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MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta Patente Ae Introducción se re fie re , conforme 

indica su enunciado, a una nueva máquina para cortar 

metales, especialmente metales duros y según lineas de 

corte no regulares, que está basada en e l  principio, 

ya conocido, de c ro tó n  e léctrica , y que s i  bien es 

conocida yá esta máquina en algunos países, no le  és 

en España.

Actualmente se va divulgando cada vez más e l pro­

cedimiento de trabajar metales per erosión e léctrica , 

que está basado principalmente en producir descargas 

eléctricas de corriente continua muy frecizsntes, en­

tre la  matriz y la  pieza a trabajar, la s  que paulati­

namente van provocando e l desprendimiento de partículas  

del metal, para lo que la  pieza a trabajar se conecta 

a l polo positivo y la  matriz a l negativo puesto que 

dicho desprendimiento de partículas se manifiesta en 

e l electrodo conectado a l polo positivo. Para este pro­

cedimiento, se ha de re c t if ic a r  la  corriente alterna  

de la  frecuencia conveniente, a l objeto de obtener una 

corriente continua pulsante que es la  que ha de produ­

c ir las descargas e léctricas.

Este procedimiento adolece de varios defectos im­

portantes, uno de e llo s  que se ha de fabricar e l elec­

trodo matriz que responda en forma y dimensiones a lo s  

de la  pieza que se desea obtener, y otro que l a  misma 

matriz experimenta durante el proceso algo de erosión
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reduciéndose sus medidas y quedando prácticamente inú­

t i l  en breve plazo de tiempo, ya que l a  pieza labrada 

con e lla  tendrá siempre la s  medidas correspondientes 

a la  matriz.

Retos inconvenientes quedan subsanados con la  má­

quina a que se contrae esta ¡Patente de Introducción, ya 

que en e lla  e l electrodo de trabajo es fá c i l  de susti- 

35. tu ir y no requiere ningunas condiciones especiales de 

forma y características mecánicas, bastando solo con 

que sea un h ilo  o filamento de un metal buen conductor- 

de la  electricidad, y que esté instalado en fonna ade­

cuada sobre un sistema de poleas que le  impriman un mo- 

40. vimiento sim ilar a l de la s  sierras cinta, permitiendo 

as i ejecutar cualquier trabajo de recortado siguiendo 

cualquier contorno, y sea cual fuese la  dureza del 

material a trabajar.

Este aparato se caracteriza en quedar formado por 

46. un grupo generador de corriente e léotrioa  continua pul­

sante a frecuencia conveniente, cuyo polo positivo se 

conecta a la  pieza a trabajar y e l  negativo a un alam­

bre continuo que se desplaza mediante un sistema de po­

leas y rueda motora, en sentido sensiblemente perpendi- 

50. calar a la  plataforma que soporta a la  pieza a trabajar, 

disponiéndose sobre esta última, una campana con un 

o r ific io  en su parte superior por e l  que atraviesa e l 

h ile , la  cual se mantiene permanentemente llena de un 

liquido que actúa de d ieléctrico para que se produzcan 

55. entre e l h ilo  y la  pieza, la s  descargas erosivas que

van verificando l a  desintegración de la  pieza por que-
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dar ésta conectada a l polo positivo.

Asimismo se caracteriza esta máquina en que e l 

liquido dieléctrico se mantiene en circulación mediante 

una moto-boB&a qye lo recoge de una bandeja emplazada 

debajo de la  pieza a trabajar y lo vierte en e l inte­

rio r  de la campana, regulándose e l caudal circulante 

de t a l  manera que la  referida campana esté permanente­

mente llena de liqu ido, asegurándose asi que e l régimen 

de descargas erosivas se mantenga en forma regalar é 

ininterrumpida.

Es también característica de la  misma máquina, que 

la  plataforma que soporta a la  pieza a trabajar se ins­

tala  en la  bancada mediante un doble sistema de husi­

l lo s  ortogonales accionados manual o automáticamente, 

para lo  que se dotan de los correspondientes manerales 

y ü e l  o de un servomecanismo fotoeléctrico respectiva­

mente, todo e llo  de t a l  suerte realizado que en ambos 

casos se puede seguir con e l f i e l ,  e l contorno o tra ­

zo del dibujo que sirve de patrón.

Es por último característica del mismo aparato 

que el grupo generador está fo usado por un rec t if ic a ­

dor conectado a un transformador o directamente a la  red 

de suministro, e l  que va dotado de un reostato regula­

dor de tensión y de un condensador de f i l t r o  conectado 

precisamente en paralelo con e l c ircu ito  de descargas 

erosivas, o sea directamente a l h ilo  y a la  pieza a 

trabajar.
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-i?ara fa c i l i t a r  la  mejor comprensión le  cnanto se

ha indicado se describen seguidamente las figuras de la  

adjunta Aoja de dibujos en la s  que se han grafiado una 

vista esquemática de la  máquina, y un esquena eléctrico  

del conexionado de la  misma, ambos referidos a un caso 

práctico de realización  que por e llo , debe ser consi­

derado como ejepplo ilu stra tivo  sin caráoter lim itativo.

Rn dichas figuras se ha señalado por (1) e l h ilo  

que constituye la herramienta de trabajo, que va mon­

tado en founa análoga a la s  sierras cinta, sobre las  

poleas (8) y (3 ), pasando también por la (4 ) que va aco­

plada a l motor ( 5 ) ,  y por último sobre la  (6 ) que la  

reenvía a la  (8 ),  atravesando por e l o r ific io  (7 ) de l a  

banoada (8) y plato portapie zas (9 ),  sobre e l que va 

fijada  la  pieza a trabajar (10), que asimismo es atra­

vesada por su o r if ic io  o corte (11) por e l mismo hilo  

( l ) .  Sobre esta pieza (10) y en e l lugar de trabajo, va 

aplicada la  campana (18) que por sus bordes latera les

(13) se acopla sobre (10) terminando em la  boca abierta

(14) por la  que pasa e l  h ilo  ( l ) ,  y sobre la  que vierte  

la  boquilla (15) del tubo (15) que va cone otado a la  

electrobomba (17 ), laq u e  a su vez está conectada por 

(18) al depósito (19) en e l  que cae e l líquido (80) pro­

cedente de la  campana (18) atravesando por (11) y (7 ).

De esta manera e l h ilo ( l )  pasa a velocidad controlada 

por (11) y (7 ) pero siempre se mantiene bañado por

e l líquido que impulsa la  bomba (17) por e l circuito  

indicado, lográndose a s í  que la s  descargas e léctricas
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entre este h ilo  ( l )  y la  pieza a trabajar (10) se veri­

fiquen siempre a través del mismo líquido que así ac- t 

túa oomo dieléotrico. rara establecer el oirouito de 

descargas, se conecta la  pieza (10) oon e l cable (21) 

que procede del condensador (23) y del rectificador de 

onda completa (33) a l que va conectado en su polo posi­

tivo, conectándose su polo negativo (24) con e l reosta- 

to (25) y éste por (26 ), a l  condensador (22) y a l  h ilo  

(1) a través de l a  polea (6 ).  hste raostado se instala, 

así como lo s  restantes instrumentos de control, sobre 

la  propia carcasa (27) y con su volante o botón de man­

do (28) situado a l exterior para que pueda ser manio­

brado libremente.

Realizado así e l aparato y supuesto que se encuen­

tre conectado a la  red de suministro e léctrico , se com­

prenderá fácilmente que las descargas erosivas se produ­

cen precisamente entre e l h ilo  (1 ) y e l o r if ic io  o cor­

te (11) de la pieza (10 ), para lo  que ésta se desplaza, 

siguiendo e l contorno o forma de corte deseada, para 

mantener aproximado el h ilo  (1 ) a l a  parte en que ha 

de proseguir el corte, verificándose entre dicho hilo  

y la  zona a é l aproximada, las  descargas que por sa l­

tar a través del líquido d ie léctrico , son erosivas 

y van provocando la  desintegración del material sea
í

cual fuese su dureza. Los desplazamientos de la  p lata-  ̂

forma (9 ) se efectúan en forma manual mediante husillos  

emplazados ortogonalmente o bien mediante un d isposi- {
í

tito automático que es a su vez gobernado por un s is -
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140. tema fotoeléctrico que le  obliga a seguir la  trayecto- 

. . r ía  marcada en una hoja transparente, regulándose au­

tomáticamente no solo la  dirección o direcciones del 

desplazamiento sino también en velocidad para mantener 

prácticamente constante la  separación entre el h ilo  

146. ( l )  y la  zona o superficie a cortar.

Descritas suficientemente las  características fun­

damentales de la  máquina a que se contrae esta Patente 

de Introducción se haoe constar que en la  misma se po­

drán introducir todas aquellas modificaciones qua la  

160. experiencia, la  práctica y la  técnica pudieran aconse­

ja r , siempre que con e lla s  no se cambie, a ltere  o modi­

fique su idea fundamental que es la  que se resume y 

concreta en la  siguiente:

N O T A

166. Se declaran de novedad y propiedad para todo e l

territo rio  nacional y sus colonias, la s  siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 * .-  Nueva máquina para oortar metales que se ca­

racteriza en quedar f  orna da por un grupo generador de 

160. corriente continua pulsante cuyo circuito se cierra

entre un h ilo  que se desplaza axialmente consigo mismo 

y la  pieza a trabajar, oon interposición de un líquido  

dieléctrico , regulándose la  tensión e intensidad de 

la  corriente e léctrica  y asimismo la  separación entre
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e l h ilo  y la  pieza a trabajar de ta l suerte que entre 

estos últimos se produzcan descargas e léctricas que 

motivan la  erosión de la pieza, para lo  que ésta se 

cono ota al polo positivo del grupo y e l h ilo  a l nega­

tivo.

8 * .-  Nueva máquina para cortar me tales según la, 

nota anterior que se caracteriza también en que e l  l i ­

quido dieléctrico se mantiene en circulación mediante 

una motobomba que lo recoge de un depósito emplazado 

debajo de la  zona de trabajo y lo  envía mediante con­

ductos, a una campana emplazada sobre la  pieza a tra­

bajar que es atravesada por e l h ilo , manteniéndose es­

ta campana siempre llena de liquido para asegurar su 

presencia entre e l h ilo y l a  superficie de la  pieza 

que se debe trabajar para que actúe como dieléctrico .

33.- Nueva máquina para cortar metales según las  

notas anteriores que se caracteriza también en que e l 

h ilo  se mantiene en constantes desplazamientos en sen­

tido axia l consigo mismo, para lo que se constituye un 

aro cerrado, que se instala sobre la s  necesarias po­

leas, una de las  cuales está enlazada con un disposi­

tivo motor.

43- Nueva máquina para cortar me tale s según las  

notas precedentes que se caracteriza también en que 

la  pieza a trabajar se f i j a  sobre un plato desplaza- 

ble según direcciones ortogonales mediante husillos  

manuales o automáticos gobernados por dispositivo fo -
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toeléotrico, todo e llo  de ta l anorte que la  pieza

ra  lo que la  campana receptora del líquido d ie léc tri­

co se sitúa sobre e lla  sin fija c ión  a l objeto de que 

permanezca siempre cubriendo totalmente a la  zona a 

trabajar y cea atravesada por e l h ilo .

55.- "NUEVA MAQUINA. PARA CORTAR METATES".

Todo e llo  conforme se ha descrito y reivindicado 

en la  presente memoria que consta de nueve hojas fo lia ­

das y mecanografiadas por una sola de sus caras y una 

hoja de dibujos que l a  ilu stra .

se desplace según una ruta o línea preestablecida, pa

BARCELONA, H  861.1958
P. A
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