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MEMORIA IESCRIPTIVA

Kgta Paten te de Introducoion se refiere, conforme
indioca su enunciado, é une nueva maquina para cortar
me tales, especialmente metales duros y segun lineas de
corte no regulares, que estd basada en el prinoipio,
ya eonocido, de eroaidn eléctrica, y que si bien es
sonocida yA esta maquina en algunos paises, no lo és

en Egpafia.

Actualmente se va divulgande cada vez mis el pro-
cedimiento de trabajar metales por erosidn elédtrica,

gue estd basado principalmente en producir descargas

eléctricas de corriemte cantinua muy frecuentes, en-
tre la matriz y la piesZa a trabajar, las que paulati-
namente van provacando el desprendimiento de partioulas
del metal, para lo que la pieza a trabajar se conecta
al polo positivo ¥y 1la matriz al negativo puesto que
dicho desprendimiento de particulas se manifiesta en

el electrodo consctadoe al polo positivo. Para este pro-
cedimiento, se ha de rectificar la oorrienté alterna
de la frecuencia conveniente, al objeto de obtener una
corriente continua pulsante que w8 la que ha de produ=

cir las desoargas eldotricas.

Este proocedimiento adolece ds varios defesctos im-
portantes, uno de ellos que s¢ ha de fabricar el elec-
trodo matriz gue responda en forma y dimensiones a los
de la pieza que se desea obtener, y otro gue la misma

matris experimenta duranmte el proceso algo de erosidn
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til en breve plazo de tiempo, ¥a que la pieza labrada

con ella tendri siempre las medidas correspondientes
& la matriz,

Estos inconvenientes quedan subsanados oon la ma-
quina a que se contrae esta Patente de Introduceidén, ya
gue en ella el electrodo de trabajo es :;técil de susti-
tulr y no requiere ningunas condiciones espsclales de
forma y caracteristicas meoénicas, bastando solo con
gque sea un hile o filamento de un metal buen oonduotozg
de la electrioidad, ¥y que esté instalado en forma ade=-
ocuada scbre un sisfema de poleas que le impriman un mo-
vimiento similar al de las sierras cinta, permitiendo
asl ejecutar cualguier trabajo de recortado siguiendo
cualquier contorno, ¥y éea. ounal fuese la dureza del

material a trabajar.

kste aparatc se caracteriza en quedar formado por
un grupo generador de corriente eléotrioa contimua pul-
sente a fresuencia conveniente, cuyo polo positivo se
conacta a la pieza a t;a.ba.:a.r Yy ¢l negative a un alane
bre continuo que se desplaza mediante un sistema de po-
leas y rueda motora, en sentido sensiblemente perpendi-
cular a la plataforma que soporta a la pieza a trabajar,
di sponiéndose sobre esta iltima, una campana con un
orificio en su parte superior por el gque atraviesa el
hilo, la cual se mantiene permanentemente llens de un
1{gquido que actia de dieléetrico para gque se produzcan
entre el hilo y la pileza, las descargas erosivas gque

van verificands la desintegracién de la pieza por que-
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dar ésta comectada al polo poeitivo.

Agimismo se caracteriza esta maquina en que el
1iquido aieléotrico se mantiene en ciroulacidén mediante
una moto-bomba qye lo recoge de una bandeja emplazada
debajo de la pieza a trabajar y lo vierte en el inte-
rior de la campana, regulindose el caudal sirculante
de tal menera que la referida campana esté permanente-
mente llexma de li{guido, aseguréndose asi que el régimen
de descargas erosivas se mantenga en forma regular é

ininterrumpida.

Es tanbién caracter{stica de la misma méquina, que
la plataforma gue soporta a la plesa a trabajar se ins=-
tala en la bancada mediante un doble sistema de husi-
1llos ortogonales accionados manual o autométicamente,
pa.fa. lo que se dotan de los corresponiientes manerales
y fiel o de un servomecanismo fotoelésctrico respectiva-
mente, todo ello de tal suerte realizado que en ambos
cascs s¢ pusde seguir con el fiel, el contorno o tra-

zo del dibtujo que sirve de patrin.

Es por Gltimo caracteristica del mismo aparato
que el grupo gemerador estd fommado por un rectifica-
dor coneotade a un transformador o directamente a la red -
de suministro, el que va dotado de un reostato regula-
dor de tensién y de un condensador de filtro conectado
precisamente en paralelo ocon el circuito de descargas

erosivas, o sea directamente al hilo y a la pieza a

trabajar.
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Para facllitar la mejor comprensidon de cuanto sé |
ha indiocado se describen seguldamente las figuras de la
adjunta hoja de dibujos en las que se han grafiado una
viata esquemitica de la miquina, y un esquems eléctrico
del conexionado de la misma, ambos referidos a un caso
practico de realizacidn que por ello, debe ser consi-

derado como ejepmplo ilustrative sin cardoter limitativo.

&n aichas figuras se ha sefinlado por (1) el hilo
que oconstituye la herramienta de trabajo, que va mon- .
tado en forma andloga a las sierras cinta, sobre las
poleas (2) y (3), pasando también por 1la (4) gque va aco-
plada al motor (5}, y por tiltimo sobre la (6) que la
reenvia a la (2), atravesando por el orificio (7) de la
banoad.a. {8) y plato portapiezas (9), sobre el que va
fijada la pieza a trabajar (10), que asimismo es atra-
vesada por su orificio o corte (1l) por el mismo hilo
(1). Sobre esta pieza (10) y en el lugar de trabajo, va
aplicada la campana (12) que por sus bordes laterales
(13) se acopla sobre (10) terminando en la boca abierta
(14) por la que pasa el hilo (1), y sobre la que vierte
la boguilla (15) del tubo (16) que va comeotado a la
electrobomda (17), la que a su vez estd conectada por
{18} al depdsito (19) en el que cae el li{quido (20) pro-
cedente de la ocampana (12) atravesanmde por (11) y (7).
De esta manera el hilo (1) pasa a veloolidad controlads

~por (11) y (7) pero siempre se mantiene bafiado por

el liguido gque impulsa la homba (17) por el oircuito

indiocado, lograndose as{ que las descargas eléctricas
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entre este hilo (1) y 1la pieza a trabajar (10) ge veri-
fiquen siempre a través del miemo l{quido que asf ac-
tia como dieléotrico. rara establecer el oireuito de
descargas, se conecta la pieza (10) ocon el scable (21)
que procede del condensa.dqr (zzi y del rectiﬁ.caddr de
onda completa (23) al que va coneotado en su polo posi=-
tivo, ooneotindose su polo megativo (24) con el reosta-
to (85) y éste por (26), al condensador (22} y al hile
(1) a través de la polea (6). Lste reostado se instala,
as{ como los restantes inatrumentos de control, sobre
la propia carcasa (27) y con su volante o boton de man-
do (28) situado al exterior para que pueda ser manio-

brade libremente.

Realizado asi{ el aparato y supuesto que se encuen~
tre conectado a la red de suministro elédotrico, se com-
prendoré. fici lmen te que las descargas erosivas se produ~
cen precisamente entre el hilo (1) y el orifieio o cor-
te (11) de la pieza (10), para lo que éata se desplaza,
siguiendo el contorno o forma de corte deseada, para
men tener aproximado el hile (1) a la parte en gue ha
de proseguir el corte, verifisindose entre dicho hilo
¥ la zona a él aproximada, las descargas que por sal-
tar a través del l{quido dieléotrico, son'erosiva‘s
y van provocando la desintegracidn del material sea
cual fuese su dureza. Los desplazamientos de la plate~
forma (9) se efectian en forma manual mediante husillos

enplazados ortogonalmente o bien mediante un disposi-

tivo automidtico que es a su vez gobernado por un sis-

eagentn
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tema fotoelédstrico que le obliga a seguir la trayecto-
ria marcada en wm hoja transparente, regulandose au-
tomatiocamente no solo la direccion o direcciones del
desplazamiento sind también su veloocidad para mantener
précticamente constante la separaoién entre el hilo

(1) 7 1a zona o superficie s cortar.

Desori,tas.azﬁoientemente las ocaracter{sticas fun-
damentales de la maguina a que se contrae esta Patente
de Introducoidn se hace constar que en la misma se po-
dréﬁ introducir todas aquellas modiflcaciones gque la
experiencia, la practica y 1ls téonipa pudieran aconse=
Jar, siempre gque con ellas nb se cambie, altere o modi-
ﬁgp.e su ldea funiamental que es la gue se resume y

conereta en la sigulente:

N O T A

Se declaran de novedad y propledad para todo el

territorio nmacional y sus colonias, las siguientes:

REIVINDICAGCIONES

1#,- Nueva miquina para oortar metales que se oca-
racteriza en quedar formada por un grupo generador de
corriente cont{nua pulsante cuyo ocircuito se cierra
entre un hilo que se desplaza axialmente consigo mismo
¥y la pleza a trabajar, oon interposicidén de un 1{quido
dieléotrico, regulindose la tensidén e intensidad de

la corriente eléctrica y agimismo la separacidn entre
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el hilo y la pleza a trabajar de tal suerte gue entre
estos Wltimos se produscan descargas eléotricas que
motivan la erosion de la pieza, para lo que ésta se
coneota al polo positivo del grupo y el hilo al nega-
tivo.

2%,~ Nueva maquina para cortar metales segin la
nota snterior que se caracteriza también em que el 1i-
quido dieléctrico se mantiens en oirculacidén meaiante
una motobomba gue lo recoge de un deposito emplazado
debajo de la zona de trabajo y lo envia mediante son-
ductos, a una ocampana emplagada sobre la pieza a ira-
bajar que es atravesada por el hilo, manteniéndose es-
ta campana siempre llena de l{quido para asegurar su
presencia entre el hilec y la superficie de la pieza

que se debe trabajar para que actie como dieléctrico.

3¢,- Hueva méquina para cortar metales segin las

notas anteriores que se caracteriza también en que el

‘hilo se mantliene en constantes desplazamientos en sen-

tido axlal consigo mismo, para lo que se constituye un
aro cerrado, que se instala sobre las necesarias po-
leas, una de las cuales esta enlazada con .u.n disposi-

tivo motor.

48~ Nueva maquina para cortar metales segin las
notas precedentes que se caracteriza tamblén em gue
la pieza a trabalar se fija sobre un plato desplaza-
ble segin direcciones ortogonales mediante husillos

manuales o automaticos gobernados por dispositivo fo-

t
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toeldotrico, todo ello de tal suerte gque la pieza

se desplace segin una ruta o linea preestablecida, pa-
ra lo que la campana receptara del liqnido dieléotri-
60 se sitia sobre ella sin fijacidn al objeto de que
permanezoa siempre oubriendc totalmente a la zona a

trabajar y aea atravesada por el hilo.
58,~ "HNUEVA HMAQUINA PARA CORTAR METALESY,

fodo ello conforme se ha desorito y reivindicado

en la presente memoria que consta de nueve hojas folia-

das y mecanografladas por una sola de sus caras y una

hoja de dibujos gue lé. ilustra. )
BARCELONA, 4 1 0CT. 1358
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