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MEMORTA DESCRIPTIVA

El presente invento tleno por objeto una caje
de roloj que oomprende un cuerpo de caja formade por un
cerco y un vidrio, embos de material duxo.

Es oonocido que el empleo de materisles ingl-
'berables; ¥ principalmente materiales duros inz-ayab_les
para realizaexr diverses partes de las cagjas de 1eloj, plan=
tea numerosos problemas de fabricacién, Como en 1la indus-
trie relojsxa, y en particular en la del reloj de pulserm,
existe ung necesldad cada vez mayor de cajas de esta cla~
se; #e han efectuado varios intentos durante los Ultimos
gfios pare feoilitsr la reallzecidn de cgjes de reloj heches
oon estos materlales. ‘

EBs dificll, sin embarzo, mecanlzar materisles
muy duros, por lo gue el ensamblado c"».e lgs diversas partes
de la caja tropleza con dificultades, Sobre todo si se
degea, lo que eg en general ung exigencia; que el oonjunto
presente un aspeoto lo més estético posible.

BEn la patente suize 44-7 047 se proponia resol-
ver estas dificultales por ensamblado de un cusrpo monow
cesco de una sola pieza con el fordo, y wn vidrio de mgte-
ria mneral por medio de ufies metélicas fijadas sobre una
cara supsrior troncocdnics del cuexpo dé ogja. Esta mal‘!.—-
zaclén exige ol mecanizado de piezas motalicas delicedas,
por 10 qua su precio de costo es relativemsnte elevedo.
Por otra parte, dicha reaslizacidén solamente o9 conveniente
para 108 relojes circulares si se desea asegurer lg estan-
queidad de la fijacioén del vidrio. '

Segin la patente estedounidense 3 719 038, otra
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solucién de dioho problema es realizar en una sole pleza
ol vidrio y el coexrco de una cgja de welej y fijer un fon~
do metélico an la parte posterior de este pieza. Sin ome
_ bargo, como es ventajoso por motivos estéticos que el cer-
f;, co #ea opaco & Tin de ocultar la carva lateral del mecenis~
m de movimiento y los medios de fijaclén de éste Ultimo,
esta realizacidn conducie g utilizgr un meterial ligera-
mente translucido y a veciar la pleza que constituye el
cusrpo de caja de modo que la laming oentral qus oumple la
10. funcidén de vidrxio sea suficientemente delgada paras que los
elementos de xepresentacion visuel sean visibles. Este reali-
zaeidn presentebs algunos riesgos, ya que habig que reducir
el espesor de la laming central hasta ol punto de que su
goliden orm ousstionables, Si so pretondia darls un egpe-
15. gor suficiente para asegurar su maiatenoia; resultaba en-
tonces difficil 1ser ls hora a través do ese elememto delgado
$ranslucido. |
También se ha tratedo de ensamblsr un vidrio
‘bransparente; por ejemplo un vidrlo zaﬁ:_r'o con un cusrpo de
0. caja de mgterial minoral o mtalica dure, como por ejemplo
de oarburo mej!;élico, de modo degmontgble. Con dicho fin;
la patente es!;gd,o_maidense 3_911 670 prevd, pox ejemplo;
wtilizar wna montura anilar, por ejemplo de @oero abetil,
: como una aleaoidn de hierro-nfquel con un alto contenido
5. de niguel. Dicha momture es gpretada entre el vidrio de
zafiro y el cervo de material sinmterizado. Se pretende asi
realizar un ensambledo rigido, todos los olementos del oual
‘tiemen un cceficiente de dilataeidn térmica aproximedamente

semejente a £in de evitar los esfuerzos que gparscen en
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caso de quo vexr{s la tempsratura, Egta solucidén presente
sln embargo la desventaja de que la montura de scero es
vigible entre el vidrio y la parte sintetizada del cexco
a menos que Se prevean formss complicedas, tamto pars el
cerco como pava ol vidric. Sin embergo, tales fommas son
poco compebibles con la estructura dura do dichos objetos.

Ia finalidad del presente lmvento es realizar
un reloj del tipo mencionado 8l comienzo que evita los
olitados imqnvenien'tea; ¥ que es compatible ocon wealiza-
olones estdticas y fiables en les que los medios de fija-—
olén del vidrio al oerco no comprenden ningén elemento
mtallco aparento. | .

Con dicho fin, ol invento ubiliza los recientes
adelentos malizados on la teonologfa de las colas y edhe-
sivos, as{ oomo on la de revestimientos delgedos y adheren-
tes. 7 _

La caja o 1010 segin el imren-bo; del tipo
menclonsdo el comlonzo, se caracteriza porqus comprende
un fondo metéllco amovible; el esrco es una plezs anular
que presgm‘:a ung superficle superior y una supexrficis
inferior, ol vidrlo presonta una superficie perif’érica
anular inforior que osté pogads sobro dicha superficie
superior, y 1los laterales del ousxpo de caja presemtan
wna 0 varias carad laterales que se exbienden parcialmen—
te sobre el borde del vidrio y sobre el del eerco.

A Gontinnaclién se desoriben, a titulo & ejem-
plo; dos modalidados de realizaocldn de la caja (19 relod .
gegin el imvento con referencia al dibujo enexo, en el quet

Ia flgura 1 €8 una vista en ocorte axial de la
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primera modalidad de :r.'eahzacion,

Le figura 2 o8 una vista en seooién de la se=
gunia modalided de xealI.Zaoién, ¥
) La figura 3 6s ung viste en perepectiva de eg-
ta segunia modalidaed de realizeolén.

Ia pleza prineipel de la caja qus se ropresenw
ta en la figura 1 o8 ol ceroo 1. Egte es una pieza maciw
ga y dura, que pwaae estar hecha de difamntes matexiales,
por ejemplo corindodn, ' 1apislazul:.,'onioe, un marbex'.f.al sin-
tétioo; de preferencla simterizado, oomo un cermst, un
motal dure fritedo. Bl ceco puede sex ;!:g,mbién de un mgteé
rial molido; como un mgterial pléstico o, dado el caso,
un metal; en especial una aleecidn de gran dureza. Como se
muestra en la figura 1, el cerco 1 presenta una cara inter-
na 2 de generabrloss rectilinees verticales. En el caso
de que la forma de la caja Sea mdondg, dicha cara intema
serd ollindrlea olrcular. Sin embargo, ol oervo puede te-
nexr también foma 1eotangular o cuadreda. La oara superior
3 del cerco 1 o8 plana. También podria ser ligeramente cd=
nica, a £in de mejorar el oemtrado del vidrlo. Esta SUpe I~
ficie superior 3 esta destinada & ser pussta en contacto
oon el vidrio, el cual se fq.ja a ella pbr adhemncia; como
#e expond mag abajo. Ademas, ol cexco 1 presents una Supex—
ficie inferior igualmente plana 23 contra la qus sa gpoya
una superficie ennlar corzesponiiente 24 del fonlo 8. Por
dltimo, el cerco 1 presenta unas cares leterales externas
formalas en la parte superior por facetes planas la, re=
partidas en fomsa troncocdnics, ¥y en su parte inferior uns
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superficie tronsocdnica 1b; que segin ung varlante; podria
gor también ung supsrficie cilfndrica eireular coarxial a
le caja. ) » .
~ En la modalided de realizgolén de la figura 1,

el cexco 4 esta provigto de dos agujeros 4 en el extremo
superior shoolnsdo, destinedos a reoibir tormillos 5 cuyes
cgbezas s¢ introducen en la parte supsrior gboocinada de
los agujeros 4 Las cabezas de tormillo estén encoledas en
les emtrades de los agujeros 4, lo que los immoviliza. Se
podria prever también txes o cuabro sgujeros y un nimero
coryegponiiente de toxnilles 5. Ia pieza 1 presenta tau-
bién un taledro radial destinado al paso de la barrita de
mendo. Beta soporba una corons 25 (figura 3) y el cerco 1
pusde estar provisho de un tubo metdlico cosxilal a la barxi-
ta ¥ que coopera oon una empagustadura de estanqueidad mon-
tada sobre la coxna 25, como en los relojes egtancos usua~
les. |

_ El cusxpo do oajs qué S6 representa en la flgu-
ra 1, esta complotado por un vidrio 6. Esta pleza o2 una
pleca de zafiro quo es enteresmente plang o ouya cara info~
rior presenta una zona periférica oomplemsutaria a le Suw
perficie superior 3 del cerco 1. Ia zona periférice de la
cara infexﬂ.pr de la placa 6 presents un rgves'himierrto T
myy delgado, motilico, por ejemplo de oxo, depositado por
el procedimlento de veporizecién quimica. Este procedimiene
to que conocen bien los expertos, (pqmite_dep‘ositar sobre
una superfioie wmida de una plezs, como por ejemplo el vi-
drio 6, wmn mvesﬁmie;ﬂ:o delgado cuya adherenclia 68 partie
oularmente grande. Esbe gevestimiento presertaréd un espo-
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soxr justo smrficienfe para qud ls zona annlar periférica del
vidrio 6 sea opasa. Como vaziante; 8o podra realizar también
esta zona periférica epaca por incorpormoilén de partioulas
metélicas o de ot material en el espesor del vidrio. BEs
lmportante que el vevestimiento 7 sea particularmente adhe-
rente, pues por medio de 81 se fijg ol vidro 6 el cerco l.
Como se ve en el dibujo, el revestimiento metélico 7 del viw
drio 6 recubre la Superficie 3 del cerco 1, ¥ estas dos su-
poxrficies es-bén unidos entre si por encolado. Debido el re-
vegtimients 7, lad cabezas de los tormlllos 5 asi como la
cola son invisibles. o

Para mejorar el aspecto estétlco del cuerpo
de oaja asl formaedo, las ceres laterales del vidrio 6 y
del cerco 1 se mecanizan oonjuntemente después del encolado
del vidrio, por ejemplo por amolado ds las faceltas la reg-
lizedo a la vez sobre el espesor del vidrio 6 sobre la cara
leteral del cerco 1. Asil se obtiensn gooplamlentos perfece
tos entre las dos piozes y le superficie de unidn es invie
slble. Por otra parbe;_ como los tornillos 5 estan encolados
gl cerco 1, el conjurto monocasco formado por el cerco 1
¥y el vidrio & o comporta como ung sola pleza a la que se
puede fijar fécilmente el fondo 8. ’

El fondo 8 se compone de una plada, do prefe~
rencia metélica 11, que S mecanizerd oon un elojemiento
poco profundo 12 en su oara interns, y wna pared anular 13
qus puede ser de latén o do otwo metal, que se ajustaré a
las dimensiones del mecanismo de movimlento 14 destinado
a ser alojsdo en la oaje, La pared 13 constltuye un resal~
to para Soporter el meosnismo del movimlento. Este pared
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pueds ser goldada o encoleda POT Su canto en el fomo de la
cavidad 12; diﬂponiendo on Su perifexria un ospacio en forma
de gargents smuler pare slojar la empaquetadure de estan-
queidad 15. Ouanlo la pared 13 estad soldada al fondo, ase-
gura la rigidez de egta pleza, de modo que ol espesor de
la lémua que subsiste o o1 fordo del alojamiento 12 se
pusde reducir al minimo, o

Como se ve en la figura 1, on la placa 1l se
practican gmm_ies_ gberturas 9 pera rqgibir log exbremos
ée los tornillos 5 y permltir la dilstecidn del fondo. ILa
fijacién del fondo 8 se puede llevar a osbo medigmte tusr—
oa8 10, que tras eu introducoién en los tornillos 5 se en-
ocusnbran embutidaé en log alojamlentos de entrada 9a de
lag abortures 9. o

El meoanismo de movimlento 14 reposa por su.
red de platino 22 gobre 91 borde superiox de la pared i3.
Bl meoanismo de movimiento puede sexr embutido om el Lnbee-
r{.ar el fondo_B; ¥ uggo enca;jado on 8l cueyrpo do cgja
1, 6. Para mwejorar la fijaclén, se utillizard de preferencia
un oirculo d8 emeajamiento 16, cuyas dimengionss se gjuse—
taren también a las de la oare interna 2 del oerco y que
tendra una altura comprendida ontre ls red &0 platino el
nivel de la oara inferior del vidrio G. El circulo de en-
cgjamlonte 80 epoyard debajo del revestimlento opaco 7
cuya anchurs serd provista de modo gue ses sufioiente pa=
ra quo desborde por el interior del oerco 1 de modo que
oculte también el cfrculo de encajamiemto 16 asi oomo el
borde periférico de 1la esfera 17. Bvidentements, la altura
del ciroulo de smajamiento 16 se gjugtardé de modo que s
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disponga de un espacio suficlente pera las agujss entre la
eafera 17 y la cara interna del vidrio 6.

In placa plana 11 que congtituye ls parte prin-
cipal del fonlo 8 presentaré por ejemplo unos salientes 18
que permltirén la £ijecldn de una correa. En una placa
cuyo eerco 1 es circalar; ls placa pusde ser redonia ©
cuadrads.

Para el vidxio 6 g8 pusde utilizar 'bambia'n;
on lugar de zafiro o vidrio mimeral tratado térmlcemente
o no, otros materiales transparentes. De todos modos, S0
elegira para ©1 vidrio 6 y el cerco mabteriales con dureza
lo mas semejantes posible a fin de que los cosficientes de
dilatacién sean también semejentes. El vidxio serd de matew
rial -!:rans,pamni:e v ol cerco de material opaco. Si 88
desen, Se poaré utilizar como vidrio un material ligers~
mente tintado, que posea el mismo color que el cerco 1;
slendo suficionte le trenspamroncia del vidrio para dejar
ver la8 sgujas que se extlenden debajo. En el caso de que
ol cerco sea 4@ materia ceramica o de pl_éstico; se eligird
tamblén pare ol vidrio un mstorial que gatisfaga les con=
diclonss de dureza y de coeficiente de dilatacidn térmice
indicadas més exwibs.

Is modalidad de realizaoién que se representa
en la figura 2 08 smejante a la de la figura 1. Tiens el
vidrio 6, cuya cara inferior presenta una zona periférice
7 opaca, foxmade por un depdsitc xealizado por vaporizacion
quimica en vecio. Posee tamblén wn cexvo l; ouya cera in=
terna 2 no tiemd nl muesca ni entglladure. Bsta cara imter-
na podria ser tembién metalizada. Pméanbé también un fondo
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8 con la misma oongtitucién que el de la primere modalidad
de realizsolén, '

Sin embargo, el cerco 1 no esta etravesedo de
parte a parte por los orificios 4. E1 céxco presenta unos
alojamientos 19 obtenidos por mecenizado ocon ultresonidos,
por amoladurs o por electro-erosién. Estos alojamlentos
tiensn un fondo plano y una car@ lateral ligeramente tron-
cocénica que s¢ onsancha hacie el interior. Por su base
menor deseubocen en la perte inferlor también plana del
corco 1y :cgoiben; por encoledo, umos obfuradqres aterrgja-
dos 20 en los qus se encsjen los tormillos 21, que se
fijan desde ol veverso de la caja y se introducen a través
de las aberturaég del fondo 8 para penetrar en los obiuw
redores taledrados 20. Su cabeza estd embutida en la entraw
dm 9a de los sgujexos 9, ' _

Bn ogta modalldad de reglizeoldn, el fondo 8
tamblén esté constituido por wna pleca 11 y una pered o
reszalto de soporte 13- Estas dos plezad pusden ser indepene
dientes una de otre ¥ la gargants de rec_e;pcién de la junta
de estanqueided 15 puede realizarse en la superficie anular
q::_te rodea al alojamlento 12. El mecanismo de alojamiento
14 se fija tanbién sl interior del fondo mediante un
circulo de encajamiento 16 cuya cara interna forma un
resalto que se extlende sobre toda la altura del espacio
para las sgujas. ‘

81 los msteriales elegidos lo permiten o =i
ge desea doter al ceroo do lg meyor rigldez posible limiw
tando lgs dlmenglones ex'b§riores , se podra formar, en la

carg interior del oerco 1, unos reboxdes degtinsdos a
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guiay el movimlento 0 a sexvir de spoyo u la periferis de
la ssfere. _

la congtrucoidn demexita se gplica tanto a la
realizgoién de cajes olrculares clésloss como a la de
cejas rectangulares, ousdredas o con otras formas, 46 espo -
gor reducico. _ )

Ios salientes 18 foman parte del rondo. Pro~
genten orificios pars fijar lu coma: Egta pusde combinarse
econ ol fondo formando una pieza con dgbe. En tal caso de
extiende como una continuacién del mismo. ’

Hey que sefimlar tembién qus el oervo 1, en
lugar de gor un material opeco, podrfs ser un material de
bese transparente o tramslicide y ser tratedo por depdsito
de vapores mﬁ’céli,oos o de obtrm olame, a fin de volver opa;-
cas sug oares interiores, Incluso én ol oaso o que se
utillcen materiales de_pléético pare realizar ¢l cerco 1,
pox ejemplo plexigles o polietileno; g6 pueden Prever ree
vestimiontos metalicos adhevented sobre las cares inter—
nes,

 _BELVINDIC/CIONES

Dogorito ol objeto del presente invento 6 de-
2laran nuevas y de propla Lnvenocldén lss siguientes roiw
vindicecions s,

1. Perfeccionamientos en ogjas de reloj del tipo
que co:;xprenaen un cuerpo de caja formegdo por un GO Y Wn
vidilo, ambos ds un meberlal duro, caracterizedos por pre
sentar un fondo metélico amavi.ble; el ocerco 98 na plezg
enular gue presenta una superfiole superior y una superw
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ficle periférica anuler inferior que esté enoolada sobre

dichas supexrficie gupezior} Y los laterales del susrpo de

caja presentan una o varies cares laeteralos que se extien—

den parciglmente sobr® ol bords del vidrio y sobre el del
ﬁl cerco. | )

2. Perfeccionamientos de conformided con la xeie-
vindicacion 1; ga?ac{'erizados porque la.éupexﬁci.e superior
del cerco o8 plana o ligeramente ednica, poseyendo la

, guperficle periférica inferior del vidrio una fomma comple~
10, mentaxta.

. 3. Perfocclonamientos deo oonfoxmi.dad. con la reivine-
dioao:.on 1, caracterizados porque lo superficie periférics
inferior del vidrio posee un revestimiento opaco que se

| extiende hacla el Lunterior al menos hasta la abertura dsl
15. ceXco, .

4, Perfecolonamlentos de conformided oon la xei~
vindicacién 16 3; oag:‘gc"baxizados porque el vidrio esté
encoledo sobre el cexco por medio de ung cola opace.

5. Perfeccioneulentos de confoxmided con la reim

20. vindicecién 1; carasctexizados porqus el metexlal del vidrio
y ol del cerco tlenen coeficientes de diletaolén térmice
gomd jarrtes.

6. ?emeoci,onanﬁ.entos de conformidzd oon lg rei-

' vindicecién 5, oarscberizados porgus el vidrio es de zefiro
2. o de vidrio minorel y ol cerco es do pledra simtética o
de mgterial fritedo.

7. Pexfeccionamlentos de conformidad oon la reis=
viniicaeidén 1, caxmeterizedos porqus el vidrio y el eexco
son de material de pléstico,
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8. Perfecclonamientos de econfommidad con la reiw
vindiceoidn 1, carvscterizados porque el fondo se fija al
cuerpe de caje medlante toimillgs. 7

9. Paxrfecclonamientos de conformidad con la yei-
vindicacidén 1, caracterizedos por presentar ademés un ree-
salto que sLive para soportar el mecanigmo de movimiento ine
troducido en el interior del cerco y qus &8 apoya contra
el fondo. _

10. Perfeccionamientos de coxnformldad con la reiw
vindiceeidn 9;, oaracterizados porgue el xesalto de sopoxbe
ss suelda o enocola al fondo de mamera quo 8¢ daé rigidew
a esta pieza.

11. Perfeccionamlentos de conformidad con las
reivi.ndicaoioms”j Y 9; caracterizados porque la supdrficle
interior del cerco os una superficie de gonorstrices rec~
t11{neas sobye toda Su altura y porque el mooanismo de
movimlento es mantenido en su sitio entxe ol xesalto do
goporte y el eirculo de encgjamiento que se apoya debajo
del vidrio on su zZong periférica opaca. ‘

12. Perfeccionamentos en cgjas de reloj.

Seghn se degcxibe ¥y reivindica exn la presente
momoria desoriptiva qua consta de 14 paginaes foliadas y

osorites & maquina por una sola de sus carass.
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