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EMORIA DESCRIPTIVA

La presante invencién ae refiera a un medio aplica-
ble a recipientes da coccioéon en general, pero no exclusivamen-
te, ejecutados en plancha de acero inoxidable, provistos de
margenes sobresalientes hacia el exterior en relaciéon con su
embocadura, tales como ollas, pucheros, cacerolas y similares,
da suficiente resistencia, altura y capacidad, para cerrar la
parte propiamente contenedora de una "olla a presion', estando
caracterizado dicho medio por presentar componentes tales que
permitan sp aplicacién, a modo de tapadera, a un recipiente de
los mencionados, para transformarlo en una verdadera "olla a
presion', utilizahla como tal, en las condiciones mas raciona-
les y favorables.

Las llamadas "ollas a presion” son bien conocidas y
eatap ampliamente difundidas y utilizadas. Tai notoriedad hace
que cualquier descripcion especifica de su estructura y da sus
ventajas técnicas y econdmicas de servicio en el ambito calina-
rio, yaaulta aupérflua. Por otre parte, en los limites de cuan-
to conciertos a la invencidon, sa llama la atencidn simplemente
hacia si hecho de qu™ toda olla a presiéon completa, como se fa-

I -
brice induatrialmente; puesta en el comercio y utilizado; ésta
formada por dea componentes esenciales, o0 sea, al recipiente
u "olla" propiamente dicha, y su correspondiente tapadera.
ollas a presidén son corrientemente fabricadas y
lanzadas al comercio con la combinacién da sus dos mencionados

componentes esenciales, realizados y dimensionados, en particu-
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la: .n sus partes conplo-ontatiaa, para acoplarse y vincularse

. Pﬂrl ll cerrado de la olla en forma adecuada. En otros términos,

le tipadera de una determinada olla (y por tanto de un determi-

© nado fabricanto y de una dotcrminada dimansion) puede estar aso-
) ciada oéla y oxclnaIValontc a un determinado contensdor del mis=~
. ) fqbricanto, del mismo tipo y de 1denticas dimensiones, al me-

‘noa on sus partes que forman 1a embocadura.

Dada la nacesaria cualidad de eomplemantacion de los
dos qenpoqsntco mis 1?riba consldorados, una olla s ptasion,
en sy congunto, resulta inovitahlencnte un producto de un costo
de p;odueﬁién Yy precio de venta que no es indiferents,

!aabion @80 cosa sabida que los recipientes para coccian,

o por lo menos los de na}or aprecioc y los realizados preferible-

.,nonto (pe:o no nocoanriamonto) de plencha de acero inaoxidable,

conportan, eh relacién con ol contorno de su embocadura, un
natgqn aereaalinnto hacia ol extlrior. de seccion uniforme y ’
ptafq:ontemento redondeado. Tal margan forma Iuchas vaces sola=
nent. un uoquoﬂo nervio que circunscribe todo sl contorno de ‘ls
oaboqaduta dol rocipiento, obteniendose generalaente por un pls
oado por t.bordaaniogto o por otros procedimientos tecnoldgicos,
dl ln -1aua plancha que forma laa paredes dal r-cipionto mismo.
Numerosos cocipientes de cocina para coccidn, de una '
cierta profundidad atniua, respecto de otras dimensionss, podrfgn
porféctinnnto, por. sy capacidad y por sus caracter{sticas des re=~
aiotpncia necanica, obrar la perfeccidn como el “componente-
rcciqionto” de-. una olla a prnsion, en particular considerando

quo 1.. ollas, cacorolao y rocipiontca ainilares son fabricados

ol
-

ee/ee
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induatrialmante en procedimientos da elaboracidon en serie, se
fabrican (o en todo caso pueden fabricarse facilmente sin per-
jJuicio da sus caracteristicas técnicas y econdmicas) ollas,
cacerolas y similares que, en las diversas gamas de dimensio-
nes diametrales, respondan a limitados o por lo menos a bastaje
te limitados parametros dimensionales y geométricos en sus em-
bocaduras, En otros términos, en general, al menos por cuanto
atafo a cada fabricante o también a una porcion de fabricantes,
una pila ™ una cacerola da un determinado diametro de embocadu-
ra, puede~dmitir indiferentemente cualquier tapadera con la con
dictan de que seo del mismo diametro.

Establecido esto, el objeto de la presente invenciodn
es la realizacion y la preparacion para el servicio de una tap¢
dera, tal icoma se describe y caracteriza a continuacién, apta
para ser complementariamente acoplada a uno cualquiera da ios
recipientes conocidos que ofrezca las condiciones da capacidad
Yy darresistencia mecanica indicadas para formar el "recipiente"
de ol.”a a presion, a fin de preparar improvisadamente dicho
recipiente, de un tipo corriente, para el servicio como una
verdadera "olla a presion.

ia tapadera a preaidon conforme a esta invencidén se ca-
ractériza por comprender: un cuerpo de cubriciéon (por lo general
metalico y cupuiiforjaa) que lleva un borde perimatral plegado
y extendido hacia abajo, da dimensiones tales que pueda ser
ajustado, de forma esencialmente expedita, pero dentro de limi-
tes da tolerancia bastante restringidos, encima y an torno a

la embocadura con relieve o nervio perimatral de un recipiente

--/**
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pan coccion, da dimensiones diametrales y caracteristicas
compatible*; un elemento aaancialmenta anular, dimensionado de
maneja que eircunacriba al citado borda perimetral da dicho
cuerpo, a un nivel que eaté apenas por debajo del nervio de la
embocadura del recipiente, y contraibie, en particular alasti-
camepte contraibie, da forma que el desarrollo perimetral de su
contorno interno, preferentemente en relacién a una porcién de
sus segmentos distribuidos a lo largo del mencionado contorno,
venga e jJMar inferiojr que el del contorno externo del tai nervio
de ip embocadura del recipiente, formando aal una cavidad, o pre-
ferdntamettte6*napluralidad de segmentos a cavidad, que ee opone
ai levantamiento y e la remocion de la tapadera aplicada.

Oicha tapadera a presion esta integrada por medios
de seguro de la hermeticidad de la misma respecto da®la emboca-
dura del gecipiente; en particular por una guarnicién anular
de material deformadla; de medios para vincular dicho elemento
esencialmente anular,en su condicidn contraida,de retencidon de le
tapadera jiel recipiente, aunque permitiendo ai accionamiento de
eu dpavinéulaciéon para anulacion de la mencionada retencioén
y de oportunos mediop valvulares y de seguridad para la descar-
ga de las presiones jsuperr-atmoefOrieas que se establecen y se
conservan en la ollala presién asi formada, durante su utiliza-
cion.

Loa citados medios valvulares, asi como los de desear
9a da la preaion, estan sometidos preferentemente a los medios
que vinvulan el mencionado elemento,esencialmente anular,en eu

condicion de contraccidén y da retencién, da manera que esta

*/**
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condicidén pueda aer eliminada s6lo previ* la completa descarga
de la presidon aupar-atmoaforiea.

Segén una forma preferida de actuacién da la tapade-
ra a presion conforme a esta invencidén, dicho elemento esen-
cialmente anular es ventajosamente accionado bajo la forma de
uoa anille de platillo metalico, por ejemplo de acero inoxida-
ble, cuyo contorno ofrece una solucidén de continuidad, en rela-
cion con la cual son aplicados ios medios con los cuales se afee
tia la contraccion doi citado elemento y la vinculacién del mis

*
mo en eu pitada condicidén contraida.

'
EAagﬁn una forma da actuacién particularmente preferi-
da, {a gereFrEa basicamente anular da dicho elemento, esta
segmentadé y praaenta, en su desenvolvimiento perimetral, una
aerie da espacios, en particular da arcoa de circulo, de radio
alternativamente mayor y menor, circunscribiendo los espacios

de radio menor ai mencionado contorno interno, cuyo desarrollo

daba resultar selectivamente menor y respectivamente mayor qua

al cpntorinp externo o nervio da la embocadura del recipiente. Los

aapapioa an arco de circulo ae iInsertan en ai interior del bor-
de, también hacia abajo, del cuerpo cupuliforme de la tapadera,
concatenandose de asta forma a la tapadera y vinculando la misma
amn: so, candicion; .M<n apoplamianto hermético sobra la embocadura
del recipiente, cuan&o dichos arcos de radio menor bloquean el
hueco de debajo del mencionado nervio de la embocadura del re-
cipiente. A tal finalidad, ai mismo citado borde hacia abajo
de la tapadera presenta una serie correspondiente de aberturas
alargadas, individualmente aptas para ai paaeja de los mencio-

nados arcos da radio menores, y perimetrelmente alineadas a lo



largo do una antrada predispuesta an ai mencionado borda de
la tapadora que forman, a au vez, el alojamiento para loa ar-
cos de radio mayores dal elemento anular*

Catas y otras maa especificas caracteristicas de la
tapadera a presion conforme estd preparada para la aplicacioén
caracteristica de la invencidén miama, resultaran evidentes en
el curso de la siguiente descripcion en detalles, de un ejem-
plo no limitativo de actuacién de la tapadera an cuestién, y
de algunas soluciones técnicas de ios medios asociados a la
misma, escando referida dicha descripcién a las laminas de di-
sefios que acompafamos, en las cuales:

La figura 1 representa fragmentariamente y en forma
constructivamente simplificada, el contorno de la tapadera a
presion, acoplado a la embocadura de un recipiente compatible
con ella, estando dichas partes reproducidas en seccién en el
plano radial indicado con 1-1.

i :La figura 2, en la que el elemento anular esta repre-
sentado gtk proyeccidon horizontal en su condicién de contraccion
en tprne de la tapadera y ai recipiente (indicados esquematica
menta) ; <

La figuraij3 representa, fragmentariamente, un detalle
de un medio observado da plano y en la direccidén indicada con
111-M1 an la figura 2, utilizado en el ejemplo para vincular
dicho elemento en la citada condicién da contraccién;

La Figurareproduce el objeto de i1a figura 1, con
la tapadera aplicada, pero con al elemento anular expandido -

o alargado - a fin da anular al vinculo entre tapadera y reci-

piente;
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La figura 5 rapraaanta la tapadara y al racipianta
da laa figuraa 1y 4, aeparadoa antra ai;

La figura 6 rapraaanta al elemento anular da la fi-
gura 2, an au condicién da axpanaion, para la daavinculacion
da la tapadara y dal racipianta;

La figura 7 rapraaanta el objato da la figura 3, an
viata a aaccién, an al plano indicado con VII-VII an la figura
6. o0 aoa,an laa condicionaa da daavinculacién da la tapadara;

Laa figuraa da la 0 a la 11 rapraaantan en forma cons®
tructivamdnta aimplificada y con algunaau™lteracionea an laa
rafapenciaa dimanaionpiea, para evidenciar laa raapactivaa
diaaagion%jaa,jpara evidenciar laa raapactivaa actuacionea,
ajomploa 4a aolucionap conatructivaa da loa madioa complamen-
tarioa previatoa para obtener divaraoa afactoa da daavincula-
cion y dai deacarga preventiva da lg praaiéon auper-atmoafarica
interna y®™ prac”aamanta;

jLa Ffigura 8 reptaaentd fragmentariamente la parta
marginal de una tapadara a praaiodon aplicada y vinculada hermé-
ticamente”™! recipiente aaoeiado a la miafia, eatando reproduci
da la mencionada tapadera an aacci6én an un piano radial, en
parta correapondianta al piano indicado con I - 1 y an parta
correapondienta al piano indicado con VIII-VIlIl an la figura
2;

La figura 9 rapraaanta fragmentariamente ai objato
da 1? figura 8, an gondicionea da deacarga pravantiva da la
aobrepreaion;

La figura 10 rapraaanta una viata lataral de la

miafie tapadara, efi condicionaa da daavinculacion dal recipian

+*/*
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to, juntamente con parta dal recipiente que resulta asi sspa-
rado, Yy

La figura 11 representa, en escala a mayor Retalla,
un ejemplo no exclusivo de actuacion del medio de maniobra
previsto para la secuencia de ejecucién de las operaciones
que llevan a la descarga de la sobrepresién y ai desvinculado
y apertura de la tapadera y, respectivamente, de la olla a pre
sion aventualmente formada y utilizada.

Con particular referencia a las figuras de los diaa-
fos: hacigkdo inicialmente referencia a las figuras de la 1 a
la 7, la tapadera a presion conforme a esta invencién, en con-
junto indicada con 10 y dastinada a sar asociada a un recipien
ta determinado, a su vaz indicado con 12, como por ejemplo una
olla, cacerola, cazo u otroa,aptoa para materializar la parta
propiamente contenedora de una olla a presiéon (olla da coccidn)
y dal tipo que conlleva, en relacién con su embocadura, un bor
de Sobrecaliente, 14, en general paro no criticamente formado

da E; bordeado a aaecidon esencialmente circuler.
"1 ! -, . L

n "La tapadera a presion esta caracteristicamente dea-

tinada a aar aplicada a un recipiente da este género, con tal
qua dimensional y geométricamente sea compatible.

" Obviamente, la tapadera a presion asta hecha tenian
do etn cuente las caracteristicas dimensionales y geométricas
de une veste coleccidn de recipientes disponibles en el comar-
cié y también ya distribuidos e los usuarios, da forma que
permita a aquellos que utilicen esta tapadera el disponer de
recipientes ya eonocldoa y, preferentemente también de un ciar

to MUmero de ollas, cacerolasa similares.

Baaicamanta, la tapadera a presion comprenda medios

..
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apto? para unira* por bajoé del nervio 14, d* ia embocadura

del recipiente, 12, formando un cierre rasistente a la presion
interna, que notoriamente ae genera y mantiene en el curso

de eervicio de la olla a presidon, y en condiciones de hermeti-
cidad, por ejemplo, interponiendo una guarnicién anular 16,
entre el borde 14 y 4a superficie interna, en particular ai
contorne de ia tapadera.

Esta guarnicién puede ser ventajosamente tubular y
formada,par ejemplo,de un trozo de tubo de material elastico,
como una goma natural o sintética, cerrada en forma de anilla.
La daformgbilidad y las dimensiones de esta guarnicién son pre
ferantementa escogidas de manera que pueda deformarse durante
el servicio, no solo por la contraposicion de las partas entra
las cuales va apretada, sind que también sacandole el provecho
de la sobrepresién que se establece en la olla a presioéon, por

i
el mejoramiento de las condiciones de adherencia y da hermeti.

Esta guarnicion anular 16, puede ser también de diver
eo t%gp, por ejemplo, presentar una seccid6n en "U", vuelta
haci,” el interior, de forma que aproveche ia mencionada pre-
aion interna, por asegurar la adherencia. Oe tod03 modos, la
guarnicion debera ser tal que permita una hermeticidad inicial,
debida a i1a adherencia resultante de su deformacion elastica
suficiente, ai formarse la presién auper-atmoaférica interna.

La tapadera a presion comprenda una parta cupulifor
me H", que puede ser de plancha metalica, particularmente de

acero inoxidable, que tiene un borde perfilado 20, que se ex-

++
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' ,tiondo hacia abajo y prosigua con un prolongamientoc 22, hasta

_llogor a un nivel claramente inferior al del borde realzado

14, del racipiento 12, asociado., El citédo borde de la tapa-
dera prosonta.por otre parto,un conducto o entrada 24, (obsor-
vables mejor en lss figuras 8y 10), vuelto hacia el oxterior.
Como quiera que sea, el bordg 20-24 del cuerpo cupuliforme

de la tapadera estd slnensio@ado de tal fgraa que puede ser

P

£

libtononte, pero con: pequeﬁdijuego (el auéicinnta para coupcﬁ-
sar las inevitables tolorancias dimenaiongloa entre diversos
recipientes noninalnonta ‘del mismo diamotro), ajustado alroda-

dor de la:embocadura del rocipisnta, suparando el realce peri-

f
i
!

metral 14, con el conducto eitado 24.’
;;r.mbién, caractoriaticamente, la tapadera a presién

éomprendo un componente ahular discpntinuq, indicado en conjun

.to con 30, apto para ser alojado inzei exterior, en dicho con- .

ducto 24, ostando formada la diccontinuidqd por una interrup-

cidén de extonaion (en al centido perimotral) suficiente, para

. permitir la contraccion de dicho congqpan;e anular, ‘hasta ob=-

tener el anteriormente indicado efec?éjdﬁgvinculacién. Este

companente anular 30, se efectia voniijdé;monto bajo la forma
de un trozo de perfilado metdlico, brafnééntomgnte un pl;tillom.
por éjonbio de acero inoxidable ®© de-otro. material metilico

y/é con caracterf{sticas superficiales idineas para el emples

-eulinario, Este platillo (o equivalente) ea plegado de forma

que @ateriaiiee un aro ciei-qémploto, y'sus extremos estan
aaop}adoa a piezas, prefsrentemente plegadas en oacqadra é
indicadao'con 32 y 34, provistas preferentemeqto de empufiadu~

ras 36 y respectivamente 38, para.facilitar el mane jo y permi

.tiz? ejercer manualmente sobre las mismas una aceidn suficien-

oo/oo
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tamanta anérgica para llevar al componente 30, desde su con-
dicion da dilatado (figura 6) a la do contraido (figura 2).
Tambian caracteristicamente, la parta casi complejamente
circular da dicho componente 30, esta segmentada y presenta
una secuencia (de numero variable) da trazos 6 arcos de circu-
lo, alternativamente de didmetro menor y respectivamente de
diametro mayor, que se repiten sobre el contorno del componen-
te, y algunos de loe cuales van indicados con 30" y respecti-
vamente con 30". La deforaabilidad del componente 30 y la
variabilidad del intervalo entra sus partas 32 y 34, estan pre-
dispuestas de forma que el aro circunscrito por i1os arcos 32",
de radio menor, resulte externo di borde 14 del recipiente,

de componente agrandado (figuras 5, 6 y 10), mientras que tai
cerco circunscrito resulta sensiblemente inferior a dicho ner-
vio 14, de componente contraido (figuras 1, 2y 8).

Con relaciéon ai mencionado conducto 24, el borde pie
goda hacia abajo del cuerpo cupuiiforme 18, de la tapadera, pre
eoEij? una serie de aberturas alargadas 40, separadas de divi-
sié%ﬁe 42. que materializan otras tantas partes del conducto
24, é}Ssultando satas aberturas 40 y satas dimisiones 42, en
opoa™pion a las aberturas o arcos 3M* y 321 de diametro menor
y respectivamente mayor del componenda anular 30.

Por consiguiente, el componente anular 30 aata
proporcional y conjuntamente en el exterior del borde plegado
hacia abajo de la tapadera, y estd alojado en el correspondian
te conducto 24, pero tiene componente contraido (figuras 1, 2

y 8), sus secciones 30" de diametro menor penetran a travaa

de les aberturas 40 (que pueden también insertarsa ligaramanta

+*/ *
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y aflorar en diehaa aberturas de componente dilatado), actuan
do bajo el nervio 14, del recipiente, cuando la tapadera a pre
alén eata ajustada a fondo, resultando asi vinculada por la
métua accidén a cavidad entra dichas seccionas 30" y el aancio
nado nervio 14.

La seccid6n redondeante de dicho narvio 14, y del pia
tillo con al cual al eoaponente 30 aata preferentemente forma-
do, facilita y coapl?ta al forzamiento de la tapadera hacia aba-

Jo durante la contraccién del mismo componente anular, asegu-
A .
rendo la Adherencia Enicial de la guarnicion entre las partes,
en las qué la misma estd interpuesta.
jLae condiciones de vinculo estable y seguro de la ta-
padera dé presion con el recipiente de abajo, satan aseguradas

por la retencidén de dicho componente, en su condicidon de contrac-

cion maxima (obaervabla eapacialmente en la figura 2), estando esta

ratapeion aaagurada, a su vez, mediante medios idéneos que vin
culep una a la otra, las partea 32 y 34, en la condicidén de
motua acercamiento maximo, resultante del cierre.

\ JEn las fTiguras 1, 3, 6 y 7 ae ha representado, a ma-
nare de ejemplo, un Raedlo previsto para efectuar tal retencion,
Cate medio estd constituido por una plancha metalica 50, per-
forada (qua pueda satar constituida por parte de otro componen
te, como daacribiremoa e continuacién), que esta atravesada
por las mencionadas piezas 32 y 34, que lleva, en un lado,
preferentemente an el lado superior, una abertura S2, suficien
temante estrechada (en el sentido del perimetro del componente
anular), para vincular diehaa partea an su posicién aproximada

(figuras 2 y 3), miehtraa que, an su lado opuesto, (praferen-

tamgntaaal inferior), la abertura incluye una porcién alarga-
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gads 54, en 1* cual dichas plazas 22 y 34 puedan conseguir el
distsnciamisnto necesario ai alargamiento del componente
anular 30, y, por tanto, a la reaccién de la tapadera a pre-
sion y consiguiente apertura de la olla a presion.

Tal como puede observarse, particularmente en las
figuras 3y 7, la plancha 50 incluye muescas o entrantes en
loa lados de la parte acortada 52, para retener en forma es-
tabilizada dichas piezas 32 y 34 del uno al otro de los espa-
cios mas estrecho o mas ancho de la abertura de la plancha 50,
y viceversa. En las figuras 8 a la 11 mostramos ejemplos de me-
dios y dispositivos complementarios que integran la tapadera
a presion y que confieren a la misma, 0 mas propiamente a la
olla a presiéon formada con su asociacién a un recipiente 12,
las mas qonvenientes prerrogativas de seguridad y eficiencia
de servicio. En particular, satas prerrogativas comprenden
la imposibilidad practica de que la tapadera pueda ser sepa-
rada, ni aun, tampoco sOlo aflojada, de su condicién de herme-
ticidad a™la presion, ai la presion super-atmosfarica externa
no h$ sidd previamente y completamente anulada. En partioular,
estos medios son tales como para impedir que el componente anu
lar 30, sea daavinculado da su condicién contraida de las figu-
ras 1, 273, si no se ha efectuado previamente la apertura
de, por lo menos, una abertura da descarga al exterior da di-
cha presion. Estos medios complementarios incluyan, por otra

partp, "na ventajosa”solucién técnica para la formacién do una
valvula da seguridad doatinada a cadar la superacidon de una pre-

determinada presion, y por au asociacién operativa a los medios
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d* daavinculacién da la tapadera.

Segun estoa ejemplos, la parte cupuliforma 16, de
la tapadera comprenda una abertura 60, preferentemente ensan-
chada y calibrada, en la que aa introduce el cuerpo valvular,
constituido preferenteaante por una pequefia esfera 62, que
puede ser de metal, vidrio, material elaatomaro de suficiente
dureza, u otros, que ea empujada en la mencionada abertura
por un medio elaeticp, preferentemente un resorte de plancha
64. Oicho medio elastico 64 es retenido en su posicién de ser-
vicio mediante un 6rgano de maniobre, como un pomo 66, que ee
monta atornillado alrededor de un perno fileteado 6B, solida-
rizado en 70, lIpor ejemplo mediante una tuerca en la parte 18
de la tapadera. Aflojando el citado pomo (que puede hacer opo
sicion con la seccién inicial 64" de la plancha elastica 64,
con un plapo inclinado helicoidal) el aflojamiento de la pre-
sion aplicada al cuerpo valvular 62 puede obtenerse imprimien-
do ai pomo 66 una fraccion de giro.

El miamo pomo 66, cuando esta apretado, bloquea asi-
mismo hacia abajo un brazo 72, que ee extiende hasta el borda
da Ip tapadera y que, preferentemente, esta rigido, igual qua
una o mada nervaduras 74, y que ee dobla hacia abajo al lado
dal borde do la tapadera, formando por ai mismo, con su parta
terminal, dicha plancha 53.

El apretado dal pomo 66 lleva por tanto a dos funcio
nos; (@ la carga dal muelle 64 (carga qua puede ser variable
girando el mismo pomo) y, por consiguiente, la entrada en fun
cionpa de la valvula de seguridad, y (b) el bloqueado de la

plancha metalica 50 en au posicion descendida (relativamente



a las piazaa 32 y 34 da las figuras 1, 3y a con ai consi-
guiente absoluto impedimento del alargamiento del componente
anular 30.

El aflojamiento del pomo 66 provoca, por el contra-
rio, y preferentemente en secuencia, la descarga del muelle
64, pon el consiguiente descargo de la presidén interna y, por
tanto, la desvincularon del brazo 72 (que comporta preferen-
temante una plegadura terminal 76, de facil asimiento) de su
posicion descendida da la figura 8, permitiendo asi ai opera-
dor levantar ai mencionado brazo en eu posicién de la figura
10, con ¢j. consiguiente desplazamiento de la plancha SO a la
posiciéon da la figura 7, respecto dp las piezas 32 y 34, que
resulten por tanto distanciadles ™ los fines del alargamien-
to del componente anular 30, y la posibilidad da la apertura
oompleta de la olla a prasién.

La figura 11 repreaanta up detalle de un ulterior
medio de seguridad. ElI perno fileteado 68, esta recorrido por

una perforacion axial 80, y aata alojado (dispuesto preferen-

=t* -
temante en un manguito Tfileteado 82 introducido en el cuerpo
r

dal pomo, preferantemento da un material tarmoaialanta) an un.
hueco ciega, an al interior del citado pomo, y en al fondo

del cual va dispuesto un pequefio disco 84, por ejemplo de
9oma, o algun otro equivalente que, cuando al pomo esta apre-
tado a fondo se aplica herméticamente sobre la extremidad in-
terna de la perforacién 80, asegurando el cierre hermético do
la olla a prasion.

Por tanto aflojando al mencionado pomo se permita
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a la presion interna descargarse también a través da la men-
cionada perforaciéon 80, y, por consiguiente, a lo largo da

la plaza fileteada, o por otra via, deacargarse hacia al ex-
terior, antea da que al sistema formado con ai brazo 72 % coO
la plancha 50 pueda permitir al alargamiento dal componente
anular.

Es avldent™ que las diversas y numerosas aolucionaa
técnicas que acabamos de describir y representar, concernien-
tea a esta tapadera 6 presion en au conjunto, y/o los diversos
medios y “iapoaitivod) que integran la misma, podran adaptarse
a numerosas modificaciones y variantes conforme a las diferen-
tea conveniencias y exigencias de fabricacién y da aplicacién
a recipjentes,que, a su vez, seran distintas, todo ello sin

i i
sali{se del ambito de la invenciéon, an particular como queda

! I
definido & continuacion.

**/**
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REIVINDICACIONES

1.- Tapadera aplicable a ollas, cacerolas y otros
recipientes similares de cocina de caracteristicas dimensio-
nales y estructurales idoneas para permitir su empleo en ca-
lidad de "recipiente" componente de una "olla a presién”, y
que lIleva un margen sobresaliente hacia el exterior en rela-
cién con su embocadura, caracterizada por estar formada por
un componente estructural (principalmente metalico y..oJpul?

*
forme) que lleva un borda plegado y vuelto hacia abagg'.*de
dimensiones tales como para que pueda ser ajustado coa”juego
limitado en torno a dicho margen sobresaliente del recibiente,
y por comprender un componente esencialmente anular, dispuesto
en torno a dicho borde y que es contraibie, de una condicién
de libre pasaje en torno ai nervio o saliente de la eng£R§dura
del recipiente, hasta una condiciéon en la cual, por Io-mgggos
parte de la estructura fijada en torno al margen del racipéan—
te, se fija en muesca con el nervio mencionado, estando comple-
tada asta tapadera con medios de hermeticidad, seguridad y con-
traccion del mencionado componente anular, de forma que la apli-
cacion da dicha tapadera ai indicado recipiente y au Fijacion
en la muesca con el citado borde, dan por resultado la forma-
cion da una eficiente olla a presion,

2.- Tapadera como en la reivindicaciéon 1, caracteriza-
da por al hecho de que dicho componente anular estad segmenta-
do, en su desarrollo perimetral, de forma que comprende partes

de diametro menor y partes de diametro mayor, circunscribian

*/**



do las partea da diametro menor, como componente de condiciodn
contraida, un circulo da diametro menor como el, definido por
el caliente del mencionado margan de la embocadura del recipien-
te.

3. - tapadera como en la reivindicaciéon 1? caractari
rada por el hacho de que dicho componente,eaencialmente anular,
forma, por la mayor parte de eu desarrollo pariaetral, un cir
culo elasticamente contraible y que comporta una solucio6n da
continuidad, y por el hecho de que el citado componente pre-
senta, a loa ladea de la dicha solucidén de continuidad partea
radialman& dirigidas y asociadas & medios da maniobra y da

r ; R
retencién; aptos para impone: al mehcibnaho componente la ei-
teda contraccién y también para vincular al miamo an su men-
cionada condicién contraida. H

4. - Tapadera como an la reivindicacion 3, caractari-"
rada por ai hecho de que loe mencionados medios de retencion
comprenden un elemento que retiene las partee que delimitan

N\

dicha solucidn de continuidad an posi%iéh da aproximacion,
comprendiendo dichoe medios de maniobra medios para dasvincu-
lar la mencionada ratencién y permitir al componente anular
expandirse hasta eu condicion de libre pasaje fuera del nervio
de le embocadura dal recipiente.

5. - Tapadera como an la reivindicacién 2, caractari-
zade por el hecho do que el borde vuelto hacia abajo da su com

ponanta estructural comporta una aaria da aberturas alargadas

y alineadas, an sentido parimatral, a un nivel por debajo del
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nervio de lg embocadura del recipients an torno de la cual

“va ajustsds la tapadsra, y s través de cuyas aberturas, las

partes de dismetro menor del componente anular,pusden inser-

- taxse, sn la fese de contraccidn de dicho components, hasta

10

¥4t

o

fljarlo. en la cavidad con el citado ﬁo;vio del recipiente.

6.--T§padora como en la reivindicacién S, caracte-

rizada por el hecho de que el mencionado hdrdo vuelto hacia

aba jo con@rindo una entalladira perimetral vuslta hacia el

oxtorior,§a lo largo de la oqal estén practicadas las cittdas

.borturaa, rormando en coajuato un olojaaiento para dicho
coupononta. ' N '

.= Tapadera cowo on la rpivindlcacion 4, caracteri

2ade por ‘8l hacho de que loa ncncionados modios de retencidn

« comprandon una pioza que forma una plancha provista de una

15.
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abtrtura ntravasada por las.partto radialmento salientes del

" componente cooncialmonto anular, ouya ahogtura incluyo una por

cién mds sstrecha y una pbrégén mas ancha de retencién de di-
chas. partes on'paoicién aproximada y respectivamente ensancha-~

; o Tlﬂlﬂﬁrlu como en la rolvindicacion 7, caracte- .

Trizada por sl hecho dl que dicha piezn do plancha estd asocia

da & un brazo uévil, cuyo novinionto, para ol onsanchamlonto
de tal componernte aqu@ar, estid sometido a la abertura de un
pasaje de doiccrg. éo ;a.prssi6n gntirna de la olla ‘de presidn,
9. Tapad;ta como en la raivindicaciéﬁ 8, caracteri-
zada por 91 hecho dq quo 01 citado pasaje cooprande una valvu-

1. de soguridad do earga, nflojablo y anulable.

.
]

oofoe
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10.-"TAPADERA APLICABLE A OLLAS, CACEROLAS V OTROS
RECIPIENTES SIMILARES DE COCINA™.

O# conformidad en un todo on lo oooncial y Tines
industrialos a lo doacrito an la pracadanta memoria descrip-
tiva y graficamente representado en loa adjuntos planos para
Su mejor comprensian.

Esta memoria const” de VEINTIUNA hojas escritas o

s i

mecanografiadas por 4wa solaceara a doble espacio.

Madrid, ~ o JUL
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