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La in v ea e ié a  se r e f i e r e  a un a s ie n te  para ^ t r e t a ^

ya conocido un t ip a  de a s ie n te  para r e t r e t e  a

eaya s u p e r f ic ie  l le g a n  lo a  vapores do un dea ta fe e  tan ta  y/o

desodoran te, a tra vés  de poros p racticados  en e l  cuerpo d e l

a s ie n to . Ta les  poros se proyectan  desde la  s u p e r f ic ie  d e l ^

s ie n te  a una cavidad in t e r io r  de i  mismo en la  que se o jo

un d es in fe c ta n te  y/o desodorante l iq u id e .  S in embargCt auga

se ña demostrado que e s te  a s ien te  es h ig ié n ic o  en su sĝ

p o r f í e le  su p e r io r , algunas veces  no t ien e  tan bu@nq,,^coi.&3.

b a c te r ic id a  en su parte in f e r io r ,  siendo e s ta  p a rte  i n f e r i o r. * ** * .
donde a veces  se produce e l  d e s a rro llo  de in fecc ion a s  per — 

la s  sa lp icadu ras  procedentes de la  ta za  de r e t r e te  a l a  cual 

va f i ja d o  e l  a s ie n te .

Por con s igu ien te , uno de lo s  o b je t iv o s  de la  inveg^ 

ai&n es m it ig a r  e s te  in con ven ien te .

Según un aspeóte de la  in ven c ión , se aporta* un a -  

s ie n to  p-erst r e t r e t e ,  c o n s t itu id o  por un m a te r ia l permeable 

a l  l iq u id o  d es in fec ta n te  y/o desodorante. '*

según un segundo aspecto del in ven to , ee'.&.p'orta un 

a s ien to  para r e t r e t e ,  p ro v is to  de un d is p o s it iv o  de dietrllM& 

o ién  de un l iq u id o  d es in fec ta n te  y/o desodorartte y oonatitm ^ 

do por un m a te r ia l permeable a l  d es in fec ta n te  y/o desodoran 

te  l iq u id o .

K1 m a te r ia l de l a s ie n to , que pu" s.o in c lu ir  una su­

p e r f i c ie  de sn sten tao ién  d e l cuerpo y una s u p e r f ic ie  deümi** 

tadora  ae parte áe lp  cav idad , puede s e r  un m a ter ia l p lú a t i*  

eo.

Los p ía s t ic o s  pueden se r  perapex, p o lip ro p ilen o ^  

e s t ir e n o  de a c r i lo n iu r i lo  butadieno (AB S ), c lo ru ro  de p e l i %  

n i l e  o p o l i e t i l e n e .
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Casada todo e l  a s ien te  es tá  hecha de p lá s t ic o ,  pu&

de obtenerse per moldeo por soplado, por ejem plo, oan un pr^

cese de moldee de ana so la  operación.

El as ien to  puede e s ta r  p re v is to  de medios para l lg ,  

nar la  cavidad con d es in fec tan te  y/o desodorante y asea me­

d ies  de carga pueden c o n s is t ir  en un tapen amovible de lleag, 

do.

E l tapón de llenado puede ser transparente y tam­

bién puede e s ta r  dispuesto de manera que, a l aaarlOt.^pad# tg,

na cámara de a ir e  en tre su s u p e r fic ie  in f e r io r  y el* n iv e l  - ̂ * ** * *
su perior del l iq u id o  en e i  a s ien te  (h o r iz o n ta l ) .  La ^cámara de

a ir e  ga ran tiza  que, a l le va n ta r  o ba jar e l  a s ien to , el^ deein

fe o tg n te  y/e desodorante en forma de liq u id o  flu ya  a lrededor

de la  eavidad, l o  que asegura una b&ana m ezcla del l íq u id o ,
* * <

a l  míame tiempo que la  natu ra leza  transparente del tapón p e r-
* * * * *

m ite v i g i l a r  e l  ^olor del mismo. Esto hace pos ib le  co n tro la r
* * .

@1 estado del d es in fec ta n te , porque cambia de oolor*aeg&n se 

va gastando.
* * * ,

Puedan tanbióu in c lu ir s e  loe  medios neoes^&ios pa­

ra asegurar e l tapón contra manipulaciones, por ejemplo van­

d á lic a s .

A continuación, se describe un ejem plo de r e a l iz a ­

ción  de la  invención , con re fe ren c ia  a lo s  dibujos que se a -

cempañan en lo s  que:

La P ig .  1, muestra una v is ta  en planta de un asieig 

te  para r e t r e te  aegán la  invención .

La F ig . 2 muestra una v is ta  en aeooión lo n g itu d i­

nal d e l a s ien to  da la  F ig . 1 , y

La F ig . 3 muestra ana v is ta  en secc ión , aumentada, 

de parte del a s ien to  da la s  F iga . 1 y 2, en la  zona co rres ­

pondiente a l tapón de llen ad o .
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Gen re fe r e n c ia  a lo s  d ibu jos , se i lu s t r a  en e l lo s  

un a s ien to  1 para r e t r e te  p ro v is to  de ana cavidad in tern a  2 

que se extiende por la  to ta lid a d  d e l mismo* Dicha cavidad 2 

e s tá  destinada a contener e l  l iq u id o  d es in fec tan te  3 ( F i g . 3) 

(aunque se puede u t i l i z a r  l iq u id o  desodorante alternativam eg, 

te  o añadido a a q u é l).  La cavidad 2 es ancha pero no profun­

da y forma parte in tegran te  de l as ien te  1 enanco és te  á ltim o 

se r e a l iz a  por medio de moldee por soplado de c loru ro  de po-

l i v i a i l e *  E l c lo ru ro  de p o l i v in i lo  es permeable a l d ep in fee -*
tanta 3 . l a  cavidad 2 se l le n a  a través de un medio.da carga# * *
en forma de tapón de llenado 4. E l tapón 4 es transparente y

es tá  constru ido y dispuesto de t a l  manera que queda úna cárnea

ra de a ir e  5 en tre  e l  y la  s u p e r fic ie  In t e r io r  6 d e l l im ite

su perio r de la  cavidad 2*

Bn uso, la  cavidad 2 se l le n a  con agua, a través

de la  abertura de carga, cuando se qu ita  e l  tapón 4-*É l dee-
. .

in fe c ta n te , en foráEa da l íq u id o ,  cápsula, ta b le ta , pelVo o 

pasta se añade a continuación a l agua y se d ispersa *d*<3.1sue  ̂

ve en e l l a .  Entonces se co loca  e l  tapón en e l  as ien tp ,!

Cuendo se sube o se baja e l  a s ien to  1 , e l  d es in feo  

tan te líq u id o  f lu y e  a lrededor de la  cavidad y se mezcla por 

com pleto, entrando en oontacto pleno eon e l  m ateria l d e l a - 

s iea to *  Este movimiento lo  hace pos ib le  la  cámara de a ir e  5? 

dentro y fuera  de la  cual puede f l u i r  @1 liq u id o *

El d es in fec tan te  se i n f i l t r a  lentamente a través 

del m ateria l d e l a s ien to , desin fectando de es te  modo todas 

sus s u p e r fic ie s  y haciéndolas h ig ién ica s , pero no "humedece" 

e l  asiento, que, por lo  tan to , es oámodo de usar* E l grado o 

proporción  de penetración  depende del espesor d e l p lá s t ic o  

t i l i z a d e *  También s@ debe entender que e l  agua es un vehícu­

lo  para @1 d es in fec ta n te , a l que pone en intim o con tacto eon
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e l  a s ie n te , mejorando su penetración  a travos  da ó s te .

E l d es in fec tan te  t ien e  un c o lo r  determinado. A mg, 

dida que se g a s ta , cambia su c o lo r ,  Este cambio se puede og 

se rva r  a travós del tapón transparente 4 y , cuando es neeeag 

r i o ,  se puede añadir más d es in fec ta n te , pas^a o s im ila r  para 

reca rga r y re s ta b le c e r  e l  d es in fectan te  a su potencia a&eeng 

da. Desde lu ego , e l  as ien te puede hacerse de otras form as, 

per e jem plo, por moldeo por soplado, moldeo por in yecc ión ,

moldeo r o ta to r io ,  operación de cen trifugado de p lá s t ic o  o 

cu a lqu ier otra  forma adecuada ta l  como moldeo por sp^í^do ce 

la la r  de p lá s t ic o s  expandi&&es adecuados. En este, e&po, e l  

cuerpo de l a s ien te  tendría  ana fin a  p e líc u la  respaldada por 

ana estru ctu ra  porosa o espumosa, pero no habría pqgpp. qda 

se proyectasen a través  de d icha p e líc u la . La estru pt^ra  de 

pero a b ie r to  f a c i l i t a r í a  la  d ifu s ió n  del d es in fec tan te .

B1  d es in fec tan te  puede ser un d es in fec ta n te * fen ó li. 

ce como, por ejem plo, *

(a )  O lo rox ilen a l (4 - o lo r o - j i5  - x i l e n o l )  . .

(b ) O lorcoreso l ( 4-o lo ro  -3  ^ m e t ilfe n o l)

( o ) udol (m ezcla de una fra c c ió n  ouidadosemante do­

s if ic a d a  de fe n o le s , principalm ente s i le n c ie s  y 

fen o le s  e t í l i c o s ) .

El sistem a fe n ó lic o  contiene e l  $0% de fen o le s  s o lg  

b ilig a d o s  por jabón v e g e ta l.

A lternativam ente, e l  d e s in fe c ta r te  puede se r  un deg 

in fe c ta n te s  ca tió n ioo  como, per ejem plo, glueonato de elorhe** 

x id ín a  ( 1 s6 - d i  -CN -4  - e lo r e fe n i l  -d i -guanido) -d ig la eo n a - 

to  de hexa.no).

El glueonato de e lorh ex id in a  es totalm ente m isc i­

b le  con agua y e l  Sudol se formula en un veh ícu lo  que permáL 

te la  p e r fe c ta  d ilu c ión  con agua. El o lo rc o re s o l y e l  c lerg,



B6JÀ 3.

x i le n o l  son poca so lub les en agua (0 ,4  % 0,03 %, re sp e c t iv a  

mente) y se pueden d is o lv e r  en p o l ie t i le n g l ie a  acuoso (PB8 

400) para form ar mezclas easo lven tes . E l PEG 4C0 es un ooso l 

ven te aceptab le para aso m edicinal ex tern o , como en un asien  

to de r e t r e te .

Se ha descubierto que la  capacidad y , por l e  tan­

to ,  e l  "d ep áa íto " de d es in fec tan te  en e l  m a teria l p lá s t ic o

d e l as ien to  es mayor para e l  c lo ro o re so l acuoso que para e l

c lo r o x ilo n o l en 10% de PEG 400.

lo s  m ateria les  p lá s t ic o s  que se pueden utjÚJ^zar, a
* * *

demás del c itad o  PVC no p la s t i f ic a d o ,  son e s t iren c  d d .a cr ilg ,

n i t r i l o  butadieno (ABS) cargado, aceta to  b u tira to  de oplule*^

sa (GAB), p o lip ro p ilen o  y po liu retan o . Se ha comprobado que

e l  grado de in f i l t r a c ió n  d e l c lo ro c re so l a travás d e l CAB ea
* * *

d ie z  veces mayor que a través  de l p o lip ro p ilen o , m ientras
* * * * *

que mantiene aán a lo s  p lá s t ic o s  en estado " s e c o " , .e s .d e c ir ,  

que no son incómodos de $sar. .. .
En ambos casos, había también ana aorcion cohside—

y*.
ra b ie  de d es in fectan te  por lo e  p lá s t ic o s , de manera*que todo 

e l  cuerpo de lo s  p lá s t ic o s  que formaban e l  asiento estaba h i 

g iá n ico  y d esin fectado .

La e f ic a c ia  de lo s  p lá s t ic o s  permeables a l  l íq u id o

des in fec tan te  para e lim in ar organismos o b a c te r ia s , ge mues­

tra  en e l  s igu ien te  Ejemplo e s p e c íf ic o .

0R3ANX8äQS

EJEMPLO

NOTO 8196 

NOTO 6571

PscRdamonas aeruninosa NOTO 6749

3treRtococoag fa e o a lia  HOTO 775

Todos lo s  organismos fueron cu ltivad os  a fa se  o¡
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taoionaria en ea láo  nutríante, ee filtraron  y volvieran a 

suspender en buffer no nutritivo a ana concentración de g, 

proximadamente 5 x 10' ergs , mi .

FLA3TI00.

E l p lá s t ic o  es p o lip ro p ilen o . Se cortaron d iseca  

de 2 ,5  es . de diámetro y ae eq u ilib ra ron  con o lo ro c rcso l 

d es in fee ta n te .

NIVELES DE INOCULA010? .̂

20 a l de suspensión en so lución  sa lin a  c o n o  s in

1 C% de sueros, conteniendo 5 x 10  ̂ organismos oil**  ̂ fueron
. * *

inoculados en cada d isea , en forma de gotas de aprox^aada- 

mente 10 x  2s l .  Este da 10  ̂ organismos por d iaeo , lo 'c u a l  

equ iva le  a aproximadamente 2 x 10^ organismos cm**^."(*ásto 

ge encuentra en e l  extremo superior del campo de coHtáAin^ 

c ión  ha llado en l a  s u p e r fic ie  de lo s  as ien tos  de re tg g te  de 

h o s p ita l ) .  '* *

PRODEDIIIENTO. I

Los d iseca inoculados fueron guardados a '28Ü'C, 

en re c ip ien te s  de v id r io  ajustados a una gama de hL&aéá&des 

mediante la  u t i l iz a c ió n  de soluciones sa lin a s  saturadas. Deg¡ 

pues de va r io s  in te rv a lo s  de tiempo, lo e  d iscos fueron r e t i ­

rados y lavados en so lución  sa lin a . E l nónero de b ac te ria s  

v ia b le s  en la  suspensión obten ida se determinó por d ilu c ió n  

en s e r ie  y plaqueado en agar nu trien te* La supervivencia* eg  

presada como fra c c ió n  del ndmero inooulado, ee ca lcu ló  oontan 

do la s  co lon ias  formadas a l oabo de 48 horas, a 37  ̂ C. 

RESULTADOS.

1. La sen s ib ilid a d  de lo s  cuatro organismos a l  agaja 

te  an tim lerob iane c lo ro e r e s o l,  aegán se determinó por medio 

aa pruebas de "Concentración In h ib ito r ia  Mínima", mostraba 

la  R#... e o l i  y e l  Stash. auraus eran in h ib idos  por un 0,29%
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áa eleareeresal y la  Psaudemonas aaFKgtaasa y e l  $tyaB%3P3&9Ma 

fgjgga^ga eran inh ib idos por an 0 ,% .

2. La superv ivencia  de lo s  castro  organismos cuando 

fueron  expuestos ab ecad o  a temperatura ambiente y a humedad 

r e la t iv a  ambiente in d icó  que lo s  organismos eran n ega tivos . 

c o l j  y Ps< aerugjnesa .se comportaban de una forma s im ila r .

Debe entenderse que e l  as ien to  para r e t r e te  i lu s ­

trado en los  d ibu jos y anteriorm ente dem erite puede ser modi

fíc a d o  de d iversas  formas. A s í,  la  cavidad 2 puede n o^ resa l-....
ta r  n ecesaria  s i  se u t i l i z a  un polímero p o la r  adecuado, t a l. *  *

como nylaa, ya que la  estru ctu ra  c e lu la r  p roporc ion a .la  v ía  

para e l'tra ñ s 'p oy te  del d es in fec tan te  a la  'a u p ey fig ie 'd e l a - 

a ien te . Asimismo, la  p e líc u la  o capa s u p e r f ic ia l  puede ser 

de un m ateria l d ife re n te  a l d e l núcleo (espumado). s T 'é l  a - 

s ien to  es de p lá s t ic o  espumado s in  una cavidad 2 , pu&de ha­

ber un canal de a lim entación  para d is t r ib u ir  e l  liqú íd h  des
* < * ,

in fe c ta n te  a través  e l  a s ien to . 3 í e l canal es una**gahganta 

s u p e r f ic ia l ,  se puede in tro d u c ir  sobre e l  as ien to  uná*vaína 

o funda permeable o m icroporoaa que oubra dicha gaBSgn&a y 

a truves de la  cual pueda pasar e l  d es in fec tan te .
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D eser ito  su fic ien tem ente e l  ob je to  d e l presente Moda 

le  de U tilid a d  -que se acoge a lo s  dareehea de p r io r id ad  de la  

s o l ic itu d  de Patente in g lesa  nS 28201/77, presentada e l  6 &e -  

ju l io  de 1 . 977—, ae declara que lo  que constituye su e sen c ia l^  

dad y para l e  que ae pide la  correspondiente p ro tecc ión  es lo  

que se concreta en la s  s igu ien tes  re iv in d ica c io n es :

1 § .-  A s ien to  para r e t r e t e ,  ca rac terizado  por que es 

tá  hecho de un m ateria l permeable a un des in fec tan te  y/p deao
+ *J..

dorante liq u id o . . *

2 § .- Asien to  para r e t r e t e ,  según la  reiv indí& adi& a 

13, ca rac terizado  por que es tá  p ro v is to  de un d is p o s it iv o  pg, 

ra d is t r ib u ir  e l  d es in fec tan te  a travás d e l m a te r ia l'd é l'a s ien . 

te ,  permeable a l d es in fec tan te  líq u id o . . . . . .

3^ .-  A s ien to  para r e t r e t e ,  según la s  r e iv ín d ic a e íg  

nes 18 ó 2&, caracterizado  p or  que e l  m ateria l de l a s ie á te , 

permeable a l d e s i n f e c t a n t e  l íq u id o ,  es  un m ateria l pl&p^ioo.

48 . -  A sien to para r e t r e t e ,  según la  reivíndiaaroién  

38 , ca rac terizado  por que e l  m a te r ia l p lá s t ic o  del a&iáhto - 

es p o lip ro p ile n o , e s tiren o  a o r i lo n i t r i lo  butadieno, c loru ro  de 

p o l iv in i lo  o p o l ie t i le n o .

5 8 . -  Asien to p a r a  r e t r e t e ,  según l a  re iv in d icac i& n  

48, ca racterizado  por  l a  u t i l iz a c ió n  de des in fec tan te  y/o dg_ 

sodorante, l i e  nido en a l d i s p o s i t i v o  de d is tr ib u c ió n .

6& .- Asien to para r e t r e t e ,  según la  re iv in d ic a c ió n  

58 , ca racterizado  por que e l  l íq u id o  es un des in fec tan te  f e -  

n ó iio o  o oati& n leo .

?& .- As ien to  para r e t r e ta ,  según cualqu iera  de laa  

re iv in d ica c io n es  precedentes, ca racterizado  por que es tá  -  

p ro v is to  de los  adecuados medios de llenado .

88. -  Asien to  para r e t r e t e .
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Todo e l l o  seg&a se describe  y r e iv in d ic a  en la  prjg, 

santa Memoria qaa consta de naove hojas fo lia d a s  y e s c r ita s  

a ¡aáqaina per ana so la  de sus caras y se representa en la  -  

adjunta hoja de planes.

Madrid, 6 de J u lio  d^1*978 .
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