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MEMORIA DESCRIPTIVA
de la Patente de Invencidén, por 20 aflos, solicitada a fevor de
Don Pedro GALLEGO Valldosera, de nacionelidad Espeafiola, resmi -
dente en Barcelona, calle de Carreras Candi numero 51, por "UN
PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PLANCHAS Y PIEZAS MOLDEA~
DAS COMFUESTAS DE CAUCHO Y CORCHO ™.

La presente Patente de Invencidén, tiene por objeto garanti=-
zar ol dereclo & la fabricacibén y explotacién exclusive de un
procedimiento para la fabricaecién de planchas y piezas moldea~
des, compuestas de caucho y corchoe

Con ello se consigue obtener piezas flexiblee eldstices ¥
pbr tanto, menejables, siendo principelmente aplicables pars
la obtencidén de juntas de estanqueidad, eviténdose con las pro-
piledades de la composicidn mixta, no sélo los inconvenientes
de las juntas de corcho que se qulebran facilmente , sind tem-
bién loe de las juntas de goma sola, gue quedan endurecidas con
el uso.

Con easte procedimiento se resuelve el problema de la fabri-

cacifn de juntas de todas cleses, determinendo una completa es= -

tanqueidad pare los gases y liquidos, con lo cual se deduce su
aplicacién pare las juntas de oulata, tapae de vélvulas,o Cér -
ter de los motores industriales y de automdéviles.

El procedimiento cohsiste en una primere fase de cortado de
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les placas .de caucho en tamafios sdecuados de forma irregular.
Después en una segunda fase eé haoce pasar el ceucho entre 1los
rodillos del aeparato mezclador que pueden calentarse o refrige
rarse, los cusles realizan el amesado del mismo adicionéndoles
corcho en polvo o granulado, en la proporcidn que requiers el
destino final de la pleze y ademés se agregan los .elementos y
aceleradores necesarios en la vulcanizecidn, substencias activas
e inactivas de relleno, colorantes antioxidantes, plastificado—
res y protectores del envejecimiento del vulcanizado.

En une tercera fase la masa pléstica se pasa por los rodi -
llos de una calandra que contribuye a la homogeneizacién de las
superficies externas.

En una cuarta fase se efectia el prensado para la obtencidn
de planchas o piezas moldeadas. En una quinta fase se procede
a le vulcenizacién e temperstures comprendidas entre 110¢ y 1502,
Esta vuloanizacién puede efectuarse en la misme prensa, en los
moldes o en cajas, utilizando como medios calefactores el vapor,
aire callente o resistencias eléotriocss. En una sexta fase se
efectia la refrigeracidén seguida de los trabajos de acebado .

En la hoja gréfica sdjunte y a titulo de ejemplo, se repre =
senta uns reelizacién préctica del proceso descrito én el proce-
dimiento reivindicado en la presente Patente. '

En la figura 1, se reproduce esquemdticamente la guillotina
que efectia el cortado de lss plezas de caucho gue actian de
Primers materige Ia figura 2, representa el disposlitivo mezola-
dor. Le figura 3, representa la calandra, viéndose en la figura
4 le prensa y en la figurs 5, los rodillos de enfriadoe.

 Siguiendo los dibujos vemos la hoje de la guillotina —l-,les
placas de caucho entes del cortedo ~2- y después del cortado —3=.

'8e ven los soportes de la cuchillg =4~ y el tablerc de la mesa
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El calor desprendido por la extrusidn a que se somete el
caucho en el mezclador, es suficiente para que éste quede pas-—
tos0 e incluso casi siempre es preciso refrigerar los cilin -
dros del mezoclador, pues se supersm las temperatures de 50 a
80 grados centigrados en que se ablands el cauchoe

Se ven los cilindros =6- y =T= del mezocledor que efectian
el emasado del caucho procedente del cubilote =8 articulado
segin el eje =9~. El polve de corche elementos vulcanizadores,
acelerantes y antioxidantes —10~ procedentes del recipiente -ll-
y conducidos por la cinta transportadore ~12-, se unen y entre=
mezclan entre el cauche -13- & la entrada de los rodillos.

8¢ ven 1os rodillos =14=19= y ~16= de la calendra entre los
que pese y se lamina la banda de caucho preparada —1T7=- proce—
dente del mezclador. ’

La prense de pletos superior ~18= e inferior -19- 116Van.

de la plancha
lgs matrices/—20~, del espesor y forma que se desee obtener.
Asi mismo pueden llever los semi-moldes de las plezas de forma
diversa que se deseen moldear, con la pasta blanda procedente
de las calandras. _

Finelmente, la plancha de~la mezcle de caucho y corcho —=21=- ;
Se pase entre los cilindros —-22- ¥y =23~ que son convenientemen— i
te refrigerados. Es indiferente para le esencia del procedimien=
te que se termine en la obtencién de planchas que se preparen
pars obtener las piezes a troquel, o que se efectiie el moldeo 7
en la vulcanizacidén segin la forma o dibujo de la pleza que se
desee obtener. '

S8e febricarén las piezas mixtes de caucho y corcho, segin

\ei procedimiento reivindieado, empleando los aparaf%é Y elemen=-
tos accesorios necesarios, variando en cuantos detalles no al - -

teren, cambien o modifiquen su esencialidads
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Se reivindioce como objeto de esta Patentes— ,

12.~ Un procedimiento para le fabricacidén de plenchas y piezas
m&ldéadas compuestas de caucho y corcho, que conste de una pri-
mere fase de cortado de las plases de caucho en tamafios adecus—
dos. En uns segunda fase se hace asar el caucho entre los ro -
dillos @#el aparato mezclador, que ;2:§i::£r§ge::gg:do del mig-
mo, adicionéndoles antes de 1z entrada a los rodillos, corcho

en polvo o granuledo en la proporeldn. que requiera el destino
finel de le plega, sgregando ademds los elementos y aceleran —
tes precisos para la vulcanizacién y las substancias pfbteoto—
ras y de relleno que se deseen. En une tercera fase la masa plés~—
tica, en la que estén inclufdos los elementos incorporados en la
fase anterior, se pasa por los rodillos de una celendra. En una
cugrte fase se efectia el prensado pera la obtencidén de planches
o0 piezas moldeadas, siguiendo en una quinta fase la vulcanizﬁ -
cién a temperaturas comprendidee entre 110 y 1502 grados centi-
grados. Finalmente, en una sexta fase se realize el refrigerado. '
de las piezas seguido de los trabados de acabadoe.

22.~ Un procedimiento para la fabricaolén de plenchas y piezes

‘moldeadas compuestas de caucho y corcho.

Consta la presente memoria descriptive de ouatro hojas foliadas
escritas por una sola cara.
Barocelona, 17 de Octubre de 1.958.
P.o Ao
M. LLORY
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