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MB!ORXA DESCRIPTIVA
les dispositivo s usuales destinados a la recupera— 

ei6n de disolventes por destilación de la mezcla o disol!** 
ciAn que lo contiene, presentan partes característicamente 

5# diferenciales entre aíy asi, comprenden una caldera o cá­
mara de calefacción por aceite térmico, vapor o medios de 
calefacción eléctricos, una columna de rectificación, donde 
tiene lugar el proceso de separación del disolvente de 
otros posibles componentes o de rectificación y un conden— 

lú* sador final c intercambiador de caler en que se produce la 
refrigeración para pasar el disolvente vaporizado al estado

Este conjunto de componentes viene regulado e¿*si&+ ++*
trabajo por un conjunto de válvulas y^? mecanismos automa—

15* tizados, formando una estructura compleja cuyo rendimiento
operatorio no es satisfactorio en muchas ocasiones desde el

*. *punto de vista de su balance térmico. *-:
El presente modele de utilidad tiende a solventar

las deficiencias de tipo mecánico, al conseguir una atttvrp**
2o* gulación en el dispositivo total, mejorando substancialmente

* * **el aprovechamiento energético en las operaciones por un .
. .aprovechamiento integral del calor aportado al sistema.

Para ello las operaciones de calentamiento de 1¿.* 
masa a destilar, portadora del disolvente, y la de su conden- 

25# sación, se realizan en un mismo cuerpo, aportando el calor 
al sistema mediante un juego de resistencias calefactores 
en contacto directo con aquélla, sin la utilización de 
medios intermedios de calefacción como podrían ser el acei­
te térmico, vapor, etc..., cuyo rendimiento de transmisión 

jO, térmica a partir del foco de origen es deficitario. Por 
otra parte, debido a le configuración del circuito en el 
dispositivo, la misma masa a destilar es utilizada como re-
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frigerante con lo que, no solamente es at^ov echado al má­
ximo el aporte térmico ai sistema, sino que las necesida­
des energéticas son inferiores al de los conjuntos en que 
destilador y condensador funcionan térmicamente como unida—

5, des separadas*
gL proceso de trabajo en el dispositivo de la in­

vención, que se conduce en forma continua; esté automati­
zado, manteniendo su constante de trabajo* gracias a una 
boya* con un sistema de balanción, que, en contacto con el

10  ̂ disolvente regula su entrada y salida. Además, se eliminan 
ventajosamente* las válvulas de seguridad, al comunicar con 
el exterior, a través de una tabulación* la parte superior 
de la zona de refrigeración, sin permitir la salida de'^áb 
ses o emanaciones e impidiendo cualquier explosión por'%+ * e

15* exceso interior de presión.
Con objeto de facilitar la explicación se acompaña 

una lámina de dibujos, en la que se representa un caso dSs 
realización que se cita a titulo de ejemplo, í *

Ba los dibujost
2o* La figura 1 muestra un esquema lateral en alzado*.* * *-*

del destilador—condensador, parcialmente abierto para.mos**
trar la disposición de sus elementos interiores, *

\ .***La figura 1 corresponde a un esquema frontal **** 
en alzado del mismo.

25, Las figuras 3, 4 y 5 muestran esquemáticamente
detalles parciales del dispositivo,

A la vista de los diseños, el proceso de trabajo se­
ría ol siguiente:

El disolvente, procedente del depósito de alimentación
30* entraría en el cuerpo del destilador condensador a través de 

los conductos de entrada -1- y -2- situados en los vértices



inferiores de la zona superior (en "UVE" invertida) del 
dispositivo (fig. 5)# siendo introducido en la doble cá­
mara -3- (fig# 3) y efectuando un recorrido lateral a tra­
vés de la doble cámara —3— hasta el conducto de salida —4—y 
(el recorrido del disolvente está representado con una fle­
cha en la Fig# 1)# El conducto de salida —4— está dispuesto 
superiormente debido a que sale el disolvente a una tempe­
ratura mucho más alta que cuando entró por razones que se 
explicarán a continuación, y que determinan que a través 

lo? del recorrido del disolvente por la doble cámara -3-, éste 
se vaya calentando, disponiéndose superiormente conforme se 
va calentando y permaneciendo en la parte más baja el más 
frío, emergiendo de la doble cámara —3— ya caliente ylpcrl 
la parte superior como se ha dicho. * **.

o  e #

15. El disolvente que emerge por el conducto de salida
-4- es introducido en el cuerpo del destilador - condensador 
a través del conducto de entrada —5— ya que, ambos condú&tos 
están relacionados mediante un tubo o canal (no reflejado 
en los dibujos). ......

2 o? El disolvente que entra a través del conducto *Ag—
/ *  *  V *(y a una temperatura de 70 u 8o grados) en el interiqr del
**. *destilador-condensador, se deposita en el fondo donde entta
 ̂* *en contacto con las resistencias —6— y elevan su temperát&ra 

hasta que evapora, chocando dicho vapor con las paredes in— 
25? teriores -7- de la doble cámara -3- (fig? 3). ál chocar coa 

las paredes interiores -7- de la doble cámara -3-, el disol­
vente se licúa por el cambio de temperatura Al MISMO TIEMPO 
QUE CALIENTAN Al DISOLVENTE EN SU RECORRIDO POR LA DOBLE CAL­
MARA -3-. El disolvente ya licuado discurre por las canales 

3o? -8- (gracias a que están dispuestas con un ligero desnivel)
hasta la zona de refrigeración -9-, la cual incorpora un ser-
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3.

10*

13*

20*

pentín —lo— que enfria el disolvente el cual emerge el ex­
terior a través del conducto de salida -11*** El disolvente 
ya sale pues, en estado totalmente puro y frío*

El nivel del disolvente es constante gracias a la 
boya -12— que regula constantemente dicho nivel, permitien­
do asi la continuidad del proceso de trabajo*

Además, la boya -12— a través del brazo vertical —13— 
(telescópico) está en contacto con tin microcoatador -14- re­
lacionado a su Vez con las resistencia?* -6—, permitiendo la 
puesta en mancha o pa*o de las mismas, según baje o suba la 
boya —12^, determinando puesj que chande no haya disolvente 
no trabajen las ^eisisiedcias^

Se ha representado con -15- el tubo abierto de la
v ***zona de refrigeración, citado al inicio de la presente-aptas + t

aclaratoria*
El modelo dentro de su esencialidad puede ser lle­

vado a la práctica en otras formas de realización que 'difie­
ran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo en la'des­
cripción y a las cuales alcanzará igualmente la protecci^ 
que se recaba* Podrá, pues, construirse en cualquier %npMt

* * sy tamaño con los materiales mas adecuados por quedar todd 
ello comprendido en el espíritu de las reivindicación^!*
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N;0,T.A
Descrito el objeto del presente invento se decla­

ran como no divulgadas ni practicadas en E&pa&a las siguien- 
tes reivindicaciones,

5* 1,- un nuevo destilador-condensador de disolventes,
caracterizado esencialmente por el hecho de comprender un 
receptáculo o cuerpo en donde se realiza la condensación ca­
lentamiento y todo el proceso de trabaje, cuyo receptáculo 
integra un cuerpo prismático cerrado superiormente por una 

lo# cubierta de doble vertiente que forma una doble cámara recep­
tora del disolvente procedente del depósito de alimentaci$n 
a través de unos conductos de entrada situados en los vórti­
ces inferiores de la zona superior o de cubierta, y eíte^*.*
tuando el citado disolvente un recorrido a lo largo de* ia

15* doble cámara hasta el conducto de salida localizado en la
parte elevada de aquélla y por el que vierte el disolvente
caliente, que ocupa la parte más alta de la doble cámart^r
permaneciendo en la parte inferior el más frío y porque* él
disolvente que emerge por el conducto de salida es intna^u-

2 o* cide en él cuerpo del destilador-condensador a través -dei.
correspondiente conducto de entrada relacionado con el da

*  * * *salida de la doble cámara mediante un tubo adecuado, depc^- 
sitándose el disolvente en el fondo del receptáculo o ebeR— 
po prismático y en él que se encuentran localizadas unas re- 

25* sistencias que elevan su temperatura hasta que evapora, cho­
cando dicho vapor con las paredes interiores de la doble cá­
mara, licuándose el disolvente por él cambio de temperatura 
y cediendo su calor al disolvente que recorre dicha doble 
cámara; porque las paredes interiores de la doble cántara pre- 

30* sentan adecuada inclinación para que el disolvente licuado
sea recogido por sendas canales que Hm**^** dichas paredes,
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cuyas canales presentan inclinación hacia la sena de refri­
geración que incorpora un serpentín que enfría el disolvente* 
por preverse una boya que mantiene constante el nivel del 
disolvente para permitir la continuidad del proceso de tra- 

5# bajo y porque dicha boya acciona, segón su posición, un mi- 
crocontactor relacionado con las resistencias, realizando la 
puesta en marcha o paro de las mismas con lo que se evita su 
funcionamiento cuando no exista disolvente*

2,- TU nuevo destilador-condensador de disolven-
lo* tes*

Segdn se describe y reivindica en la presente 
memoria descriptiva que consta de 7 páginas foliadas y es­
critas a máquina por una sola cara* acompasada de lo&*3dfbu-* *.*
jos reglamentarios* .**.

Madrid, a ^  ^
P*a*
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