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MBMORTA DESCRIPTIVA
los dispositivos usuales destinados a la recuperaw
cibn de disolventes por destilacién de la mezela o disolum
cdlén que 1lo contiene, presentan partes caracteristicamente
5, diferenciales entre si; asf, comprenden wna caldera o céw
" mara de calefaccidn por aceite térmico, vapor o medios de
calefaccidn eléctricos, una columna de rectificacién, donde
tiene lugar el proceso de separacidn del disolvente de
otros posibles componentes o de rectificacién y un condenew
1o sador final o intercambiador de calor em que se produce la
refrigeracifén para pasar el disolvente vaporizado al estado
1tquido,
Bste conjunto de componentes viene regulado ed’sd;
trabajo por un conjunto de vilvulas y/o mecanismos aut:oqu';-
15, tizados, formando wnz estructura compleja cuyo rendi.nﬁ.a;mo
operatorio no e8 sztisfactorio en muchas ocasiones desde .eJ.

.
o, =
..

punto de vista de su balance té&mico, .
El presente modelo de utilidad tiende a solventq.xw
las deficlencias de tipo mecfnico, al conseguir una aylopew
20, @ulacibn en el dispositivo total, mejorando substancisiment

el aprovechamiento energético en las operaciones por un
aprovechamiento integral del calor aportado al ai.stena;..'.
Para ello las operaciones de calentamiento de ;l.e'..:

masa a destilar, portadora del disolvente, y la de su conden
25« sacién, se r_éal.izan en un mismo cuerpo, aportando el calor

al sistema mediante un juego de resistencias calefactoras

en contacto directo con agquélla, sin la uwtilizacidn de

medios iubermedios de calefaccidn como podirfan ser el acele

te térmico; vapor, etceess, cuyo rendimiento de transmisiéa
30 térmica a partir del foco de origen es deficitario. Por

otra parte, debido a la configuracibn del circuito en el

dispositivo, la misma masa a destilar es utilizada como rew



frigerante con lo que, no solamente es aprovechado al mi

ximo el aporte térmico al sistema, sino que las necesidaw

des energéticas son inferiores al de los conjunbos en que

destilador y condensador funcionan térmicamente como unidae
5. des separadas, '

El proceso de trabajo en el dispositivo de 1la ine
vencibn, que se conduce en forma contfnun, estf automati-
zpdo, manteniendo su constante de trabajo, gracias a una
boya, con un sistema de balancién, que, en coutacto com el

los disolvente reguls su entrada y salida, Adem#s, se eliminan
ventajosamente, lgs vflvulas de seguridad, al comunicar con

el exterior, a través de ung tubulacién, la parte superior

de la zona de refrigeracifn, sin permitir la salide dé‘gé-

ses o emanaciones e impidiendo cualquier explosién por’ (i

15, exceso interior de presién, e
con objeto de facllitar le explicacién se acompang

una liming de dibujos, en la que se representa un cagso e

realizacién que se cita a tftulo de ejemplo_. '£°
n los dib‘ljosz sese
20 la figura 1 muestra un esquema 1atera1 en alzade*.

" e?

del destilador-condensador, parcialmente abierto pars mose
trar la disposicisn de sus elementos interiores, ) .'.:
A Ia figura 2 corresponde a un esquema frontal .’-'..:
en alzacdo del mismo,
25, Las figuras 3, 4 ¥y 5 muestran esquemiticamente
detalles parciales del dispositivo,
A la vista de los disefios, el proceso de trabajo sew
ria el siguientes
El disolvente, procedente del depésito de alimentacién
30 entraria en el cuerpo del destilador condensador a través de
los conxluctos de entrada wle y =2» situados en los vértices



5e

109

15,

25,

30e

inferiores de la zona superior (en SyVE® invertida) del
dispositivo (fig. 5); siendo introducido en 1la doble cé-
mara =3J= (fige 3) ¥ efectuando un recorrido lateral a tra=
vés de la doble cimara =3~ hasta el conducto de salida =4m=,
(el recorrido del disolvente eété representado con una fles
cha en 1la Fige 1), EL conducto de salida ~4«= esti dispuesto
superiormente debido a que sale el disolvente z una tempew
ratura muchc mfs alta que cuando entré por razones que se
explicarédn a continuacidn, y que determinan que a travée
del recorrido del disolvente po;r 1a doble cémara =l=, 8ste
se vaya calentando, disponiéndose superiormente conforme se
va calentando y permaneciendo en la parte m&s baja el més

- frfo, emergiendo de la doble clmara =3~ ya caliente ysﬁqx:*:

1la parte superior como se ha dicho, : .

.
. L ]

ElL disolvente gque emerged por el conducto de Balida
~jw €8 introducido en el cuerpo del destilador = condensador
a través del conducto de entrada ..5- ya que, onbos conduttos
estfn relacionados mediante un tubo o canal (no refleja«!o '
en los dibujos)s A S

El disolvente que entra a través del conductp -&5-.
(y. 8 una temperatwra de 7¢ u 80 grados) en el interiq:: 'éel
destiladorwcondensador, se deposita en el fondo donde enti'a
en contacto con 1as resistencias =f= y elevan su temperat&ra
hasta que evapora, chocando dicho vapor con las paredes inm
teriores =j= de la doble cdmara =3- (fig, 3)e Al chocar con
las paredes interiores -7;- de la doble cémara ==, el disole
vente se licua por el cambio de temperatura AL MISMO TTEMPO
QUE CALIENTAN AL DISOLVENTE EN SU RECORRIDO POR LA DOBLE Chs
MARA =~3=, El disolvente ya licuado discurre por las canales
-8~ (gracias a que estfn dispuestas con un ligero desnivel)

hasta la zZona de refrigeracifn «9=, la cual incorpora un serw



pentfn ~10= que enfria el disolvente el cual emerge al e
terior a través del conducto de salida -~1l~, EL disolvente
ya sale pues, en estado totalmente puro y frfo,
ElL nivel del disolvente es constante gracias a la
Se boya «J2. que regula constantemente dicho nivel, permitiem
do a,s£ 1a cont:l.nu.i.dad del proceso de trabajoe
Ademas, 1a boya =12~ a traves del brazo vertical =13~
(telesclpico) esté en contacto con tn microcontador wlie rew
lacioniido. a s vez con las resisténcia'r wlw, permitiendo la
10¢ . puesta en msrcha o pafo de las mismas, segfn baje o suba la
boya «12, determinando pues) que cuando 1o haya disolvente
no trabajen las kebistercdias|
so ha representado con =l5= el tubo abierto de, la
zona de refrigeracifn, citado al inicio de 'la presente -x.zpta
15 aclaratoria, S
El modelo dentro de su esencialidad puede ser lle~
vado a la pg'.ﬁcticg en otras formas de realizacifn que 'difi.a-
ran en detalie de 1la indicada a tftulo de ejemplo en 1a 'des..
cripcifn y a las cunles alcanzard igualmente 1a protecci.Qn
200 que se recaba, Podri, pues, construirse en cualquier fp;'m.a
y tamafio con los materiales mas adecuados por quedar to'dd.
ello oomweudido en el espiritu de las red.vindicac:lonen. .
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Descrito el cbjeto del preserte inveato se decla-
ran como no d:lvﬁlgadaa ni practicadas en BEspafia 1las siguien
tes reivindicaciones,

1, "un nvevo destilador-condensador de disolventes,
caracterizado esencialmente por ¢l hecho de compreader un
recepticulo o cuerpo en donde se realiza la condensacién ca=
lentamiento y todo el proceso de trabajo, cuyo receptfculo
integra un cuerpo prismitico cerrado superiormente por una
cubierta de doble vertiente que forma ung doble clmara recepe
tora del disolvente procedente del depésito de alimentacidn
a travls de unos conductos de entrada situados en los vértie
ces inferiores de la zona superior o de cubierta, y e?ht.:?,
tuando el citado disolvente un recorrido a lo largo de* g
doble c&mara hasta el conducto de salida localizado en 13
parte elevada de aquélla y por el que vierte el disolvente
caliente, que ocupe la parte m4s alta de la doble c&mard,v
permaneciendo en la parte inferior el mfs £rfog porque*gi
disolvente que emerge por el conducto de sSalida es intpoduw
cido en el cuerpo del destilador=condensgdor a través «ded.
correspondiente conducto de entrada relacionado con el‘&'e
salida de la doble cAmara mediante un tubo adecuado, depo-
siténdose el disolvente en el fondo del receptéculo o “elcre
po prismftico y en el que se encuentran localizadas unas re=

- sistencias que elevan su temperatura hasta que evapora, cho=

cando dicho vapor con las paredes interiores de la doble cfw
mara, licufindose el disolvente por el cambio de temperatura
y cedlendo su calor al disolvente que recorre dicha doble
cfnmara; porque las paredes interiores de la doble cémara pro=
sentan adecuada inclinacién para que el disolvemte licuado
son recogido por sendas canales que limitan dichas paredes,



S¢

10,

cuyas canalos presentan inclinacién hacia la zona de refrie

. geracifn que incorpora un sarpentfn que enfria el disolveate;

por preverse una boya que mantiene constante el nivel del
disolvente para permitir la continuidad del procesc de traw
bajo y porque dicha boya acciona, segén su posicifn, un mi=
crocontactor relaciocnado con las resistencias, reglizando 1z
puesta en marcha o paro de las mismas con lo que se evita su
funcionamiento cuando no exista disolvente. _

2.~ DR muevo destilador-condensador de disolvens
tes,

Segin se cdescribe y reivindica en la presente
memorie descriptiva que consta de 7 péginas foliadas y os-
critas a mdquina por una sola cara, acompaifiada de los:* o

jos reglamentarios, %
Madrid, a €% JUL, 178 A
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