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Fl objeto de la presecnte Patente de Imtrodue—
¢idn es obtener por procedimliento totalmente superior
a todo lo corocido un envese plegable con resultados
industrigles dsgconoccidos hasta el presente.

Lia fuente de informacidn consiste en el mismo
perfeccionamiento llevado & la practica por la casa
Ioars Prukt Och Gr¥nsaker AB de Suecism.

Decimos que se lleza a un objeto industrisal
con propiedades totaluente superiores s todo lo cono~-
cldo ¥y ello es cierio puesto que en mater’s ds arvases
plegebles de una solm piezm solo se llega a lo gue
pudieramos llamex envase propiarente dicho, e sto ess
al continents en su conceplo usuale.

Se hen wbordado muchas veée—:a ¥ resuelto, in-—
cluso con éxito, el problemm de reducir el coste de
fabricacicn de tel o cuel tipo de envases, de reducir

su volumen una vez plegado, de hocer esta oyeracio’n

v su contraria de desplegado o pueata en condiciones

de servicio de la nansra mos seneilla, nos eficaz ¥y
mag breve posible, siempre con wiras &l alorro de
meno de obra, & la simplificaeion para sumento de pro— ,
duetividad sin sserificer nincuna de las cueglidades “
de resisteonciam, sgradable presontacidn y todas las
cond’ciones gue un envase debe o deba reunir para el
mejor servicio para el que fué concebido.

Per§ nu.ncé se ha 1lerado a lu confzcceidn de
un envuse pleguble gue ol desplegurss, no gola ente
se logra la confornacidn de lu eixja yue constituye

lo gue venimos Iluomando envase propiamente dicho, y
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como e8 1ldgico constituido por las ceraz latersles

y o1 fondo sino que ademds y en uns =ola operacidn
¥ siendo est‘a 1g misma y Unica del deasplegado, =e
logre la formaecidn de unme divisiones interiores.

Esto em, gues en une sola pieza del maeterial
e empleer, por la ingeniosa distribucidn de los cor-
te8 y la forma del desorrollo, perfectamente combi-
nado con dobleces y montaje finsl se llega & un envease
plegable gue gueda en ol mismo momento de du despie-
gudo conformado y dividido en depeartarentose

Naturseluente yue todo elle sin perder =s0li-
dez, y crear dificultades en ninjuna de las opera-
ciones necesarias, sino todo lo contrario conservando
1g tonica de la simplicidad y rapidez ;ue dcben pre—
pidir este tipo de articulos.

Se llega & tan sencilla pero extrsordinaria
reglidzd mediante el desarrollo del ocnvase sscrupu—
logamente concebido ¥y conslstente fundementalmente
en una fajae del materisl en cuestidn y que supondre—
mos cartdn para fecilidad de expresidn, viniendo
diche faje a constituir las caras laterales del
envasee

En el desarrollo que estanos describiendo
dicha bande estéd destinada a doblarse en cuatro per-
teg de tal suerte que cada una de las pertes que han
de constituir las cuatro caras latereles vinensn COXr-
tades en la mimma& piez& sendog scl lentes izusles dos

g dos y dfspuestos alternmdos, es decir cada do®&

s
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idénticos separados por otro gue & su vez es identice
con el cuerto.

La forma gue adoptan estos selisntes viene
g ger- ¢l de una lenslfe.

Doa de eggtas lensuss csorichosas son, como
hemos dicho igusles entre si y presentan la parte
prolongadse que lag eseneja con une len u&, situads
no en forma centrade con respecto & la scceidn de
donde nacen sino Qesviadas en el mismo sentido.

Presentan una hendidure en la exrista de
unidn con la seceidn ds donde nacen destinada a fa~
ciliter el doblez y una segunda hendidursa peralels
a la primera @ iguglnmente destinnda & faciliter un
segundo doblez gue lleva oI Wltimo trozo hacia el
interior dsl snvase en el rnoriento de ser plegado.

Las otras dos lensuas, que ~repetimos~ son
irnsl es ontre si, se presentan asimismo sin centrer
Yy desviadas en el mismo sentide ue las anteriores.

Llevan marcadas las mismas heniiduras des—
tinadas a préducir los mismos dobleces y con el
nismo obJetoe

FPécilmente se comprenders gue las hendidures
de unna y otras estdn situsdes en Tinea recta o lo
que es lo mismo unss & continuscidn de otras y en
diIrscciones pearzlelase

Estas Wltimae prolongaciones presenten en el
sector determinado entre la segunde hendidura y el
borde finel, un lablo arliente con hendidura mercads
perpendicular a l1a contigls, menos en su Wltimo trozo
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qus en vez de hendidura llevs ixrac‘tioado un corte
que formz dngulo obtusoe con la hendidura interrumpids.

Serin les aplicaciones que quieran dérscle
se le puede dotar de tapa jue pueds venir solidaria
21 nismo deserrollo o independizada secin las exigend
ciss de lu advertida eplicac:dn.

Se mcompafig dibujJo en el gue se rmestra una
naners de Ilevarle & la précbica, si bien se hace cons—
tar gute se sfiade s titulo de ejemplo ¥ sin cargeter
1initativo alsunce '

En 1o ficure 18, ss ve unu solucidn del desa-
rrollo del envaée en el e =l- g uns
rigl de que Se trate, carion sn nuasiro sisaplos
prolon ada en uno de sus extreriog por un labio —2-—
destinado a liger con el exirerio opueato cuzndo 1sa
banda se dobla por la hendidures -10-, guedando for—
nades las caras latercles.

Bstas hendiduwras dividen la bonda en cuatro
partos de cada unm de las cugtro nacen unas prolongee
ciones hmecie eX mismo lado y que tiensn dessrrelle
idéntico dos a dos alternativamente.

Se representa por —=3- dos de elles gue & su
vez llevan precticadas hendiduwrsa ~8- gque determina dom
partes, llevando los extremos un szlients ~7— dafinido
por otra Lhendiiura -8-~ gue no llega &l extremo sino
qe antes la Interrumpe un corte =9~ praciiecado incli-
nado con reamnacto & I hondidura =8,

Lazs otras dos partes —4— 1lavan prac'Cic:adas~

las mismes hendiduras —5— y =6~ par:i’oles cntre =i y
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‘prolonggzciomas unae de otras lus del mismo nimero
destinedas todas ellés g faecilitor el doblez cue llevan
siempre hacla dentro las: partes dobladsas.

En la figura 28, se ve una perspectiva del
envase nontado ¥ en elle se aprecia como los labios
~T— vinieron a pegarse &l borde 1o contiguo de las Ulti-
mas partes de las Yenguas =4 y como 6l corte ~9— viene
a crugarse entre si, impidiendo al envese eerrarsé por
la elasticidad del materisle.

. Descrito suficdientemente el invento asi como
un modo de llevarlo a la préctice se hace constar de
ung manersa expresa que as susceptiblé de modificaciliones
de detelle siempre que no afecten 2] fundamento del mismo.

N O T A
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En resuuent La Putente de Introduceidn, recae-

réd sobre las niriicularidades de lag si uicntes
REIVINDICACIONES

18,~ Procedimiento de fabricucidn de snvases,
caracterizado porque sobre lo plancha de muterisl idSned
se practica separacidn de pieza mediants corte por los

- » N esaryollo

procedinientos usuales con/ormado por unz parte con
forma de rectin;ulo que en uno de sus extremos se Prolon-—
ge por un lebio muy es’tﬁecho, viniendo 4ividido por Ma‘
hendiduraes perpendiculores & la base mayor, en cuatro
gecciones cada uns de las cusles presenta un sallente de

1e misme piezmm alternativamente igusles entre sf unos con

forma de lensua no csntrada sobre zu bzse ¥ los othros

isuglmnente por lencuas np centradas sobrs su base presen—
tando en su Gltimo sector deteruinado por otras hendidures

peralelas @ las primeras, otro labio que 2 S VEZ Yy para
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6lle & su borde 1leva praciticada hendidure ghe no llega

S SAR AN Ui Oy

el final, vinizndo limitads en sus extremos mas préximo
8) borde por un corte pracitlicgado inclinsdo con respecto
e la hendidura. _

28 .~ Procedimiento de fabricacidn de envases,
caracterizado porque segém reivindicecicn enterior, se
pegan los tres lablos que presunts, el primero con el |
extremo optzaﬂ"&o de la nisms parts rectar)guler Y los
otros dos con los bordes no consecutivos del saliente
Irmediato.

38+~ Procedimients de fabricacidn de cnvases,
caracterizado porque los corites practicados en las BAR & A
nes pertes gl desplegarse ¢l envase montan uno sobre otroa

42 o~ Procediniento de fibricacidn de envases, '
caracterizado porgue eventuslmente se le puede dotar de |
tapu, mobre lu nismg plezs o eventuslmente postiza.

58 o~ "PROCEDILILLITT0 DE ¥4BRICACTON DE LNVASESH.

Todo tal ¥ como yueda cescrito y roivindicado
en la presents memoris que consta de uieve hoja& oscritas
a méquim por uns sola de sus caras 7 se ilustrg con log

dibujos yne & la miana se aconpaliene
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