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PATENTE PB INVENCION 

por 20 años

a favor de D. JAIME ROCA BELABERT, de Nacionalidad Española, 

residente en Palma de Mallorca y domiciliado en la  c a lle  del

Obispo Maura, nt 81 -  i s , -  -  -  ------------ -- ----- -----------------------

por;"SISTn¿A TERMO-tlECJtHICO PARA EL SECADO DE CAFE Y CACAO". ----

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invención tiene por objeto 

un sistema Aermo-mecánico que está  compuesto fundamentalmente 

por un homo de doble hogar cuyas cámaras de caldeo quedan alo­

jadas debajo de una plataforma adecuadamente dispuesta para re -  

5 .— c ib ir  e l  vertido de cantidades variab les de granos de café o ca­

cao cuyo secado se re a lis a  precisamente sobre dicha plataforma 

con la  que está  conjugada, a t a l  e fecto , una instalación  mecá­

nica cuya rotación a rrastra  unos r a s t r i l lo s  que revuelven y ag i­

tan continuamente e l grano dando como resultado su perfecto se- 

10 .— cado.

Con objeto de que puedan apreciarse con mayor deta­

l l e  la s  particularidades que caracterizan a l  nuevo sistema que 

motiva este re g is tro , a continuación se expone un ejemplo prác­

tico  de realización  e l  cual, a solo t itu lo  enunciativo y  no l i -  

15*— m itativo, se remite repetidamente a dos hojas de dibujos que,

para f a c i l i t a r  una mejor interpretación, se acompañan adjuntas.



En loa dibujos!

La fig u ra  1 muestra ana v is ta  convencional del a l­

zado del nuevo sistema termo-mecánico destinado a l  secado de gra— 

2o .-  R °s.

La fig u ra  2 indica una v is ta  en planta del mismo 

sistem a, que corresponde a una proyección ortogonal normal de 

la  fig u ra  1 .

La figura 3 , según una sección diametral p a rc ia l,

2$ . -  pretende m anifestar la  organización interna del homo del s i s ­

tema. Finalmente, la  figu ra  4 se contrae a una sección con­

vencional, en planta, del mismo homo representado en la  Figura 3.

La realización  representada en la s  hojas de dibujos 

que se acompañan adjuntas comprende una base anular de hormigón 

2o .- - 1 -  que se h a lla  revestida interiormente de m aterial re fracta rio  

—2— en forma conveniente para que todos los paramentos internos 

de dicha base anular - 1 — queden suficientemente protejidos con­

tra  la  erosión debida a la  radiación d irecta  del ca lo r, exten- 

diándose in clu sive dicho revestimiento re fra c ta rio  —2— a una 

3 $ .-  pared diametral —3— que divide e l perímetro interno de dicha 

base anular en dos partes igu a les.

A ambos lados de dicha pared central -3— sé sitúan 

unos hornos de caldeo -4 -  en ouyas paredes la te ra le s  y extremas 

internas se distinguen sendas lumbreras -5 -  para paso de los ga- 

ses originados por la  combustión, —en e l  hogar - 4 '—! del carbón 

leña o combustibles líq u id o s, indistintamente, cuyo minucioso 

d eta lle  de organización de dichos hogares se omite por cuanto es 

circunstancia relativamente independiente de la  presente inven­

ción, pudiendo adoptarse a l efecto cualesquiera de los sistemas 

4 $ .— actuales de quemadores y  hogares que pertenecen a l  más completo 

dominio público; teniendo lugar la  expulsión de gases quemado#*
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después de ceder éstos su va lo r en e l  in te r io r  de la  cámara de 

caldeo? por una ohimenea - 4 '— con la  que cohuaica a través de 

lo s correspondientes conductos -6— p rovistos, para la  regulación 

5o* de la  intensidad de t ir o ,  de unos reg istro s - 7 -  adecuadamente d is­

puestos*

Los hornos y  cámaras de caldeo indicados quedan cu­

biertos por un entramado de viguetas -8— que se hallan in te r-d is-  

tanoiadas convenientemente para que sobre la s  mismas puedan f i j a r -  

55* se unas placas de p izarra u otro m aterial atérmico conveniente 

-9 - que constituyen la  plataforma de secado propiamente dicha.

Sobre la  su p erfic ie  superior de la  corona formada por 

la  base anular de hormigón - 1 -  se apoya y  f i j a  un c a r r i l  conti­

nuo - lo -  sobre del que pudden rodar libremente, en uno u otro 

6o* sentido, la s  ruedas - 1 1 -  sobre las  que se apoya e l conjunto del 

entramado g ira to rio  del aparatp, cuyo eje  principal - 1 2 -  es ver­

t ic a l  y  se h a lla  conjugado con un sistema de engranajes - 1 3 — que 

queda alojado en e l in te r io r  de una caja  superior - 14 -  de la  que 

sobresale e l  correspondiente árbol de transmisión - 1 5 -  a cuyo ex- 

65. tremo lib re  se f i j a ,  segdn medios adecuados, una polea - 16— que 

es atacada por un medio f le x ib le  - 1 7 -  desda un motor conveníate 

- 18-  instalado en e l propio piso y en zona lim ítro fe  del horno..

La aludida ca ja  superior - 14— es de dimensiones ade­

cuadas para contener e l  citado juego de engranajes cónicos - 13- ,  

7o* —o de v is - s in - í in  equivalente-, por los que se transmite un mo­

vimiento c irc u la r  a l  entramado g ira to r io , quedando situada dicha 

(gja - 14 -  en la  cumbrera de un bastidor formado por tres brazos 

- 19 - ,  de momento resisten te su fic ie n te , cuyos extremos lib re s  - 26-  

se afianzan sólidamente a zonas coincidente3 del paramento v e r t i-  

75* c a l externo de la  corona de hormigón - 1 - ,  figurando uno de di­

chos brazos —19— provisto de un apéndice —19*— sobre del que se 

apoya e l  sopprte - 2 1— del cojinete o rodamiento correspondiente 

a uno de lo s extremos del árbol de transmisión - 1 5 - .



S I  entramado g ira to rio  del aparato o sistema e s t í  

8o.— compuesto preferiblemente por medias armaduras convenientemente 

repartidas alrededor de su e je  común - 1 2 -  y añ que se hallan  so­

lidarizados mediante adecuados manguitos -22- a los que se afian­

zan lo s extremos correspondientes de lo s pares -2 3 -  y  de los 

tiran tes - 24—y manteniéndose la  rig idez conveniente de ta le s  

8 $ .-  armaduras mediante unos arriostrados -2$—.

De los extremos lib re s  de ios tiran tes - 24-  sobresa­

le  un espigón -26- que es de longitud su fic ien te  para que e l 

mismo quede constituido pn e je  de la s  ruedas - 1 1 -  de sustentación 

del conjunto del entramado g ira to r io , e l  cual se completa mediante 

9o .- unos tiran tes -27- que, conjuntamente con unos tendones rad ia les 

-2 8 -, coadyuvan eficazmente a una su fic ien te  rig idez del conjunto 

del entramado g ira to rio .

D istribuidos a voluntad sobre los tiran tes - 24— 

de las  medias armaduras que componen e l  entramado g ira to rio  

95*— se distinguen una cantidad variab le  de r a s t r i l lo s  —29— cuyas

púas -3o - barren la  su p erfic ie  de la  plataforma -9 -  y  cuya a l i ­

neación longitudinal forma determinado ángulo con la  alineación 

ra d ia l de dichos tiran tes -24—, aplicándose dichos r a s t r i l lo s  

-2$—, convenientemente situados, a producir una agitación constan- 

lo o .-te  y  un removido de los granos que, en curso de secado se hallan 

acumulados eventualmente sobre la  plataforma -9— a la  par que los 

impulsan a recorrer trayectorias a ltern ativas desde e l  centro d^ 

la  p e r ife r ia  da la  plataforma -9 -  y  v iceversa , quedando cerrada 

precisamente la  p e r ife r ia  de dioha plataforma —9— por e l  pro— 

lo5- pió c a r r i l  continuo - lo -  de apoyo de las  ruedas - 1 1 - .

E l oonjutno del sistema a s i  organizado se destina, 

pues, a cumplir la  fin a lid ad  del enunciado y la  cual re a liz a  en 

condiciones sumamente óptimas y con singulares ven ta jas, per­

mitiendo intervenciones inmediatas y  en cualquier momento para 

l io .  regular la  temperatura de caldeo de los hogares en función de



la  mayor o menor intensidad oon que se haya de re a liz a r  e l  se­

cado de los granos.

D escritas la s  particularidades que caracterizan 

a l  sistema que motiva esta Patente de Invención, dehe compren- 

115 . derse que e l  mismo es susceptible de adquirir m últiples variaciones 

de d etalle  y  envergadura sin  que por e llo  se alteren  las  caracte­

r ís t ic a s  esenciales de la  invención.

NOTA:

Expuesta la  descripción del presente invento, se de- 

12o. claran como nuevas y  de propia invención las  siguientes re iv in ­

dicaciones:

I*  -  Sistema termo-mecánico para e l secado de cafó 

y  cacao que se caracteriza esencialmente por consi t i r  en una 

plataforma c irc u la r  sobre cuyo centro geométrico penda un eje  

125* v e r t ic a l  cuyo extremo superior queda alojado y  retenido en e l

in te r io r  Je una ca ja  de transmisiones y  solidarizado a un engra­

naje que es accionado por otro elemento análogo ^ue se h a lla  cha­

veteado en e l  extremo de un árbol de transmisión adecuado en 

cuyo extremo lib re  figu ra  acoplada una polea que es atacada por 

13o. un elemento f le x ib le  que se d esarro lla  sobre la  polea opcne&áe

de uh motor adecuado, figurando la  aludida caja  de transmisiones 

y  de alojamiento del extremo superior del eje  v e r t ic a l ,  situada 

en la  cumbrera de un bastidor preferiblemente tetrápodo, de 

brazos inclinados cuyos extremos in ferio res se hallan afianzados 

135.  sólidamente a la  p e r ife r ia  de una base c irc u la r  de hormigón que 

es hueca interiormente y recubiertos sus paramentos internos 

con m ateriales re fra cta rio s  a l  ca lo r, y  que in clusive alcanzan 

a d iv id ir  diametralmente a dicha base c ircu lar hueca para de­

f in i r  en e l la  dos hornos gemelos que están cubiertos directamente 

. por un envigado conveniente sobre del que se apoya la  plataforma14o



145-

15o.

155.

16o.

165.

17o.
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de secado de los granos que, tras se r  vertidos en la  misma y  

por funcionamiento de un entramado g ira to rio  conjugado con 

e l  preoitado e je  v e r t ic a l ,  son agitados y  removidos constante­

mente, durante e l proceso de secado.

2& -  Sistema termo-mecánico para e l  secado de café 

y  cacao, según la  primara reivindicación , caracterizado por 

e l  hecho de que e l  entramado g irato rio  está  integrado por unas 

armaduras convenientemente arriostradas de la s  que los corres­

pondientes par y  tiran tes quedan separados a o ie rta  distancia 

sobre e l  e je  v e rt io a l que la s  sustenta, desde donde convergen 

hacia la  p e r ife r ia  de la  plataforma en cuyas inmediaciones se 

unen en forma adecuada para que de cada una de dichas armaduras 

sobresalga e l  tiran te en longitud conveniente para que en su 

extremo lib re  pueda con stitu irse  en eje de unas ruedas de sus­

tentación sobre las  que se apoya e l  conjunto del entramado g i­

rato rio  y  que pueden rodar, en uno u otro sentido, sobre un 

c a r r i l  continuo que lim ita  la  superficie  ú t i l  de l a  plataforma 

de secado y se h a lla  anclado sobre la  corona superior externa de 

la  base de hormigón.

3* — Sistema termomecánico para e l secado de café 

y  cacao, según la s  anteriores reivindicaciones, que se caracte­

r iz a  por comprender un entramado g ira to rio  que está constituido 

por una cantidad variab le  de sistemas de pares y  tiran tes a rr io s -  

trqdos, los cuales figuran unidos entre s i  por otros tirantes 

complementarios afianzados en zonas inmediatas a la s  ruedas 

de sustentación sobre la s  que se apoya e l conjunto g irato rio  

y por unos tendones rad iales que figuran dispuestos en cantidad 

su fic ien te  para asegurar la  rigidez del conjunto y la  trayecto­

r ia  prevista  dáeunas r a s t r i l lo s  que se hallan conjugados, en 

cantidad y  distribución convenientes, a la  parte in fe r io r  de 

la s  medias armaduras g ira to ria s  y  cuyos r a s t r i l lo s ,  formando
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determinado ángulo con la  alineación de los citados tiran tes , 

se aplican directamente sobre la  plataforma operativa para 

remover y ag ita r  e l grano en curso de secado y a l  que imprimen, 

además de su removido, determinadas trayectorias a lte rn ativ as , 

desde e l centro a la  p e r ife r ia  de dicha plataforma, y  viceversa.

-  Sistema termo—mecánico para e l  secado de cafó 

y cacao, según la s  reivindicaciones anteriores, caracterizado 

por e l hecho de que en la  parte in fe r io r  de la  plataforma de 

secado se disponen dos hornos gemelos que quedan separados por 

un muro diametral compuesto por hormigón y  m aterial re fracta rio  

que divide en dos e l  perímetro cerrado de la  base anular de 

hormigón, sobre la  que se appya e l  conjunto, estableciéndose 

dichos hornos en forma de conducto serrado y provistos única­

mente de unas lumbreras eztremas y la te ra le s  por la s  que es­

capan los gases de la  combustión hacia una chimenea, despuás 

de ooupar y ceder su calor en e l espacio determinado por las  

partes huecas del perímetro cubierto por la  plataforma de 

secado.

56 -  SISTEMA TERMO-MECANICO PARA EL SECADO DE 

CAFE Y CACAO.

Todo t a l  y como queda d escrito , reivindicado y 

representado en los planos adjuntos.

Consta la  presente Memoria de s ie te  hojas fo liadas 

e sc r ita s  a maquina por una so la  de sus oaras.

Barcelona a 21 de noviembre de 1958*
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