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El campc de este invento es la téenica del abollod

L

1

nado o estampado en relieve (que en 1o que sigue denominare-

mos simplemente estampado), y més particular la técnica del
estampado de un textil termopléstico a fin de aumentar su
capacidad para aislar dos superficies entre las cuales es
colocado bajo una carga moderada. El uso principal ﬁara el
material estampado es el de una hoja superior para una es=

tructura absorbente, tal como para un psfial.

La técnica mis pertinente de la cual tiene conocid

miento el inventor es la patente para los EE.UU. no 4:04d,
951, expedida a Sanford con fecha 16 de Agosto de 1.97%; y
cedida al propietario del presente invento. En la pabewde de
Sanford se describe que el material textil puede ser ggbam-
pado usando rodillos de estarmpar de acero emparejados-&.fin
de formar un dibujo de protuberancias cvue sirve para .ziglar
la plel del que lleva puesta'una estructura abserbenféizyal_
como un pefial, de material absorbente que estd debajq; et
10ee

fin de rejorar la sequedad de la superficie de le. esprigtu—
ra absgorbente. (Tal como agul se usa, Ja denominacién.;tex-
til" se refiere s una banda v hoja sustancialmente plana de
un materisl termcpléstico, incluidas fibras v telas no teji
das y tejidas en telar, asl como a meteriales anflogos). Co
mo una realizacidn preferide del invento, en la patente de
Sanford se describe el uso de un rodillo de estampar de ace
ro nache y un rodiirlo de agzrre con la superficie revestidal
de cauche para estampar el material, en que los mmdos en el
rodillo macho son de seccidn tramsversal eliptica, tenmizndo
un Area de mesetd de sproximadamente 2,93 mm x 1,7 mm ¥ ung
altura de botdén de aproximedamcnte 1,78 mm; estando dichos

mdos dispuestos en una disposicién ordenada en forme de




" flagn nom, 9%

f% ~-rombo que contiene 0,236 mdos por mm de anchura del rodillo
' v-0,472 nudos por mm de circunferencias del rodillo. La pate#
te de'Sanford antes citada se incorrmora éon ello aqul por
su referencia, péra definir de un modo més completo los an-

5 tecedentes y objetos del presente invento.

Resumen del Invento

El presente invento de "ine una mejora sobre la ex
posividn de Sanford al proporcionar un textil estampado que
% 10 tiene un dibujo de protuberancias que resiste de un mede’
m4s eficaz la tendencia a gue se deshagae el 'eS'ba,rnpado'éOmo
resultado de la presidén aplicada al textil estampado sewdndo
se incorpora el mismo en una estructura absorbente, {::}

Fllo se consigue estampando el textil con m%lillos

: 15 de estampar de acero emparecjasdos que tienen un dibuje.de m

dog y depresiones con paredes laterales coincidentes ‘gdér de
o, -

finen un Angulo plano de menos de unos 28 grados, ¥ mﬁggprg
feriblemente de unos 20 grados, con respecto a un pland que
eg perpendicular a un plano tangente a 1avsuperficie.éé.e§
tempar. Este dibujo da por resultado una menor holgura en-—
tre las percdes laterales adyacentes de un rmdo y una de-

presién coincidentes cuando los rodillos estén separados par
una holagura entre rodillos déda, medida a Lo largo de un

radio comin a los rodillos emparejados o coincidentes., Se

N
(92}

cree que esta menor holgura de paredes laterales mejora el

grado de estirado en frio del tex*il durante el estampado,
como también que proporciona unz definicién de la protube-
rancia resultante mAs precisa que la gue se ha observado

en la anterior téenica de estampar en relieve,

30 -
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. ~ , Breve Deseripcién de los Dibujos

La Fig. 1 es una vista en alzado recortada late-
ral de un fragmento del textil estampado de la técnica an~

terior.

5 La Fige 2 es una vista en alzado recortada late-
ral de un fragmento de textil estampado de acuerdo con el

pregsente invento.

Ta Fig. 3 es un griafico en el gue se representa

el ealibre del textil estampado medido para una presién de

10 0,35 g_n;/mm2 en Tuncién de la holgura de las paredes latﬁgﬁp

LJ
les en el aparato de estampar; se comparan las confipuig-
Ses s

ciones geométricas de los rodillos de la técnica anteniar
Ld .

y actuales. .

- » * [ od
La Fige 4 es une vista en perspectiva de un pafial

Sev e

15 degechable que incorpora el textil estampado mejorado,dgl

presente invento, recortaedo para mostrar la estructurqﬁfn-
Y L

™ .. .0
terna del pafial. : "
; Descripcidn Detallada del Invento feet

Las IMigs. 1 ¥ 2 repregentan el dibujo comunicado

20 a un textil por los rodillos de estampar de 1o técnica an-—
terior y por los rodillog de estampar actuales. Se observg
réd gue las paredes de la protuberancia del presente invento
gon més eproxinadamente perpendiculares al plano del textil
que lo son las paredes laterales de las protuberancias nro-

§ 25

ducidas usando el dibujo de egtampar de la técnica anterior,
Asf, el textil estampado del presenie invento tiene un &n~
gulo de pared lateral menor cue el observado en 1os texbti- -~
les estampados de la téenica anterior. (Para los iines de
esta solicitud, ¢l Angulo de pared lateral de textil estanm

pado se defimird como el Anculo de pared lateral de las su
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tperficies de estampacién usadas para producir el textil,

* Hoja ntim." 4 :

aﬂnque gerd evidente para los expertos en la técnica del eg.
tampado en relieve, que los 4ngulos reales definidos por el
textil estampado serén mayores que los &ngulos de pared la

teral correspondientes del dtil de estampar, como consecuen
cia de la elasticidad del material y de la distorsién resul
tante cuando se somete el material a posterircr manipulacién
y tratamiento). Adem4s, se observar4 gque las protuberancias
del textil de la téenica anterior estén més redondeadas en

sus bases ¥y en sus vértices que lo estén las pratuberégg;és

del texcil del presente invento., )

L
Seanre

Nedida de la Holmura entre Paredeg Laleralese .

La holgura entre paredeg laterales, entre 1bk*co

rregpondientes nudog y depresiones emparejados, se ha'défl
[ ] ..

nido como la distancia perpendicular entre las respechiyas

e 4o

paredes laterales del botén y la depresidén correspondjentes,

La holgura entre paredes laterales puecde céié&lag

se si se conoce la holgura entre rodillos gque gepara el sue

lo de la depresién y la meseta del nudo, y se conoce el 41
gulo de la pared entre la pared lateral y un plano perpen-
dicular a un plano ¢ue contenga el perimetro de la protube
rancia y que contenga la linea de base. Asf; para la confi
airacidn geométrica del pregente invento la holgura entre

parcdes laterales viene dads por la siguiente ecuacidn:
SWC = RC (=en ¢)

donde SV/C es la holgura centre paredes leteraies, RC es la
holgura entre el suelo de la depresidn v la meseta del rm

do, y c es el &ngulo de la pared lateral,
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- La holgura entre paredes laterales del dibujo de
éétampado de la técnica anterior se caleula esencialmente
de la misma manera, excepto en que el Angulo de la pared
lateral es definido, més fécilmente puesto que el &ngulo de
5 - pared lataral es constante alrededox de todo el perimetro
del mudo o depresidén. Asf, en cualquier punto dado en el di
bujo de la téenica anterior, la h~lgura entre paredes late—
rales es también el seno del 4ngulo de la pared lateral mul
tiplicado por la holgura entre el suelo de la depresiQFAX
10 1a meseta del mudo., Diche &nmulo vale, en el caso de l@.tég
nica anterior aproximadamente 28 grados, ¥y su seno vilé.

0,4695, mientras que el 4ngulo ¢ dezl presente invento.was-

le aproximadamente 20 grados, cuyo seno es de 0,3420,

[ ]
* T8 e
L ]
Pruebz de Calibre veves
1
5 -o.o..:
La tendencia de los textiles estempados a pedler
»*%0 0
s " 0
su calibre estampado, debido a la presidn aplicada,erfﬂﬁreg

et ,

. . - . e »
cién perpendiculer a la superficie del textil, se mide.fle—
terminado el calibre del textil para una presidén de 0,35

20 g/me, usando un calibre de Ames, modelo 28208, fabricado

por la B.C. Ames & Company, 131 Lexingbon Street, Weltham,
Hessachusetts, 02154 (EE. "WU.). (TPor supuesto, puede usar—
se un culibre eoulvalente fabricado por otro fabricante pa
ra obtener esencialmente los mismos resultados eﬁperimentg
25 les). Este calibre particular tiene un pie comparador cir—
cular hecho de aluminio y gue tiene una superficie de con=-

tacto de 1,290 mmeg La base del coumparador puede ser una

bage Wodelo Ames 16, 130, o 3., EL calibre se monta de acuer

do con el croquis mimero 78~014 de la B.C. Ames & Companye

30 - —e ——
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— Eijemplo

H& n“n'(m"w'. 6

Para este ejemplo el textil selececionado fue una
tela no tejida en telzr de poliéater vendida bajo la marca
comercial Cinthetex, fabricada por la Stearn & Foster Cyn-
thetex Corporation, Beaver Dam, Kentucky, EE. UU. Esta te-~
la eatd hecha de un material de fibra de poliéster, que tie
ne una longitud de fibra media de aproximadamente 38 a 39,6
mm, ¥y un denier de 1,5, ligada con un litex acrilico de i~

nilo National Starch designado como el Producto Nimero 2§33:

Esta es una banda cardade tendida en seco que es ligada deg

[ ]
pués del cardado. Las reszistencias a la traccidn en hqudo
Beave

de esta tela son de aproximadamente 393 gramos por cewsime
. L)

tro lineal en la direccidn de la méquina y de aproximadamen

AR Y )
te 61 gramos por centimetro lineal en la direccién transver
»
Sseee
szl a la méquinaj su peco bAsico es de aprozimadamentp.228
.

gramos/metro cuadrado.

+*%s e

Bgte textil fue estampado para una diversiqgﬁ:de
holgures entre rodillos, Las holguras entre paredes iatérg
les se calcularon g partir de las holguras entwre rodillos,
miltiplicando para elle la holgura entre rodillos por el se
no del éngulo de la pared latersl, y se midid el celibre
con carga alta de cadao miestra estampada como ge ha expli-
cado en 1o gue antecede, Egsta pruepa fue llevada a cabo pa
re el dibujo estampado de la técnica anterior (dibujo ovas
lado) y para el dibujo usado para pbner en préctica el pre
sente invento (dibujo en rombo)., IEn la Tabla 1 se resumen
105 resultados de egtas prucbas,

sman e 1~ am e

-~

e o m pmana
a
t
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- Hoja nam,

Dibujo Ovalado Dibujo en rombo

Holagura | Holgura en Calibre

Holgura en  Calibre
entre ro  tre paredes con car

1 tre paredes con cax
dillos laterales s alta laterales alta
() (ram) ) (mm) )

0,025 0,0119 C 0,43 0, 0086 0,99
0,051 0,0239 0,38 0,0173 0,94
0,076 0, 0358 0,41 0, 0262 0,94
0,102 0, 0478 0, 30 0,0348 oi@fz
0,127 0, 0597 0, 38 0,04 34 O;éi
0,152 0,0716 0,25 0,0521 d{?§'
0,178 0, 0836 0y 25 0, 0607 Si64
0,203 0, 0955 0,30 0, 0695 o}%g
0, 229 0,1074 0, 20 0,0782 ;57
0, 254 0,1191 0, 20 0, 0869 6%551
E1l calibre con carga alta (0,35 g/mmz) p%ﬁ%fia

- ~e hd »
tela estampada se ha representado grificamente con “¥espec
to a la holgura entre paredes latersles para los respecti

vos dibujos en el graéfico de la Pig. 3. Se observaré, del

4

exars

[J]

n

Iy

e ese prafico, especialuente para una holgura en
tre paredes laterales relativanente pecuefia, gue la linea
superior, lz cugl representa el calibre del material es~

tampado de acuerdo con el presentc invento, no solamente

presents un mayocr calibre estempado para una holgura en—

tre paredeg laterales dada, sinc gue presenta también un

sorprendente aumento brusco en el calibre con éarga alta

con una dismimicidn en la holpura centre paredes latera~

les ~esta diferencia es mucho mayor que la observada en

el grafico inferior, el cual representa los resultados
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, i -usando la configurac:.én de la técnica anterior, en el que
solamente se observa un ligero aumento en el calibre de es

tampado con una disminucidn en la holgura entre paredes lg

- terales,

5 El invenbtor no se limita a si{ mismo a teoria al-
guna particular para explicar la mejora de su dibujo de eg
tampacién sobre el de la técnica anterior, aunque cree que
contribuyen log siguientes factores. En primer lugar, el me

nor dngulo de la pared lateral y la mayor angunlaridad del

10 dibujo de egbampacidn en rombo tienden a producir un dipujo

estampade nitidoamente definido. En scpundo lugar, puesto qu§

.
doeay

el muevo dibujo tiene un 4ngulo de pared lateral menor que
LA R )

g »
el dibtujo de estampacidén de la téenica anterior, sl mid?d

LR B

dibujo tiene una menor holpgura entre paredes laterales *pa-

]
. e -

15 ra una kolpgurs de separacidn de agorre dada, de modo qde'el
. v o°
ce *
textil adyzcente a las paredes laterales del nuevo aibbedd
"% e e

de egtampnacibn es sometido a un mayor grado de estirale*en
ete,
frio gue el observado en el textil estampado con el dijplo
ovalado. El invenbor cree que este sumento en el estirado
20 en frio sumenta la tendencia de lag moléculas individuales
del material egtampado a alincarse por s micmas en la di-
reccidn en la cuzl eg estirado el material, y a formar por
consisuiente uns estructurs molecular mis altamente reticue—
lzda vy coherenie {(es decir, mAs cristalina) en las partes
25 estiradas del textil. Otro factor gque aumenta la resisten—

cia del textil ey

~F

ampado con el dibujo en rombo es gue una

provuberancia o

<
D

e tenga un &ngrlo de pared lateral menor

tiene rienbros colummares ouve gon uds verticales, y que son

or tanto mds capaces de soportar una fuerza perpendicular
k L

3 gin aplastamieato gque las que se han observado para las pro
26020
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Io)n nﬂm 9 .

—tuberancias de la téenica anterior.

B

Se ha comprobado que un textil no tejido en telar,
perneable a la humedad, de acuerdo con el presente invento,
puede ger incorpcrado como una hoja superior mejorada en un
pafial desechable para presentar mAs eficazmente una superfi
ciz exterior seca al usuario del paiflal que la que presenta
una hoja superior no tejida en telar que haya sido estampa-
da de acuerdo con la técnica anterlor. Tal pafial se ha ilug
trado en la Fig. 4 y se describe en el texto que sigue aquis

rasee

En la Fig. 4 se ilustra un pafial desechable en ung

LR I ]
o L]
condicié de desplegado. Se han recortado varias capas para
000-'.
mogtrar més claramente los detalles estructurales de 1lg rea-
* -
lizacién particular. El pafial desechable se ha designadd’’en

a2 ¢ »

general por el mimero de referencia 121. En 122 se ha fbprg

l.o‘o
sentado vna hoja superior mieva del presente invenbo que tie

v o°
.-'

ne una superficie superior 122a y una superficie inferitey’
a"' .

122b, Los otros dos componentes principales del pafial ﬁdse
aes
cheble 121 sorn el almohadillodo o elemento absorbenteulaé
v la hoja de respaido 124. En genefal, las solapag latera-
les 125 de la hoja de respaldo 124 son plegadas de modo gue
cubran los bordes del almohadillzdo ebgerbente 123 y de la
hoja superior 122, Lz hoja superior 122 se pliega en gene-
ral pera cacerrar nor completo los extremos del slmohadilig
do abgorbente 123. FL croquis del pafiel 121 en la Fig. 4 es
wna representacibén simplificada de un pailal desechable. Hay
una descripeidn més detallads de uns reaslizacidn preferida
de un paiel desechnable combenida en la Potente para los
LE. UU. N¢ 2601519 expedida a Duncen y otvros con fecha 31
de Enero de L.967, y que se iwcorpora por tanto aqui por su

referencia.




R
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El almohadillado absorbente 123 del pafial desecha
bie ilustrasdo a modo de ejemplo en la Fig. 4 puede compren-
der materiales corrientemente ugados en dispositivos absor-
bentes y bien conocidos en la técnica. Una forma preferida
5 de materisl absorbente adecuado para uso en el almohadilla~
do 123 es la pulpa de madera triturada designada generalmen
te como fieltro de aire. Cuando se uga fieltro de aire, se
utiliza normalmente una envuelta de papel de seda, congti-

tuido preferiblemente por papel de seda con resistencia en

10 Ininedo, para encapsular el fieltro de aire y proporclonar vz

ll.
almahadillado absorbente 123 aue presenta una integx 1dhd sa

..th

tisfactoria en uso. Pueden tambidén usarse otros materiglgs

g )
pors el almohadillado ebsorbente 123, tal como una malfipli
LN Y

cidad de cavas de guata de celulosa cresponada o cualqdier

L
LAY & X
15 aguivalente de la misgma, .
a e *

- - . “ . 3 Nl L P
To preferible que la superficle més superionr @del

: ...Ql

s ® &

slmohadillado shsorbenie 123 sea sustencialmente pland®ds

ity

Q

do que go cvite el encajamiento del meterial abs sorhente
en contacto Intimo con las Areas no deprimidas 126 de la he
20 ja superior 122. Tal encajamiento entre la superficie supe-
rior del slmnohadilleado sbsorbente 123 y las &reas no deyri-
midas 126 de la hoje superior 122 perneable a la humedad,
tenderiy ovidenberente a hacer minimo el eislemicnto fisico
proporcionado entre el almohadillado ehsorbente hdnedo 123

g 126 de la hoja gnperior no depriwmidas de

N
Ui
e
=
[
iz}
43
-l
o
(o]
H
o]
I
o
I nd

.3

contacto con el usuario. Asi, las éreas vreferidas de con-
tacto entre 1la hoja sunerior 122 y la superficie superior

del almohadillado ghsorberte 123 estén 1ir 83 &l menos
hajo una condicién de sustancialmente sin carga; a las pro

30 tuberanciag 127 de la heja superior.
26090
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ttoja nom. 11

, La hoja de respaldo 124 resistente a la humedad
pﬁede ser de cualquier material bien conocido 2n la técni-
ca. Un material preferido es un polietileno de baja densi-
dad imvermneable a la humedad, de 0,025 a 0,05 mm de grueso.
S1 se desea se podrlia Sambién emplear una hoja de respaldo
transpireble, impermeable a la humedad, oue contiene protu
berancias provigtas de aberturas, tal como la descrita en
la Patente Belga 12 811,067, que fue expedida a Sisson con

Teeha 16 de Arosto de 1.074.

E X ] I..!
Log clementos de un pafial desechable acebado del

: . . M " hy M .
nresenic invento ~Loja surerior 122 nerimeable o la numedaﬂ

-
LI RN 2

en gencrsl hidrdéfoba, almohadillado 123 abgorbente de la hu
» e g -

medad y clemento opeional, tol como la hoja de respaldc ™24

".

LN )
iwpermesble rueden ger nmonvados en un paiiel desechable vr%c

»
: . . - . »a
tico y ecendmico por medios bien onocidos en la téenica.

o.-

Un ejenwlo de tol unidn en poiicles descchables ha o 2ido® ﬁéﬁ
2%®a e
crito edmirablemcnte en la Fatente para log EE. UU. NdeRE,

s®,

26.151, 1a cual se incorpora agul por su anterior relerahs

cia,

R - T 3 A periiin - - 3

Como ge ha dndicede, la hoja superior 122 que cen
det . .'-.." T A o RO
filene Jaos vrotubcroncies 127 ¥ las &rcas wo depvinmddas 1285

LEERIEN .. . R - P P - o] — -
nen sido deserileas cn relocion con 10s pelicles degsechohlesn,

Ctros ¢iaoroaitivon chpevherties hlen conocidos en.la,técnieps
&
Teles como lag gervilletas higidnicas, los temmones va Sinoa,

les, lon slwohadillados para céwmas, 108 almohadilledos ndeg

incontinentes; les toallas, los vendojes; y similarves, pye..

den ger coasbruvidon ventajooonente venndo una hoja superion

del precente invorio. Fuede:n erconbrerse ejemplos especifiw

¢og de pervilletan higiénicas y de tampones vagineles, en

los gue puede usarse 1la hoja suverior de este invento, en
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+ Hoja ntvm, 12

— 1a Patente para los EE. UU, Ne 3,800.797 expedida a Tunc

con fecha 2 de Abril de 1,974, y en la Patente para los EE,
UU. Nimero 3.815.601 expedida a Schaefer con fecha 11 de

Junio de 1.974, que se incorporan por tanto ambag aqul por
sug referenciags,

RS TN (D IR AR SU1 GAS M 3 W et B B0 (1D Sk L £ e Y Pt S S B RS $

— et g
-
[ ]
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REIVINDICACIONES

Log puntog que como caracheristica de novedad se
presertan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Espaiia, por VEINTE afios, son los que se re-

comen en lag reivindicaciones siguientes:

12, Un género textil abollonado o estampado ep

reliceve con un calibre con carga alta mejorado que comprnn

(L4 ...

de una banda en general plana que tiene digpuegtas sobre

ella ang -mltiplicidad de protucerancias elevadas, cardvfg
[

LA )

rizado porque las protuberarcias ticnen cada una paredes la

terales que definen fdngulos de pered lateral de menos‘ﬁg'
- .'.
8o, Oy
...0

28, Un género Lc ctin segun la rc1v1ndlca01ého1f

e® g

aracterizndo norque los dngulos de pared lateral sorages

APTOH L Sadanetse 200

Un género textil seain cuelquiera de las rei

vindlcaciones 12 y 28, ceracherizado porgue cada una de 1as

protuberasncias define las guneriicies superiores de un tron

co ¢e pirfimide de base v meseta en forna de rombo, ¥y pare-

des latergles cvadrongulaeres sustancialneate plenas.

48, Un género tertil abollonado,

Tal y como ge ha descrito en la Meworia gque ante-
cedey, Tepresentedo en los dibujos que se acoupafian y con
los Tives que sc han especificado,

Lsta lomoria consta de casltoree hojus escri
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— mAquina por una s la cara,

Madrids (1.0C1.1960
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