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MEMORIA DESCRIPTIVA

de l a  P a te n te  de In v e n c ió n , p o r  20 añ o s , s o l i c i t a d a  a  fa v o r  de 
SERVICIO MUNICIPAL DE POMPAS FUNEBRES, de n a c io n a lid a d  E spañáa- 
y  c o n s t i tu id a  de acuerdo  con l a s  Leyes E sp a ñ o la s , r e s id e n te  en 
B a rc e lo n a , c a l l e  de Campo S agradao  numero 24# p o r  " UN PROCE -  
PIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ATAUDES

La p re s e n te  P a te n te  de In v en c ió n  t i e n e  po r o b je to  g a r a n t i ­
z a r  e l  derecho  a  l a  f a b r ic a c ió n  y  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  de un 
p ro ced im ien to  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de a taúdes#  que supone una 
ren o v ac ió n  com pleta d e l  método u t i l i z a d o  normalmente# g r a c ia s  

5 a l  empleo de m a te r ia s  p rim as de b a jo  c o s te .
E l m.átodo a c tu a l  de c o n s t r u i r  lo s  a ta ú d es  de t a b la s  de ma -  

d e ra  o b l ig a , p o r una p a r te #  a  p o ner t a b la s  de m edidas adecúa -  
d a s , y  h a c e r  l a s  o p e rac io n es  de c o rta d o , c e p i l la d o  y  p rep arad o  
de l a s  mismas a  m edida y  su  em balaje  p o r  medio de clavos#  c o la  

10 y demás elem entos a c c e s o r io s .  E s ta  c o n s tru c c ió n , r e q u ie r e ,  p o r 
una p a r t e ,  a l  g a s to  de t a b la s  y p o r e l  o tro#  a l  g a s to  elevado  
de jo r n a le s  de p re p a ra c ió n  y  m o n ta je . **

En cambio# con e l  p ro ced im ien to  re iv in d ic a d o #  se  p a r t e  de 
l a  u t i l i z a c i ó n  de m a te r ia le s  de deshecho como p rim eras m a te ria s#  

15 es d ec ir#  e lem entos de c o s te  p rá c tic a m e n te  n u lo  y  además# a l  ob­
te n e r s e  l a s  ta p a s  s u p e r io r  e i n f e r i o r  de u n a  s o la  p ie z a  y  p o r
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prensado  y se  reduce l a  mano de o b ra  a  un mínimo y p o r  l a  p ro  — 
ducc ión  e le v ad a  que se  co nsigue  con e l  p e rs o n a l  red u c id o  que 
hace fu n c io n a r  l a  p ren sa*  Los m a te r ia le s  de desecho empleados 
s e rá n  m adera en form a de t a c o s ,  r e s to s  de t a b l a s ,  v i r u t a s  o 
s e r r í n ,  corcho y  a n á lo g o s , escog iendo  e n t r e  lo s  ap ro p iad o s lo s  
de p re c io  mínimo, en l a  p r á c t i c a  c a s i  nu lo*

E s te  p ro ced im ien to  o b l ig a r á  a  una re n o v a c ió n  com ple ta  de má­
q u in a s , h e rra m ie n ta s  y  u t i l l a j e  en  lo s  t a l l e r e s  de f a b r ic a c ió n  
de a ta ú d es  y  n a tu ra lm e n te  , su  a p l ic a c ió n  s e r a  r e n ta b le  p a ra  
lo s  t ip o s  de a ta ú d es  de uso  más c o r r i e n t e ,  que p e rm ita  h a c e r  
g ran d es s e r i e s  con e l  mismo u t i l l a j e .  I n t e r e s a r á  que una vez 
ad ap tad as en l a  p re n s a  l a s  m a tr ic e s  macho y  hembra c o rre sp o n  — 
d ie n te s  a  una d e te rm in ad a  form a o tamaño de l a  ta p a  o fondo de 
un a ta ú d , se  e f e c tú e  un  número s u f i c i e n t e  e lev ad o  de e s te  t ip o  
de p ie z a s ,  p a ra  que lo s  g a s to s  de p re p a ra c ió n  y  a d a p ta c ió n  d e l  
u t i l l a j e  p ro p io  de l a  m edida d e te im in ad a  que se  construya*  ven­
gan ab so rb id o s  p o r e l  mayor número p o s ib le  de p ie z a s*

E s te  p ro ced im ien to  e s  p r in c ip a lm e n te  a p l ic a b le  a  lo s  a ta ú d es  
c lá s ic o s  de ta p a  y  fondo  con fomna p r is m á t ic a ,  de c a ra s  l a t e r a ­
l e s  in c l in a d a s  y  c a ra  s u p e r io r  in c l in a d a  p a ra  l a  ta p a  y  h o r iz o n ­
t a l  p a ra  e l  fondo , pues l a  s e c c ió n  t r a p e c i a l  de a l t u r a  y  anchura  
d e c re c ie n te  p a ra  l a  ta p a  y  fondo , d e te rm in a  una form a que f a c l l i  
t a  l a  e x tra c c ió n  de l a  p ie z a  una vez moldeada*

Con e s t a s  c o n s id e ra c io n e s  se  comprendan l a  re d u c c ió n  n o ta b i­
l í s im a  d e l c o s te  de lo s  a ta ú d e s  o b ten id o s  p o r  e s te  p ro ced im ien to*  
E v iden tem en te , se  m an tienen  c o n s ta n te s  l a s  o p erac io n es  complemen­
t a r l a s  de acabado, p u l id o ,  c o lo c a c ió n  d e l yeso  en  e l  fo n d o , t a p i ­
zado y o tra s*

EL p ro ced im ien to  o b je to  de e s t a  P a te n te ,  e s t á  c a ra c te r iz a d o  
p o r  una p rim e ra  f a s e  de p re p a ra c ió n  de lo s  m a te r ia le s  d e l  t ip o  
que s e  ha re se ñ a d o , y a  s e a  de una s o la  c la s e  de lo s  c i ta d o s  o
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de v a r ia s  a  l a  v ez , e fec tu á n d o se  e l  c o r ta d a ,  desmenuzado o trii& - ¡ 
chado de lo s  que lo  p r e c is e n ,  lo s  ta c o s  de m adera, a d q u ir id a  como 

50 le ñ a  y  r e s to s  de t a b l a s ,  en m áquinas ad ecu ad as . Pueden em plear­
se  l a s  mismas m áquinas que en  l a  i n d u s t r i a  p a p e le ra ,  es d e c i r  , 
m áquinas d e s c o r t is a d o ra s  p a ra  q u i t a r  l a  c o r te z a ,  t r i t u r a d o r a s  , 
d e s f ib ra d o ra s  y t ro q u e le s  o p la n c h is te r s  y  c la s i f i c a d o r e s  de as­
t i l l a s .

55 En una segunda f a s e  se  p re p a ra  l a  em ulsión  d e l  elem ento ag lo ­
m eran te , que s e r á  en f r í o  o c a l l e n te  según l a  n a tu r a le z a  d e l  ag lo ­
m erante em pleado, v e r i f ic á n d o s e  l a  m ezcla de á s t e  con lo s  m a te r la j  
l e s  p ro c e d e n te s  de l a  p r im e ra  f a s e .  P a ra  c o n se g u ir  l a  d i s t r í b u  -  
c ió n  homogónea de l a  p rim e ra  m a te r ia  so p o r te  y e l  ag lo m eran te , se  

60 e f e c tú a  l a  m ezcla en tam bores r o ta t iv o s  o sim plem ente p o r a g i t a r  
c ió n  y en l a s  p ro p o rc io n es  óptim as co m p atib le s  con l a  r e s i s t e n c i a  
p r e c is a  p a ra  e l  a ta ú d  que se  c o n s tru y e . En u n a  t e r c e r a  f a s e ,  s e  
e f e c tú a  e l  r e l le n o  con l a  m ezcla p re p a ra d a , d e l  e sp ac io  p erim e- 
t r a l  que queda e n tre  l a  c a ra  i n t e r i o r  d e l  semimolde hembra y  l a  

65 e x t e r io r  d e l  semimolde macho que se  a d a p ta  a l  elem ento  de des -  
censo de l a  p re n s a , o p e ra c ió n  común ta n to  p a ra  l a  c o n s tru c c ió n  
de ta p a s  como de fondos de a ta ú d e s .

A ntes de l a  p o s ic ió n  de aprox im ación  de lo s  sem iipoidee, puede 
h ab e rse  re l le n a d o  con l a  masa a m oldear e l  fondo d e l  semimolde *- 

70 hembra p a ra  g a r a n t i z a r ,  en  l a  com presión , que q u ed a rá  to d a  l a  ¡ 
s u p e r f ic ie  de l a  c a ra  d e l  fondo d e l  molde con un  e s p e s o r  u n i f o r ­
me de m a te r ia .

G rac ia s  a  l a s  c o rre sp o n d ie n te s  r  ab u ra s  de l a s  a r i s t a s  d e l  se ­
mimolde macho, queda mayor e sp ac io  p a ra  e l  r e l le n o  de m a te r ia l  

75 en l a s  m ism as. De e s t a  form a, en l a s  a r i s t a s  e x i s t e  mayor esp e­
s o r  de m a te r ia l ,  v i s i b l e  en e l  r e s a l t e  i n t e r i o r  y  no en e l  extta-
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r i o r ,  que es p o r donde e s to r b a r í a  a  l a  o p e ra c ió n  de ta p iz a d o .
Es p re c is o  en lo s  a ta ú d es  de d im ensiones m ayores e l  t e n e r
unos n e rv io s  i n t e r i o r e s ,  s ig u ie n d o  l a s  a r i s t a s ,  que dan mayor 

80 r ig id e z  a l  co n ju n to , form ándose como una e s t r u c tu r a  .o armazón 
r e s i s t e n t e  en  l a  zona de máximo esfu erzo #

En una c u a r ta  f a s e  se  e f e c tú a  e l  p ren sad o  p o r  aproxim ación  
de lo s  sem im oldes h a s ta  l a  p o s ic ió n  l í m i t e ,  fu n c ió n  d e l  espe­
s o r  deseado*

85 , E l p ren sad o  s e  e f e c tú a  en  c a l ie n te  a l  e s t a r  p ro v is to s  lo s
moldes de elem entos c a le f a c to r e s .  E l c i r c u i to  d e l  f lu id o  c a le ­
f a c to r ,  v a p o r , a i r e  c a l i e n t e ,  p o r  e jem p lo , puede in te r ru m p irs e  
después d e l  p rensado  e in c lu s o  s e r v i r ,  s i  l a  n a tu r a le z a  d e l  -  
ag lom eran te  lo  a c o n s e ja , como c i r c u i t o  r e f r ig e r a d o r  en e l  caso  

90 de que e l  ag lom eran te  p r e c i s e  un  e n fr ia m ie n to  p a ra  a c e le r a r  su  
fra g u a d o . S i so lo  se  p r e c i s a  e l  c a le n ta m ie n to  es una buena so ­
lu c ió n  e f e c tu a r lo  m edian te  r e s i s t e n c i a s  e lé c t r i c a s #

En u n a  q u in ta  f a s e  se  p rocede a  l a  e x tra c c ió n  d e l  fondo o 
ta p a  de lo s  m oldes, que se  f a c i l i t a  dada l a  form a in c l in a d a  de 

95 su s p a re d e s , a p ta  p a ra  l a  s a l i d a ,  y  además puede p r a c t i c a r s e  — 
o r i f i c i o s  p a ra  e le v a r ,  m ed ian te  g an cho s, l a s  p ie z a s  m oldeadas. 
Después de su  fra g u a d o , s e  p rocede  a  l a s  o p e rac io n es  norm ales 
de acabado . Las m a te r ia s  de que e s t á  c o n s t i tu id o  e l  a taú d  p e r ­
m iten  e f e c tu a r  e l  c lavado  d e l  ta p iz a d o  con l a  misma f a c i l id a d  

100 que en  l a  s u p e r f ic ie  de l a s  t a b la s  de m adera- En e l  semimolde 
hembra de lo s  fo n d o s , unas h en d id u ra s  en  l a s  c u a tro  e sq u in a s  — 
pueden r e s o lv e r  de form a s e n c i l l a ,  a l  s e r  r e l le n a d a s ,  l a  s o lu  -  
c ió n  de lo s  pomos de apoyo.

En e l  caso de t r a t a r s e  de a ta ú d es  de d im ensiones e lev ad as , 
puede l l e n a r s e  y com prim irse l a  m a te r ia  m oldeable en  l a s  zonas 
a le ja d a s  de lo s  b o rd es de e n tra d a , p o r medio de o r i f i c i o s  p r a c -

105
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t ic a d o s  en e l  semimolde hem bra p o r l a s  que se  in y e c ta  a  p re s ió n  
l a  m ezcla  de re l le n o #

Se em plearán  p a ra  l a  e je c u c ió n  d e l  p ro ced im ien to  re iv in d ic a r-  
110 do# m áquinas d e sco ry ica d o ras#  d e s f ib ra d  o r a s , em u lsion ad oras, p re n ­

sas#  u t i l l a j e  y  en g en e ra l#  c u a lq u ie r  e lem en te  p re c is o  p a ra  l a  
r e a l i z a c ió n  adecuada de su s  fa se s#  v a ria n d o  en todos cu an tos de­
t a l l e s  p o r lo s  que no se  a l te r e #  cambie o mod&fiqpe# l a  e s e n c ia  -  
l i d a d  d e l  p ro c e d im ie n to .

="-rrr̂  .......... - - N O  T A — ===*==========
115 Se r e iv in d ic a  como o b je to  de e s t a  P a te n te : -

I B .-  Un p ro ced im ien to  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de ataddes#  c a r a c t e r i  -  
zado p o r  una p rim era  f a s e  de p re p a ra c ió n  de lo s  m a te r ia le s#  m adera ¡ 
en form a de ta c o s ,  r e s to s  de t a b l a s ,  v i r u t a s  o s e r r í n ,  co rche  o 
análogos# e fec tu á n d o se  e l  desmenuzado o tr in c h a d o  de lo s  mismos#

120 En una segunda f a s e  se  p re p a ra  l a  em ulsión  d e l  e lem ento  agióme -  
ran te#  v e r i f ic á n d o s e  l a  m ezcla de e s t a  con lo s  m a te r ia le s  p ro ce ­
d en te s  de l a  p rim e ra  f a s e .  En una t e r c e r a  f a s e  s e  e f e c td a  e l  r e ­
l le n o  con l a  m ezcla  p rep arad a#  d e l  e sp a c io  que queda e n t r e  l a  car­
r a  i n t e r i o r  d e l  semimolde hembra y  l a  e x t e r i o r  d e l  semimolde ma -  

125 che# de l a  ta p a  o fondo d e l  a ta ú d . Queda mayor e sp ac io  p a ra  e l  
r e l le n o  d e l  m a te r ia l  en l a s  zonas i n t e r i o r e s  de l a s  a r i s t a s  de 
l a s  ta p a s  o fondos# g r a c ia s  a  l a s  c o rre sp o n d ie n te s  reciuras d e l  
semimolde macho# con l o  que é s ta s  quedan p r o v is ta s  gen era lm en te  
de unos n e rv io s  i n t e r i o r e s  s ig u ie n d o  l a s  a r i s t a s  que m ejoran  l a s  

130 co n d ic io n es  de r i g i d e z .  En una c u a r ta  f a s e  se  e f e c td a  e l  p rensado  
p o r  aproxim ación# h a s ta  l a  p o s ic ió n  l im i t e  fu n c ió n  d e l  e sp e so r  de­
seado# de lo s  semimoldes f i j o s  a  lo s  p la to s  de una p ie n s a .  E l  p re n  
sado se  e f e c td a  en c a l i e n t e ,  a l  e s t a r  p r o v is to s  lo s  m oldes de e le ­
mentos c a le f a c to r e s .  En u na  q u in ta  f a s e  s e  p ro ced e  a  l a  e x tra c c ió n



135 d e l fondo o ta p a  de lo s  m oldes, s ig u ie n d o  lo s  t r a b a jo s  de 
acabado .
2 3 .-  Un p ro ced im ien to  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  de a ta ú d e s .
C onsta  l a  p re s e n te  memoria d e s c r ip t iv a  de s e i s  h o ja s  f o l ia d a s  

139 y e s c r i t a s  p o r  una s o la  c a r a .
B a rc e lo n a , 2 de O ctubre de 1 .9 5 6 .

P . A.
M . L L O R T
a *
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