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‘nidos oomo impurezas en el acetileno de sus genersz.dores, en

El invento se refiere a un progedimiento ps.
ra separar de gases impuros, especialmente del acetileno impu..
ro, las inpurezae-mquante lavado.

ls.sahm;e que el sgus, los hidrooarburos no
saturados, més elevados, las combinaciones orgédnicas de azufre

y los dcldos fosfhidricos que por ejemplo pueden estar conte .

el gas de los hornos de oogus, en el gas de agua, en el £oldo
earbénioco de fermentacicnes sot., se eliminan por :I.évado oon
daido sulfiirioco concentrado en reposo o en oirgulacidn.
Clertamente gus el £cido sulfdérico concentra-
do se ha dado a ganooer como medio aooadbr ¥ ebsorbedor de los
hidrocarburos no saturados méds altos, psro sz poder de absor -
cién y purificacién no se aprovecha de moio rasional en los=
procedimientos hasta ahora conocidos, en los gue el gas se con-
duge a travds de dispositivos lavadores son doldo salfiriso en
reposo o en oironlacién. Pera eliminar de los gases los’ doidos
fosfhfdrioos se ha realizado el lavadc oon disoluciones de me~
dios ox{dantes, por ejemplo eon docido nftrioco acuoso ailuido
o aeon disoluoione.s diluidas sulfiricas de goide or&mioo. Un mé.
todo de separacidén por lavado del 4cido fosfhidrioo gon deido
sulfyrioo soncentredo se ha dado a conoger en la patente aleme-
na 715,678, En este oaso el &ldo smulfirico se conduce en airsu-
laoldén y se regeners sonstantemente por fuera de la torre de

laiado medisnte adicidn de medios oxidentes en gsntidad este -
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quiométrica. Otro progedimiento (patente suiza 148, 755) propone
la regeneracidén del doido sulfiriao concentrado medimnte lim .~
pia con un gas inerte o mediasnte evacuaocidn.

También se ha propuesto eliminar los elemsn.
t08 gaseosos xﬁediante 1fquidos de lavade, no circulandio el 1f.
quido de lavado, sino atravesando sélo una vez por la torre
de lavado y separandose luego dei proceso lavador. En el méto-
do propuesto se trata de liquidos lavadores gue fijan quﬁx:loa-
mente el elemento gaseoso que se ha de separar consumidndose
el mismo medlo lavador, 8¢ trata por ejemplo de separar del
aire el mhfdrido carbdniceo medhﬁte el lavado econ lejfa de
gosa cdustioca o de sepe.rér de 108 gases 6l amonfiaco medfante
lavado eon do0ido sulfdrico. El liquido lavaior se pone en es-
te progedimiento propuesto e cantidaed estequiométrioca, se re.
parte como peliosula delgada sobre cuerpos de relleno y se eli.
mine de la torre 1ava.dora en estado consumido, esto es, satu -
rado del elemento gaseoso gue se ha de eliminear,

Segin el invento los doidos fosfhidrieos,
los hidrosarbures no saturados més elewmdos, las combinasiones
orgénicas de azufre y el egua se eliminan eonjunta o indivi .
dualmente del gas que se ha de purificar, espescielmente del
acetileno, por lavado eon éoido_ sulfdrieco ooncentrado, gragias
8 que el gas se conduse & travds de un digpositive lavador cars
gedo con una pequefla cantidad de sulférioo concentrade por el
lado de sallida del gas, misntras ¢ue por el laio de entrada
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| oonsiste en el consumo del medio lavedor.

del gas se extrae una cantidad correspondiente de doido sul -
férico., El lavado, por consigulents, se resliza con uns Is que -
fa cantidad de £cido sulférioco Que se separa del progeso lava -
dor después de atravessr una sola veze En la separacidn de doi -
dos fosthfdricos, hidrosarburos no saturados mds elevados y ‘
combinaciones orgénicas de azufre, el doido sulfirioso cocnaen -
trado ejerce principalmente una aooién catalftica, mientras

que para separar el agua se presta parti ou.larmente'ol daldo
sulfériaco oconcentrado a causa de su elevada capacidad para fi -
Jer el egue. Aguf no se presenta nfnguna saturacidén en el sen -
tido fisico ususl, consistente en la consecueidn de un equi ~

1ibrio de la disolucidén, ni tempoco en el sentido quimiaco que

Se ha descublerto gue las citadas 1mpu.rezaé
pueden también eliminarse por lavalo con une mezala de dcido |
sulfirioo concentrado y de £oldo fosférieo de diversos grados »
de oxidacidn. Al eliminar el doido fosfhfdrico por lavade con
doido sulfirico soncentrado ss origina del modo gomooido poi'
reduscidn del Bulfirieo dcido sulfuroso, fomdndose simultédnes.
ment e diversos doidos fosfdriocos el tamente oxidados, de modo ‘.
que en esfe procedimiento participam en el procesoc de purifica -
0ién los mismos productos originados en la reaceldn.

La sepera.cidn de los doidos fosfhidrigos por
lavado segdn la Nota 1, puede realizarse segin el invento con
foido sulfdrico o con mezclas de &ldo gulfirico y fosfdrieo
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eon un gontenido doido de més del 80 %, mientras gue pare eli.
miner los hidrosarburos y el eguas puede también emplearse &cido
sulfirico de menor conceniracién. Para el lavado racional baste
eon uno de por lo menos el 40 %.

En la separesidén de los fosfhidrieos ocon £oi-
do sulfdrico oconsentredo, el gas puro esté impurificado, oomo
arriba se ha dicho, con un poao de £oido sulfuroso. Pero el §-
cido sulfuroso puede segin el invento eliminarse fdoilmente por
un lawdo alocalino posterior o/y mediante masas secadoras, gomo |-
'Hopkelith, o/y mediante medios de adsorasién.

41 utilizer deido sulfirico congentraio o mez.
clas de 4cido sulfufico y fosfdrioco son un oontenido 4ecido su -
perior a 80 % para eliminar el £cido fosfhfdrico, el £cido la~
vador actia oomo medio de disolucidén y de oxidacidn. Segdén otra
jdee del invento. estos doidos lavadores pueden tambidn utilizar.
se Gnicements como disolventes y realizer la oxidacidén del doi-
do fosfhfdrico en diverses &cldos fosféricos altamente oxide
408, greaclias & agregar un oxidante, por ejemplo dcido nfitriaso,
asum ox{genada, &oido ordmioo.

Por 1o qQue respecta a la agregacidén adecus~
da de los oxidantoa,?'leza.n adquirido nuevos conceimientos relati.
vos & la olase ¥ aplicacidén de l0s mismos, conocimientos suyo
efeato prédctico consiste en gue no se pueden entreger en el
extremo superior del pﬁriﬂoador oxidentes no voldtiles o que

no reasacionen con el gas soparte, mientras Que en los puntos
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'1legen trazas de gases nitrosos al gas purificado, las cuales
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| no saturados o combinaciones orgédnicas de azufre, puede elevar.

| se segin el invento agregando sombinacionss orgéniocas, por ejem.

Ge la capa humedecida de los cumrpos de rellenc en gque tiene
lugar la transformesién principel se deben agregar oxidantes
volétiles o gque ataquen al gas soporte. |

como medio oxldante se presta bien el 4oido
nitrico oonsentrado puds contiene una elevada centidad prooen -
tusl de oxfgeno astivo (el daido nftrico se reduse prineipelme
te en nitrogeno por el doido foafhfdrioo), es egondmico y solo

forma cantidades insignificaentes de agua. Fero con su empleo

pueden mantenerse més bejas, segin el invento cuando el daido
nftrico se agrega en los puntos de la transfomeoién principal.
los gases nitrosos pueden elimiﬁarse segﬁn el invento, siempre
que resulten insonvenientes, a ooz;tinuaoidn del lavado con doi-
do sulfirico, mediante posterior purificasién, ocon medios lava-
dores aloalinos o/& oon masas de purifiocasién en seco, aomo

sulfuro férrico, masa de purificacifm gaseosa o/y con medios

3

de adsoroidn. _

, En este mentido deben sefialarse como muy ade-
cuadas a base de resultados obtenidos en los ensayos, las nitro«
combinagiones orgénioas que no ceden gases nitrosos ni tempooco
forman aguae

La capacided fijadara del doido sulffrieo o
de las mezoclas de £oido sulfirioco y fostériaso para hidrocarburo%
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‘jleste procedimiento relall vamente poaos fondos de suerte gue tam.

Plo nitrooombinaeiones. Eetos medios pueden agregarse al doido
lavedor o al ges. También estas sustencias pueden segtin el inven.
0 agregar se Qn los puntos de la columma de los cuerpos de re-~
llenoc o en los fondos' de la oolumna del fondo de le cempana,
en los gue tiéno lugar le fijaoidn prineipal de estas impurezas,
I.a,§ ventalas del prosedimiento de lavado se.
gln el invento se hellan en que le capacidad de fijmoidn del
€0ido sulfdirico aconsentrado para las impurezas antes ink icadas
puede eprovecharse en alto grado y & pesar de elloc se obtiene
une. purificacidn rigurosa de estas impurezas, pués el gas, an -
tes de aba:txdonar la torre de lavado, Qo pone siempre en gontacto
oon nuevo 4oido sulférico no eargado. Otra venta.jaiimporta.n‘ba
se hella en que las aitaedas impurezas se eiiminan por lavado
simultineamente en una sols torre lavedersa, eliminéndose en

la parte inferior de la torre la cantidal prinoipal dée zgua, en
1a parte medie ls centided prineipsl de los hidrooh.rburos por
el éoido sulfdrico &llf existente pooo diluido y en la parte su-
perior los doidos fostnfaricos por el doido sulfdérico, 00N oON-
tenido Acldo superior al 80 %. Otra ventelje es la pequefia caf -
da de presidén de uns columna econ so0lo ouerpos de relleno hume.

decidos. Al emplear una columna oon fondos de gampans bastan en

bién aquf solo hay' que venssr une cafda de presién reletf vemen .
te pegusfia, Otra ventaja es le supresidn de toda bomba de oirgu.

1asién para el medlo lavador,
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Al estar presente simultdneemente 4cidos
fosfhidrisos, agua, hidrosarburos no saturados més elew;dos}
combinaslones orgfénicas de azufre, lLa purificsocién del gas pus-~
de realizarse seglin el invento también em=dos etapas. Por oonei. .
guiente, segin el invento puede realizarse un lavado previo del
gasg a purificar para eiiminar el agua o/y los hidrocﬁrburoa no
satu:t"adu més ele¥ados y las combinasiones orgénicas de azufre
con doldo sulfiérico o mezelas de sulférico ¥y fosférioo con un
oontenido doldo inferior al 80 % y efectuar despuds el lavado
con doldo oon un aontenido 4oido supsrior al 80 % para eliminar
el resto de las impurezas antes indlcadeas y para sliminar ante
todo el deido fosfhiarico. Esto tiene la ventaja de gue el la-
vado del doido fosfhfdrico puede realizarse oon una cantidad
muy pegquefia de deido lavador consentrado, mientras gue para eli.
minar el agua, los hidrooarburos no saturados més elevados ¥y
las oombinaciones orgédnicas de azufre puede aprovecharse £sido
con eontenido doido de menos del 80 % prosedente de otros pro-
9e808¢ Naturalmente que en lugar de £oildo sulfdirioco para el la-
vado provio podrédn también emplearse otros medios que absorban
el agus 0/y los hidrocarburos no saturados y las combinaciones
orgdnicas de azufre, despuds de 1o ocual la eliminacién del fos-
thiarico se resliza con doido suWlférico de més del 80 %

Al purifioar el gas en' dos etapas puede por

80lo una ocantidad pequefia de dcido lavedor que atraviese una
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sola veg, oon doido lavador en circulacidn, pudiédndose realizar
el gegundo procesc lavaior con 0 sin oxidantes agregados,

| Los produstos de reaccidn, por ejemplo, gasesg
ritrosos ¢ £0idos sulfurosos, originados en el lavade dal f6sfo-
ro con do0ido sulfirico oirculante gon o sin oxidantes agregados,
ge eliminan segln el invento mediante lavade postari;r aloelino
o/y masas secadoras, como Hopkalith, sulfuro fdrrico, masa gsie
fraja para purificar gases o/y medilos de adsoroidn.

Las impurezas ﬁoidaa que por el lavado del
fésforo llegen al gas, oomo el d0ido sulfureso 0 los gases ni.
troses, pueden eliminarse segin 51 invento oon una pegquefia can-
tidad de agua Que se hace pasar s0lo una vez a través de .una
torre lavadora gue ecomo ouerros de relleno aoontiene trozos de
aearbonato potédao, o haciendo pasar solo une vez uns jeqnaﬁa
cantidad aproximademente esteguiométrica del 1fquido lavaior
aleslino a través de una torre de lavado con algunos fondos en
campans ovdel modo ya propuesto mediante una pequefia cantidad
de 1fquido gloslino caloulada aproximademente esteguiométrios
que pase una sola vez sobre guerpos oorihiaosrde relleno.

La separacién de las impurezas por lavado
8¢ realiza segdn el invento en dispositivos lavalores a través
ae los edalos se hacen pasar solo peguefifsimas cantidades de
doido lavedor, Je presta por ejemplo columnas oon fondos en cam-
pangs El 1fguido lavador se entrega en el fondo més alto median.

te goteo 0 en chorro delgeado. lLas columnas de ouerpos de relle-
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no tienen la ventala de une menor ocalda de preaidn, particular-

mente ouendo el lfquido lavador humedecs solo somo una pelfoula
lo8 cuerpos de rellenoc, comsc ocurre en sl procedimi‘ento del in- f'
vento. |

Al emplesr columnas aon cuerpos de relleno
la distribuoidén uniforme de pequefifsimas centidades de med o
lavador en uns gran seccidén transversel, remlta muy difioil,
Peroc al mismo tiempe es muy importante, Se ha propuesto ya 8
gregar el 1fquido lavador periddicamente, esto es, repartirlo
periddicame nte sobre el material de relleno de‘qde un depdsito
gue asontinuasmente se vuelve a llenar.

Mediante un artificio se logra segin el inven-
to que dioha distribucidén se realice muy uniformemente, haciendo
que el lfguido lavador entregado mediante un sifén penetre en
un tubo oonstantemente rotatdrio o movido periddicemente. La
oreracidn se realiza por ejemplo a intervalos de alguncs minu-
tos, al momento que el 1fguido acumulad en el sifén ha aloan.
zado el rebosamiento, El 1lfguido saliente desemboce e un tubo
de regadera, ouyo volumen recibe el 1lfguido del sifén y gue se
encuentra en movimiento rotatorio.

Esta rotaoién puede efectuarse continua o
periddicamente (por golpéa 0 por osallaciomss)., Pueden tambidn
utilizarse osd lmoiones raiiales del tubo de regadera. La tube-
rfa sobre la regadera se caloulara preferentemente de modo que

pueda recibir toda la cantidad ée 1lfquido perifaicemente entre.-
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gada. Lz salida del 1fguido lavador debe efeatusrse a través

de la regadera més lentemente en comparasidn oon la entrads.
Por gu parte la regadera solo posde salidas laterales para que
el 1fquido salga en direcoidn horizontal o wn poco inolineada.
Despuds e la salida del sifdn al 1lfquido

g6 proyesta primersmente en el borde mds exterior de le super -
floie que se ha de bafiar. Al decrecer la presién de la cantided
de 1fquido introduwoide periddieca y brugcemente, los chorros de
1fgquido se trasledan hasias dentre. Entonces la superfisie cirou
lar todavifa no bafiada se reduce, aunque también se reduce al
mismo tiempo la velocided del 1fquidoc saliente, Grasias ae sto
s¢ logra que en todos los puntos de la mperfieie oircular ges
aproximedamente iguel la densided del riego de la superfioie

befiadae
Segin el invento pueds también lograrse la

tistribuown uniforme de una pequsfla centidad del medio lavador
ediante una boquillas ¥l 1fguido errastreio se separa segin el
invento mediente una segunde ospa filtrante en la misme torre

de lavedo por encima de la boguilla.

® ¢ s o * o &
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~Rste registro consta de las siguientes rei -
vindicaadlonest
) 18,. Procedimiento para separar de gases
impuros, especialmente ‘de agetileno impuro, las impurezas me.-
diante laveds en un di positivb lavador eon lfgquido lﬁvador
no oirculante, sino que 86lo atraviesa una sola vez, caracte -
rizado porque de los gases impuros, e specialmente del acetileno
impure, se eliminan los doidos fosfhfdrisos, los hidrecarburos
neo satursdos niﬁs elevados, las combinaciones orgédnicas de azu-
fre y ol sgus oonjunte 0 individuslmente ocon uns pa.queﬁa can.
tidad de £8tdo sulfdrico concentrado. |
2%,- Prosedimiento segin lo raivindioa.do-en
el punto 18, carecterizado porque oomo medio laveda se emples
una mazola.‘ de doido sulfdrico y doidos fosférigos.
3&,~ Procedimiento segin lo reivindioado
en los puntos 12 y g8, ocaracterizado porgue para eliminar son
lavado 1os doidos fosfhfdricos se emplea doidos sulfirico o
mezclas de &cido sulfirico y fosférico oon un contenido doido
superior & 80 %
48, .- Procedimiento segin lo reivindicado
en los puntog 12 £ éﬂ. caraaterizado porgue pers el &ecado o/y

Dara la eliminacidn de los hidrosarburos se emplea £cido sul .

ririco aon un oontenido deido de més del 40 %
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6%, - Procedimiento s‘%"’gﬁg&lﬁ% reivjindicado
en los puntos 12 £ 42, garacterizado porque el dcido sulfuroso
que por la remcoién de £cido fosfhfdrioco gon doldo sulfirico
soncentrado llege el gas puro, s¢ elimine por lavedo posterior

elcalino o/y por messes secadoras, como Hopkslith, o/y por me-

-dios de adgoreidn.

68,. Proocedimiento segin lo reivindicado -
en los puutos 12 a 4R, caragterizedo porgue el dcide fosfhf -
arieo fijedo por 4oido sulfdrico ooncentrado se oxida por adi-
eidn de un oxidente.

7%+~ Procedimiento segin lo reivindioado
en el punto 62, caracterizado porgue pare la oxidacidn de loe
doidos fosfhfdaricos disueltos en doide sulférico concentradc
ée agregan en el extremo superior de la torre de lavado oxi-
dentes no voldtiles y que no reascionsn acon el gas y en los
puntos de una capa de los guerpos de relleno de la torre lava.
dora 0 en aquellos fondos de la misma torre en gque tiene lugar
la trensformadién principal, se agregen oxidantes voldtiles
0 que atacan al gas soporte, |

A 88,~ Procedimiento segin lo reivindicade
en los puntbs é6R y 72, oaraoterizadd porque los posibles pro.
duotos de resceidn de las impurezas, por ejemplo gases nitro.
808, que se arrastren por el gas, se eliminan mediante lavede
posterior aloelino o mediante masas sesas, (sulfuro férrigoc, .

masa sulfurada para purificeoidén gaseosa) o/y fisicaments por
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98,. Procedimiento seagin lo reivindigade

medios de adsoroidn.

en los puntos 62 a 88, garascterizado porque como medi os exidan..
tes se emplean nitroocmbinssiones orgédnioas.

10%, ~ Procedimiento segtin 1o reifvindicado
en el punto 92, caresoterizado porgue las nitrooombinecionss pa-
ra fijar los izidrooarburoa no saturados més elevedos 0 las ooOm.
binsoiones orgdnicas de agufre se incorporen en aguellos pun.
tos de la capa de cuerpos de rellenc de la torre lavadora o en
aguellos fondos de esta torre en gque tiere lugar la fijaoidén
prinoeipel de loe hidm earburos,

1l&,. Prosedimiento segin lo reivindiceado
en loe puntos 12 £ 10%, caracterizado porque al ¢ star presen .
tes simultdnesmente €oldos fosfhfdricos vy sgua o/y hidrooarba-
ro8 y acombinsciones orgédnicas de agufre, se elimina una parte
del agua o/y de los hidrocarburos y de las ocomdbinaciones orgé.-
nicas de azufre en una primera torre de lavado, con doido sul -
tirico 0 mezolas de sukfirico y fosfdrico con un contenido dei.
do inferior al 80 % o son otros medios sbsorbedores del agua
o/y de los hidrosarburos, y luego los dcidos fosthfaricos se
eliminan en una segunda torre de lavado con docido sulfirico o.
mezolas de sulfvrico y fosférico son un gontenido deido supe
rior al 80 %

128, -~ Procedimiento segin lo reivindioado

en los puntos 12 a 108, caracterizado porgue al esh ax presentes
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simul téneamente 4oidos fosfhfdricos y agua o/y hidrooarburos

Y combineciones orgénicas de azufre, se e6limina una parts del
sgua o/y de 108 hidrooarburos y combinasiones orgdnicas de a-
zufre en unsa primera torre de lavado con éoido sulfirico o mez
clas Ge sulfirico y fosfdérico oon un ocontenido doido inferior
el 80 4 y la eliminaocidén de los fosfhfdricos se reslize en una

segunde torre de lavedo oon g£oldo stﬂtdﬁoo 0 mezolas de sul -

tirico y fosférico en ecirculacidn, pudiéndose realizar el se-
gundo proceso de lavado ocon o gin oxidantes agregados,

1%8,. Procedimiento segin lo reivindicado
en los puntos 1llf y 128, ocaraoterizad® pbrqm los productos
de reacoidn de lés 1mpi1rozae. por ejemplo gases nitrosos 0 €
cldo sulifuroso, se eliminsn por lavado posteriorr eleoalino o/y
mases secadas, oomo Hopkalith, sulfuro férrico, mase azufrads
para purificacidén de gases o/y mediocs de adsoreién.

148, Progedimiento segdn lo reivindicado
en los puntos 62, 88 y 132, ceracterizado porque las impurezas
dcides gque llegan 0.1 gas 1;uro. se eliminan por lavedo mediane -
te una pequefie cantidad de agua gue pass una sole vez a través
de una torre adicionsel de lavado gue gomo cuerpos de relleno
contiene trozos de ocarbonato potdsico, ¢ medianmte una pe guefisg
cantidad de 1fguido alealino oale ulede aproximadamente este -
quiométricemente eon un so0lo paso & través de una columns adi-
alonal oon fondos en gcempana, o0 del modo ya propuesto mediante

une peguefia cantided aproximedamente esteguiometrfoa de 1fqui.
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do elcalino en un solo paso, distribuida sobre guerpos cerdmi.
goB8 de relleno.

l5,~ Procedimiento segin lo reivindiocado
en los puntos 12 a 142, caraocterizedo porqus pera le entraie
¥ aistribueidn uniforme del &cido lavador en una torre de cuer-
pos de rellenc el do0ido lavador entregade periddicamente median.
te un eifén se introdmoe en un tubo de regeadera eonstantemente
rotatorio o que se despleza periddicams nte. o

168, - Procedimiento segin lo reivindiocsdo
en los puntos 1% @ 14%, 'caraot erizado pbrquo pera la introdua-
olén y distribusidn unifome del dcido lavador en una torre Qe
cuerpos de relleno, el &cido lavedor se pulveriza mediante una
boguilla y se entregea sobre lea oapa‘ que 86 hae de humedeger,
mientras que el 1fguido pulverizedo arrastrado por el gas se
separe mediante un= pleze fLltrante sobre la boguille.

17‘. ~ Procedimianto para separar de gases
impuros, eépeoialmente de acetileno impuro, las impurezes me -
diante lavado.

Jegln se desoribe ¥ reivindica en esta memo-
rla descriptiva.

Le oual consta de¢ 16 hojas, folisdaes y 68 =

74 00T 1958

Yadrid, a
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