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MORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTA DE INVENCION
en
ESPANA
por VEINTE aiTos
a nombre de UNION CARBIDE CORPORATION, entidad norteamericana,
establecida en 30 Bast Forty-Second Street, Nueva York, N.Y.,

Estados Ucidos de América, por;

"UN PROCEDD.I14;iTO DE HACER ARTIC ULOS CARBONOSOS CON FORMAR

Esta invencion se refiere a una mezcla que contiene
azufre, utilizable en la produccién de articulos de carbono mol-
deados por cochura a presién.

Un método de cochura a presién, recientemente desarro-
liado, para la produccion de articulos de carbono, comprende
confinar en un molde forrado con refractario, una mezcla de par-
ticulas carbonosas finamente divididas con un aglutinante carbo-
noso fusible y carbonizable, susceptible de descomposicién tér-
mica, someter la mezcla dentro del molde a una presién mecanica

elevada, del orden de 315 Kgs/cm”™ para comprimirla, y hacer
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pasar mia corriente eléctrica de 78 amperios por cnm™ mezcla
comprimida en el molde para calentar la mezcla ¢ ana temperatura
a la cual tiene lugar la carbonizacién practicamente completa
del aglutinante. Por medio de este proceso, es posible producir
en unos 8 minutos, articulos de carbono que hasta ahora reque-
rian un tiempo de produccion de 8 semanas.

& el procedimiento arriba descrito, la pez y algunos
otros materiales aglutinantes, producen sustancias volatiles que
se condensan sobre la prensa, los troqueles y las secciones
frias del molde. La acumulaciéon de tales sustancias impide o in-
terfiere el trabajo adecuado del equipo, y en casos extremos
puede ocasionar explosiones de pequefia importancia.

FI objeto principal de la presente invencién es procurar
medios para prevenir la acumulacion de material volatil conden-
sado sobre el equipo de cochura de carbono empleado en el pro-
ceso arriba mencionado.

La presente invencién se basa en el descubrimiento de
que la adicion de azufre finamente dividido al material agluti-
nante o a la mezcla sin cocer, da como resultado reacciones que,
a la temperatura del proceso, aumentan ligeramente la formacién
de depédsitos de carbono aglutinante y mas caracteristicamente,
producen gases volatiles principalmente no condensables, evitan-
do asi la acumulacion de material indeseable sobre el aparato.

La presente invencion se refiere a un proceso para fa-
bricar articulos carbonosos moldeados por el calor y la presién
partiendo de una mezcla que contiene particulas de materia bruta
carbonosa y un aglutinante carbonoso fusible que comprende for-
mar una mezcla aglutinante que contiene azufre y un material car-
bonoso fusible con un punto de fusion no mayor de 300%C, mezclar

la mezcla aglutinante con \as particulas de materia prima carbo-
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nosa pares obtener une composicidn de moldeo, someter dicha com-
posicién a una presidn de configuracidén y moldeo y pasar co-
rriente eléctrica a travéda de la composicidn comprimida pera ca-
lentarla a una temperatura a la cual el azufre y el aglutinante
carbonoso fusible reaccionan para formar materiales no conden-
sables,

En la prdctice de la invencidn, se agrega azufre en una
cantidad comprendida entre 3 y 204 en peso del aglutinante de
pez.

El azufre no puede usarse contdos los aglutinentes car-
bondceos, sino solamente con aquellos que tienen un punto de fu-
516n no mayor de 3002, listos aglutinantes se denominarédn en
las lineas que sigueﬁ: "aglutinentes reactivos al azufre®. iste
1fmite de temperatufa permite que el algutinente funda y se dis
tribuya por el agregedo de carbono antes de que el azufre origi-
ne una deshidrogenacidn excesiva del aglutinante., Por esta ra-
zén, los materiales aglutinantes, tales como el carbon y el co-
que, que poseen temperaturas de fusidén altas, no pueden utilizar-
se con azufre para el objeto de la presente invencidén. Son mate-
rieles aglutinantes adecuados la pez de alquietrédn de carbdn,
la pez de despolimerizacién de carbon y la pez de madera que
tienen el punto de fusiéﬁ indicado,

Ademds de esto, se ha observado en la prdctica del pro-
ceso de cochura a presidén que el ndmero de mezclas aglomcredas
con pez que pueden hacerse sin dificultad, depende del peso del
producto. En ausencia de azufre en la mezcla aglomerada con pez,
una o 4os cargas de 90,6 kg. suficientes para producir dnicamente
4 0 5 blogques de 178 mm, por 178 mm por 127 mm de tamafio, des-
premden suficiente condensado para cubrir el drea total cercea

del molde, En cambio, cuendo se utilizan azufre y pez, se pue-
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den preparar mds de 3.000 de dichos blof%;ji:§15§alentes a més
de 20,385 kg., de mezcla, sin necesidad de 1im§iar las partes
externas de la prensa,

Se han realizado muchas pruebas de la invenc ién. En
estas pruchas, se han modificado las meaclas corrientes aladién-
doles azufre de acuerdo con la invencidn, y se han obtenido ar-
tic ulos partiendo de las mezclas modificades, in ensayos tipi-
cos, se produjeron artfculos pertiendo de dos mezclas fundamen=-
talmente andlogas, empleando ambas con ezsufre y sin azufre. Ca-
da une de las mezclas estaba compuesta de ingredientes calcina-
dos, siendo éstos coque de putrdleo de tamafio de particule 4i-
ferente, y aglutinante, siendo el aglutinanre una pez de alqui-
trén de carbon con un punto de fusidédn de 79,44%,. La composicién
de las mezeclas utllizadas en estas pruebaé se indican en la ta-

ble siguiente:

Composicién de mezcle

Ingredientes calcinados Aglutinante: % en peso
de ingredientes calcinados

W em En e e W ow HES v W e - ey @ v wm e @ s @ e e = e

% en peso % en peso
Mezclae N2 Coque A Cogque B Pez Azufre
I 26 75 15 Hede
I 25 75 15 3
111 50 50 15 Nade
Iv 50 50 15 3

Tamafios de partfcula de:

Coque A = 0,4 mm, a 0,8 mm.

Cogque B = 66 » e travds de 200 mallas; 45% sobre 200 mallas.
(Orificios de 0,074 mm).
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ana serie de ensayos realizados utilizando las mez-

clas indicadas en la tabla I, se obtuvieron dos tamafos diferen-
tes del articulo. EI primero era un disco circular de 32,25 nm
de diametro por 15,3 nm de espesor. El segundo tipo de articu-
lo producido era una briqueta que media 228,6 nm por 114,3 nmn
por 63,5 mm Utilizando las mezclas Nos. | y |1l festas mezclas
no contenian azufre) se obtuvieron humos densos, oscuros, corden-
sables. Utilizando las mezclas Nos. Il y IV (es decir, las que
contienen azufre) en las mismas condiciones, tinicamente se for-
man humos ligeros que no producen condenando. La densidad apa-
rente de articulos producidos partiendo de mezclas que contenian
azufre, fua solamente un poco mayor que la densidad aparente de
articulos producidos a partir de las mezclas corrientes, lo cual
indica que la mayoria del azufre escapé durante el tratamiento
por combinacion de los constituyentes volatiles del aglutinante
de pez. Por ejemplo, la densidad aparente de una briqueta produci-
da a partir de la mezcla N* | fua 1,722 gramos por cc., mientras
gque una briqueta analoga obtenida en condiciones semejantes a
partir de la mezcla n™ Il daba una densidad aparente de 1,738
gramos por cc. La resistencia a la flexion longitudinal de la
brigueta producida partiendo de la mezcla n* | fua 250 kg. por
cm2, mientras que la briqueta producida a partir de la mezcla
n* 4 di6 270 kg. por cm™

-Esta solicitud que corresponde a la presentada en E.U.A.
el 24 de Octubre de 1957, bajo el n* 692.034, se acoge a los
beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad

Industrial.
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Los puntos de invencién, propia y nueva que se presentan

-NOTA -

en Espafia para que sean objeto de esta Patente de Invencion por
V.cZ3MLi5 afios, son los siguientes:

1*.- URA procedimiento de hacer articulos carbonosos
con forma por calor y presion partiendo de una mezcla que contie-
ne particulas de materia prima carbonosa y un aglutinante carbo-
noso fusible, que comprende formar una mezcla aglutinante que
contiene azufre y un material carbonoso fusible con un punto de
fusion no mayor de 30070, mezclar el aglutinante con las parti-
culas de materia prima carbonosa para formar una composicién de
moldeo, someter dicha composicién a una presion de formado y mol-
deo y hacer pasar corriente eléctrica por la composicion compri
mida para calentarla a una temperatura a la cual reaccionan el
azufre y el aglutinante carbonoso fusible formando materiales
no condensantes.

27™.- Un procedimiento segdn se reivindica en la reivin-
dicacion 1, en el que el azufre esté presente en una cantidad
comprendida entre 3&y 20% en peso del aglutinante carbonoso.

3*.- Un procedimiento segdn se reivindica en las rei-
vind icaciones 1 6 2, en el que el aglutinante carbonoso es pez
de alquitran de carbdn, pez de despolimerizacién de carbén o
pez de madera.

4* - Un procedimiento segdn se reivindica en cualquiera
de las reivindicaciones anteriores en el que leg particulas de
materia prima carbonosa son coque calcinado.

57 .- til procedimiento segdn se reivindica en la rei-
vindicaciéon 4 en el que por lo menos 5% en peso de las particu-

las tienen diametros menores de 0,074 mm
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63.- Mezcla carbonosa para obtencion de articulos carbo-
nosos moldeados que comprende particulas desmenuzadas de materia
prima carbonosa mezcladas con un aglutinante carbonoso fusible
que tiene un punto de fusion no mayor de 300*0 y contiene azufre
en una cantidad comprendida entre Sy 20/5 en peso del aglutinan-
te.

7*.- Un procedimiento de hacer articulos carbonosos con
forma.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede y
con los fines que se han especificado.

a&ta Memoria consta de siete hojas escritas por una so-

la cara.
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