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MEMORIA DESCRIPTIVA

Las guarniciones de cardas han sido elementos de la
tecnologia textil hacia los cuales los técnicos e inven-
tores han dedicado intensamente su atencién en el curso
de los afios con objeto de introducir mejoramientos que

5e solucionen algunos de los inconvenientes tradicionales
- gue en ellos se presentan, ¥y que son consecuencla directa
del rudo trabajo que desarrcllan en las mdquinas de carda.

Ademds, es preciso combinar el buen rendimiento de lag

guarniciones desde varios puntos de vista dispares, ya
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gue si por wna parte conviene un trabajo delicado con respec—
to & las fibras, se hace necesuria también una lurga dura-
cién gue compense el costo de adquisicidbn de los guarni-
ciores, a la vez, hegyconsideraciones de cardcter mecédnico
referentes al veso de la guarnicidbn, reafilado, inclina-
¢ién de las phas, ete.

las guarniciones de carda conocidas hasta el momento
no han llegado a cohonestar adecuadamente estas caracte-—
risticus, ya que en log casos en que se ha gquerido aumen—
tar la resistencia de la guarnicidbn, se ha recurrido a
aumentar la rigidez de los elementos metédlicos y de los
gsoportes,causando un gran aumento de peso en la guarni-
¢idn, 1o cual es un inconveniente importante, ademéds, no
se ha resuslto satisfacitoriamente el problema que se pre-
senta en las guarniciones de bandaje flexible, en las que
las plas tienden a variar su inclinzcidn dajiando dicho banda-
je y perdiendo eficacia la guarnicibn, asiwmismo, 10 se ha po-
dido evitar gue las guarniciones se carguen con gran frecuenck
de fivras, haciendo necesario un constante desborrado.

Bl vresente procedimiento de fabricacidn resuelve
satisfactoriamente los anteriores inconvenientes al pro-
ducir una guarnicién de carda que a una gran ligerega, une
una notable rigidez, a la vez gue no reguiere reafilados
frecuentes, ni desborrados en le proporcién acostumbrada,
yYa gue se carga de fibras en muy equeiia escala.

Para su mejor comprensién, se adjuntan, a titulo de
ejemplo, unos dibujos explicativos del presente nrocedi-
niento de fabricacibn.

Lsenciglmente, consiste en una orimera fase en la
cual se obtiene el ziso soporte a base de superponer varias
capas —-l-y, =-2- y -3~, de las cuales la —~l= y =3~ son de al-

coibn, v la -2~ de lena, lino o yute, siendo paralela de esta



(%3]
L]

1G.

o
T

3,

-3 244850

etapa, la de febricacidén de los elementos metélicos re-
presentados en las figuras II, III, IV y V, consistente en
el doblado de los perfiles de partida, en forma de "U", con
ambos brazos -—4- oblicuos, cortdndose luego las puntas

-5~ en bigel. A continuacidbn se nrocede a atravesar estos
elementos metdlicos al piso de soporte, quedando los brazos
-4~ inclinedos con respecto al micmo, siendo la etsapa
final de la fabricacibén de le cuarnicién, el impregnar el
siso goporte de vna resina termonldstica, la cual sl
enfriarse, confierc una gren rigidez al mismo, el cual
vosee adeuds una notavle lisereza.

Como se ve en las figuras, la seceidn de los brazos
nuede ser rectengcular, circular, eliptice o triangular. ia
guarnicidn obtenids es de wna sran solides, a la vez que
el corte en bisel que se ha dado & las plas, lLace que el
reafiledo pueda espacierse mucho méds gue en las guarnicio-
nes habitusles.

Todo cuanto rio afecte, altere, cambie 0 modifique la
esercia del procedimiento de fainricacidn anteriormente des—
cerito, serd varisble a los efectos de la presente Favtente
de introducciébn.

O T A,

Se reivindica cowmo objeto de esta Jatense de intro-
duccibns
l.=~ Un orocedimiento de fabricacibn de guarniciones de
carda, caracterisado esencizlmesnte porgue en una vrimersa
fase se obtiene el »iso soporte por suverposicibn de va-
ries capess laainares, alterndndose las de algoddn con
otras de yute, lana o lino, fabricfndose simultaneamente
las ;repas metdlicas,a partir del respective perfil, cue
Duede ser de seccidn rectanguler, circuler, oval y trian-

¢ular, ¥y que se doblu en "UY, procediendo luego al afi-
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lado en bisel de sus puntas, atravesando a continuacidn es—
tos elementos al piso de soporte, formendo cierto dngulo con
41, cuyo piuo soporte en unae etapas final, se impregna de
una resina terronldstica, gue 8l solidificarse confiere wuna
sran rigidez al niso,a ls vez gque una notable ligereza.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran en
la egencialidad de la Palente de introduccidn definidea en
la snterior reivindicacidn, curo o2xjcto es:
2e— "N DROCIDIEIMNTO DE FADRICACION UL GULRNICIOLLS LU
CoRDAY,

Consta la presente uwemoria de cuztro hojas foliadas,
mecanogrefisdas HOr una sola cara y del dibujo zdjunto.

Larcelona, treinta de septicmbre de mil novecien-
tos cincuenta y ocho.

P.4. de Cardas y Correas Sauri, S.h.,
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