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P ^ T L N T R D h I N T R O D U C C I O N

que se so lic ita  por diez años, para todo e l  Territorio  

Nacional y sus Colonias, a favor de Don SIRcNO ANTONIO -  

ROU ZUAZO, de nacionalidad españole, domiciliado en Vito­

r ia ,  Calos V i l ,  ndm. 82,L1 Alava, por:

PERlDCCiONAi.. INTRODUCIDOR UN LAu WJjVULAR FLOTA-

DORAR AUTOmATICAb.

in..e m, o. r..i , a ,____ d e s c r i p t i v a

El presente registro de Patente de introducción,conier- 

ne como su enunciado indica,unos perfeccionamientos intro­

ducidos en las cálvulas flotadoras automáticas y más parti­

cularmente la  del tipo plegable y desmontable, de acuerdo -  

5 con la descripción detallada que de los mismos se realiza,

debiendo interpretarse siempre este concepto en su más am­

plio sentido y nunca en lim itativo.

Late tipo de válvula tiene por finalidad esencial, e l -  

verificar un cierre en la acometida de cm líquido,debido a 

1C la fuerza de flotación de una esfera de metal, en cuyo in­

terior se ha practicado un vacio para reducción de peso es­

pecífico y cerrada herméticamente y que determina una fuer­

za ascensional perfecta con arreglo a su finalidad.

Para mejor comprensión de este objeto, se adjunta a la 

15 presente memoria, una hoja de planos en la  que a titu lo de
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ejemplo ee representan todas y cada una de las partes que lo 

forman y relación que guardah entre s i .

En la citada hoja de dibujos, se aprecian las siguientes re- 

farenciasi

1. -  Hacord.

2. -  Tuerca racord

3. -  Espiga

4. -  Cuerpo

5. -  Sujeción del porta-embolo a l cuerpo 

ó .- Porta-embolo

7 .- Embolo

palanca graduada de cierre.

9 .- to rn illo .

10. -  Goma de válvula

11. -  Remache

12. -  Palanca

13. -  Tuerca de apriete

14. -  conducto de salida.

La fuerza ascensional es transmitida por el brazo -12- a la 

palanca reghble -8 - e l cual va f i jo  a ásta por un extremo por 

medio de un pequeño remache -11- que sirve de punto de giro -  

a l brazo -12- en una graduación de 45 ** quedando fijado en cual­

quier punto del sector por medio de un torn illo  -9 -:

Este dispositivo es el que regula la cantidad de liquido 

en meyor o menor paso, con arreglo a l consumo, pues se f i j a  el 

brazo en el sector de la palanca, más hacia la  parte superior 

se verificará e l cierre de la válvula y en un tiempo menor.

La citada palanca -8 - es de primer gónero, es decir de dos 

brazos, teniendo el punto de apoyo fijado por un pasador -15- 

a l porta-ómbolo -6 -.

Con esta disposición el brazo de palanca menor ( e l que -  

va introducido en una ranura del pistón -7 - )  hace un recorrido
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de derecha e izquierda, según sea la fase de subida o bajada de 

la  bola a l flo ta r (según que e l depósito está lleno o vacio de 

líquido.

El porta-ámbolo va unido a l cuerpo -4 - de válvula por medio 

de la  arandela o tuerca de unión, que lo aprisiona y rosca 

a dicho cuerpo -4 - adaptándole una junta para evitar la  salida 

del líquido por dicha unión.

El pistón -7 - de forma cilindrica , se desliza hacia su izquier­

da o dereoha según la  fase de bajada o subida de la bola,presen­

tando dicho pistón en su parte izquierda un calado cilindrico en 

el cual se aloja la goma -10- que es que obtura e l paso en e l  —  

asiento de la  válvula.

Este deslizamiento a izquierda y derecha lo hace dentro de 

una cavidad cilindrica prevista en e l porta-ámbolo -6 - ajustada 

a l diámetro de cabeza y con objeto de un perfecto guiado en su 

desplazamiento.

La parte posterior de la cábeza, donde se afectúa e l tope -  

con e l porta-ámbolo va presentada en superficie pulida con la  -  

finalidad de que a l hacer e l asiento en dicho tope forme una jun 

ta estanca, evitando con esto que el liquido salga por la cita­

da junta.

El porta-ámbolo que va sujeto a l  cuerpo -6 - por una tuerca 

de unión cilindrica y estriada -5 -

Dicho cuerpo -4 - de válvula es cilindrico y se alo ja a l por­

ta-ámbolo por su parte derecha y por su parte izquierda va ros­

cada la espiga -3 - en distintas medidas.

Este ouerpo -4 - y oon objeto de hacer junta estEnca con la 

espiga -3 -lleva  un asiento plano esmerilado, en e l cual hace -  

asiento la citada espiga y no se efectúa párdida de líquido, por 

dicha junta.

También en dicho asiento va un o rific io  por que pasa e l sa­

liente de la espiga o asiento verdadero de la válvula flotadora

3 -
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automática reglable y desmontable.

La espiga &3-es una pieza de forme conveniente, roscada -  

en toda su longitud en las medidas de rosca correspondientes y 

perforada segán e l paso adecuado a los pasos de rosca corres—  

pondientes.

Por la parte derecha un saliente menor con o rific io  de paso 

y asiento esmerilado que sirve de obturador a l pistón segón su 

recorrido, para hacer asiento de cierre en el cuerpo segdn ha -  

quedado descrito.

Lata espiga va provista de una contratuerca exagonal -13- 

que sirve para f i ja r  la válvula flotadora a l recipiente.

Con e l fin  de unir la válvula flotadora a le red de la  tube­

ría  de admisión de líquido va provista de un sistema de record 

-1 - con su contratuerca exagonal de asiento plano y de pesos -  

convenientes.

El cuerpo de la válvula -4 - y en su parte superior lateral 

lleva un o rific io  roscado en el cual se aloja el conducto ver­

tedero -14- de dimensiones adecuadas que es por donde se derra­

ma e l líquido e l efectuarse la  abertura en e l asiento de la vál­

vula.

Descritas suficientemente la  naturaleza de esta Patente y su 

aplicación se hace constar expresamente que cualquier modifica­

ción que se introduzca en la  misma, tanto en forma, dimensiones 

o clase de material empleado, se considerará incluida dentro de 

esta protección en tanto que no altere o modifique esencialmen­

te su finalidad característica.

----------------------------  M O ÍÜ ¿ ---- --------------------------

Por dltimo se declaran de novedad en hs paña, las siguientes:

110
ía.-Perfeccionunientos introducidos en las válvulas flotado­

ras automátibas,caracterizados esencialmente porque un brazo -
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transmite la fuerza aacensional a una palanca reglable, yendo 

f i jo  a esta por un extremo por medio de un remache que sirva 

de punto de giro a dicho brazo en una graduación de 45 s que­

dando fijado a l sector correspondiente por medio de un torni­

l lo , regulando este dispositivo la cantidad de liquido en mayor 

o menor paso con arreglo a l consumo y e l desplazamiento de la  

palanca en e l sector verificara e l cierre de la válvula en un 

tiempo determinado, siendo esta palanca del tipo de primer ge­

nero, comprendiendo dos brazos, teniendo el punto de apoyo f i ­

jado por an pasador a un porta-émbolos y con esta disposición 

el brazo de palanca menor, que va introducido en una ranura del 

pistón, hace un recorrido de izquierda a derecha según sea la 

fase de subida o bajada de la  bola a l f lo ta r.

23.-Perfeccionamientos introducidos en las válvulas flo ta ­

doras automáticas,según la anterior reivindicación, caracteri­

zado esencialmente porque un porta-émbolo va unido a l cuerpo 

de válvulas por medio de una arandela o tuerca de unión que le 

aprisiona y rosca a dicha cuerpo,adaptándole una junta para -  

evitar la salida del liquido.

3s .-P erf6ccion2mieE.ton introducidos en las válvulas flo ta ­

doras automáticas,según las anteriores reivindicaciones carac­

terizada esencialmente porque e l pistón es de forma cilindrica  

y es deslizante hacia ambos lados según la fase de bajada o -  

subida de la bola, presentando dicho pistón en su parte izquier­

da un calado asimismo cilindrico en e l cual sé aloje una goma 

de obturación del paso en e l asiento de la válvula,realizán­

dose este deslizamiento derecho-izquierdo dentro de una cavi­

dad previste en e l porta-émbolo ajustada a l diámetro de la ca­

beza y con objeto de determinar un perfecto guiado en su des­

plazamiento .

43.-Perfeccionamientos introducidos en las válvulas flo ta ­

doras automáticas, según las anteriores reivindicaciones,carac-
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terizados esencialmente porque la parte portarior de la  esteza 

donde se produce el tope con el porte-émbolova presentada pulida 

con la finalidad de que al hacer e l asiento en dicho tope, forme 

una junta estanca, evitando con esto que el líquido salga por -  

dicha junta, yendo sujeto e l porta-émbolo a l cuerpo por medio de 

una tuerza de unión, cilindrica y estriada.

5 *.- Perfeccionamientos introducidos en las válvulas flo ta ­

doras automáticas, según las anteriores reivindicaciones,carac­

terizado ásencialmente porque e l cuerpo de válvula es c ilind ri­

co y se aloja a l porta-émbolo por su parte derecha y por la iz ­

quierda lleva roscada una espiga en distintas medidas y que con 

el fin  se hace este cuerpo con la espiga una junta estanca l le ­

va un asiento esmerilado en el cual hace asiento le. citada espi­

ga y no se verifica pérdida de liquido por la junta, yendo en d i­

cho asiento un o rific io  por el que pasa e l saliente de la espiga, 

siendo el asiento de la válvula flotadora automática reglable y 

desmontable, estando constituida la espiga por una pieza de for­

ma y dimensiones convenientes, roscada en toda su longitud y en 

las medidas convenientes y perforado según e l paso adecuado a -  

los pasos do rosca correspondientes.

6&.- lerfaccionamientos introducidos en las válvulas flo ta ­

doras automáticas, según las anteriores reivindicaciones,carac­

terizado esencialmente porque presenta por su parte derecho un 

salientemeñor con o rific io  de paso y asiento esmerilado que sir­

ve de obturador a l pistón se^ún su recorrido, para hacer asiento 

de cierre en el cuerpo, yendo provista la espiga de una contra­

tuerca exagonal que sirve para la fijac ión  de la válvula flo ta ­

dora a l cuerpo a l depósito y que con e l fin  de unir la válvula 

citada a la red de Ir tubería de Oidmisión de líquido va provis­

ta de un sistema de record con una contratuerca asimismo exago- 

nal de asiento plano y de pasos convenientes, llevando el cuer­

po de válvula en su parte superior y latera l un o rific io  rosca-
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do en e l  cual se aloja e l  conducto vertedero de dimensiones ade­

cuadas para e l  derrame de líquido a l  efectuarse la  abertura en e l  

asiento de la válvula indicada.

76— P liü 'lC C Iatu l.lLL tm  Ha'HODTCmOS 1M M ü  V ir a n i-b  FLO'í'Z-

dO- —{ò ^  ̂ Cjtd. —
lodo e l lo  ta.l y como se describe en e l cuerpo de esta memoria, 

se reiv indica en su nota y se representa a t í tu lo  de ejemplo en 

la adjunta hoja de planos.

^sta memoria consta de s ie te  horas fo l ia  das-y mecanografiadas
/

por una sola de sao caras y a do^ espacios.

ima cric , 10 de wctubre de 1.958

///
/ /

/
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