REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

PATENTE DE ) vuiv ______ Lun ol
M‘EMORIA 'DESCRIPTIVA

que se acompafia a Ia solzcztud de

* ‘una PATENTE DE 1.1W;g,§:s.«..lu_l‘\l.u..:,..k..,..-pox. VE iNlHafios, en Espafia

-a favor de
Pi"‘fsmnuﬂ PLATE GLASS -UiPANY, o, de nacionalided
zmrwamemvaug dommhado en ... {ki8. GatQWQX....;&,QL.LLQ.,Q.Ii.a...,...........
aﬁkxkx Pltusuurgn, Penszivauia. Usdre o CRODEe

por: .
>¢v. . UN Dls DbSl }.VK. D}L l‘lSi ¢ Lé\ I‘Ui:q 2, Dg Jn DJ L 5 ﬁ(’HDES DE
LAMLNAS D“ VLDHIU” ' '

N2 10618

ELZ:B8URU

' Agente Sr..



-

1o

R e . P - 17.454

A 35.513 case 2689
File d=-1l2, - -

B .. 244624

MEMORIA DESCHIPIIVA
para solicitar
PATENRNTE DE INVENCIOR
, _ - o

ESPANA

por VEINTE afics
& nombre de PITTSBURGH PLATE GIASS COMPANY, entidad norteamer‘i;
cana, establecids en One Gateway Center, Pittsburgh, Pensilva-
nis, Estados Unidos de América, por: '
Gt DISPOSITIVO DE PISTOLA FORMADOR DE 10S BORDES DE IANINAS
DE VIDRIO®,

La presente invenecidn se refiqre a aparatos de laminacién
de vidrio, del tipo general en los que se obtiene continuamgnte
una cinta o banda de vidrio de una fuente de suministro de vi-
drio derretido por'en%re un par de rodillos formadores, ¥y coﬁ-
cierne espec{ficamente & un Srgano formador de bordes perfeccio-
nado, conocido en el ramo con el nombre de *caﬂén", para usc con
tales aparatos de 1am1nac16n.

Los 8rganos formadores de bordes, o cafiones, son, en su
sentido més general, antiguos en el ramo, y se utilizan para go-
bernar y dar forma al contorno del borde de la cinta de vidrio
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al salir ésta de entre los rodillos formadores. Dichos caficnes

ge emplean para impedir la desvitrificacién de los bordes del
vidrio previniendo un indebido enfriamiento de los bordes antes
de gue la ginta pase a unAhorno continuo de recocido; En las pa~
tentes U;S. nimeros 1.954.077, 1.928;023 ¥ 1.928.024 se ilustran
y describen con todo detalle unos cafiones de tipo usual, que con-~

sisten en estructuras huecas caldeadaes interiormente por llama

" de gas. A causa de su estructura y del procedimiento de caldeo,

la temperaturg ne es uniforme a lo largo de la superficie o bor-
de del cafidn que se encuentra en contacto con el vidrio, de modo
gue puede producirse desvitrificacién de los bordes del vidrie
cuando la temperatura del borde del caficn es demasiado baja, asf
como una conformacién inadecuada de los bordes del vidrio si la
temperatura de los bordes del cafién es demasiadc alta.

~ ®s objeto de la presente invencién un cafién de bordes, en
el que la temperatura de su superficie de contactoc con el vidrio
es esencialmente uniforme en toda su longitud de contacto con el
vi&rio;

conforme a la premente invencién, se habilita un cafifn con-

formador de bordes para ser situado a un extremo del par de rodi-~
llos formadores de un aparato de laminacién de cintas de vidrio,
cafién que comprende un érgano metilico de forma adecuads para ser
acomodado en el interior del espacio, de forma esencialmente en
¥, comprendidc entre los rodillos, y que propcreions una Super—
ficie de contacto con el vidrioc capaz de conformar o dar forma,
medisnte caldeo, a un borde de la cinta de vidrioc obtenida entre
los rodillos, estando el cafién adaptedo para ser caldeado eléc—
tricemente, y el 6rgano metflico dimensionado de modo que propor-
clone un caminoc de un &rea de sececidn recta esencialmente constan-—

te para circulacién de corriente eléctrica, contiguo a dicha su~
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perficle de contacto con el vidrio, con lo cual se asegura una
tempe;atura esencialmente uniforme a lo largo de dicha super-
ficle.

La invencién se desprenderi por sf{ misma de la descrip-
cién que sigue, tomada en relacidén con los adjuntos dibujos,
en los cuales: ‘

~ las figuras 1 y 2 son unas vistas en proyeccién exono-
métrica del cafién de la presente invencidn en su totalidad, y
mirdndolo desde distintas posiciones;

~- la figura 3 es un alzado parcial del cafiln, donde éste
se representa adecuadamente situadc en relacién con un extremo
de los rodillos formadores de la cinta de vidrio;

- la figura 4 es una vista ligeramente agrandada, tomada
por la lfnea 4-4 de la fig. 3; y

- la figura 5 es una seceién transversal de la parte del
cafidn que toma contacto con el vidric, tomada por el plano de
la cinta de vidrio esencialmente a lo largo de la linea 5-5 de
la fig; 4;

antes de proceder a la desecripcidn del cafién de esta in-—
vencién hay que hacer constar que Bme emplea un par de estos ca~
fiones, situado cada uno de ellos de modo que toma contacto con
un borde de lea cinta de vidrio. Ahora bien, la construceidén de
ambos cafiones es idéntica, residiendo la {Unica diferencia en su
posicién con respecto a los rodillos formadores, por lo que se
estima suficiente describir solsmente un caﬁén;

El érgeno formador de bordes, o cafién, del presente inven-—
te, identificado én los dibujos con el nimeroc 10, comprende una
parte 11 de contacto con el vidrie y unass barras conductoras 12
¥y 13 en prolongacién, estando el cafidn construfdo enteramente de

un metal apropiedo para gue, al ser conectado a un circuito eléc~
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trico, las barras 12 y 13 conduzcan la corriente a la parte 11,
la cual results caldeada debido a su resistencia al paso de la
corriente eléctirica. Las barras conductoras 12 y 13 estén adecue~
damente unidas (por ejemplo, mediante soldadura) a la parte ll;

La parte 1l de contacto con el vidric tiene una superficie
14 de contacto con el vidric y, come luego se explicard, ests
construida de manera tal que presenta une resistencia esencial-
mente uniforme en toda su longitud de contacto con el vidrio; Las
barras conductoras 12 y 13 son de seccién recta bastante grande,
de modo que no se calienten, debido a su resistencia, antes que
la parte ll;

‘La. parte 11 tiene un contorno adecumdo, como en 15, para ser
colocado estrechamente adyacente a las periferias de un par de ro-
dillos 16, 16 (figs; 3 ¥y 4) formadores de vidrio, de modo que cie-
rren, en los extremos de los rodillos, el espacio esencialmente
en forma de V all{ existente apartado del herno de vidrio, que no
se representa; Como antes se ha dicho, se dispone un cafién a cada
extremo de los rodillos Iormadores} Como los rodillos formadores
son de tipo y construccidén usuales, no se considera necesario dar
de ellos una descripcién detallada;

Con referencla anora a la fig. 5, la parte 11 tiene un con-
torno tal que el &rea de la seccién recta, en cualquier lugar en-
tre los puntos & y C, es constante, asegurindose de ese mecdo, el
paso de la corriente eléctrica a su través, uma temperatura uni-
forme entre los puntos A y CL El 4rea de la seccién recta de la
parte 12 es més grande, para que en este &rea el cafiln presente
une resistencia ligeramente menor al paso de la corriente eléc—
trica y, por consigulente, se caliente a una temperatura més baja
por el efecto de su_resistanaia; El contacto inicial del vidrie

tiene lugar en el 4rea comprendida entre 1os puntos Cy A y en
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este sentido, de modo que la temperature ligeramente més baja pro—
duce el borde inicial deseado en la cinta de vidrio; )

.La superficle 14 de contacto con el vidrio estd dispuesta
formando &ngulo con un plano perpendicular a un eje de uno de los
rodillos formadores 16, 16, de modo que regula la anchura y la
forma de borde de la cinta de vidrio, al salir ésta de entre los
rodillos; El 4ngulo con respecto a dicho plano se identifica en
el dibujo con la letra “a";

Como se observard, el borde trasero de la parte 11 estd
provisto de una pestafia 17 en prolongacién a todo lo ancho, y &
esta pestafia va sujeta la barra conductora 13. Si la barra con-
ductora 13 estuviera sujeta directamente a la parte 11 y no pdr
medio de una pestafia, la junta de soldadura afectarfis a la re-
sistencia de la parte 11, con lo que no se obtendria una tempe-
retura esencialmente uniforme al paso de la corriente por la par-
te 11; Tal falta de uniformidad de la temperatura, como ahora se
comprenderd, podrfa anular el efecto, y el objeto del cafién del
presente 1nvento;

Para dar una ldee més complets de la eastructura del cafién
conforme al presente invento, se describe acto seguido un ejem—
ple de cefin construfdo en la realidad para uso con rodillos for-
madores de un didmetro de unas 19 pulgedas (48,3 cm) aproximade~
mente. Para este tamafic de rodillo formador; la superficie de
contacte con el vidric entre los puntos & y C tiene 6-1/16 pul-
gadas (154 mm) de longitud; la distancia entre A y By a lo large
de la cinta de vidrio, es de 4-1/16 pulmadas \103,2'mm); y la
distancia'entre By C, & 1o largo del vidrio,'eé de 2 pulgadas
(50,8 mm). Bl &rea de la seccifn recta constante de la parte 11,
entre los puntoe»j.y_B, es de 2,5 pulgadas cusdradas (16,1 cma).

Trabajanda a 5.500 amperios de intensidad de corriente, con
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una cafda de tensién de 2 voltioe en el cafibn, este cafién alcan-

za una temperatura, & lo large de la superficie o en la parte 1i,
de 20008F (10932C), Que es suficiente para former el borde del

vidrie y para impedir la desvitrificacién del mismo.

Esta solicitud, que corresﬁonde & la presentada en los Es~
tados Unidos de américa el 9 de Enero de 1958, bajo el nimerc
708;029, se acoge & los beneficios del articule 51 del vigente
Estatuto sobre Propiedad Industrial;

NOTA

ILos puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para. que sesn objeto de esta Patente de Invencién en Espafia,
por VEINTE sfios, son los siguientes: '

12, - Un dispositivo de pistola formador de bordes, para
ser colocado en posicién a un extreme del par de rodillos forma-
dores de un aparato de laminaecién de cintas de vidrie,pistels
que comprende un Srganc metélico de forma tal que se acomods en
el espacio, esencialmente de forma de V, comprendido entre kos
rodillos, y proporciona una superficie de contacto con el vidrio
capez de conformar o dar forma, mediante caldec, a un borde de
la cinta de vidric obtenida entre los rodillos, estande el cafin
edaptado para ser caldeado eléctricamente y el Srganoc metélico
dimensionado de mado éue proporcione un camino, de irea de sec-
0ién recta esencialmente constante pare el paso de corriente
eléctrica, contiguo & dicha superficie de contacto con el vidrio,
esegurando as{ una temperatura esencialmente uniforme a lo largo

de dicha superficie,
22, - tn dispositivo conforme a la reivindicacién 1, en
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el que el érgano metflico estf hecho de modo que la superficie
de contacto con el vidrio puede guedar dispuesta formasndo cier~
to édngulo con respecto a un plenc perpendicular a un eje de uno
de los rodillos.

52. - Un dispositivo conforme a la reivindicacibén 1 o &
la 2, qﬁe comprende un par de barras conductoras sujetas el ér-
geno metélico, de un &rea de seccidn recta tal que presente re-
lativamente poca resistencia al paso de la corriente eléctrica
a su través. '

42; - Un dispositivo de pistola de acuerdo con cuzlquiera

de las ieivindicacianes precedentes, utilizado por pares en com—

binacién.con un par de los rodillos formadores de un aparato de

laminacién de cintae de vidrio, y situedes uno & cada extremo de
este {i1timo par de rodillos de modc que cierre el extremo del
espaclc esenclalmente en V que queda entre dichos rodilles.

52; - n dispositivo de pistola formador de los borédes
de lfminas de vidrio; |

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re-
presentado en el dibujo que se acompafia y con los fines que se
han eapecificado;

Esta Memorias consta de siete hojas escritas por una sola
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