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MEMORIA  DESCRIPTIVA
de la Patente de Introducoidn, por 10 afios, solicitada a favor de
VIILARO Y COMPANIA, de nacional Espafiola y constitulda de acuer—-
do con las Leyes Espafiolas, residente en Tarrasa ( Barcelona ), Ca~
lle de Transversal numero 181, por " UN APARATO VALVULAR CON MACHO
DE CIERRE Y REGULACION DE CAUDAL, CON PALANCA DE ACCIONAMIENTO Y
VOLANTE DE FIJACION ".

La presente Patente de Introduccidn tiene por objeto garantizar
el derecho a la explotacidén exclusiva de un aparate valvular con
macho de cierre y regulacidn de caudal, con palanca de accionamien-
to ¥y volante de fijacidne

Se conoce que en las vAlvulas y grifos corrientes, con mecho, ©o
mo la extremidad inferdor del mismo sobresale exteriormente con 1la
tuerca y junta adecuada, es inevitable que al poco tiempo de su uti
lizacién tenge pérdidas por dicha zona inferior, sunque la inicia -
chén de la pérdide tarde méds o menos en funcidén de le naturslems =~
del material, ya sea el grifo de todo hierro, de hierroe con macho
de bronce, todo latén o dbronce o de cualquiera de las combinaciones
usadas habltualmente.

En el aparato valvular de la presente Patente de Introduccidn,se
evita este inconveniente, pues la extremidad inferior del mache mno
tiene prolongacidén a la parte exterior de la carcasa del grifo o vél

vulae Por ser el paso o conducto del macho de forma generalmente ci
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lindrice y recta en prolongacién con las tuberias que enlaza el
aparato valvular, se reducen las pérdidaes de carga sl minimo.

AMemés, el macho es fdcilmente recambiable y por ser poco su
Peso en relacién con el total de la vdlvula, se realiza en acero
inoxidable. Para el ahorro del acero inoxidable en el caso de pre—
cisarse secciones de paso elevadas se emplean vidlvulas o grifos ,
de conexiones en forma de toberas con la estrangulacidén de seccidn
propis de los tubos Venturl, con lo que el macho utilizado es de
menores dimensiones, disminuyendo el peso de la parte en acero ino—
xidable, material més caro.

Teniendo el macho estas caracteristices lae vdlvulas son alta -
mente resistentes a la corrosidén intercristaelina, siendo dichas VAle-
vulas o grifos facilmente adaptables para vapor y é&cidos normalmen—
te usados en la industria. Ademés la superficie de rozamiento entre
el macho y el slojamiento del cuerpo del grifo o valvula es minima.
La parte del asiento del macho que forma un resalte exierior del =
cuerpo de védlvula puede ser o nd accesible desde el exterior, lo —
gréndose en el caso afirmativo por una brida ciega corriente, que
es imprescindible para el caso en que la extraccidn del macho deba
efectuarse por la parte inferiore

La apertura y cierre del grifo se realiza por el giro de una
palanca solidaria al vastago del macho, que determina respectiva —
mente, la coincidencia o no correspondencia del orificio del macho
con respecto a la direccidén de la conduccidén en que se sitda el gri-
fo.

El giro de la palanca se efectia en la posicién de abertura, o
sea de mayor juego entre el macho y su alojamiento, por le que el
rozemiento es# minimo, colocado el macho por medio de la palanca en
posicién de abertura o cierre, fijandose dicha posicién por el vo=

lante que acciona el vastage roscedo del extremo superior del ma -
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oho, déterminando el ajuste dél cuerpo del macho en su alojamien-
t0 y evitando pérdidaes del grifo en el caso de cerrados. Siempre

para la aperturs y cierre de la védlvula hay que tener‘desbloquear
do el volante, es decir, efectuada la abertura del grifo, se fija
la posicidn por medio del volante, precisando accionar nuevamente
éste para poder mover la palanca y efectuar el cierre del grifo .

E1l volante actia pues de dispositivo de despegue del macho,an-
tes de iniciar la apertura, lo cual es especimlmente indicado cuan
do los liquidos pare los que se utilizan los grifos son de fdcil
cristalizacién. La ventaja general importante es la de la conser—-
vacidn sl disminuir el desgaste por rozamiento, pues el giro del
macho se efectia cuando al desbloquear el volante hay suficiente
holgura entre el macho y el cuerpo de la vilvula. El desjuntar el
macho se traduce en que la ambertura y cerrado se efectian sin fro-
taniento. E1l ajuste conseguido asegura la estanqueidad del 4rgano
de obturacidne.

En la hoja gréfica adjunta y e titulo de ejemplo se representa
en las figuras 1 y 2, una vista lsjeral y corte transversal de
una realizacién de un grifo con macho y con bridas en el caso de
tenexr una brida ciega desmontable en la parte inferior para efec—
tuar la extraccidn del macho que por su forma troncocénica solo
es posible por la parte inferior. En la figura/g; indica el corte
longitudinal de un grifo con macho en el caso de aplicacién de
un macho de secoidén menor de orificio y por tanto de menor costo
que el que corresponderia al didmetro de la tuberi{a & que se co—
necta el grifo, no teniendo bride inferior, pues la extraccidn
del macho se puede efectuar por la parte superior. En ambos ocasos

se trata de un grifo con bridas, pero %& esencialidad de esta Pa~
cual sea

. tente es perfectamente compatible sea/el acoplemiento con las tu~

berias en que se intercala, pudiendo por tantoe tener en lugsr de
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bridas unos mangulitos rogscado « 2 4 48 ' 5

Siguiendo los dibujos vemos el cuerpo de le vélvula ~l= con
los dos manguitos =2- y =3~ de enlace que presentan las bridas
=-4= y ~5-. En la parte inferior del cuerpo de vélvula se indica
la brida ciega =6—, sujeta & los salientes -7~ del cuerpo por
sendos tornillos -8= y tuerces -9=, que constituye la tapa gque
permite efectuar la extraccidén del macho en el desmontaje y por
la que sin desmontar es facilmente revisable el asiento del ma~
cje. Se ve el prensa éstopas ~10= con la estopa =ll= y los toxr-
nillos =~12- de cabeza de martillo =13~ de fijacidén del prensa -
estopas por las tuercas -l4-. Se ve el macho -15-, que por su =
poco peso puede realizarse en acero inoxidable, gran ventaja de
esta Patente, pues al efectuar el macho de la seccién correspon-
diente sin emplear el tubo Venturl en las mayores secciones, o
el caso de efectuar toda la valvula de acero inoxidable, los pre-
cios son prohlibitivos.

En la parte inferior se advierte el cuerpo del macho =16-,por-
planente dicho, en este caso de forma troncocdnica, de base ma =—
yor en la parte inferior con el orificio circular =l17-. En la
oaza inferior -18- no existe rozamiento algunoe por haber la ca-
vidad =-19= con lo que se aprecia otra diferencia complementaria,
pues en los grifos con machos sobresale un véstago por la parte
inferior del cuerpo de vélvula y existe rozamiento en toda su ba-
se inferior.

La aperture y clerre de la védlvula se efectiia por el giro
de la palanca =20~ que actia sobre el vastago por intermedio del
pasedor =21=- fijo por la tuerca =22-. Este giro limitado por les
remas del puente —-23- es de abertura suficiefite por bastar un giro
de 909. En el puente —23— hay la tuerca macho =24~ en ls que se

colocé exteriormente la tuerca —-25- fijada a la tuerca macho cen~
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treda en el manguito =26~ 34l pusnte por une varille roscada
~27=« La solidaridad del volante «28«~ con la tuerca macho =24~
es determinada por la chaveta =29~. Al desbloquesar el volante
~28- y accionando en la palance =20- se realiza la apertura o
cierre del grifo. Con el giro del volante se fija el maecho &l
transmitir el movimiento a la parte del macho roscada =27=,res
lizando hacis arriba en el grifo de las figures 1l y 2 y hacia
abajo en la figura 3, el ajuste del cuerpoc del macho en su salo-
Jamiento.

Para evitar fugaes en el ajuste de la brida -6~ hay la aran—
dela =30~ actuando de junta.

Antes de la aperturs y clerre es preéiso desbloquear el vo-
lante con lo cual el rozamiento es minimo.

En el caso de la védlvula de corte segin la figura 3, se Ven
los elementos correspondientes de les figuras 1 y 2, seflalados
con los mismos nimeros. En este caso el macho tiene el cuerpo
ligermmente troncocénico =31=- de base mayor y por lo tante en -
trada del macho por la parte superior, con el orificie cilindri-
oo de menor seccidn correspondiéndose con la estrangulacidn de
las toberes —-32- y =33~, del tubo Venturi, cuyos didmetros ex -
tremos se corresponden al de la tuberia. En lugaxr de la brida ~6=
de la realizacién de las figurss 1 y 2, se indica el cuerpo de
la vdlvula cerrado en =34~ con el encaje de la cédmara =35= sien—
do reducids la superficie de rozamiento —=36~. La separacién pars
la extraccién del macho se hace por la superficie de unidén =37=
que tiene la junta =38=.Lla solucién de paso cénico Venturi del
eparato valvular de la figura 3, responde a un sentido de la ~
economia permitiendo una comstruccidén més ligers para el mismo
diémetro nominsl, una economia de material y de perfeccionamien-
to. Las operaciones de apertiura y cerrado del aparato valvular

se efectia como sigue: media rotacidén del volante hacia la iz -
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quierda provocando la elevacidn limitada del machoj rotacién

de 902 de la meniveds pars colocar el macho en la posiocién
deseada y media rotacién del volente hacia la dereeRe, con lo
que se aplica el macho de nuevo en su asiento o juntae.

Se fabricard el aparato valvular con macho de cierre y re—
gulacién del caudal, con palanca de accionamiento y volante de
fijacidn, con los materisles apropiados a sus elementos consti=-
tuyentes; pudiendo veriar su forma, dimensiones y acabade ¥y
cuantos detalles no alteren, cambien o modifiquen su esencie~—
1idads

semcmrmenmemr N 0 T A s=—=msaces
Se reivindica como objeto de esta Patentest-—
1¢.~ Un sparato valvular con machoe de cierre y regulacidén de
ceudal con palanca de accionamiento y volante de fijmcidn, cae
racterizado porqué el mache tiene la extremidsd inferior plans
con minime superficie de rozamiento, localizada solo en las su~
perficies laterales, con respecto al cuerpo de le vélvula. Un
alojamiento en la parte inferior del cuerpe de védlvula, consti-
tuye el encaje de la extremidad inferior plangs del macho, es -
tando cerrada la cavidad por su parte inferior por el ocuerpo
cont{nuo de la védlvula o una brida ciega, segin la direccidn
de extraccién del macho.
22,-Un gparsto valvular con macho de cierre y regulacidén de cau=
dal, con palemca de accionamiento y volante de fijacidn, segin
reivindicacidn 12., caracterizado porqué la apertura y cierre
del grifo me realizs por el giro de una palanca solidaris al
véstago del macho, que determina respectivamente la coinciden-—
cla 0 no correspondencia del orificio del machoe con respecto
& la direccidn de la conduccién en que se sitia el grifo.
3%.,~ Un aparato valvular con macho de cierre y regulacidén de

caudal, con pelenca de acclonamiento y volante de fijacidn, se—
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gin reivindicaciones anteriores, caracterizado porqué el giro

de la pslanca se efectia en la posicidén de mayor Jjuego entre’

el macho y su slojamiento con lo que el rozamiento es minimo.

La posicifn de aperturs o cierre de la védlvula se fija por el
volente que acciona el véstago roscade del extremo superior

del macho, determinando el ajuste del cuerpo del mache en su
alojamiento, con lo que se garantiza la estanqueldad del grifo.
Siempre, despuds de la apertura y cierre de la védlvuls hay que
fijar la posicién con el volante, con lo cual es obligado el
desbloqueo para poder accionar de nuevo la palance para el nuevo
cierre o aperturae.

42 o~ Un gparsto valvular oon macho de cierre y regulacidn de cen~
dal, con palanca de accionamiento y volante de fijacidn, semin
reivindicaciones anteriores, carscterizado porqué el peso del
véstago es minimo respecto al total de la vdlvula, pudiendo efec—
tuarse de materiales més earos ya que se utiliza el mache de
orificio de seccidén reducida, en el caso de adaptacidn a tuberias
de mayor seccidén, forméndose desde las bridas de la vélvula al ma
cho, las correspondientes toberas de reduccidn a la seccién mini-
ma del macho.

52 .=Un asparato valvular con macho de cierre y regulaocién de caudal,
con palanca #e acoionamiente y volante de fijaoidnm.

Consta la presente memoria descriptive de silete hojas foliades ¥y

escxritas por una sola cara.
Barcelona, 8 de OCTUBRE de 1.958.



244615

. b4 9
hoja uriico.

_és

N

202" ANNIN

25

b8

K
[Ty &
NM st
4 —




Villard y Comparirar,

20

Escerla variobl/e.

|

i

i




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



