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le presente invencién se refiere a un nuevo méto
do para confeccionar y moldear céascaras o cubiertas y me
chos o noyos para la fundicién.

Uno de los principsles inconvenientes que preéqg
ten todos los métodos similares actualmente conocidos,
consiste en la genefacién esponténea de hidrégeno en las
composiciones de moldeo por la descomposicién del ague
o sustancias acuosas contenidas en las meteria utiliza-

des.

Para evitar estos inconvenientes, se han ideado
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 distintos métodos basados en la supresién del agua; con |
lo cual se elimine en gran parte la posibilided de gene~
recién de hidrégeno naciente, pero elloc exige el empleo
de resines sintétices como aglomerentes de la arena s{li
ce. .
En cambio con el nuevo método de esta Patente de
Invencién, se suprime la posibilidaed de generacién de
hidrégeno y al propio tiempo resulta totalmente factible
le utilizacidn de resinas termofraguantes de los diver-

sos tipos existentes en el mercado,

Estas resinas, pueden empleamrse en emulsiones con

une mezcls de arena sflice himeda en el caso de confecci

de noyoe o maechos delgedos, que no tengan necesidad de 1

ser huecos y que permitan le inyeccién a presiones adecug

des. Pueden esimismo utilizarse dichas resinas en forms

de polvo, efectuando la confeccidn por el sisteme de tol
va por inversién o tembién por inyeccién en ciertos ca-

808,

Consiste esencialmente el nuevo método que se red
vindica en efectuar el moldeo o confeccidén de Céscares o
Cubiertas y de machos o noyos mediante mdquinas especia-
les y adecuadas, generslmente de caracteristicas electro‘
neumitices, mientras que las mezcles de las tierras o
arens verde de la fundicién corriente estéd formade & ba=-|
se de arenas o tierras normales, mezclades con un porcen.
teje adecuado y vroporcionel de preparados comerciales.

Pare hacer més comprensible la constitucién y _
caracter{sticas de este método, en la descripcién que si-
gue nos vemos a referir a un caso de realizacién précti-

ca, sin por ello limiter el campo de aplicacién de la in

n
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vencibn,

De acuerdo con dicho método, se efectie una pre-
paracidn previe, mezclando erenas silicices de un grado
de malla comprendido desde 8V hasta 160%2., con resinas fe
nélicas o grasblicas en un porcentaje varisble entre wn

4 o un 10 por ciento, segiin las clases y calidedes del ma
terial que debe fundirse.

Le mezcle obtenide mediente la preparacién que
acabamos de indicar, puede efectusrse tembién en estado
1{quido mezclando en primer luger la resine con aleohol
formando un aglomerado pastoso y afiadiendo después a di-:v
cha mezcla la arene silicica correspondiente. Una vez se-
ca dicha mezcle se efectfia el molido de la misma por me-
dios normales, quedendo la misma en estado pulverizado,
la cual resulta la forma més perfecta de obtener la mez~
cla, por quedar los granos de arena silicica impregnados
en todo su contorno con la mezcla de resins.

En lo que respecte & le confeccién de mechos dele

ados y que no precisan ser huecos, puede utilizarse une |
ezcls diferente, obten;da a base de resinas existentes
kn el mercado, con alcohol y la resina l{quida as{ forme-.
a se mezcla a continuecibén con erena silicica seca, for-

o una meteria semi pastosa o tierra himeda, con la
cual pueden confeccionarse noyos o machos de las caracte—
ristices indicades, con la sola condicibén de efectuar la

inyeccién a presiones algo superiores a los inyectedos co

rientes pera los otros tipos,de machos. Cebe destacar
ambién que paras algunes clases de noyos, puede efectuar-
e el llenado de los mismos por el sistema de tolva o car

uchoe
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Ia colocacién de las areno resinas en el interiod
de las cajas de machos o noyos y en la parte superficial
de las placas modelo puede efectuarse por el sistema de
tolve o cartucho, por inversién y en los machos o noyos

de méds diffeil confeccibn, puede efectuarse por el siste.

me de inyeccién mediente un depbsito adecuado debidamente
diseflado y con la alimentacién de la entrada del aire cqj
primido, filtrado y regulado, pudiéndose efectuar dicha -
inyeccién de dos manerss diferentes, ya sea colocando el
depbésito en la parte superior de la méquina o bien colo=
céndolo en la parte inferior de la miems.

Con la demeripcibn que precede, creemos suficien
temente aclarado este nuevo método para confeccionar y
moldear céscaras o cublertes y mechos o noyos para la fun
dicién, restando consignar la posibilidad de que sean vg‘
riables las materias empleadas, sus cantidades, proporcig
nes y durecidén del tratemiento, siempre que con ello no
se altere la esenclalidad de su objeto que se pone de me
ﬁifiesto con la siguiente

K

=

o

T A
= =

Los puntos nuevos no conocidos ni practicados en ;
Egpafia sobre los cuales se desea recaigan las reivindica-~
ciones de la presente Patente de Invencién son: |

18,~ Nuevo método pers confecéionar y moldear céﬁ
caras o cublertas y machos o noyos pare ls fundicién, ce=
recterizado por efectuer una preparascién previa coneisteg
te en mezclar sarenas eilicicaa normales en estado seco
con un porcentaje varieble de resinas fenblicas o graaélg

cas siendo el grano de malla de las erenas silf{cicaes nor-
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}E; resinas & mezclar estd comprendido entre un 4 y un 10 |
% segin las clases y cantidades de material e fundir.
28,~ Nuevo método para confeccioner y moldear cds
caras o cublertas y machos o noyos pars la fundicibn, se-
gln la reivindicacién anterior caracterizado porque la
preparacién de la reivindicacién 12. puede efectumsrse en
estado ligquido mezclando en pfimer lugar la resina con al
cohol haste formar un aglomersdo pastomo, afiadiendo desp
a diche mezcle la arena silfcica correspondiente y porgue
une vez efectumsda esta mezcle se procede sl secado de le
mniema y posteriormente se pulveriza mediente un molido
normal, quedendo la mezcle en disposicién de utilizar.
38.- Nuevo método pera confeccionar y moldear cés|
caras o cubiertas y machos o noyos pars la fundicién, se-
gén las reivindicaciones enteriores, caracterizado por
comprender la operacién de preparar una mezcla a base de
resinas exiétentes en el mercado con alcohol mezclando
luego la resina liguida as{ formada con arena silicica sﬂ
oe, obteniéndose uns meteria semi pastosa o tierras hime-
de de calidades y propledades inmejorables pars la confec
cién de noyos o machos delgados y que no precisan ser hus)
cos. |
48 ,~ Nuevo método pare confeccionar y moldear cég
carag o cubiertas y machos o noyos pare la fundiciénm, sg;
gin las reivindicaciones anteriores, caracterizado porg
la colocacién de las areno-resinas en el interior de las
cajes de machos o0 noyos y en la paerte superficial de 1aa;
placas modelo, se puede efectuar por el sistema de tolva
o cartuchg o por el sistema de inversién Yy en los noyos

o machos de confeccidén mis diffcil se efectima por inyec-
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cién mediante un depbsito adecuado de aire comprimide
filtrado y regulado y porque diche inyeccidn se puedé
efectuér'indietintaménte'colocando el depésito en la par
te superior de la méquina o bien en la parte inferior de
la misma.

58 ,~ "NUBEVO METODC PARA CONFECCICONAR Y MOLDEAR
CASCARAS O CUBIERTAS Y MACHOS O NOYOS PARA LA FURDICICH®
de conformidad en wn todo en lo esencial y fines indus-
triales & lo descrito en la precedente Memoria Descripii
va. ,

Esta Memorie consta de SEIS hojas meceanografiadss

por uma sole cara & doble espacio en 140 1lineas.

Madrid, 9 de Octubre de 1,958
Por autorigacibn del interesqdo.—

Jose Loper
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