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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

P O R  V E 1 N T E A N 0 8 

E N E S P A Ñ A

S o l ic i t a d a  a  fa v o r  de D. Femando C a se lla s  S o lan a , de na 

c io n a lid ad  e sp añ o la , re s id e n te  en B arce lo n a , c / .  B o r r e l l  

n s .  178 b i s .

p o r

"NUEVO METODO PARA CONFECCIONAR Y MOLDEAR CASCA­

RAS 0 CUBIERTAS Y MACHOS O NOYOS PARA LA FUNDICION"-;-;^

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
&  53 35 S :  S= C5 ES a s S S S S S S S S & S í Z E S S S S S B

La presen te  invención se  r e f ie r e  a  un nuevo móto 

do p ara  con feccion ar y m oldear c á sc a ra s  o c u b ie r ta s  y ma 

chos o noyos p ara  l a  fu n d ic ió n .

Uno de lo s  p r in c ip a le s  inconvenientes que presen  

tan  todos lo s  mátodos s im ila re s  actualm ente conocidos, 

c o n s is te  en l a  generación  espontánea de hidrógeno en l a s  

com posiciones de moldeo por l a  descom posición d e l  agua 

o su s ta n c ia s  acu osas con ten idas en l a s  m ateria  u t i l i z a ­

d a s .

P ara e v i t a r  e s to s  in con ven ien tes, se  han ideado10
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d is t in t o s  métodos basados en l a  su presión  d e l agua, con"* 

lo  cu a l se  e lim in a en gran p a r te  l a  p o s ib il id a d  de gene­

rac ió n  de hidrógeno n a c ie n te , pero e l lo  ex ige  e l  empleo 

de re s in a s  s in t é t ic a s  como aglom erantes de l a  arena s í l i  

o e .

En cambio con e l  nuevo método de e s t a  P aten te  de 

Invención , se  suprime l a  p o s ib il id a d  de generación  de 

hidrógeno y a l  propio  tiempo r e s u l t a  totalm ente f a c t ib le  

l a  u t i l iz a c ió n  de r e s in a s  term ofraguantes de lo s  d iv er­

so s  t ip o s  e x is te n te s  en e l  mercado.

E sta s  r e s in a s ,  pueden em plearse en em ulsiones coi. 

una mezcla de aren a s í l i c e  húmeda en e l  caso  de con feccip  

de noyoe o machos d e lgad o s, que no tengan n ecesidad  de 

s e r  huecos y que perm itan l a  in yección  a  p re sio n e s adecúe, 

d a s .  Pueden asimismo u t i l i z a r s e  d ich as r e s in a s  en forma 

de p o lv o , efectuando l a  con fección  por e l  s istem a de t o l  

va por in v ersió n  o también p o r in yección  en c ie r t o s  ca­

s o s .

C on siste  esencialm ente e l  nuevo método que se ra l 

v in d ic a  en e fe c tu a r  e l  moldeo o confección  de C áscaras o 

C u b iertas y de machos o noyos mediante máquinas e sp e c ia ­

l e s  y adecuadas, generalmente de c a r a c t e r í s t i c a s  e le c tro  

n eum áticas, m ien tras que l a s  m ezclas de l a s  t i e r r a s  o 

aren a verde de l a  fu n d ición  c o rr ie n te  e s t á  formada a  ba­

se  de arenas o t i e r r a s  norm ales, m ezcladas con un porcen 

t a je  adecuado y p rop orcion al de preparados co m erc ia le s .

P ara hacer más com prensible l a  co n stitu c ió n  y 

c a r a c t e r í s t i c a s  de e s te  método, en l a  d e sc r ip c ió n  que s i  

gue nos -vamos a  r e f e r i r  a  un caso  de r e a l iz a c ió n  p r á c t i­

c a ,  s in  por e l lo  l im ita r  e l  campo de a p lic a c ió n  de l a  in
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De acuerdo con dicho método, se  e fe c tú a  una p re­

p aración  p r e v ia , mezclando arenas s i l í c i c a s  de un grado 

de m alla  comprendido desde 8o h a s ta  1 6 0 3 ., con r e s in a s  f e  

n ó lic a s  o g r a s ó l ic a s  en un p o rcen ta je  v a r ia b le  en tre  un 

4 o un 10 por c ie n to , según l a s  c la s e s  y c a lid a d e s  d e l  ma 

t e r i a l  que deha fu n d ir se *

La m ezcla obtenida mediante l a  p rep aración  que 

acabamos de in d ic a r ,  puede e fe c tu a r se  también en estado  

líq u id o  mezclando en prim er lu g a r  l a  r e s in a  con a lco h o l 

formando un aglomerado p a sto so  y añadiendo después a  d i­

cha m ezcla l a  arena s i l í c i c a  co rresp o n d ien te . Una vez se ­

ca  d icha m ezcla se  e fe c tú a  e l  molido de l a  misma por me­

d io s  norm ales, quedando l a  misma en estad o  p u lv erizad o , 

l a  cu a l r e s u l t a  l a  forma más p e r fe c ta  de obtener l a  mez­

c l a ,  por quedar lo s  granos de aren a s i l í c i c a  impregnados 

en todo su  contorno con l a  m ezcla de r e s in a *

En lo  que re sp e c ta  a  l a  confección  de machos d e l­

gados y que no p re c isa n  s e r  huecos, puede u t i l i z a r s e  una 

mezcla d ife re n te , obtenida a  base de r e s in a s  e x is te n te s  

jen e l  mercado, con a lco h o l y l a  r e s in a  l íq u id a  a s í  forma­

da se  mezcla a  continuación  con arena s i l í c i c a  s e c a , fo r - , 

mando una m ateria  semi p a s to sa  o t i e r r a  húmeda, con l a  

¡cual pueden con feccion arse  noyos o machos de l a s  c a ra c te ­

r í s t i c a s  in d ic a d a s , con l a  s o la  condición  de e fe c tu a r  l a  

inyección a  p re sio n es a lgo  su p erio re s a  lo s  in yectados co 

r r ie n te s  p ara  lo s  o tro s t ip o s  de machos. Oábe d e sta c a r  

también que p ara  algun as c la s e s  de noyos, puede e fe c tu a r­

se e l  llen ado  de lo s  mismos por e l  sistem a de to lv a  o car  

tucho.
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La co locación  de l a s  areno re s in a s  en e l  in te r io i  

de l a s  c a ja s  de machos o noyos y en l a  p a rte  s u p e r f ic ia l  

de l a s  p la c a s  modelo puede e fe c tu a r se  por e l  s istem a  de 

to lv a  o cartu ch o , por in v ersió n  y en lo s  machos o noyos 

de más d i f í c i l  co n fecc ión , puede e fe c tu a rse  por e l  s i s t e  

ma de inyección  mediante un d ep ó sito  adecuado debidamente 

diseñado y con l a  alim entación  de l a  en trada d e l a ir e  con 

prim ido, f i l t r a d o  y regu lad o , pudiéndose e fe c tu a r  d icha 

in fe cc ió n  de dos maneras d i fe r e n t e s ,  ya se a  colocando e l  

d ep ó sito  en l a  p a rte  su p erio r  de l a  máquina o b ien  co lo ­

cándolo en l a  p a rte  in f e r io r  de l a  misma.

Con l a  d e sc r ip c ió n  que preced e , creemos s u f ic ie n  

temante ac larad o  e s te  nuevo método p ara  con feccion ar y 

m oldear c á sc a ra s  o c u b ie r ta s  y machos o noyos p ara  l a  fun 

d ic ió n , restando con sign ar l a  p o s ib il id a d  de que sean va 

r ia b le a  l a s  m aterias em pleadas, su s c a n tid a d e s , proporcio  

nes y duración  d e l tra tam ien to , siem pre que con e l lo  no 

se  a l t e r e  l a  e se n c ia lid a d  de su  o b je to  que se  pone de ma 

n i f i e s t o  con l a  s ig u ie n te

& 0 T A
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Los puntos nuevos no conocidos n i p ra c t ic a d o s  en 

España sobre lo s  c u a le s  se  d esea  re ca ig an  l a s  r e iv in d ic a ­

cion es de l a  p resen te  P aten te  de Invención son :

1 6 ,— Nuevo método para  con feccion ar y m oldear cág 

c a ra s  o cu b ie r ta s  y machos o noyos p ara  l a  fu n d ic ió n , ca­

ra c te r iz a d o  por e fe c tu a r  una p rep aración  p re v ia  co n sisten  

te  en m ezclar aren as s i l í c i c a s  norm ales en estad o  seco  

con un p o rcen ta je  v a r ia b le  de r e s in a s  fe n ó l ic a s  o g r a s ó l i  

c a s  siendo e l  grano de m alla  de l a s  arenas s i l í c i c a s  nor­

malmente entre lo s  NBs. 8o y 160 y porque e l  p o rc e n ta je_
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de r e s in a s  a  m ezclar e s t á  comprendido en tre  un 4 y un 10 

% según l a s  c la s e s  y can tid ad es de m a te r ia l  a  fu n d ir .

2 B .-  Nuevo método p ara  con feccion ar y m oldear cás 

c a ra s  o c u b ie r ta s  y machos o noyos p ara  l a  fu n d ic ió n , se ­

gún l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r  c a ra c te r iz a d o  porque l a  

p reparación  de l a  re iv in d ic a c ió n  16 . puede e fe c tu a rse  en 

estado  liq u id o  mezclando en prim er lu g a r  l a  r e s in a  con a l  

cohol h a s ta  form ar un aglomerado p a s to so , añadiendo después 

a  d ich a m ezcla l a  aren a s i l í c i c a  correspon dien te y  porque 

una vez e fectu ad a  e s t a  m ezcla se  procede a l  secado de l a  

misma y posteriorm ente se  p u lv e r iz a  mediante un molido 

norm al, quedando l a  m ezcla en d isp o s ic ió n  de u t i l i z a r .

3 6 .-  Nuevo método p ara  con feccion ar y m oldear c á s  

c a ra s  o c u b ie r ta s  y machos o noyos p a ra  l a  fu n d ic ió n , s e ­

gún l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  c a ra c te r iz a d o  por 

comprender l a  operación  de p rep arar  una m ezcla a  b ase  de 

re s in a s  e x is te n te s  en e l  mercado con a lco h o l mezclando 

luego l a  r e s in a  l iq u id a  a s í  formada con arena s i l í c i c a  se 

c a ,  obteniéndose una m ateria  semi p a s to sa  o t i e r r a  húme­

da de c a lid a d e s  y propiedades in m ejorab les p ara  l a  confec 

ción  de noyos o machos delgados y que no p re c isan  s e r  hw  

e o s .

4 6 .— Nuevo método p ara  con feccion ar y moldear cás 

c a ra s  o c u b ie r ta s  y machos o noyos p a ra  l a  fu n d ic ión , se  

gún l a s  re iv in d ic ac io n e s  a n te r io r e s ,  ca rac te r iz ad o  porque 

l a  co locac ión  de la s  a re n o -re sin a s  en e l  in te r io r  de l a s  

c a ja s  de machos o noyos y en l a  p a rte  s u p e r f ic ia l  de l a s  

p la c a s  modelo, se  puede e fe c tu a r  por e l  sistem a de to lv a  

o csrtuchq o por e l  s iste m a  de in v ersió n  y  en lo s  noyos 

o machos de confección  más d i f í c i l  se  e fe c tú a  por in y ec-130
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oión mediante un d ep ósito  adecuado de a i r e  comprimid^ 

f i l t r a d o  y regulado y porque d ich a in y e c c iin  se  puede 

e fe c tu a r  in d istin tam en te  colocando e l  d ep ó sito  en l a  p a r  

te  su p erio r  de l a  máquina o b ien  en l a  p a rte  in fe r io r  de 

l a  misma.

5 8 .-  "NUEVO METODO PARA CONFECCIONAR Y MOLDEAR 

CASCARAS 0 CUBIERTAS Y MACHOS O NOYOS PARA LA FUNDICION" 

de conformidad en un todo en lo  e se n c ia l  y f in e s  indus­

t r i a l e s  a  lo  d e sc r ito  en l a  precedente Memoria D e sc r ip ti 

v a .

E s ta  Memoria co n sta  de SEIS h o ja s  m ecanografiadas 

por una s o la  c a ra  a  doble e sp ac io  en 140 l ín e a s .
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M adrid, 9 de Octubre de 1.958 

Por a u to r iza c ió n  d e l in te re sa d o *—
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