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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña a l a  s o lic itu d , de 
UNA PATENTE DE INVENCION

a fav or de Don E s ta n is la o  ZAMORA Barda, de n ac io n a lid ad  esp añ o la , 
dom iciliado  en PUERTOLLANO (Ciudad R e a l) , H .d e  Via C ru c is , núm.8

por:
" PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION DE ELEMENTOS 
CALEFACTORES "

=" o" a"o" a" t í " t t "

EL p re sen te  r e g is t r o  de PATENTE DE INVENCION co n c ie rn e , 
como su enunciado in d ic a , a unos perfeccionam ien tos in tro d u c id o s  en 
l a  co n stru cc ió n  de elem entos c a le fa c to re s  y m&s p a r tic u la rm e n te  de 
c o c in a s -e s tu fa s  p o r t á t i l e s ,  de acuerdo con l a  d ese rip c ió n  d e ta l la d a  

5 que de lo s  mismos se r e a l i z a ,  debiendo in te r p r e ta r s e  siem pre e s te
concepto en su más amplio se n tid o  y nunoa en l im i ta t iv o .

Esencialm ente e s to s  perfeccionam ientos se co n traen  en l a s  
s ig u ie n te s  f a s e s :

18 -  Formación de c a le n ta d o r de agua.
10 28 -  C onstrucción del horno propiam ente d icho .

38 -  D isp o sic ió n  de l a  e s tu f a .
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43 -  P a r te s  a c c e s o r ia s .
CALENTADOR DE AGUA. E ste  ad o p ta rá  l a  %prma convenien te y 

sus dim ensiones se rán  v a r ia b le s  según n ecesidad es .
La co n fig u rac ió n  más aprop iada en un determ inado t ip o  de 

c o c in a -e s tu fa  s e r í a  l a  tronoop iram ida l in v e r t id a  de secció n  cuadran­
g u la r  , que vá unida in te rio rm e n te  a l  cenicero*

D ich o 'cen icero  se  pr e sen ta  a base de una p ro longación  l a ­
t e r a l  o e s t ru c tu ra  ad io io n a l y con in c l in a c ió n  p re v is ta  en gradua­
ción  adecuada.

El cen icero  vá dotado de una p o r te z u e la .
El coh jun to  e s t r u c tu r a l  vá soportado  c on ven i  ent amente so­

bre  puntos de apoyo apropiados en número y d isp o s ic ió n  adecuada.
Una v a r i l l a  o elem ento s im ila r^  vá  s i tu a d a  p erifé ricam en ­

t e  en l a  p a r te  su p e r io r  del o a le fa c to r .
HORNO. E stá  c o n s t i tu id o  por un c o le c to r  co n stru id o  a base 

de una doble e s t ru c tu ra ,  cuyos l a t e r a l e s  e n tre  s i  son p a ra le lo s*
E sta  sep arac ió n  p re v is ta  ha de ao tu a r p ara  l a  condución de humos y 
paso de c a lo r .

Los se c to re s  e x te r io re s  d e l elemento c a le fa c to r  van dota­
dos de p ieza s  de f i j a c ió n  en lu g a r  adecuado.

E3TUEA. E stá  c o n s t i tu id a  por l a  e s t ru c tu ra  in f e r io r  donde 
se produce e l quemado d e l com bustib le .

Está unida d irec tam en te  a l  horno por una conducción de do­
b le  acodam iento, cuya p a r te  c e n tra l  se  acondiciona en el so p o rte  del 

h oásr; f i já n d o se  por lo s  medios co n v en ien tes , comportando un elemen­
to  de re te n c ió n  even tu a l o f i j a ,  adaptánuose una s a l id a  de humos
y un r e g is t r o  p a ra  l a  lim p ieza  del i n t e r i o r .

D esc rita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  de l a  inv enc ión , se 
hace co n sta  expresam ente que c u a lq u ie r  m od ificación  que se  in tro d u z ­
ca en l a  misma, ta n to  en form as, dim ensiones o c la s e  de m a te r ia l  
empleado, se c o n s id e ra rá  in c lu id a  d en tro  de e s ta  p ro tecc ió n  en ta n to  
que no a l t e r e  o m odifique esencialm ente  su  f in a l id a d  c a r a c te r í s t ic a *
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Por ú ltim o  se d ec la ran  de novedad y p ro p ia  inv en c ió n , l a s
s ig u ie n te s i

1s — P erfeccionam ientos in tro d u c id o s  en l a  co n stru cc ió n  
de elem entos c a le fa c to re s  c a ra c te r iz a d o s  esenc ialm en te  porque se
c o n s titu y e  una e s tu f a  propiam ente d ich a  in te g ra d a  por una e s tru c tu ra  
i n f e r io r  para  e l  quemado d el com bustib le , que se une d irec tam en te  a l 
horno por una conducción en doble acod an ien to , cuya p a r te  c e n t r a l  
se acondiciona en e l  so p o rte  d e l h o g ar, f i já n d o se  por lo s  medios con­
v e n ie n te s , comportando un elemento de  re te n c ió n  ev en tu a l o f i j a  y 
adaptándose una s a l id a  de humos y un r e g is t r o  p ara  l a  lim p ieza  y 
descarga i n t e r i o r .

2R *= P erfeccionam ientos in tro d u c id o s  en l a  co n stru cc ió n  
de elem entos c a le fa c to re s  c a ra c te r iz a d o s , según l a  re iv in d ic a c ió n  
p rim era , porque se c o n s titu y e  un horno formado por un c o le o to r  a 
base de doble e s t ru c tu ra c ió n , cuyos l a t e r a l e s  e n tre  s i  son p a ra le ­
lo s  y cuya separación  p re v is ta  ha de s e r v i r  p a ra  l a  conducción de hu­
mos y paso de c a lo r ,  comportando ex te rio rm en te  p iezas  de s u je c ió n .

„ P erfeccionam ientos in tro d u c id o s  en l a  co n stru cc ió n  
de elem entos c a le fa c to re s ,  según l a s  re iv in d ic a c io n e s  p reced en tes , 
c a ra c te r iz a d o s  esencialm en te  porque se prevee un ca len tad o r de agua 
de forma y dim ensiones conven ien tes que vá unido por su p a r te  in f e ­
r i o r  a l  c e n ic e ro , el que se p re se n ta  dotado de una pro longación  es­
t r u c tu r a l  l a t e r a l  y con l a  in c lin a c ió n  adeouada y dotado de una por­
te z u e la , yendosoportado e l  con jun to  sobre  puntos de apoyo apropiad- 
dos, comprendiendo una v a r i l l a  o elem ento s im ila r  s i tu a d a  p e r if é p i­
camente en l a  p a r te  su p e r io r  del c a le fa c to r*

4 ' -  " PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION
DE ELEMENTOS CALEFACTORES "
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Todo e l lo  t a l  y como se  d esc rib e  a i

Memoria y se r e iv in d ic a  en su n o ta .
La Memoria d e s c r ip t iv a  c i ta d a  con sta  de cua tro  h o ja s  fo­

l ia d a s  y m ecanografiadas por una s o la  o a ra .

Madrid, $ de o ctubre  de 1958 

POR AUTORIZACION DEL SOLICITANTE.
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