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. ANTECEDENTES! DÊ  INVENTO

El presente invento se re fie re  a artícu los ab­

sorbentes.

Ha sido propuesto un surtido diverso de artícu­

los  absorbentes del tipo desechable, ta los como pañales y 

compresas h igién icas; que se desechan después de un solo 

uso. Para determinar e l que ta les  artícu los sean acepta­

b les para e l consumidor son de importancia varios facto-^
'***#

res . Los artícu los deben re c ib ir  rápidamente y disipar
*  +  *  *  <

flu idos del cuerpo humano sin un grado apreciable de r e - .

torno de la  humedad a la  p ie l de quien los  l le v a  puestos,
*****

y deberán estar disponibles para e l  consumidor a un coste
* * *

relativamente bajo, dado que no se vuelven a usar.

Buena parte del coste y de las defic iencias de 

los  artícu los anteriores pueden atribuirse a la  estructur** 

ra de los  artícu los y a los materiales usados en los mis* 

mos. En e l caso de pañales desechábles, se han p re v is to *- 

frecuentemente estructuras que tienen una compresa absor­

bente una hoja de respaldo impermeable a lo s  flu idos que 

cubre una superficie posterior de la  compresa, y una hoja 

superior permeable a los flu idos que cubre una superficie 

fron ta l de la  compresa. En particu lar, en e l  caso en que 

las compresas absorbentes se hacen de una masa de fib ras , 

ta l como de una pasta de madera triturada conocida en la  

técn ica como "masa esponjosa", se suele colocar una hoja 

de guata absorbente sobre la  superfic ie fron ta l de la  com 

presa para ev ita r la  formación de bolas y mantener la  in ­

tegridad estructural de la  compresa durante e l uso. Además 

de aumentar e l coste de los pañales, ta les  hojas de guata
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superiqres van en perju icio de la  función del pañal, en una 

serie  de aspectos. Las hojas de guata impiden la  rapidez de!, 

paso del flu ido desde la  hoja superior a la  compresa, y re­

tienen e l flu ido adyacente a la  superficie fron tal del pa­

ñal, aumentando asi la  cantidad de humedad que retorna del 

pañal al bebé. La hoja de guata comunica además r ig id ez  a l 

pañal, disminuyendo asi e l grado de comodidad que proporcio 

na e l pañal al bebé. Además de carecer de integridad estruc 

tu ra l, las fibras en las compresas "masa esponjosa" se apLdSf 

tan cuando se humedecen y se someten a la  acción de cargas^} 

disminuyendo asi la  capacidad absorbente de las compresas;* 

Como se ha indicado en lo  que antecede, muchas. 

las compresas absorbentes se hacen actualmente de masa es¡r. 

ponjosa de madera, la  cual se forma normalmente reduciepdo^

a fib ras o triturando cartón de pasta de madera. El prd&yó-
. .

cartón de pasta de madera se forma normalmente a partiaf*jde

madera de árbol a través de un procedimiento de reducción*
****

a pasta. Los procedimientos de reducción a pasta pueden c ía  

s ifica rse  como químicos, semiquimicos, mecánicos y termome- 

cánicos. Toda la  masa esponjosa de madera usada en los  a r t i 

culos absorbentes que se venden en los Estados Unidos cono­

cidos por e l so lic itan te  ha sido formada exclusivamente a 

partir de una pasta producida químicamente. Para unas espe­

c ies  dadas de madera, e l procedimiento químico de obtención 

de pasta produce una pasta que tiene fib ras de mayor longi­

tud que las fib ras producidas por los  otros procedimientos 

de obtención de pasta, en particu lar por e l procedimiento 

mecánico de obtención de pasta. En consecuencia, en la  in­

dustria se ha buscado la  pasta producida químicamente para 

uso en las compresas desechables, ya que las  fibras largas
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aumentan la* integridad estructural y la  esponjosidad de la  

compresa.

A pesar de que la  pasta química da por resultado 

una compresa con características deseables* e l uso de t a l  

pasta lle va  inherentes una serie de desventajas. En primer 

lugar* e l procedimiento químico de obtención de pasta es re 

lativament^ in e fica z  ya que e l rendimiento de pasta frente 

a la  cantidad de madera usada en la  obtención de la  pasta 

está en e l margen del 40% al 55%* mientras que e l rendim^ggf 

to de los procedimientos mecánicos y termomecánicos de ob-t.', 

tención de pasta es de hasta e l  90%-85%. La disparidad d&- 

rendimientos entre los  procedimientos se debe a la  sepay â-j.. 

ción de la  lign ina, la  celulosa y la  semicelulosa de la.ma­

dera durante la  digestión en e l procedimiento químico.. En. 

consecuencia, las  pastas producidas químicamente son de.cus

te sensiblemente más elevado que las pastas mecánicas .y*-tei
* * * * *

momecánicas* dando por resultado necesariamente un elemente
****

más costoso para e l consumidor. Además, en las pastas quima 

cas no se usan en e l grado deseado las materias primas v ita  

le s , lo  que va en perju icio de nuestros recursos naturales.

En segundo Tugar* consideraciones de tipo ambien 

ta l aconsejan e l uso de pastas que no sean producidas por 

e l procedimiento químico. En e l  procedimiento químico a l 

su lfito  es relativamente d i f í c i l  recuperar los productos 

químicos de cocción usados durante la  obtención de la  pas­

ta . Por consiguiente, e l fabricante debe eliminar los pro­

ductos químicos, y se está 'n la  creencia de que más de una 

instalación de tratamiento con su lfito  ha sido cerrada de­

bido a la  contaminación del agua por los productos quími­

cos* considerada peligrosa por e l organismo encargado de

: . . . . . . . . . .  . . . . .  . . .  .. —
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la  protección del medio ambiente de los EE.UU. Aunque es me 

nos d i f í c i l  recuperar los productos químicos usados en la  

obtención química de pasta Kraft o al sulfato, este procedí 

miento se caracteriza por la  emisión de gases que contienen 

sustancias malolientes, tales como mercaptanos y sulfuros 

orgánicos, y es también rechazado por la  colectividad en ge 

neral.

En tercer lugar, la  energía requerida para redu­

c ir  a fib ra  e l cartón de pasta de madera, exclusivam ente^^ 

tipo químico, es mayor que la  necesaria para un cartón d&..\ 

pasta de madera que contenga pasta producida mecánica o té r

momecánica. Esto es consecuencia de que durante la  obtencióh*****
de pasta por el prodcedimiento químico se elimina la  l ig n i­

na de las fibras, aumentándose asi e l enlace de hidrógeno.
*****

entre fibras secas de la  pasta química. *

Finalmente, se prefiere obtener una compresa.*ab*-. * * 
*  +  *  *

sorbente que supere las anteriores objeciones y que sin*eg
+ +*

bargo tenga una integridad estructural y una elasticidad me 

joradas.

RESUMEN DEL INVENTO

Una característica principal del presente invento 

es la  previsión de un articulo absorbente de construcción 

mejorada y coste reducido.

El articulo del presente invento comprende una 

compresa absorbente que comprende una masa de fibras, y par 

tícu las de material plástico unidas por fusión a las fibras 

en la  compresa. El articulo tiene medios de hoja que cubren 

una superficie fron tal y posterior de la  compresa.

Una característica del presente invento es que el

m aterial plástico aumenta la  integridad estructural de



10

15

20

25

30
29010

'-5&e¡a

la  mas?, fibrosa.

Por consiguiente, una característica del presente 

invento es que e l articulo reduce al mínimo las posib ilida- 

des de subdivisión y formación de bolas de la  compresa du­

rante su uso.

Otra característica del invento es que el materia! 

p lástico elimina la  necesidad de hojas de guata superior e 

in fe r io r  para la  compresa.

Todavía otra característica del invento es que%g^J 

artícu lo permite e l pase rápido de flu ido desde la  hoja

perior a lá  compresa, debido a la  eliminación de la  hoja*&e+
guata superior. . .

Otra característica del invento es que e l artjjpüj-

lo  reduce e l retorno de humedad desde la  compresa debido 3* *. .*
la  eliminación de la  hoja de guata superior.  ̂ .*.

Otra característica del invento es que e l ar&teu-
****

lo  es más flex ib le  y tiene un mejor tacto debido a la  e l ip i
.***w

nación de la  hoja de guata superior.

Por consiguiente, otra característica del invento 

es que e l artículo del presente invento es más confortable 

para la  p ie l del usuario.

Una característica del presente invento es que 

puede usarse en la  compresa una masa de fibras más cortas, 

ta l como de una masa esponjosa formada de pastas producidas 

mecánica, termomecánica o semiquímicamente, mientras que e l 

material plástico mantiene una integridad estructural su fi­

ciente de la  compresa.

Otra característica del invento es que la  elimina 

ción de las hojas de guata superior y posterior y e l uso de 

masas esponjosas con fibras más cortas reduce el,coste del

HojwmAnt 5
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artículo absorbente.

Todavía otra característica del invento es que e l 

material plástico aumenta la  elasticidad de la  compresa du­

rante su uso. Por consiguiente, otra característica del in  

vento es que la  compresa reduce al mínimo e l aplastamiento 

de las fibras cuando se humedece la  compresa y se somete a 

la  acción de cargas durante su uso.

Otras características se pondrán mejor de manifieá 

to en la  descripción que sigue de la  realización de este 4̂ * 

vento y en las reivindicaciones que se acompañan, en los****^ 

que la  única figura es una v is ta  en corte, fragmentaria, 

otra realización de un artículo del presente invento. ...

DESCRIPCION DE LA REALIZACION PREFERIDA *1

Aunque, por comodidad, e l artículo absorbente del 

presente invento se describirá como un pañal desecháble/*3e

comprenderá que la  descripción es aplicable a otros ar&feu
***** +

los absorbentes adecuados. Por ejemplo, oL^is artículog*ilu:¡ 

trativos que pueden ser construidos de acu&rdo con e l pre­

sente invento son las compresas higiénicas, las compresas 

para maternidad y los apósitos para heridas.

Se ha ilustrado un articulo absorbente en forma 

de un pañal desechable en la  figura, designado en general 

por 60 y que tiene un conjunto 62 de compresa absorbente ocal 

una hoja de respaldo 64 de material impermeable a los f lu i­

dos, ta l como de polietileno, que define una superficie pos 

te r io r  66 del conjunto de compresa 62, una hoja de cubierta 

o superior permeable a los flu idos 68, ta l como de un mate­

r ia l  no te jido  en te la r, que define una superficie frontal 

70 del conjunto de compresa 62* y una compresa absorbente
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72 situada entre la  hoja de respaldo 64 y la  hoja de cubieg 

ta 68. El conjunto de compresa 62 tiene un par de bordes la  

torales 74* y bordes extremos que conectan los  bordes la te ­

ra les 74. La compresa absorbente 72 tiene una superficie 

fron tal 78, una superficie posterior 80, un par de bordes 

la tera les  82, y bordes extremos que conectan los bordes la  

tera les 82. En una forma preferida, como se ha ilustrado, 

los bordes la tera les 82 de la  compresa 72 están situados 

adyacentes a los bordes la tera les 74 del conjunto de comh*̂ <g 

presa 62, y la  hoja de respaldo 64 tiene márgenes lateralas^ 

86 doblados y sujetos sobre e l frente del conjunto de comí-*

presa y que cubren los márgenes la tera les de la  compres^..... 

absorbente 72. El pañal 60 puede tener elementos de sujQrí. 

ción de cinta adecuados para uso para sujetar e l pañal.al-t

rededor de un bebé.

La compresa absorbente 72 está hecha de una masa
**

de fibras 90, y tiene partículas 92 de material plástico..
*. ***++

sensible al calor unidas por fusión a las fibras 90 de la  

masa fibrosa de la  compresa absorbente 72. En la  realización 

ilustrada, las partículas de plástico 92 están situadas en 

la  superficie frontal 78 de la  compresa 72 y están unidas 

por fusión a la  compresa en esa posición.

Las partículas de plástico 92 unidas por fusión 

mantienen la  integridad estructural de la  compresa junto a 

la  superficie fron tal sin necesidad de hojas de guata supe­

r io r  y posterior, y pueden usarse con los mismos resultados 

para mantener la  integridad estructural de las masas espon 

josas formadas de pastas que no sean la  pasta química. En 

consecuencia* se reduce el coste de la  compresa 72 y del p:¡ 

nal* dado que se han eliminado las hojas de guata superior
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_ y  posterior, y las masas esponjosas no químicas pueden ser 

obtenidas a un coste considerablemente reducido. Además, la  

eliminación ae la  hoja de guata superior permite un paso de 

flu ido más rápido desde la  hoja superior al in terio r de la  

compresa, y reduce e l retorno de la  humedad desde la  compre 

sa que es normalmente originado por la  presencia de la  hoja 

de guata superior. Además, e l articulo es fle x ib le  y tiene 

un mejor tacto debido a la  eliminación de la  hoja de guata 

superior, proporcionando así comodidad adicional a la  p ie^ U  

del usuario. Además de aumentar la  integridad estructural.^, 

de la  compresa 72, las partículas 92 de plástico unidas W
fusión aumentan también la  elasticidad de la  compresa cuan?

do se humedecen y son sometidas a cargas durante su uso. En* * +*
e l pasado, las fibras en Ja masa esponjosa química usual

***
aplastan cuando se humedecen y se someten a cargas, reducá^ 

dose así los espacios entre fibras de la  masa esponjosgt.y.

i

la  capacidad absorbente de la  compresa. En contraposici&Py
*las partículas 92 unidas por fusión dotan a las compresas 

72 de elasticidad, y aumentan e l volumen y la  capacidad ab­

sorbentes durante e l uso.

Como se ha indicado en lo  que antecede, las partí 

culas unidas por fusión pueden usarse para mantener la  inte 

gridad estructural de la  compresa, incluso cuando está fo r ­

mada de una masa esponjosa no química que tiene fibras re ía  

tivamente cortas. La compresa 72 puede ser formada de un so 

lo  tipo de tales pastas de menor coste, o bien se pueden 

mezclar en la  compresa las fibras procedentes de varias 

pastas.

Si se desea se puede colocar una hoja de guata 

posterior 94 contra la  superficie posterior 80 de la  compre
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La anterior descripción detallada se ha dado Tíni­

camente para fa c i l i ta r  la  comprensión, y no deberá deducir­

se de e l la  lim itación alguna innecesaria, pues habrá modifi 

caciones que serán evidentes para los expertos en la  técn i­

ca.
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REIVINDICACIONES

.... ^

#
*

Los puntos que como característica de novedad se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo 

de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se re­

cogen en la  3 reivindicaciones siguientes:
f

13. Un articulo absorbente perfeccionado para ***

colocarlo contra e l cuerpo de un usuario con objeto de r@ *̂'
*

coger fluidos corporales, que comprende: una compresa ábs&f

bente que comprende una nasa de fibras, y partículas de-mo.

material plástico sensible al calor unidas por fusión a las

fibras de la  compresa para aumentar la  integridad y la.a3,q¡g

ticidad de la  masa fibrosa, y medios de hoja que cubren. Tíña

superficie frontal y una superficie posterior de la  cogqSyáb-*+**'*
sa. .***

* + *<
23. Un articulo segdn la  reivindicación 13, en 

e l que las partículas de plástico comprenden un polvo o f i ­

bras.

33. Un articulo segdn la  reivindicación 13, en e l 

que dichas partículas de plástico están situadas al menos 

adyacentes a la  superficie frontal de la  compresa.

Un articulo segdn la  reivindicación 13, en 

e l que dicha masa incluye fibras formadas de una pasta pro­

ducida mecánica, termomecánica, semiquimica o químicamente.

53. Un articulo segdn la  reivindicación 13, en 

e l que dicho articulo comprende un pañal desecháble.

63. Un articulo segdn la  reivindicación 53, en 

e l que dichos medios de hoja comprenden una hoja superior
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permeable a-los flu idos que cubre al menos una parte de la  

superficie frontal de la  compresa, y una hoja de respaldo 

de material impermeable a los flu idos que cubre al menos 

una parte de la  superficie posterior de la  compresa.

73. Un articulo según la  reivindicación 13, en 

e l que las partículas comprenden un material termoplástico.

8§. Un articulo según la  reivindicación 13, en 

e l que las partículas comprenden un material termoendurece- 

dor.

93. Un articulo absorbente perfeccionado para*ee^. 

locarlo  contra e l cuerpo de un usuario con objeto de recct* 

ger flu idos corporales.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante­

cede, representado en los dibujos que se acompañan y con . 

los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de once hojas escritas a.&gy* 

quina por una sola cara.

'***

+ *** 
* *

Madrid, 01,FES.1980

P.A.

+
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