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PATENTE DE INVENOCION
por VEINTE eafios
en Espafia, a favor de la rezén sociel YUTERA ES-
PANOLA, S.A., entidad espafiola, establecida en
Velencia, o/ Oonde Salvatierra de Alave ném 6;
cuye patente tiemne por objeto:
Y PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE SACCS”.
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El invento est4 relacionado con la fabrica-
cifn de sacos, en particular de los tipos forma-
dos & partir de las siguientes combinaciones;

8) Une o més léuinas de papel o pléstico la-
minado y una envolvente de tejido normalmente PO~
co tdpido, unidos ambos cuerpos entre sf por co-

sido o adhesivo.
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b) Una o més léminaégde papel o pléstico lami-
nado y una envolveunte de tejido normalmente poco
tupido, unidos embos cuerpos entre s mediante una
lémine sdherente por ambasg caras.

c) Una o més léminas de pléstico laminado ¥
una envolvente de tejido normalmente poco tupido,
unidos ambos cuerpos entre sf mediante soldadure
térmica.

d) Un tejido de tupa variable recubierto de un
epresto de fluidez texbien variable, susceptible
de formar pelicula.

El invento prevée taxbien la posibilidad de
que las léminas que formen el saco interno, estén
independientemente impregnadaes con un producto im-

permeabilizante que al propio tiempo constituye el

medio de ligazén con elmseococ de tejido superpuesto

a los cuerpos laminedos gque se adoptan para formar

entre embas piezes un conjunto homogeneo, de eleva-
ds resistencia mecénica.

Lste sistema de fabricecifn proporciona sacos

miy fuertes que resultan econémicos, en razén a su
large resistencia al uso y al trato rudo en su ma~
nejo. En especial, estos sacos estén destinados a
contener nateriss y productos en estado pulverulen-
to tales como minerales, yeso, cemento, productos

quimicos, etc. etc.

De conformidad con un conjunto caracterfstico

del invento se consideré como conveniente cons-
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tituir los sacos a partir de uns cualquiere de las

lérinas mencionedas que por gu cera exterior se en-
cuentre imprengade por un producto impermeabilizan—
te que simultanéanente sirve como medio de fijacibn

bPara la envolvente de tejido, gue gquedea incorpora-

da el saco no tejido mediasnte el producto de impreg
nacibn, formando as{ un envase impermeavle de tipo
econémico.

Begfin otro detalle del invento, se considero
como conveniente fabricar estos sacos de manera que
los extremos que constituyen las bocas estén forua-
das por emplios dobladillos awitidos haciae la zona
que ha de constituir el interior de los sagos, li-
gando dichos dokladillos a las caras de 10S Sscos
mediante un aedhesivo o una costuras, o la cowbina-
cibn adhesivo y costura. Esa anplitud de doblado en
las bocas proporciore un refuerzo considcerable a
los hilos de trame préximos al cosido de cierre de
las bocas cuando lOSJBaCOS contienen yea ls niaterisg
que han de alojar sin que el producto envasado pue-
da salirse por desgarre o intersticios en las zo-
nas préximas & dicho cosido de cierre, detalle este
que viene a resolver un problema importante gue se
bresentae en los sacos conocidos, gue estén remate-

dos en sus bocas por pegueifios dobladillos e esceasa

resistencia impropios para constituir un cierre hér-

~metico o la materia enyasads.

Conforue queda irdicado, el invento ha previg-



L

»

5.~

94457(

to la posibilided de confeccionar los sacos a par-

tir de une barda laminada no tejida y un tejido en-

clvente gque corresponde al desarrollo del saco,
cuya tira se dobla o pliege por el centro Yy se co~
se longituiinalmente por ambos lados, con lo cual

el saco queda ya formado. En operacién sucesiva se

doulan o pliegan sobre si mismo los bordes de la
Pieza formando la boce del saco, gue asf{ gqueda guar- v
necida por copas dobles de tela y de laminado. La
1fnea marginel de estos vordes se coSe en Forme de
cadeneta u otra,mediante esta forma especisl de con=-
feceibn @&l saco, se consigue gue su boca puedsa

ser cosida con gran seguridad, sin gue por =ilo su-
fra deterioros, asegurendo un cierrs eficaz wor el
que no pueden perderse los productos contenidcs en

el interior del saco.

Con objeto de gue pueda comprenderse con Faci-
lidad el objcto gque constituye este invento, se COmm
Paile & esta descripeifn una 14:uina de dibujos, en
los que, de manera un tanto esquemética y exclusiva-
mente a tftulo de ejemplo, Se representan los con-—
Juntos y detalles més destacados de la iﬁea el ine
vento, al hacer rsferencis a un caso de posible reae
lizacién practica.

&n los divuj os:

La fizura 1%, corresponde a ura vista del desg=-
rrolls del saco, seflalendose mediante lfneas de tra-

zos sus diferentes lfreas de doblez ¥ costura.
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La figurs 28, muestra un Saco organisado me-
diante un doblez central ¥ cosido por ambos lados.
La ficura 38, muestra el mignoe saco de lg fi-

gura 28 vor un corte convencional gue permite apre~

ciar el doblexz especial que gusarnece lg boca del sa-

CO.

Comenitando estos dibujos, se hace l& sclaracifn
de que mediente el n® -l- ge seflala una banda de na-
terial laminado no tejido y une tela corragponbiiente
al desarrollo del saco.

Los nlmeros -2- y =3- indican los ladocsy del
saco formados por doblados de la Pieza =1l-, por la
lfnea central de trazos -4— tomads como eje (v gi-
ro; los nlineros =5- y —6- ge refisren a las lineas
lonzitulineles (e costura bars cierre de lon late-
rales del saco desmés de ser dollasin la bande -1-
por la lfnea —4-,

Los mimeros -7— y —8- geislen las 1ineas por
las gue me dovla la banda -1- para Cformar el an-
Plio dobladille de leas bocas, representadag poxr
los mectores -0- y =10-, en la figura 18, y por el

nfinero -17- en la fisura 38, el nfimero -18- repre-
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e las costuras de fijacidn del dovladillo en

xireno se wns cara del saco correspondlisuie g
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Bl nfuero -1l- corresponic & un s8sco foriuado
por doblez de la banda -1- sobre 1ls 1fnes certral
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Conlor.e jusde apreciarss cuta esecial dispo-
gicidn assiura la For-acibn de un gacy integrads

Dor lo menos por uns 1haina de sapel o materia plis-

tica cubilerta por wns euvolvenbte e tela, Al

zo logradc en sus bordes melimmte los amnplios do-
bleadillos =18- asesuran gue el saco puede comerse
con toda g2zuridad sin cque s@ yuasia saiir el con-
tenido.

legcrita convenientezente la naturaleza del
invenﬁo, 000 asizisio la for.e de llevarlo a la
préetica para convertirlo en una realidad in&ﬁstria—
bilizable, ss hace constar a los efectos oportunes
gﬂe ez el invento, serf suscejbible de introfucir
touns aguellas roiificaciones de detalle gue las

125 y la préctica pudieran acousszjar,

Ps

slempre y cuando yue con las wodillcocionss gue se
introduzean no se canble, altere o modifigue la
esencialidad del objeto dsscrito.

I o6 7T A

Se declaran como de novedad en wgpafla, el con-
ternide de las slguientes

R2IVIWDICAGCIONES:

18.- Procedimicnto para la fabricneoida da sa-

cos, de acuerdo con el cuzl se proceds o unir UL

fejido por una de sus caras com un naterial laning=-
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do flexible, aplicando ademfs sobre el tejido un
material impermeabilizante formando una pelfculsa

flexible sobre el tejido creando as{ un cuerpo ape

to pera confeccionar un saco destinado al envass de

materiales que requieran proteccién contra los agen-

tes exteriorey.

28, Procedimiento para la fabricacién de sa-
cos, segfin el cusl el cuerpo ioruaado de acuerdo con
la nova 18 se doula por la 1fnesn central wenor y
ante cowito on cada uno de eilow, me unen los

bordes laterales Layores una vez sussrmiesics 1ot

t

Y8 un nisio conjunto.

3%, Procetindasnio Bare L

Q
H
[0,
pac)
fad
10
6
|

abrica

4
k=

cos, sepln las anterioreg reiviriicascionses curuc—
terize’o por el hecho de Prosucir souvre la iwoca rfel
800 Toriado, conforme deteriinan lag reivindicg-

ciones 18 y 28, un amolio nier
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