ANO.. ... Expediente numf

_ REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

2
PATENTE DE :vvievcrow ,_ 14568

MEMORIA DESCRIPTIVA

gque se acompafia a la solicitud de

una PATENTE DE . TInvencién ., veinte afigs, en Espafia

a favor de

< STANDARD LLECTRICA, 35,4,

wonn., de nacionalidad

sspafiola domiciliado en ... Ramirez de Prado - Madrid

callede . Remirez de Prado nGm. 5 .

por:

_PROCEDIMIENTO D FABRICACION DE CABLE TELEFONICO CON AISLAMIINTO

o«

PLASTICO"

Agente Sr. _BODRIGUEZ VILLAR I :



10

PN, Delves Broughton ~ 4

B _CENTIMOS
P SR

VEMORI: DESCRIPTIVA FaRA SULICITAR PATENTE DE INVENCION

poit] ESPANA POR: "PROCEDILIENTO DE FA3RIC.CION DE CABLE

TELEFOKICO CON aTlSLANMIINTO PLASTICO", A NOMBRE DE STAK -

DARD ELECTRICA, S.A., DOMICILIADA 147 :ADRID, CALLE DE

RAVTIREZ DE PRLDO, 5,

iste invento se refiere a cables de varios conductores en los
gque se utiliza un material termopldstico para proveer el aislamiento y tie-
ne aplicacidn particular al denominado cable de distribucidén utilizado pa-
ra provecr conexiones centre las centrales telefdnicas y los abonados aun-
que en modo algjuno gueda limitado a esta aplicacidn.

Los cables de distribucién contienen normalmente un gran niume-
ro de pares de conductores aislados y estos pares salen individualmente
o mis comunnmente en grupos para la conexidén final al local de los abona-
dos individuales. Como la longitud total del cable de distribucién en cual.
quier conexidn telefdnica no es grande y no todos los circuitos en el ca-
ble estardn normalmente en uso simulidneo, 10 es necesario tomar precau-

ciones elaboradas para evitar la diafonia, que son necesarias en los ca-
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bles interurbancs en los que el incremento de la diafonfa podria llegar

a valores suficientemente altos para producir seriz interferencia.

Ho obstante, ha de darse seria consideracidn en el diseillo de
los cables de distribucidn para reduwcir al minimo la diafonfa y esto ha-
ce necesario el tomar precauciones para asegurar la regularidad en la dis-
posicién reomdtrica de los conductores, en el cable y en que la disposi-
cién de los pares de conductores de los diferentes circuitos estén cons-
truidos con diferentes pasos de torsidn.

ilasta ahora el ciable de distribucidén se ha hecho generalmen-
te aislando con apel lss conductores individuvales torsiondndolos para
formar pares en hélice y deswuds juntdndolos para formar un nicleo de co=-
ble conteniendo un gran numero de pareg. i3iendo el aislante papel, era
necesario proveer una cubierta contra la humedad, generalmente de plomo,
sobre el cable,

Sin embargo, rccientemente, las ventajcs téenicas de la utili-
zacidn de politeno o materiales termoplfsticos similares, de buenas pro-
rledcdes eldectricas, juntamente con el aumento de disnonibilidad de tales
rateriales, han resultzdo en la utilizacidn de cable de distribucidn en el
que los conductores estdn aislados con un material termoplédstico y des-
puds de haberlos formado en parss ou hélice, incluidos en una cubierta de
materizl termopldstico.

Fl politeno o el cloruro de polivinilo estdn entre los wmate-~
riales adecuados para la cubierta. In una forma del presente invento se
forma wn par expulsando un material termorldstico, tal como politeno, a
través de una matriz de forma adecuada por la gue nasan los dos conduc-
tores simultdneamente para formar una unidad de disefio en forma de ocho,
conteniendo uno de los conductores cada orificio del oclio. Los pares o
unidades as{ formedos se torsionan después, de modo gue los conductores

dentro del aislamiento pldstico reciben una torsién on hdélice dc un pa-
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go predeterminado uno con respecto al otro, Los conductores individuales

pueden identificarsc por un nervio en ¢l exterior del aislante expelido,

las unidades aisladas se cablean Jjuntas para formar el micleo del coble.

Como log pares individuales pucden hacerse con diferente paso de torsidn,
la diafonia entre pares se reduce ¢l minimo a la jor que ¢l procedimicnto
de fabricacidén por extrusidn, ascgura un maycer grado de uniformidad geo-

nétrica que el obtenible con facilidad con ¢l aislamiento de . papel.

Aunque lo forma deseritz se refiere o la construccibén de uni-
dades consistentes en pores en forma de ocho, el mismo »rocedimicnto pue-
de utilizarse para producir unidades con tres o mé&s conductores circunda-
dos por el material termopldstico expelido, Esto se presta convenicnicmen-
te a la formacidn dc cuadretes en estrella. 3¢ utiliza el mismo precedi-
micnto de aplicocidn de un paso de torsidn descado a los conductores,

A veces puede ser mds conveniente expeler las unidades segin
se ha descrito y aplicar la torsidn descada durante la opcracién de co-
hleado. Esto puedc conseguirsce devanando las unidecdes on los carretes de
una mdquina de cablear digefada deo modo que cada correte osté engranado
de tal modo que su cje glire, lentamente con respecto a su centro ca un
plzno en dngulo reeto o la direccidn de movimicntio de las unidades gue
se cstdn cableando juntas., Los ojes de los diferentes carrectes wvueden reci
bir diferentes velocidades de giro con respectc a su centro, o £in de pro-
ducir las difercncias requeridas de paso de torsiém.

Adn en otra forma de practicar ¢l invento, todas las unidades
osucden recibir originalmente el mismo paso de torsidn después de la extiv.
sidn y antes del cableado y {¢ste pucde variarsc segin sc desce durantc el
cableado girando los carretes scgin se ha descrito, siendo esta rotacidn
2n cuaiqnier sentido para aumentar o disminuir cl paso de torsidn inicial
El invento quedard cntendido por la siguiente descripeidn de

una forme del mismo dada cor relacidn a los adjuntos dibujos, en los cua-
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1zg:

La fig. 1 roprescnta una corta longitud de parcs de conduc-
tores aislados construidos en forma dc oclwo.

Lo fig, 2 representa ol cxtromo de ua trozo de cablae que cone-
tienc parcs aislados cuyos parces sc muestroan on sbanico.

La fig. 3 os una vista lateral, on parte en seccidn, dc uvna
rdquina adecuada para la »rictica del procedimiento sogin ¢l invento, ¥

La fig. 4 es una vista frontal de lo mdquina mostrada en o
fig. 3.

Ta fig., 1 muestra wna unidad 1 consistonte on un mtcorial
eislantc termopldstico con scecidn tramsversal en formwa de ocho y on ¢l
cue estdn incluidos dos conductores guc forman el par, uno cn cada orifi-
cio del ocho. Como se muestra on la figura, cl micleo ya he sido torsio-
nado dospuds de la expulsidn, Como sc ho explicado ¢s conveniocnte goe los
diferentes pares on ¢l cable terminado tengan pasos de torsidn dilcrentes,
Un mdtodo para consesuir csto es torsionar los parcs individuales despusls
de la c¢xpulsidn dondo o los difcrentes pares pasos de torsién difcerentes

vy cablear cstos pares Jjuntos porc formar ol ndcleo completo del cauvlo.

S 2 muestra ¢l oxtremo de un coble consistentc on pores on tor-
5ién, de 1o elase ilustrada on le fig. 1, on la cugl sc muestran cuatro
parcs on chonico. Ha do quedar cntendido que un cable pucde hocersoe ¥
generalmente se hace con cualquier ndmeoro de parcs gue sc desce. Los pa-
ros aislados 1 son de 1o forms mostrada on 1o fij. ) y cczéa par rucde
tenor un paso de torsidn difercnte. Los pares sc caoblean juntos como se
muestra vora formar un ndcluo cableado 3, 01 miclco cablundo 3 cati cire
cundado de una ddlgada eom do politeno que pucde ~plicarvsc cn Tovmen de
cinta solaveda y on ¢l cable ilustrado csto cstd ademds circundado por
una cinta pantalla metdlica 5 que gencralmente s¢ nace de ldmina de ~lu-

minio. Finalmente unc cubierta protectora 6 de material termopldsticn
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s¢ expulsa clrededor de la pantalla 5 pare formar la pantalla completa.
La cubierta puede aacerse de cualquicr matorial termopldstico eldstico
re¢sisteonte, sicndo adecuado ¢l politeno o ¢l cloruro de polivinilo de al-
ta densidad.

Lag Tims, 3 y 4 mucstran en viste lateral. y frontal respec-
tivamente, una mdguina parn cablear juntas las unidodos consisteonte cada
unc de dos o mds conductores aislados y estdn disciindas dc tal modo gue
a medida que sc cablean las unidades pucden también torsicnarse indivie
dualmonte, dando a difcrontes unidades pasos do torsidn diferentes scgin
so desoac.

Para mayor sencillez se mucstra le mdquinag con sdlo CGos lon-
gitudes do unidades scisladas (unidados parccdas o de md tiplcs conducto-
res) sobre dos carrctes, pero pucde verse fécilmente que pucden montarse
mis unidades en la mdquina y que pueden utilizarse otras méquines sinila-
res on seric con la ilustrada montdndolas una 2 continuacidn de 1o otra
comenzando con la mostrada en la fig. 3.

In los figuras s¢ muestra un ojoe contral hucco 7 susiontndo
sobre cojinetes adecuados 8 Qn un bastidor 9. Un carro girntoric 1C sus-
tenta dos yugou 11 y 11! montados de modo que pucden girar dentro del bas-
tidor sobre los cjes 12 ¥ 12' que ostdn on dnsulo recto con ¢l ¢je con-
tral, Loz yugos 11 y 11' sustentan carrcetes 13 y 13' cargados coh longi-
tudcs de los unidades aisladas y cstdn montados giratoriamonte on cjos
14 y 14' concdntricos con los cojes 12 y 12', o escncinlmente parnlelos,
de los yugos 11 y 11'.

Sobre los yuges 11 y 11' cstdn montadas polecas 15 y 15' quc
permiten que las unidades do conductor aisladas 16 y 16' que calon Co
los carrctes 13 y 13! scan dirigidas hacia las aburturss 27 y 27" on ol
aejc central 7 dentro del cual se juntan. Los dos unidades 156 v 16! so s1eY

el
Hg

]

blean juntas por lo rotacidn del corro 10 on el g¢je central y wna v

e
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que las unidades se Ban cableado se sacan del eje central en direccidn axial
1230 como un cable 18 formado de dos unidades 16 y 16! cablcadas juntas.
Sin embargo, ademds de este nrocedimiento para cablear juntas las
' nidades, la mdquina proveé gque cada una de lag unidades sea torsionada
a nedida que se saca del carrete y antes de ser cableada con otra unidad den-
tro del eje hucco 7.
A35 Se verd que los yugos 11 y 11' giran alrcdedor de sus ejes rcaspecti-
vos 12 y 12' por la accidn de la rueda dentada 17 6 17' respoctivanente,
estondo estas rucdas a su vez movidas por las ruedas dentadas 18 y 187,
mogtradas on la fig. 3. Tl cjec counducido 7 sustenta uvna rucda dentoda 19
que engrana con las rucdas 20 y 20', Dstas engranan con 1és rucdas 21 y 21
- 140 unidus a las rucdops 22 y 22' que ¢ gu vez oengranan con Jas rucdas 23 y 23Y, 07
rucdas 2% y 23' sustentan los ejes 24 ¥y 24' sobrc los que 2stdn montadag
las ruedas dentadcs 18 vy 18! anteriormente mencionadas.
: Se voréd gue .or una selecidn adecuada de las rucdas dentados 22 y
23 en la mitad superior de 1la figura, y 22' y 23! en 12 nmited inferior, sc
145 hard que log yugos 1ly 11' giren sobre sus ejos 12 y 12' a diferentes ve-
locidades de modo gue a medida cuc se cablean las unidodes 16 y 16' reci-
ben torsionces individuales gque pucden sor de so diferente on las dos uni-
dades.
Como sc ha dicho la mdouina puede itener mis de dos yugos y Gos ca-
150 rretes, de mwodo quo pucden formarsc nicleos de cable gue contengan un gran
minero de unidades de conductor scparadas con cualguicr varicdad quo oo
desec do pasos de torsidn ontre las difcrentes unidades,

o~

3i bicn se han descrito los prireipios del invento con roeleecidn g
formas concrotas y modificacidnes determinadss de las mismas, ha dc quadar
155 claramente ontondido que esta descripeida se hace sélo 2 modo de cjemnlo
¥ no como limit cidn del aleance del invento.
Este invento corrcsponde a uwne solicitud de patonte formuloda on

of e
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Inglaterra ¢l 15 de Fovicmbre de 1957 scialada con ol nim. 35.644/57 ¥

so zcoge, por lo tanto, a los boneficios que otorgan los convonios intor-
nacioncles vigontes.

-————————-—.—o——I‘T!OTA - e wm m m we E Em e = e W e e e e -

Los puntos de invencidn propia y rnueva que sc proscentan para gue
scan objoto do wste patento do wvoeinte afios, son los siguicontess

1 - Un procudimicnto de fabricacidn do cable telefédnico con aislamicone
to plédstico, do conductores miltiplos, con cornductores aislados con mate-
ricl termo-pldstico, quo compronde las oporaciones de cxpeler material
termopldstico pora formar uns unidad alargnda de material aislante on
la qu. sc incluyen dos o mds conductores scoparados y coblear juntas un
ndmere do tales unidodes para formor un cable (e miltiples conductores,

2 = 21 preoccdimicnto sugdn ¢l punto 1 on el que cada una de dichas
unidades sc torsiona para dar un puso de torsidn descado a los conduc-
tores inclufdeos on la misma antes dc que las unidades se cableoen juntas
para formor un cable.

3 - 41 procedimicnto segin el ounto 1 en ¢l que cada una de diches uni-
dodes sc tersiona para dar a los conductores incluidos con la mismz, un
paso de torsidn desendo dirante la operzeidn le ccblear las unidades jun-
tos pare formrr wir cable.

4 - E1 procedimicnto sogdn ol punto 2 on ol que cado una do dichas uni-
dados recibe una torgidn sdicional on uno u obtro sentido, durante lo ope-~
racidn de cableado de las unidedes juntas porc formar un cable.

5 - Tl procedimicnto scgdn cualguicra de los puntes precedentes on ¢l
que el nimers de conductures cn una unidad cs dos ¥ 1a gcceidn transver-
sal de la unidad tierc forma de un ocho.

6 - Bl procedinicuto semin cualguicra de los puntos 1 a 4 en el quc

el nérero de conductores cn una unidad os de tres o més y 12 s.ccidn trans.-
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versal ue la unidad ¢s sustoncialmonte
7 - L1 procediniento de fabricacidn
quicra de log puntos procoedentes.
8 - Prccedimicnto dc fabricacidn do

plédstico.

o8]

circular.

de un cable construidos segdn cual-

cable telefdnico con aislamiento

Tal y como sc describe on la llemoria que antocode, representado

en los dibujos gquc s¢ acompalian y o los finos espocificadoes.,
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