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M E M O R I A  O E S C R I . P I I V A

En la presante memoria descriptiva y en ios di­

bujos complementarios que se acompaña, nos referiremos a 

un nuevo filtro con su correspondiente soporte, especial­

mente diseñado para su utilización en tabpcos de picadura 

en ios que se precisa el liado del cigarrillo con papel 

procedente de un librillo, permitiéndose la incorporación 

del filtro al iniciarse el liado del cigarrillo o en cual­

quier otro momento- de dicha operación con lo quése obtie-Sh# é+ +
ne óptimas condiciones en ios cigarrillos liados mapjJalmen-

* +
te presentando unas características estructurales y consti­

tutivas que difieren notablemente respecto a los distintos 

filtros y soportes para los mismos actualmente conocidos, 

por cuyas razonas unidas a sus cualidades de novedad,'uti­
lidad práctica y máxima económia, se estima con fundamento

* * #
suficiente para obtener el privilegio de exclusividad*que se

**. I 'solicita, en lo referente a su fabricación y venta por*Al. * **.'
titular an (¡¡apaña, como consecuencia del presenta KiocheM 

da Utilidad.
En líneas generales, el filtro que nos ocupa, es­

tará formado por una pluralidad de planchas o láminas de 

cartulina o de cualquier otro material adecuado en espesor, 

porosidad y otras características precisas para la misión 

encomendada, quedando dividida cada una de éstas láminas, 
en varias tiras unidas por un taladrado y con posibilidad 
de fácil desprendimiento, rematando inferiórments en una 

tira más estrecha para a través de ella, proceder a la unión

# + / .
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del bloque de láminas a un Soporte o estuche por medio de 

engrapado; las tiras en las que se divide cada plancha# 

tendrán una longitud y anchura requeridas para que al pro­

ceder a su arrollamiento sin excesiva presión y en condicio 

ñas normales, el diámetro obtenido ea el filtro así como

su longitud una vez arrollado, sea la apropiada al cigarri-!
lio que se va a ^iar, obteniéndose dicho liado con papel

de fumar del tipo convencional procedente da un librillo,

el cual podrá quedar unido al astuche o soporte de los fil-

tros, introduciendo su solapa, en una ranura transversal

practicada en ia parte alta del lado posterior de dicho so-
* + *

porte porta filtros, formando un conjunto unitario. **

Para una mejor comprensión de las característi­

cas generales anteriormente expuestas, se acompaña un*í?!lá-

mina de dibujos que nos muestra gráficamente rapresabido,
un caso de realización práctica del filtro con su cwres-

* ***pondients porta filtros para cigarrillos objeto de 3r̂ ,in­

vención, haciendo constar, que dada la condición emlttqrtte-

mente informativa de ios dibujos en cuestión, las ftgjúras** **
diseñadas en ios mismos, deberán ser examinadas con el más 
amplio criterio y sin carácter limitativo de parte alguna.

Las figuras representadas en la hoja de dibujos 

que se acompaña, exponen como a continuación se especifica: 

figura 1:- 'lista frontal de una da las planchas 

qua constituyen los filtros observándose la subdivisión por 
punteado en diversos filtros desarrollados y en una tira 

inferior da menor anchura para la fijación por engrapado al 
soporta porta filtros.
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figura 2.- Perspectiva del conjunto obtenido al 

montar una pluralidad de planchas de la figura 1 al sopor** 
te con unión por engrapado.

figura 3.- Perspectiva da una de las tiras que 

constituirá un filtro ai iniciarse su arrollamiento sin ex­
cesiva presión.

figura 4.- Perspectiva de un cigarrillo obtenido 

con la incorporación del filtro que nos ocupa, observándose 

la disposición de este que permanecerá unido por presión 
al papel con el que se lia el cigarrillo.

figura 5.- Perspectiva posterior del soporáR por­

ta filtros, en donde se observa una ranura transversal supe­

rior para soportar el librillo del papel de .'fumar mediante

la inserción de su solapa en la citada ranura. *. I*.
Siempre refiriéndonos a ios dibujos que sjy acom­

pañan, hay que hacer constar que en las figuras de la.hoja

de dibujos adjunta, se han incorporado acotaciones. numéri-
'T..-

cas relacionadas ccn las descripciones que de sus jcargcte-

rísticas y funcionamiento se realizan a continuación^ faci-
* * *litando de esta modo su inmediata localización, sierfdo -1-, 

el soporte porta filtros del tipo convencional y conocido, 
en cuya doblez inferior -2- y a través de la grapa -3-, se 

fijan las planchas -4- de cartulina apropiada, cuyas plan­

chas -4-, quedarán divididas por el taladrado -5-, en va­
rias tiras -6- de constitución rectangular, de forma que 

cada una de dichas tiras constituirán un filtro, presentan­

do las planchas -4- en su parte inferior, una tira de menor 

anchura -7-, por madio de la cual, se obtendrá la fijación .

*  * / *  *
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por engrapado al soporte.

Para proceder a la obtención de un filtro, prime­

ramente se desprende una tira -6- por el taladrado -5-, y 

se arrolla por un extremo -8- (fig.3), sin excesivo aprie­
te y sí de forma natural, para obtener el filtro arrollado 

r9- (fig 4), cuyo diámetro sea el adecuado al cigarrillo 

-10-, todo ello envuelto en papel de fumar de un librillo 

del tipo conocidos

finalmente cabe destacar el hecho de que en la 
parte posterior del soporte -1- y superiormente, se ha prac­

ticado la ranura -11-, en donde se puede alojar la Solapa 

del librillo.de papel de fumar, obteniendo entre ambot-(fil­

tro y papel da fumar), un conjunto indivisible y solidario.

Estimando ampliamente descritas todas y ca5s. una 
pe las partes que constituyen este filtro con su cortespon- 

diente porta filtros para cigarrillos, solamente nos.áasta 

manifestar la posibilidad de que sus diferentes par^ésf pue­

dan fabricarse en variedad de materiales, tamaños y'formas, 

pudiendo igualmente introducirse en su constituciófl^.'áque- 
lias variaciones de tipo constructivo que la práctica acon­
seje, siempre y cuando las mismas, no sean capaces de alte­

rar ios puntos esenciales, de que es objeto el presente Mo­

delo de Utilidad.
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1a.- filtro con su correspondiente porta fil­

tros para cigarrillos, esencialmente caracterizado por 

estar constituido deruna pluralidad de planchas de cartu­

lina o material adecuado al filtro, estando dividida cada 
una de las planchas, en varias tiras horizontales super­

puestas y unidas entre sí por un taladrado, quedando en 

la parte inferior, una tira de menor anchura, por la que se 
fijan todas las planchas en un mazo, al soporte porta fil-

<r+ *+  *

tros a través da un engrapado, desprendiéndose cada uqa de 
las tiras por el taladrado para constituir un filtro que

se obtiene por arrollado de la propia tira sin excesiva, ***.*.?presión, de forma que una vez totalmente arrollada, áíí diá­
metro seré el propio del cigarrillo al que sa une por'medio

del papel de fumar procedente de un librillo del tiptf*con-
*  *  *  *yancional. '.̂ ,*

23.-"PILTRO CON SU CORRESPONDIENTE P0RTA*r*U¿rR0S 

PARA CIGARRILLOS".

Oe conformidad en un todo en lo esencial y fines 

industriales a lo descrito en la precedente memoria descrip­

tiva y gráficamente representado en los adjuntos planos 
para su mejor comprensión.

- *. * + e 
* + e *
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