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La presente memoria descriptiva tiene como fin la
declaracién del objeto sobre el cual ha de recaer el privilegio de explota-
cién industrial y comercial exclusivo en el territorio nacional de un Mode-
lo de Utilidad de acuerdo con la vigente legislacién sobre Propiedad Indus=-
trial, que como el enunciado fndica se trata de "PERFECCIONAMIENTOS INTRO-
DUCIDOS EX UNA IMPRESORA ROTATIVA OFFSET",

La presente irivencidén se refiere a unos perfeccio-
namientos aportados a las impresoras ritativas del tipo offset,

Las impresoras offset comportan, por lo general, un
cilindro portamantilla y un cilindro; de contrapartids, entre los que pasa -
una banda de papel antes de imprimirse; un cilindro portapla, o cilindr.s:;.;-:wg
do, tangente al cilindro portamantilla; y un dispositive de entintado y’ou'n'k
dispositivo de humectacién, que aseguran una distribucién de un film de tin-
tay de un film de 1fquido humectante en la periferia del cilindro portapla~
ca. El dispositivo de entintado comporta un cilindro tintador que presenta:-
un revestimiento periférico hecho de material blando (goma) recibiendo e.s:t;
cilindro tintador la tints, desde un depSsito de tinta, por el i.ntemecfi’of’gfe
cilindros locos y de mesas de entintédo, y depositindose esta tinta sob.’ne’:c:l
cilindro portaplaca. El cilindro tinitador se aplica sobre el cilindro 66;!;{4)1_4_;-

o
:

ca bajo una presién més o menos elevada, la cual da lugar a un a,plastam'i'.e.n\?—
del revestimiento periférico blmdo mfs o menos importante. Este aplasta;.i;n-—
to es generalmente constante, y el arco de aplastamiento puede variar, por
ejemplo entre 3 y § milimetros. Si este aplastamiento es demasiado importan-
te, ello se traduce en la creacién de una barrera, que se opone al paso del
1fquido de humectacién, y en la generacién de tiros bruscos sobre la impre-
sidn; en tanto que si el aplastamiento es insuficiente, la cantidad de tinta
transferida al cilindro portaplaca nd es suficiente para la impresidn,

EL cilindro portaplaca soporta unas pistas de rodadg_ﬁ.
ra que estén_en contacto con otra.;: piatas de rodadura conjugadas solidarias -

del cilindro portvamantilla, a fin de asegurar una distancia entre ejes cons-
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tante entre estos dos cilindros, Pax:a asegurar un entintado (aplastamiento del

resvestimiento blando del cilindro tintador) constante entre el cilindro tinta-
dor y el cilindro portaplaca, se puede prever la colocacidén, asimismo, de pisew
tas de rodadura sobre el cilindro tintador, estableciendo estas pistas de roda-

ura un contacto de apoyc sobre las pistas del cilindro portaplaca. Sin embar-
!go, esta Solucién presenta un inconveniente, pues, a medida que funciona la im-
ipresou, el cilindro tintador se va desgastando, lo que exige un rectificado de
este cilindro tintador y, consecuentemente, una disminucién de su difmetro. Por
este hecho, las pistas dé rodadura debérén cambiarse, y las pistas iniciaies de
#berén sustitutirse por pistas de rodadura de un didmetro inferior.

Por otra parte, en las impresoras offset conocidas, «se
ace necesario, en ¢l momento de canbiq de formato, el proceder, antes de.'];u:-
uesta en marcha de una nueva serie de impresidn con el nuewo formato, a.:n.ia -
peracidn pieliminar consisterte en un nuevo reglaje del entintado del ciline-
dro tintador sobre el cilindro portaplaca, a fin de obtemer una impresién ‘de E—-
uena calided, Evidentemente, esta operacién preliminar da lugar a una péydiga
e tiempo gue no es, en forma alguna, despreciable, ) .

La presente invenci6n se propone el objetivo de:l;:n:;r
remedio a estos inconvenientes, procurando una impresora rotativa offset qd'e -
1comporte un mecanismo susceptible de efectuar de una manera muy simple el reéla
je del entintado, es decir, de la distancia que separa al cilindro nntado_):.g-
con respecto al cilindro portaplaca.

A este efecto, esta iﬁpresora rotativa offset, que com~
Forta un cilindro portaplaca, o cilindro grabado, y un cilindro portamantilla, -
que soportan, respectivamente, unas pis_tas de rodadura que ruedan las unas so-
re las otras y que deterwminan la distancia entre ejes de los dos cilindros —-
citados; un cilindro tintador, al menos con una capa periférica blanda, al que
se glimenta la tinta desde un depdsito de tinta, por el intermedio de unos —
cilindros locos y de una mesa de entintadoj estando este cilindro tintador —

jsoportado por unas palancas articuladas alrededor del eje de la mesa
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de entintado, y soportando unas pistas de rodadura que hacen contacto c§n las
del cilindro portaplaca para detemdnar el entintado del cilindro tintador -
sobre el cilindro portaplaqa (es decir, el aplastamiento de la capa perifé -
rica blanda del cilindro tintador), - estf caracterizada porque el &rbol del
cilindro tintador estd montado dentro de sus pistas de rodadura;, por el in-
termedio de bujes excéntricos bloqueados sobire el &rbol y pivotantes en las
pistas de rodadura por el inte!‘nedio; de wios rodamientos; y porque una extre
widad de este &rbol es solidaria de un engranaje acoplado a un frbol de mandd
del reglaje del entintads del cilindro tintador. ,

la invéncién ofrece, asf, la ventaja de que, en caso de
desgaste del cilindro tintador, no se hace recesario el reemplazar las ‘p’i’s’z'as
de rodadura pof otras de difmetro inferior, pues basta con modificar 15:3;53_5_.
cidn del ejé del ¢ilindro tintador con respecto al eje de las pistas de roda
dura, haciendo girar sobre sf mismo el &rbol de este cilindro y a los buges
excéntriobs qué assgurin el enlase con las pistas de rodadura ., '

Los perfeccionamientos del mecanismo de acverdo édn la
invencién permite, en €l caso de un decalaje del entintado, es decir, delo'ci
lindro tintador, el recorno; en el Mm del nuevo reglaje en presi6ﬁ., ‘5} eny
tintado inicial (es decir, a volver a establecer el mismo aplastmientg del
cilindro tintador scobre el cilindro portaplaca).

*
0 . .

Sucede lo mismo en el caso de un cambio de fomato' -
es decir, de un cambio de difmetro del cilindro portaplacat en efecto, el me
canismo de acuerdo con la invencién permite conservar antomiticamente, con el
nuevo formato, el entintado reglado con mferioridad, al establecer contacto
con el cilindro portaplaca ntilizadoA anteriormente.

Para mayor wiprension del presente invento en el pla
no adjunto hacemos una representacién esquemitica de su utilizacidn, no sien
do en absoluto limitativa ¥y susceptible por ello de las modificaciones ac'cg
sorias que no alteren las caracte'riéas esenciales.

1a figura 1 es una vista en corte vertical y longitu-
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dinal (considerada con relacion a la banda continua que ha de imprimirse) de
una impresora rotativa offset cuyos perfeccionamientos se preconizan.

la figura 2 es una vista en seccion transversal del
mecanismo que permite regular el entintado del cilindro tintador sobre el ci-
lindro portaplaca.

La figura 3 es una vista en corte horizontal y trans
versal parcial; por el eje del arbol de mando del reglaje del entintado del -

cilindro tintador. '

La figura 4 es una vista en alzado del botén solida
rio del arbol de mando del reglaje del entintado, y del disco graduado asocia
do. S

La figura 5 es una vista en seccion vertical perenal*
a escala ampliada, del dispositivo de la figura 4.

La figura 6 es una vista esquemaética del mecanismo *-
que gobierna la rotacién del arbol del cilindro tintador sobre si mismo,* c%:n
vistas al reglaje del entintado. |

La impresora offset a la que se refiere la pres-ente
invencién incluye, a la manera habitual, un cilindro inferior de contragati}j’(
da (1), un cilindro portanantilla (2), un cilindro portaplaca - o cilindro.*—
grabado - (3); estando todos estos cilindros montados rotativos alrededor e
ejes horizontales soportados un bastidor (4). La banda continua de papel* <que ha
de imprimirse, pasa entre el cilindro inferior de contrapartida (1) y el ci
lindro portamantilla (2), siendo este uGltimo tangente al cilindro portaplaca -
(3). Con este ualtimo colaboran un cilindro humectador (5), que forma parte de
un dispositivo de humectacion (6), y unos cilindros tintadores (7), (7a) ,(/b)
alimentados de tinta desde un depoésito de tinta (S) situado en la parte supe-
rior del bastidor (4), por el intermedio de un cierto numero de cilindros lo-
cos.

Los cilindros tintadores (7), (7a), (7b), cuya peri-

feria estd hecha de un material blando (goma), son respectivamente tangentes
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a las mesas de entintado (9), (9a), éonstituidas por rodillos arrastrados en
rotacién y sobre cuya periferia accede la tinta desde el depSsito de tinta -
superior (8), por los cilindros distribuidores y locos.

Dado que: ¢l mecanismo de acuerdo con la invencidn
es el mismo para cada uno de los cilindros tintadores (7), (7a), (7b), no se
describirs en detalle sino uno de ellos, a saber: el asociado al cilindro tin
tador de la izquierda (7).

. Este cilindro tintador comporta, tal como se obser-
va con un mayor detalle en la ﬁguraf 2, un soporte cilindrico metilico (11) -
sobre el que estd montado un revestiniento (12) de caucho, estando .este so—
porte montado de manera rotatoria, por ¢l intermedio de los rodamientos (135
sobre un &rbol horizontal y transversal (14). Este 4rbol (14) estd sopo’c;ul’o {
en sus dos extremidades, por dos palancas (15) que estén arviculadas alrededor
del eje de rotacién de la mesa de entintado (3) con la que el cilindro cj{t.ti-
dor (7) estd en contacto. B la figura 2 se ooserva gue cada palanca (IS).p;vo
ta sobre la superficie exterior cilindrica de un conjinete (16) aoportad;.;:or
el bastidor (4) y en el interior del cual se ialla alojeda la extremidad” #8Y
frbol {17) de la mesa de entintado (9).,1.5. parte de la palanca (15) que.‘ﬂ;;ﬁa
el buje, es decir, que rodea al cojinete (16), es solidaria de un p:lﬁon‘coa:-
xial (18), el cual engrana con otro pifidn (19) solidario de un 4rbol de.mando
transversal (21) montado de manera rotatoria en el bastidor. Bn consecuencia,
una rotacién de este frbol de mando (21) entrafia un pivotamiento de las palan
cas (15) alrvededor del eje de la neuﬁ de eptinta.do (9), ¥y m movimiento corre-
lativo del cilindro tintador (7) en ciireccidn al cilindro portaplaca (3) o en
sentido inverso, de mancra que se permita realizar un cambio de fommato.

" EL 4rbol (14) del cilindro tintador (7) est4 sopor-
tado, dentro de las palancas ‘(15), por los rodamientos (22) dispuestos en unos
alojamientos previstos en estas pglm?cas (15) y cuya posicifn puede ajustarse
por medio de los tormillos (23). Est:és tornillos (23), que establecen un contac

to de apoyo contra las jaulas exteriores de las rodamientos (22), permiten de-




10

15

20

25

"{una distancia entre ejes constante entre el cilindro portaplaca (3) y el.cilin-

. de rodadura (28) esté montada, por el intermedio de wn rodamiento (29), sobre
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calar mis o menos estos rodamientos en direccién al eje de pivotamiento de las
palancas (15), es decir, de 1a mesa de entintado (9). Los citados tormillos -
permiten, as{, regular el apoyo del c:.lmdm tintador (7) sobre la mesa de en-
tintado (9), 0, expresado en otros téminos, el a;ilastamiento de la capa blan
da (12) en contacto con la mesa de entintado (9) y 1a presién de contacto en ~
esta zona, ' ;

Como ya se ha visto con anterioridad, en posicién de
reglaje bajo presidn, el cilindro tintador (7) es asimismo tangente al cilin-
dro portaplaca (3), y estd aplicado c:ontra este fltimo ejerciendo una presidn
nés o menos notable, que da lugar a un aplastamiento mis o menos importante -
de la capa periférica blanda (12). Este arco de aplastamiento es por 1o gand-
ral constante, y su longitud puede variar, segin los casos, entre 3y 5,'5531.131
cilindro portaplaca (3) que es solidajrio de un Arbol transversal y horiz.ont;l
(24) montado de manera rotatoria en unos cojinetes (25) fijos al bastidor (4),
soporta, a Su vez, unas pistas de rodadura (26) gue estén constituidas p;x""-:-
anillos fijos a las caras frontales del cilindro portaplaca (3)« Estas pts.t‘as
de rodadura (26) se aplican, a su vez contra otras pistas de rodadura simila-

res (27), solidarias del cilindro portamantilla (2), de manera que asegipgd +-

dro portamantilla (2). . :"

A fin de asegurar una presién de contacto constahed —
entre el cilindro tintador (7) y el cilindro portaplaca (3), el cilindro tinta-
dor (7) soporta también unas pistas de rodadura (28) que ruedan sobre las pistar
de rodadura (26) del cilindro portaplaca (3). {

Tal como se puede observar en la figura 2, cada pista

un buje excéntrico (31), fijo sobre el Arbol (14) del cilindro tintador (7).
Cada buje (31) presenta una estructura hendida, y esti blogqueado sobre el &r-
bol (14) por medio de un tormillo de apriete (32). De esta forma, se puede ajus
tar individualmente la posicifn angular de cada uno de los dos bujes (31) al-
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rededor del eje del cilindre tintador (7)# & fin de permitir una lineacidn —
eventual, entre la parte delantera y la parte trasera, de los bujes descentnt
dos (31), y, por tanto, de las pistas de rodadura (28). Cada uno de los bujes
(31) presenta un asiento cilindrico (33) que es excéntrico con respecto al eje
de simetria del arbol (14), y sobre el (pie se bloquea el rodamiento (29) que

soporta la pista de rodadura (28). Cada buje excéntrico (31) estd inmoviliza-
do, por un lado, entre el rodamiento (13) del cilindro tintador que hace *

tope contra un reborde radial del arbol (i4) - y, por otro lado, un anillo -

distanciador (34) dispuesto entre el buje (31) y el rodamiento (22) soporta-

do por la palanca (15).

Adi, pues, a la vista de la descripcion precedente, se.injie-
re que el apoy6”™ es decir, el entintado del cilindro tintador (7) sobre.*ei, ci-
lindro portaplata (3), estd dado por la rotacién de las dos palancas (i$" aire
dedor del eje dé 4 mesa de entintado (9), tn tanto qué una rotacién del &ar-
bol (14) implica, por el hecho de la presencia de los dos bujes excéntricos -
(31), un acertamiento o un alejamiento de las pistas de rodadura (28) cojtjpes
pecto a las pistas (26) del cilindro portaplaca (3) y# consecuentemente, uqga
variacion de la presién de apoyo(¢el entintado) entre el cilindro Hntadorj7)
y el cilindro portaplaca (3). ****

El mando de la rotacién del arbol (14) del cilindro tin?a&r
(7), se efectaa desde un arbol horizontal y transversal (35) montado dé”~panBra
rotatoria en la parte delantera del bastidor (4) de la impresora. Este ér.b.ol
de mando (35) es solidario de un pifion (36) que arrastra a su vez, un engra-
naje (37) montado en rotacion sobre el cojinete (16) del arbol de la mesa de
entintado (9). Este engranaje (37), esta, a su vez, engranado con otro engrana
je (38) que es solidario de la extremidad delantera del arbol (14) del cilin-
dro tintador (7).

Se ve, asi, que una rotacién del arbol de mando (35) entrafa
una rotacion del engranaje (38) y, en consecuencia, del arbol (14) y de los

dos bujes (3i)que el citado arbol soporta:por tanto, una variaciéon de la dista
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tancia entre ejes entre el cilindro tintador (7) y el cilindro portaplaca (3).
El &rbol (35) de mando del reglaje del entimtado,
es solidario, en su extremidad anterior externa, -de un buje (39) que soporta
un disco (41) graduado en dimensiones de formato, y de un disco (40) para el
blogueo en rotacidn del eje (35). Sobre el buje (39) esté montado, rotativo,-
un segundo disco (42) que comporta en su périferia, una marca de referencia -
(43). Este disco (42) puede moverse librementé en rotacién alrededor del eje
de simetria del #rbol (35), y puede quedar inmovilizado en cualquier posu:xén
apropiada - siendo bloqueado contra uma brida vertical (44) solidaria del bas-
tidor de la miquina ~ por medio de un dispositivo de enclavamiento /45), po'r
dos tornillos (45a). Este dispositivo de eaclavamiento incluye una unpuﬁh&ura-

"

blocaje del disco (40) solidario del buje (39). De esta forma se ascgura la
parada o detencién de 1a rotacién del &rbol (35). .

En su extremidad anterior, el Arbol (35) de m.gxdo
del reglaje del entintado es solidaiio de un volante de maniobra (48). +

El objetivo del disco (42) dotado de 1la marti?th
referencia (43), es el de pemmitir, al tener lugar un cambio de formam},-i;: re
p031c16n exacta de los bujes excéntricos (31) deteminantes de la posiadn Be
las pistas de rodadura (28) del cilindro tintador (7), a fin de obtener.la-qns
ma presién de entintado gue en ¢l formato precedente, En efecto: en el momento
de una operacién de cambio de formato, el cilindro portaplaca (3) cambia de di._y
metro, Se observan, por ejemplo, en la figura 6, dos cilindros portaplaca de =j -
difmetros diferentes, a saber; un cilindro portaplaca (3a) de gran diafietro,
¥ un cilindro portaplaca (3b) de pequeiio didmetro; asf como las posiciones -
correspondientes en el espacio del engranaje (38), es decir, del cilindro tinta
dor, a saber: la posicién (38a), en el caso del cilindro de gran difmetro (3a),
y 12 posicién (38b) en el caso del cilindro de pequefio dijsmetro (3b)., En las
dos posiciones extremas (38a), (3&) » ¢l engranaje (38) estd engranado en to-
do momento con el engranaje intermediario (37). -
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Se ve, ;me§, que cuando el eje del cilindro tinta-
dor (7) gira alrededor del eje (17) d'e 1la mesa de entintado, es decir, del ——
engranaje intermediario (37), éste arrastra en su rotacién al engranaje (38) -
é contacto con 61 mismo, y; poxi;tantb, determina un decalaje de la excéntri-
¢idad de las pistas de rodadilra‘(28).;

Li grad'uacidn del disco (41) en formatos est§ cal-
culada en funcién del ieajuste de estias‘ rotaciones,

ElL ordén de las operaciones, para el reglaje de la
iibresbra de acnerdo con la invencidn, es, por tanto, el siguiente:

1~ Se regula, en primer lugar, el apoyo del cilindro tinta <
dor (7) scobre 1la mesa de entintado (9), por medio de los tornillos (23).,,...
' 3= Con 1a ayuda del wolante de maniobra (48) solidario de} -

&rbol (35), se hace girar este dltimo y, por tento, el rbol (14), de -aner.

que 3¢ regule experimentalmente la presi&n de entintado del cilindro untado'r
(7) sobre el cilindro portaplaca (3), para un formato cualquiera (M). Treel
3- Una vez que Se ha regulado asf la presién de enti.nt;dos,o -
de manera que se obtenga una impresidn de buena calidad, se hace girar a]“c.lo‘;_s_
co (42) libremente sobre el buje (39), después de haber desbloqueado el .d:.sno—
sitivo de enclavamiento (45)..Se lleva su marca de referencia (43) enfrente -
de la graduacién correspondiente al fomato (M) (figura 4). Una vez que se ‘ka
efectuado esta determinacifn de la pos:lci&n, se vaclve a bloquear el dis'qd::
(42) en su posicién correcta, 'por medio del dispositivo de enclavamiento (45).
4- Al tener lugar un cambio de formato — para pasar, por —
ejemplo, al formato (N)~, se hace girar el &rbol (35) por medio de su wolante
de maniobra (48), después de haber désbloqueado el disco (40) por medio de la
empufiadura (46), de manera que se 1leve al disco graduado (41), solidario del
&rbol (35), a una posicién tal, que la graduacién correspondiente al nuevo for
mato (N) se encuentre enfrente de la marca de referencia (43) del disco; (42).
La rotacién del &rbol (35), que corréspnnde al 4ngulo entre las éraduaciones

(M) y (N), implica una rotacién correlativa del engranaje (38) y del 4rbol(14)
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que compensa el decalaje de la excentricidad Yy permite obtener, de manera auto
mitica , para el nuevo formato, la misma presidn de entintado que para el caso
del formato antiguo.

Por lo expuestb mis arriba se observa, asi, que el com-
portamiento de la impresora rotativa offset de acuerdo con la invencién expe--
rimenta una notable simplificacidn.

Descrit# suficientemerite la naturaleza del presente in-
vento, asf{ como su realizacién industrial, sélo cabe afiadir que en su conjun-
to y partes constitutivas es posible introducir cambios de forma, materia y dis
posicidin en cuanto tales alteraciones no supongan variacién sustancial del mis

Ld
(X X1 X J

mo.

‘ El solicitante; al amparo de los Convenios Intem’hei&g
les sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender esta demanda
& los pafses sxtranjeros, si fuera posible reivindicando la misma prioridad Jde

. .

la presente solicitud,

NOTA ot
El Modelo de Utilidad que se solicita como nuevo ‘e “Bs_

pafia, por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Propiﬂ!l}k
Industrial, deberd recaer sobfe "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UNA 'mgazs;
SORA ROTATIVA OFFSET", en todo de acuerdo con las siguientes: .ot
REIVINDICACIONES

1~ Perfeccionamientos introducidos en una impresora rota

tiva offset, gue incluye un cilindro ﬁortaplaca, o cilindro grabado, y un cilin
dro portamantilla, que soportan, respectivamente, unas pistas de rodadura que

ruedan en contacto mutuo y gue detemi;nén la distancia entre ejes entre los dos
cilindros; un cilindro tintador, al menos, de capa periférica blanda, alimenta-
do con tinta desde un depdsito de tinta, por el intermedio de unos cilindros lo
cos y de una mesa de entintado; estando este cilindro tintador soportado por -
palancas articuladas alrededor del'ejé de la mesa de entintado, y soportando -

unas pistas de rodadura que establecen contacto con otras pistas de rodadura -
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en una posicién angular dada, por medio de un tornillo (32),

-12 -

del cilindro portaplacs, a fin de determinar la presidn de entintado del cilin
dro tintador sobre el cilindro portaplaca, es decir, el aplastamiento de la ca
pa periférica blanda del cilindro tintador, caracterizados porque €l 4rbol -
{14) del cilindro tintador (7) gsté n.ontado en el interior de sus pistas de ro
dadura (28), por el intermedio de bujes excéntricos (31), blogueados sobre el.
frbol y que giran en las pistas de rodadura por el intermedioc de los rodamien-—
tos (29); y porque una extremidad de ‘este &rbol es solidaria de un engranaje
(38) acoplado a un frbol de mando (35) para el reglaje de la presidén de en—
tintado del cilindro tintador,

' 2~ Perfeccionamientos introducidos en una impresora
rotativa offset, en todo de acuerdo con 1a primera reivindicacién, cara‘ctef'!zg
dos porgue cada buje excéntrico (31) es susceptible de regularse mgulai:q;&g;e
alrededor del eje de simetria del cilindro tintsdor (7), y puede bloquearse -

*
o,o

3= Perfeccionamentos introducidos en una mpresora
rotativa offset, en todo de acuerdo con una de las reivindicaciones preceﬁén-
tes, caracterizados porque el engranaje (38) solidario del &rbol (14) ded. Si-
lindro tintador, estéd engranado con un engranaje intermediario (37) mon’tanéz de
manera rotatoria alrededor del eje (17) de la mesa de entintado (9) con la que
estd en contacto el cilindre tintador (7); estando este engranaje J.ntemed;;a-
rio (17), a su vez, acoplado a un piﬁdn (36) solidario del 4rbol de mandb'{35)
del reglaje de la presidn de entintado,

' 4- Perfeccionamientos introducidos en una impresora
rotativa offset , en todo de acuerdo con la reivindicacién tercera, caracteri-
zados porque el 'engranaje intemediario (37) est4 montado de manera rotativa-
sobre un cojinete (16) de soporte del 4rbol (17) de la mesa de entintado (9).

5- Perfeccionamientos introducidos en una impresora
rotativa offset, en todo de acuerdo con una de las reivindicaciones precedente:l
caracterizados porque el &bol de mando {35)del reglaje de la prési.dn de entip
tado del cilindro tintador (7), es solidario de un volante de maniobra (4%) y
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de un primer disco (41) portador d; 1as graduaciones (M), (N) correspondientes
a los diferentes formatosy y porque un segundo disco (42) montado libremente
en rotacién y que es coaxial con respecto al primer disco (41), comporta una
marca mévil de referencia (43), pudiendo este'segundo disco (42) quedar inmovi
lizaﬂo en una posicidn determinada, p;r medio de un dispositivo de enclavamien
to (45). _

6= Perfeccionamientos introducidos en una impresora ro-
tativa offset, en todo de acuerdo coni la reivindicacién quinta, .caracterizados
porque el 4rbol de mando (35) del ugj.aje de la presién de entintado, es soli-
dario de un buje (39), sobre el gque se fija el primer disco (41) portador de
las graduaciones de los formatos y soiwe el que puede girar libremente & .
gundo disco coaxial (42), portador de 1a marca de referencia ¢nica (43)::.;";

7- YPERFECCIONAMIENTOS INTRODUCLDOS EN UNA IMPRESORA —
ROTATIVA OFFSET", '

L4
ey »

Segdn queda sustancialmente descrito en la presente’nie-

moria descriptiva que consta de trece hojas mecanografiadas por una sola'dara

acompaiiada de sus correspondientes dibujos . 4
' Madrid, 1§ JU ol

EL Agente Ofidli;: .

. ‘e ¢

MIGUEL FERNANDEZ - LOA . ee,

PP L.
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