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en
ESPAFA

por VEINTE afios
a nombre de VEREINIGTE GLANZSTOFF-FABRIKEN A.G., entidad alemana,
establecida en Glanzstoff-Haus, Wuppertal-Elberfeld, Alemania,
por:

" UN DISPOSITIVO DE TOBERA DE HITATURA ",

En la elaboracidén de hilos huecos es conocido el empleo
de toberas en las que dentro de la abertura de hilar propiamsne
te dicha va situado un canal, por medio del cual sale un agente
flufdo o gaseoso al interior del hilo en formacién. En el hi-
lado de viscosa, se conduce por ejemplo a través del canal inte-
rior un bafio de hilar, por lo que inmediatamente después de sa-
lir la viscosa de la tobera se produce una coagulacidén o descom-
pesicidn, tanto desde el exterior como en el interior del hilo
hueco. En la elabotacién de hilos sintéticos segin el proceso
de hilado por fusién, por el csnal hueco se inyecta un gas iner-

te, el cual hace que el hilo en estado flufdo no se aplaste de-
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bajo de la tobera.

La fabricacidn de toberas (itiles pasra la elsbomacidn de
hilos huecos, sobre tcdo de hilos segin el proceso de hilado por
fusidn, es extraordinariamente diffeil, ya que resulta sumsmen-
te diffcil satisfacer las exigencias de precisidén en los Srde-
nes de magnitud a mantener, En hilos monofilares con un titu-
lo relativemente grande de unos 10 - 20 den, el didmetro - en
las condiciones de hilado corrientes - del orificio de hilar
propiamente dicho es de 700 my, el del canal hueco de 250 my,
resultando por lo tsnto para la nachura de la hendidura anular
una dimensidén de 225 my. Incluso con la mfnima imprecisidn
en el centraje del canal hueco salen hilos cuya envolvente no

tiene por todas partes el mismo espesor,

Con el fin de descartar estas deficiencias, se han unido
los capllares constituyentes del canal hueco con la placa de
hilar por medio de puentes fijos, o bien se les ha dotado de
cuerpos méds gruesos.

Otra dificultad en la fabricacidn de toberas para hilos
huecos consiste en que dentrc del proplo cuerpo de la tobera
hay que formar recintos de alimentacidn, tanto para el medio ga-
seoso o lfquido como para la masa de hilado que, por si solos,
garanticen una distribucidén uniforme de estos medios.

Dichos recintos de alimentacidn tienen, ademds, que estar
unidos con conductos de acceso, para el suministro desde fuera
de ges o liguido y masa de hilado. En las toberas para hilos
monofilares, este problema tiene todavia una solucién relativa-
mente sencilla. Pero si desde una tobers se quieren hilar va-
rios hilos, las construcciones conocidas no ofrecen entonces
ningune garantia de un trabajo perfecto. La elabotacidn de hi-

los multifileres con, por ejemplo, 100 y méds hilos individuales,
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mo es pcgible en absoluto.

Ha resultado, empero, gue la construccién de tobera des-
crita a continuacién da dptimos resultados para la elaboracidn
de hilos multifilares. La tobera se compone de tres placas in-
dividuales sujetas entre si por medio de tornillos, La placa
inferior que constituye el fondo de la tobera eatd provista de
una pluralidad de orificios de hilado, La placa central tiene
un orificio central para la aportacidén de la masa de hilar, el
cual ensanchéndose paulatinamente hacia la superficie contigua
a la placa primeramente citada, forma un recinto de alimentaciédn.
En la superficie cpuesta a este recinto existe un husco tornea-
do anular., ILa placa esta provista, ademé&s, de un ndmerc de ta-
ladros correspondiente al nimero de orificios de hilar gue po-
nen al recinto en cuestién en comunicacidén con el hueco tornea-
do anular. En estos taladrcs hay canales huecos gue van a pa-
rar a capilares y que estén sujetos por medio de un tornillo cen-
tral taladrado. En la placa superior, el orificio central es-
t4 prolongado para la alimentacidn desde la mdquina hiladora.
Esta placa tiene, ademés, por lo menos, tres espigas de gufa fi-
jamente unidas a ellas, cuya longitud es un poco mayor gue la su-
ma de la altura de las otras dos placas, y en estas dos placas,
descritas en primer lugar, se han practicado orificios de ajus-
te para las referidas espigas.

Entre las distintas placas y entre los tornillos con los
cuales estén sujetos los canales huecos en la placa central, van
colocados anillos de Jjunta. Mientras que estos anillos entre
las placas, los cuales tienen la misidn de impedir la pentracidn
de masa de hilar y de los medios gaseosos y 1iquidos, se compo=
nen convenientemente de un anillo de aluminio muy delzado que

al apretar los tornillos queda comprimido hasta el punto de gque
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las placas quedan précticemente planas una sobre otra, con las
juntas que se colocan al apretar los canales huecos se puede re-
gular la posicién de los capilares dentro de la abertura de hi-
lar, es decir, segin sea el espesor de la junta, el capilar cie-
rra exactamente con el fondo de la tobera, © bien gueda un poco
havia delante o hacia atras.

Ia particular ventaja de la tobera sugerida por el in-
vento estriba en que cada una de las piezas de que se compone,
puede fabricarse suelta, es decir, independientemente. entre si.
Tos escotes u orificios necesarios pueden practicarse con sen -
cillos medios meodnicos, teniendo asi la garantia de una méxima
precisidén. Ademds de esta posibilided de una fabricacidn sen-
eilla, el cambio y la limpieza de la tobera pueden hacerse sin
ninguna dificultad, puesto que las respectivas piezas se pueden
desmontar ficilmente. En casc dsdo puedaman, incluso, interocam-
biarse canales huecos individuales.

Por medio de las espigas de gula se ha procurado ademés,
gque al armar la tobera no puedan sufrir ningin dafio los capila-
res. Los canales huecos encajan en los orificios de hilar sé-
lo cuasndo las mencionadas espigas de gula, las cuales se desli-
zan en los taladros de ajuste, impiden todo movimiento transver-
sal,

A base de los adjuntog dibujos se explica detalladamen-
te la tobera de hilar segin el invento:

La figura 1 muestra una seccidn transversal de la tobe-
ra ya completamente armada. Se compone lz misma de tres pla-
eas 1, 2, 3 sujetas entre si por tornillos 4, 5,

La placa 1 que forma el fondo de la tobera estd provista

de una pluralidad de orificios de hilar 6 asi como de taladros

de ajuste 7 para las espigas de gula 17.
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ILe placa 2 tiene una abertura central 8 - la cual se va
ensanchando paulatinamente hacia la superficie ontigua 2 la pla-~
ca 1 hasta formar un reointo de alimentacién 9 de mayor didme-
1Yo, En la superficie contigua por el lado opuesto, © sea a
1z placa 3, se ha previsto un hueco anular 10, =a través del cual
ge efeotda la distribucién del medio gaseoso o liguido y esté
en comunicacién con el recinto de alimentacién 9 a través de ta-
ladros 1ll. Los canales huecos 12, los cuales terminan en un ca-
pilar 13, estdn sujetos en los taladros 1l por medio de tornillos
14 provistos de un taladro central. Los medios gaseosos o 1li-
guidos gue se suministran desde fuera al hueco anular 10 por va-
rios conductos 19, salen por los taladros centrales 15 por el
canal hueco y losg capilares en el hilo que se va formsndo. El
canal hueco estd provisto de una superficie de apoyo ensanchada
18 que encaja debajo de la placa 2 al introduecir el canal en el
taladro 1ll. En este lugar, y debajo de la cabeza del tornillo
14 van colocadas juntas 20, por medio de las cuales se puede va-
riar la posicidén de los cspilares dentro de la abertura de hilar
6. Entre las plapas 1, 2 y 3 van situados sendos anillos de
junta de aluminio delgados 21 que, cuando no estén apretados,
tienen un espesor de O, 1 mm aproximadamente. Estos impiden
la penetracidén de la masa de hilar desde el recinto de alimenta-
cidén 9 entre las placas 1 y 2, asi como del medio gaseoso o 1lf-
guido desde el recinto de alimentaéién 10 entre la placa 2 y 3.
Ademds, la placa 2 estd provista por lo menos de tres espigas de
guia 17 fijamente unidas a ella, cuya longitud es un poco mayor
que la altura de la placa 1. Estas espigas 17 se deslizan en
los taladros de ajuste de la placa 1 y, cuando la tobera estd ar-
mada, sobresalen un poco del fondo de ésta.

Iz placa 3 tapa la tobers hacia arriba, Tiene asimismo
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una asbertura central 16 que es una prolongacidén de la abertura
central 8 de la placa 2, Por 16 se suministra la mass de hi-
lar,

Las figuras 2 hasta 4 muestran las respectivas placas.
Las piezas de estas figuras tienen la numeracidn correspondien-
te a la figura 1,

Las figuras 5 y 6 muestran el canal hueco a escala agran-
dada.

El canal hueco estd designado con 12. Termina el mis-
moc en un cepilar 13 y, dentro de la tobera, estd sujeto por un
tornillo 14 provisto de un taladro central 15, La superficie
de apoyo ensanchanda 18, al fijar el canal hueco debajo de la
placa 2, encaja dentro del recinto de alimentacidn 9. De acuer-
do con la figura, el canal hueco puede estar dotado de un disco
de centrado 22, ‘

La tobera sugerida por el invento puede construirse en
el mismo temafi-o que las toberas de hilar normales, por lo que
se la puede emplear en los cabezales de las médquinas hiladores
exigtentes, Zn un didmetro de 139 mm se pueden disponer hasta
150 orificios de hilar,

Esta solicitud, que corresponde a la presentada en Alema-
nia, el 14 de diociembre de 1957, bajo el niémero V 13550 VII/29a,
Se acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto-

Ley sobre Propiedad Industrial,

NOTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presentan

para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Espafia, son

los siguientes:
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l¢,~ Un dispositivo de tobera de hilatura paras la elabo-
racidén de hilos huecos multifilares, caracterizado por tres pla-
ca2 gque estén sujetas entre si por medio de tornillos, estando
la primera rlacs provista de una pluralidad de orificios de hilar
y de taladros de sjuste para espigas de guia, teniendo la segun-
da placa una aberturs central, que se va ensanchando con didme-
tro mayor en forma de un recinto de alimentacidn hacia la super-
ficie contigues a la primera placa, y un hueco snular que comuni-
ca con el recinto de alimentacidn por medio de un niimero de ta-
ladros correspondiente al nimero de orificios de hilar, en cada
unc de los cuales va fijamente sujeto un canal hueco, que termi-
na en un capilar, por medio de un tornillo provisto de un tala-
dro central, y ademds con espigas de gufa unidas fijamente a la
segunda placa, las cuales tienen una longitud un poco mayor que
la altura de la primera placa; teniendo la tercers placa, una
abertura central que prolonga la abertura central de la segunda
placa y que tiene el mismo didmetro que la abertura central de
esta segunda placa para el suministro de la masa de hilar.

22,- Un dispositivo seglin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque los canales huecos tienen una superficie de apoyo
ensanchada,

32.- Un dispositivo segln las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque a la altura del pie del capilar, los cana-
les huecos estédn provistos de un disco de centrado en forma de
cruz.

42,- Un dispositivo de tobera de hilatura.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que sntecede, re-
presentado en los dibujos edjuntos y para los fines que se han
eapecificado,

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a mdquina por

5 una sola de sus caras,

Madrid,

90T, 1958
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