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en - 7
ESPANA
por VEINTE efios |
@ nombre de ALGEMENE KUNSTZIJDE UNIE N; Vs, entided holandesa,
establecida en Velperweg ném. 76, Arnhem, Holenda, por:
»UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PAPEL DE HIYLOS
" DE PRODUCTOS LINEALES DE POLICONDENSACIONw

-~

El invento se refiere a un procedimiento para la fabrioa-
cién de papel a partir de hilos consistentes en productos linea-
les de policondensacién, particularmente poliemides, en el cual
eatos hilos continuos son seccionados a la forma de fibre corte-
da, Las fibres cortadas son recogidas en agua y la pulpa resul-
tante se lleva a la forma de pqul.

En general se conocen procedimientos simileres,

Una de las dificultades experimentedas en la realizacidén de
estos procesos convencionales, reside en el corte de los hilox a

la forma de fibres de la longitnd gque se desea para la fabricacién
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de pepel, es decir, una longitud de menos de 10 mms., y con pre-
ferencie de 2 & 5 mms, Para este fin, los aparatos que se usan
para cortar lo= hilos contfnuos para obtener fibra cortada de

le longitud adecuada para le industria textil son a menudo inutl-
ligables., En cuanto pueden utiligarse, sin embargo, suministren
fibres que verfen mucho en longitud, gue contienen cabos irregu-
lares, o que estén pegades en los extremos,

Se ha descubierto ahoras una forme de corte gue hece posible
obtener, a partir de hilos contf{nuos, fibras oortadas de una lon-
gitud que corresponde a la de la fibra usual para pepel, aiendo
las fibras individuales muy iguales entre s{ en longltud y esten~
do completamente separadas unas de otraa;

¥l invento oconsiste en gue, de acuerdo con el procedimien-
to del tipo arriba descrito, les fibras se obtienen a partir de
los hilos reuniendo un gran nimero de hilos en relacién paralela
para formar un has r{gido y alergado, encerrando este hag en uns
envoltura, cortando el paquete formado en una direccién perpen~
dicular a la de los hilos, en rebanadas menores de 10 mms, y, con
preferencia, de 8 a &5 mms; de grueso, después de lo cual las fi-
bras ocortedaas se recogen en agua pera convertirlas en pulpe para
pepel,

Bl nfmero de filamentos que se reunen en relacién paralela
pera formar el has rigido pusde ascender a decenas de miles, Con
respecto & la produccidn del aperato cortador y & la uniformidad
de las fibras formades, se obtuvieron resultados favoreblea for-

mendo ocon los hilos un hes de 4 a 12 oms. de grueso y, oon prefe-

rencia, de unos 10 oms, de grueso,

Para envolver el has de hilos se hace uso oon preferencia
de tiras de papel que se envuelven en espiral en torno del has for

mado,
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Aungue ya con una gola tira de pépel de embalaje, arrolla-
da en torno del has de tal modo que las espiras se solapen en
cierta medida, pusde obtenerse un resubrimiento gue mantiene reu-
nidos los filamentos en forma de barra suficientemente compacta,
ge prefiere el empleo de un nfmero meyor de tiras arrolladas en
capas sucesivas en torno del haz de hilos,

BEn lo que se refiere al relleno, se ha encontrado favorable,
para obtener un haz compacto, hecer pasar los hilos combinados &
través de un miembro en forma de embudo, algo eléstico con prefe-
rencia, con el fin de epretar los hilos Intimamente entre s{. In-
mediatamente después de abandonar el embudo, el has de hilos ae
envuelve ocon las tiras de papel lo cual puede hacerse en forma
conocida haciendo girar uno o més carretes de alimentacién, eh los
onales estén errollados las tiras de papel, en torno del haz de
hilos que se mueve hacia delante,

Aunque no es estrictamente necesario, se ha encontrade gue
es €til en relacién con la longitud constente de las fibres a cor-
tar, hacer que las tiras de papel se adhieran durente el envolvi.
miento, de modo que se forme un tubo,

81 solo se aplica una tira de papel que se recubre helicoi~
dalmente, esto puede efectuarse haciendo que las espiras de la
envoltura se peguen entre s{ en los lugares de recubrimiento. Sin
embargo, la tira puede fijerse tembién al propio haz de hilo. En
el caso de que se envuelvan méas tiras de papel en torno del haz
de hilos, solo se precisa gue la tira exterior sea uns tira adhe-
sive.

S1 pare envolver se emplea un tipo de papel que se desintew
gra en agua oon bastante facilided en sus fibras componentes, no
es neceserio que los anillos cortados de la envoltura sean retira-

dos de la masa de fibra= puesto que estos anillos se desintegran
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adherencia de las fibras en los lugares én gue ge cortan,

Después de la dispersién en agua, en la cual puede ester
presente un agente espesador, por ejemplo, un éter de celulosa ¥y
después de la adicién, si es conveniente, de fibras de papel a ba-
se de celulosa a la pulpa, esta dltims puede llevarse a la forma
de pepel en la méquina papelera usual;

En gracia al cerfioter completo de esta Memoria, debe obserw
varse gue entre los productos de policondensacién lineal estén
inclufdos, no sélo las poliamidaes, sino también los poliésteres,
tales como el polimetilentereftalato y los poliuretanos muy po-
1{meros.

Para aclarar el invento se da todavi{a un ejemplo al ocusl,

sin embargo, no queda limitado aquel.

Ejegglo

Hilos contfnuos de policaprolactema, con un denier por fi-
lemente de 1,5, se reunieron para former un cable gue medfa unos
10 oms; de diémetro, y este ocable se hizo pasar luego a través de
un embudo en forma de trompeta, de material eléstico, con el fin
de comprimir el cable, Inmedietamente después de ebandonar el em-
budo, el cable se arrolld helicoidelmente con dos tiras de papel
sucesives de una anchura de tres centimetros. Las tiraa de papel
consistfan en papel de embalaje y el interior de la tira de papel
exterior estaba provisto de una capa adhesiva que se humedecid in- ;
mediatemente antes de envolverla alrededor del ocable, ’

A continuacién la tira de papel exterior se oprimié con ayu-
da de rodillos de presién. El hes envuelto de hilos se alimentd
luego a un aparato cortador de ouchilla rotativa, el cual corté
rodajas de 4 mms, de grueso del paquete de hilos, De la masge de

fibras obtenida, se separaron 1os anillos de la envoltura con
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entonces en el agua., En la mayorfa de los casos, los anillos se sa-
can de la masa de fibras seces, por ejemplo con ayude de tamizado-
res neumdticos. Sin embargo, tembién pueden secarse de la pulpa de
las fibras,

Tembién es posible formar el tubo en torno del haz de hilos
a partir de una mesa termopléstica, por extrusién despufes de la
compresién del haz de hilos en el embudo. Una vez que se ha formaw
do el tubo, debe enfriarse inmedietamente con el fin de que no se
pierda la compecidad del haz de hilos,

Bn gracie al oc4racter completo de esta memoria ha de decirse
que se ha propuesto ya ocombinar series de hilos en un haz, envolver
este haz con papel y subdividir la barre as{ formada corténdola de
tel modo que los trozos de hilo obtenidos sean adecuados para su
empleo como pelo en la fabricacién de alfombras o como hilo para
atar,

Sin embargo, en este procedimiento conocido, la barra se
subdivide de manera gue la longitud de sus secciones sea igual por
lo menos al diémetro. '

Ahore ge ha descubierto de modo sorprendente que el recubri-
miento propuesto conserva también en medida suficiente la rigides
del paquete a cada lado del pleno de corte, lo cual es de importane
cia decisiva para la obtencién de fibres de longitud uniforme, cuams
do el espesor de la rebanada a cortar es considerablemente menor
que el difmetro; en otros términos, el procedimiento arriba desori-
to es tembién adecumdo para corter fibras en longitudea constantes
de menos de 10 mms,

El corte del haz de hilos envuelto se realiza oon preferencia f
con ayuda de un cortador rotativo, aunque pueden utilizarse apeara«
tos cortantes del tipo denominado de guillotina., El empleo de oue

chillas rotativas es, sin embargo, preferible porque origina menos

u-4~
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ayuda de tamizadores neumaticos.

Las fibras cortadas se pusieron en suspension en agua des-
aireada para la preparacion de una pulpa de fibras. La pulpa, con
una concentracion de fibras de poliamida de 1,5% en peso, se mez-
clé luego en la relacidén de 3 a 1 con una pulpa que tenia una con-
centracioéon de celulosa al sulfito de 1,5% en peso y una afluencia
de 255 standard canadiense ( 45c SR). La pulpa mixta se llev6o a
una maquina papelera con tela Fourdrinier, sobre la cual se des-
hidraté y se seco.

El papel asi formado se traté luego con un agente hinohador
de la poliamida y a continuacion se oalandré en caliente.

La longitud de las fibras de poliamida era sustanoialmente
homoganea en el papel asi fabricado.

La presente solioitud, que corresponde a la presentada en
Holanda el dia 20 de Noviembre de 1957, bajo el numero 222.608,
se aooge a los benefioios del articulo 51 del vigente Estatuto

Ley sobre Propiedad Industrial.

NOTA

Los puntos de invencidén, propia y nueva, que se presentan
para que sean objeto de la presente solioitud de Patente de In-
vencion en Espafa, por VEINTE afos, son los siguientes:

ie. - un procedimiento para la fabricacion de papel de hi-
los de produotos lineales de polioondensaoidn, particularmente
poliamidas, en el cual estos hilos sin Tin se seccionan parar for-
mar fibra cortada, las fibras cortadas se recogen en agua y la
pulpa resultante se lleva a la forma de papel, caracterizado por-
que las fibras se obtienen de los hilos reuniendo un gran numero

de ellos en relacioén paralela para formar un haz rigido alargado,
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se encierra este haz en una envoltura, ae corta el paquete forma-
do en direcoian perpendicular a la de loa hiloa formando rodajea
de menos de 10 mma. y, con preferencia, de 2 a 5 mms. de espesor,
después de lo cual las fibras cortadas ae reciben en agua para
convertirlaa en pulpa de papel.

2*. - Un procedimiento segdn se reivindica en el punto 1,
caracterizado porque el haz rigido alargado se recubre envolvién-
dolo con una o mas capaa de papel.

3. - Un procedimiento para la fabrioaoian de papel de hiloa
de productos lineales de policondensacian.

Tal y oomo ae ha descrito en la Memoria que anteceda, repre-
sentado en el dibujo que se acompafia y para los finas que se han
especificado.

Esta Memoria oonsta de siete hojas escritas a maquina por

una sola de sus caras.
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