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REGISTRO DE LA PROPIEDAD IN D U STRIAL

PATENTE DE i ^ ^ A R i A ^ . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

1% EM ORI  A DE SC R I P T I V  A
^ue se acompaña a Fa soFicifuJ efe

una PA T E N T E  D E I^ENOIO H........  p ., 20 ages, en España

a áavor Je
................. R ^A EL RIV^O DAVIIA........................ , ¿ . nacionalidad
española...............domiciliado en......JBHtSZ DE J .A FRONTERA ( g a d )

calle de................. Cádiz ...... ................................... núm......? ......

porr
P^)OS^IMIRRTO PARA i A PAPRICACIÚN D i PIEZAS PREFABRI-
C.-D.AS PA*Ak IA CON! TRUCO ION.-*

N9 10336 ;

Agente Sr...de la Torre Rosellg



DE LA
PATENTE DB INVENCION -

que por vein te  aRos, para España y sus Posesiones, se s o l ic i ta  a  favor 
de DON RAPAEL RIVERO DAVILA, de nacionalidad española, residen te  en 
JEREZ DE LA FRONTERA (Cádiz),ESPAÑA,ca lle  Cádiz 7 , por: " PROCEDI- 
MIENTO PARA LA FABRICACION DE PIEZAS PREFABRICADAS PARA LA CBNSTRUCCION

Cada d ia  se s ien te  más la  necesidad de disponer de p iezas!prefabricadas para la  construcción, especialmente de p iso s  y techos, 
que reúna la s  convenientes cualidades de e s ta r  a ligeradas lo  máximo 
posible de peso y de e s ta r  dotadas de l a  debida re s is te n c ia  y a l  mismo 
tiempo que su costo de fabricación sea económico.

Por la s  razones expuestas se ha estudiado un procedimiento 
para la  fabricación  de la s  mencionadas p iezas, mediante e l  cual se ha 
conseguidoque la s  mismas reúnan la s  cualidades antes enumeradas,siendo 
su forma o configuración la  adecuada a lo s  fin es  a que han de ser u t i -

E l procedimiento consiste en lo  s igu ien te:
lizadas



En un rec ip ien te  adecuado se introducen residuos de la  fab ri­
cación de la d r i l lo s ,  preferentemente polvo y  p a rtíc u la s  agregándosele 
corcho tr itu ra d o  y una vez mezclado convenientemente dichos productos se 
le  adiciona la  cantidad de agua necesaria para formar una masa* A con­
tinuación  se le  agrega cemento y una m ateria p la s t i f ic a n te ,  p referen te­
mente a lcalino  resinosa , a l  objeto de dar a l a  masa una mayor Suavidad.

Una vez a s i  formada la  masa y con e l  grado de humedad con­
veniente se tra s la d a  directamente a lo s moldes preparados a l  efecto para 
obtener la s  piezas de l a  f ig u ra  c forma que se desee. Separada la  p ieza 
del molde se le  somete a  un secado para que elim ine la  humedad y ad­
quiera l a  dureza necesaria  para su^ u ti liz a c ió n .

-REI7INDICACI0NES-
Se re iv in d ica  como de l a  propia y nueva invención l a  propiedad y explo­
tac ió n  exclusiva de:
1 '+'- Procedimiento para l a  fabricación de p iezas prefabricadas para l a  
construcción caracterizado porque en un rec ip ien te  adecuado se introdu­
cen residuos de la d r i l lo s ,  preferentemente polvo y  p a rtíc u la s  agregán­
dosele corcho tr itu ra d o  y procediendo se a mezclarlos convenientement e , 
adicionándosele a continuación cemento y e l  agua necesaria  h as ta  obtener! 
Una mása. í
2.  -  Procedimiento para l a  fabricación  de p iezas prefabricadas para la  
construcción, segdn 1  ̂ re iv ind icación , caracterizado porque para darle 
a l a  masa una mayor suavidad se le  adiciona una m ateria p la s t if ic a n te , 
preferentemente a lca lin o  resinosa .
3 . - Procedimiento para la  fabricación de p iezas prefabricadas para l a  
construcción, segdn reiv indicaciones 16 y 2%  caracterizado porque la  
masa es trasladada  a lo s  moldes preparados a l  efecto  para obtener la s  
piezas de l a  forma o figu ra  que se desee, siendo despuós de extrcd-das
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de loe  moldes trasladadas a lugares adecuados para su completo secado* 
4 . - " moCBDiMIENTO PARA LA FABRICACION DE PIEZAS PREFABRICADAS PARA LA 

3CMBN".SHHSMRK!
Consta l a  presente memoria d esc rip tiv a  de t r e s  hojas numera-„ 

das y mecanografiadas en una so la  cara*

MADRID UBRE DE 1*958.
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