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La presente invencidén se refiere a un nuevo

dispositivo para el pulido de superficiés.

Actualmente, para efectuar el pulido y perfi
lado de material como madera, cuero y similares, se
vienen utiligando bandas de material abrasivo aplica-

das sobre su elemento de soporte y debidamente.separa-

* &

des entre si, ‘ R

Por material abrasivo se entiende caytulina,

o, e
e

tela u otras ldminas relativamente flexibles, provista

80 )
por una de sus caras con polvo de esmeril u otra‘sustan

L]
208 b e

cia granular abrasiva. ..,
re
0..

El elemento de soporte puede ser una tueda
que gira alrededor de un eje o de un cilindro diééhesto
entre una pluralidad de rulos de friccidn emplazado ten
gencialuente o de uné cinta flexible continua que se em

plaza entre dos poleas alineadas.

La superficie perimetral de estos elewmentos
puede ser tanto plana como conformada. Hay que nﬁtar que
en estas disposiciones las bendas abrasivaes estdn separs
das entre si sobre el soporte, para permitir el vaciado
de la viruta y el enfriamiento de las bandas, las cuales,
de recalentarse hasta cierto limite, a causg del rozamien

to, tienden a desprenderse fécilmente, pues estdn encola-~
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das sobre el soporte por todea su longitud.

Segin la presente invencidn la innovacién con
siste en una aplicacidén particular de las bendas de ma-
terial abrasive. Estas bandas guedan dispuestas'-solapar
das sobre el soporte, a modo de escamas, coOn parcim.so-
breposicidn de una banda en relacidn con su inmediafa,
a fin de presentar la notable ventaja de obtener una su

perficie abrasive continua, sin interrupciones de.1a e-

- xistencia del material abrasivo, eliminando pox': gira

parte los inconvenientes antes mencionados, en la téeni

L]

ca empleada hasta la fecha. Ses,e

-
*e0

Segin la realizacidén de la invencidn, un extre
[ ]
sssne

mo de cada una de las bandas que estin en contagtQ con

)

el material a pulir no estd encolado a la rued%:'églin—

* 3
L

dro o cinta continua de soporte. De esta manerg.g} ex~
tremo libre de la banda abrasiva que por no estéﬁ’éncolg
da a-su soporte se separa por la accidn centrifuga en el
movimiento giratorio de su soporie, se logra asi el en-

friamiento de ella y por tanto ée la superfiéie del so=-

porte a la que esta unida, ya que entonces el calor priv
ginado por el rozamiénto durante el trebajo de la bande

de material abrasivo‘se disipa y no se almacena en dicho
soporte, impidiendo de esia manera el recalentamiento

del aglutinante que une la superficie abrasiva a su so-

porte y por tanto el desprendimiento de aquélla.
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Por otro lado, esta disposicidén impide igual
mente que la banda alcance las temperaturas que sciual-
mente se les origina durante el tiempo @e frotamiento
que realizan en su trabajo, pues a2l quedar el extremo
libre de una banda solapada sobre el extremo fijo de la
banda inmediata se crea una doble pared determinativa
de un espacio que permite el perfecto vaciado de la vi-

ruta.

e
&aésa

. *

Otras caracteristicas y ventajas del bfééente

dispositivo resultardn de la deseripeidn detallada que

L3

sigue a continuacidn, realizada a titulo de ejemélb no
+

_ limitativo scompafiado de una hoja de dibujos en‘éi gue:

L]
*odeh

En la figura 1 se represents la dispdﬁgégén e

las bandas segin la técnica ye conocida para dsi, poder

spreciar la diferencia existente-con el objeto {g*la in-

Teos

vencidén que se represente en la figura 2.

En las figuras 1 y 2.el elemento de soporte
de las bandes abrasivas, se representa, a titulo de ejem
plo, construido en forma de rueda, con llanta de superfi

cie plana.

Con los mismos nimeros se indican en ambas fi
guras los elementos andlogos. E1 soporte se representa

en los dibujos como un arco de corona circular 10, en
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el cual la flecha indica el sentido del movimiento; el

nimero 11 representa el elemento e pulir.

La figura 1 representa una vista lateral de
un sector de wna realizacidn del dispositivo,lo gque es

conocido en la priactica.

En la figura 2 se muestra una vista lateral

de un sector del dispositivo segin la presente jpygn-

e
veu

.
cion. A

[

En la figura 1 las bandas estdn encoladas
6‘. -
completamente por tode su longitud al elemento ag“so-

LN I

porte y dispuestas oportunamente distanciadas entre si,

L4
pera conseguir la salida de la viruta y el enfrid?iento.

...0 .

En la figure 2 en la que se muestra él, dispo-
8

sitivo segin la pi'esente invencidn, las bandas ‘aphesivas

son encoladas sobre el soporte sdlo en parte (14) de su

) longitud total mientras la otra parte (15) queda libre y

sobrepuesta parcialmente & la parte fijada (14) de 1la

bande inmediata, y segin el sentido del movimiento, for-

mando asi una superficie continua de abrasivo, gque por

el espacio (16) se efectie el vaciado de la viruta.

En posicidn operative, en el sector indicado
con la letra (A) la lengiieta (15) con el trozc terminal

solapado cubre la parte fija (14) del elemento siguiente
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 y constituyen la aludida superficie de ambrasidn.

En 1a.fase sucesiva (B), liberada‘por-la fuer
za centrifuga del contacto con el objeto a pulir la len
gieta (15) tiende progresivamente a separarse de la su
perficie perimetral del soporte'y a disponerse en posi-
cién siempre separada con respecto a la banda encolada
adyacente. Después de un cierto recorrido la lengieta
viene a encontrarse en la posicidén mds angulary -c'a:l co-
mo se representa en el ejemplo de la figura 2, go&Elo
que el soporte estd comstituido por una rueds o un cilin
dro de superficie lisa. En el caso de una'bandafﬁhétinua,'
bajo el efecto de la fuerza centrifuga, los extr%hbs li-

bres dé las bandas abrasivas, se destacan siempfe‘sufi4“

cientemente del elemento portante, dando lugar d-un en-

- &

e w

friamiento eficaz. ‘.,

o o°

A .
. »

Se sobreentiende que en el presente ocaSo se-
rdn .variables cuantos detalles de comstruccidn y acaba-
do no alteren, cambien o modifiquen la esencialidad de

la invencion.

Hebiéndose descrito ampliamente el objeto y la
utilidad de la invencidn, lo que se declara ComO Nuevo y

no practicado ni divulgado en Espafia, comprende las rei-

vindicaciones que en la siguiente pdgina se detallan:
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REIVINDICACIONES

. e ——— g S e s S G
U . s o S S S o o o . o 2o o~

16.~ DISPOSITIVO PARA EL PULIDO CON BANDAS
ABRASIVAS DE SUPERFICIE LISA O LABRADA, ceracteriza-
do por el hecho de que cada una de las bandas abrasi

vas, en material flexible, son encoladas al elemepto

caese

de soporte de forma oportune, sélo por un tramg de su

.°‘

longitud total estando la parte encolada de manera
gue en la fase de trabajo de pulido el extremo libre

de una banda unida al soporte queda solapada sobre el

.'.

extremo fijado sobre el soporte de la banda inmediata,

0"046

formendo asi una superficie continua de abrasipqr que

‘o
presenta zonas de menor espesor por las que duraﬁie
‘C'

las fases sucesivas de trabvajo no operativo y Oprati-
vo del soporte en movimiento las lenguetas lib;;; sola
padas se liberan en la fase no operativa por accién
centrifuga y se separan del elemento de §Oporte dejan—
do entonces al descubierto los espacios entre la zona
encolada de una tirs & la zona encolada de la inmedia-
ta, volviendo a formar tira continua, abrasive, cuando

cada solapa se rebate debido & la misma iniciacidn y

continuacién de la fase operativa de rozamiento.
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2%8,- DISPOSITIVO PARA EL PULIDO CON BANDAS
ABRASIVAS DE SUPERFICIE LISA O LABRADA.



Segin se describe y reivindica en la presen-
te Memoria Descriptiva que consta de NUEVE hojas regla
mentarias escritas a méquina por una sola cara y acom-

pafinda de una hoja de dibujos.

Barcelons, ag Juy, 1979
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