ANO L1958, - Fxpediente ndm. ...

. PATENTE DE ::vswcron

MEMORIA DESCRIPTIVA

gue se acompafa a la solicitud de

una PATENTE DE . IUVELCICN  por . 20 . afios, en Fspafia

a tavor de . soE
Don AURBLIO. DUARTE TOWAS ..., de nacionalidad

.espaiols domiciliado en ... Barcelona ..~~~

calle de . Nuestra Seflora del Coll .. .. ném. 53

por:
« PROCEDTMITLTO DE FABRICACTON DE JULTAS DR MATERIAL ELASTICO -

PARATAPADERAS D HIVALES DR CONSERVAS»,

N9  7748.

Agente Sr.. GOMEZ-ACHEBO,



MEMORIA

descriptiva sobre »PROCEDIMIENTO DI TADRICACION. DE JUNTAS DE.MATE=

RIAL ELASTICO PARA TAPADERAS DE ENVASES DE CONSERVAG»,

A FAVOR DE:

Don. AURELIQ.DUARTE. TOIMAS

Barcelona,

Presentada el:




10

PATENTE DE INVENCION

244503

MEMORTI 4 DESCRIPCTYT Iva

--—.——_—-—-_-——_--——--—-—-——-—_—_--.-.-.—-.—__—

»PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE JUNTAS DE MATERTAL
ELASTICO PARa TAPADERAS DE ENVASES DE CONSERVASH,

Solicitante: Don AURELIO DUARTE TOMAS,

de hacionalidad éSpafiola, residente ep

BARCELONA, Nuestra Sefiora del Coll, 53,

e sy o



10

15

20

25

tapaderas,

El Procedimiento segin 1a Presente invencidn consti-
tuye una gran simplificacidn en 1a fabricacidn de Juntas
de material eldstico Para tapaderas de envases de conser-

vas, asf como en 1a colocacidn de stas,

inclinada, con su carag interior hacig arriba, en un Sopor-
te giratorio, Se vierte en el interior de dichas tapas
uné cantidad determinada de una disolucidn o suspensidn
del materigl qQue haya de constituir 1z Junta, tonvenienw
temente Preparada con o sin Sensibilizantesg al calor o
la evaporacidn, segin el Caso, Y, una vez lograda la de-
Seada reparticidn del 1fquido vertido en las tapaderas
pPor la rotacidn de'éstas, Se las somete a 13 accidn del
calor para conseguir 1lg solidificacidn del material elds-
tico, su adhesidn a 1g tapadera Yy en su caso, la vulca-
nizacidn del mismo,

Para 1a mejor comprensidn del invento 5€ acompafia
una 14mina de dibujos, en los cuales:

La Fig, 1 representa una vistg frontal Yy la Fig, 2
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la Fig. 3 ilustra una vista de la cara interior de
la mismg tapa con la junta de material eldstico apiicada
a la misma
la Fig. 4 es un corte segdn IV-IV de 1g Fig. 3,
5 Con relacidn, en primer lugar, a las Figs, 1y 2,
Se designa con 1 1a tapa de hojalata embutida y con 2 el
borde ondulado de la misma, Esta tapa va dispuesta en
posicidn inclinada en un Soporte giratorio 3, por ejemplo
' | con intercalacidn de una -ventosa o de un imdn, tal como
10 se indica esquemdticamente en 4, u otro dispositivo que
permita 1la sujecidn instantdnea. E1 movimiento giratorio
del soporte 3 se transmite puéds g la tapa 1 vy al verter
en el interior de ésta una cantidad determinada de una
disolucidn o suspensidn de caucho u otrg materia pléstica,
15 tal como se indica esqueméticamente en 5, este lfquido
€S arrastrado por 1a tapa 1 en su rotacidn, la que no
Precisa sér muy répida, Y Se reparte sobre una zona de
forma de corona circular cuyo 1imite interior se Seﬁala
con 6, disminuyendo el grosor de la capa aplicada hacia

20 dicho 1fmite como consecuencia de lg fuerza centrifuga

mente, de manera en sf conocida, con sensibilizantes gl
! calor o la evaporacidn Yy en su caso, con agentes de

25 vulcanizacidn, al objeto de que al someter el conjunto

a la accidn del calor se produzca rédpidamente la solidi-
ficacidn del material eldstico, su adhesidn a la tapa 1

¥ eventualmente sy vulcanizacidn, E1 calentamiento buede

-3 -
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efectuarse Por aire caliente, rayos infrarrojos o cuale
quier otro sistema,

En las Figs. 3 y 4 se designa con 7 la junta de
material eldstico adherida g 1lg tapa 1. Segin puede verse
en la Fig, Ly, el grosor de dichag Junta va disminuyendo
hacia el 1fmite interior 6, eg decir, que es més pronun-

ciado en la zong de mayor diémetro, qQue es por donde ha

aplicada al correspondiente envase. En esta zona se extien-
de la junta incluso sobre el borde lateral de la tapa,
conforme puede apreciarse en 8, lo que contribuye eficag-
mente al logro de dicho cierre,

Segin queda dicho, 1a tapa 1 puede Sujetarse en.el
Soporte giratorio 3 con mds o menos inclinacidn; Con ello
podrd variarse a voluntad la extensidn radial de 1la Junta
7 desde una estrechsa arandela, cuando 1g tapa 1 se coloca
en posic?én casi vertical, hasta el recubrimiento total

a modo de disco de la carg interna de 1la pbropia tapa,

‘cuando ésta Se dispone en rosicidn horizontal,

facilidad de manipulacidn de lag tapas as{ Preparadas
por llevar cada una de ellas firmemente adherida su Junta

eldstica, y 14 perfecta-hermeticidad que ésta asegura

-4 -
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cuando la tapa se halla aplicada al envase,

N O T A.

Descrite suficientemente la naturaleza del invento,
as? como ls manera de ponerlo en préctica, se hace cons=-
tar que todo cuanto no altere, cambie o modifique su
principio fundamental puede quedar sometido a variacio-
nes de detalle, siendo lo esencial y por lo que se soli-~
cita Patente de Invencidn, por veinte afios, lo que queda
resumido en las siguientes reivindicaciones:

l&,- Procedimiento de fabricacidn de juntas de mate-
rial eldstico para tapaderas de envases de conservas,
caracterizado porque las tapas gque tengan de dotarse de
una junta de material eldstico se disponen en posicidn
més o menos inclinada, con su cara interior hacia arriba,
en un soporte giratorio, se vierte en el interior de
dichas tapas una cantidad determinada de una disolucidn
0 suspensidn del material que haya de conétituir la junta,
convenientemente preparada con o sin sensibilizantes al
calor o la evaporacidn, segidn el caso, y, una vez lograda
la deseada reparticidn del 1fquido vertido en las tapade-
ras por la rotacidn de éstas, se las somete a la accién
del calor para conseguir la solidificacidn del material
eldstico, su adhesidn a la tapadera y, en su caso, la
vulcanizacidn del mismo.

?8.- Procedimiento segdn la reivindicacidn 1a,
caracterizado porque las tapaderas se sujetan en el so-
porte giratorio por medio de un dispositivo que permita

la fijacidn instanténea.
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38.~ Procedimiento segdn las reivindicaciones 1% y
28, caracterizado porque las tapaderas se sujetan en el
soporte giratorio con intercalacidn de un dispositivo
de ventosas,

L&,- Procedimiento segdn las reivindicaciones 12 y
22, caracterizado porque las tapaderas se sujetan en el
soporte giratorio con intercalacidn de un imdn.

52,- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE JUNTAS DE NATE-
RIAL ELASTICO PARA TAPADERAS DE ENVASES DE CONSERVAS,
tal y como queda descrito y reivindicado en 1a presente
memoria que consta de seis hojas mecanografiadas por uns
sola cara y de una 14mina de dibujos.

Barcelona, 23 de Septiembre de 1958,

AURELIO DUARTE TOMAS
P.P. ~

i CEBO Y MOUDEI
\
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