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sobre:
"PROCEDIMIENTO DE FARRTr anrn\T n
ELASTTfn pa N De JUNTAS DE MATERIAL

— DE CONSERVAS».. 
^iíSitantej. Don AURELIO DUARTE TOMAS,

^  nacionalidad española,’ residente en 
BARCELONA, Nuestra Señora del Coll, 53.

La presente invención se r e f i m
de fabH , av /  . . f Un pr0cedimiento1 n de juntas de material elásti en
deras de envases do Para tapa-envases de conservas.

C°"° 83 Sabi!i0* el cierre hermítieo de lasvas se efert/a j. as conser-
de aoaa t “ ^rcalaci^ de una arandela

e°ma 8ntre 13 ta--^ra y el 5ordeTales „ uperior del envase.
7 s col ^ r a d a ^ e
r o T  " S t8PaderaS “  —  vulcanizado o crudo, procediendo en esto ■

Por prensado en corres o den correspondientes moldes ir**IUJ-ues. Esta conocida
ñera de proceder resulta complicada y cara no sol te nnr. 1„ J, 7 dra no solamen-

versidad de maquinas y mano de obra que se
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Z T nb7 a 13 fabrÍCa0Í& ^  1SS sueltassmo también por el H Pmnn ’
<*«» tunales de la Z  "  "  í,merte “  "  
tapabas.

SI procedimiento sep-ifn i
tuve una PreSente consti-ye una Sran simplificación en la f * w  - y  j ^abricaci(^n de iunta*?de material elóst-ioo Junuas

Para tapaderas de envases de con-er 
^  » * « . ! * .  le ¿atas.

porque^SU eSenCÍa ^  °araCterÍ3a — * procedimiento porque Xas tapas qu9 tengan que dotarse de ^  
material junta de
inclinada "  ^ °  - o sintimada, ton su cara interior hacia arrita en
te giratorio, se vierte en el ■ ’ S°P°r~vierte en el interior de dichas tanas

z * ma °4 naya de constituir la iunt*
temente preparada con o sin sensibiü t ’ nVenien''1 sensibilizantes al calor r> 
la evaporación, segón el taso, y una vez ,

repartición del lfquld0 ^  13 de‘a e i liquiao vertido en las tapaderas
Por la rotación de ósi-** ^aderas
calor ’ 86 ^  S°mete a la ^cirfn delcalor para conseguir la snl-ia-r- ytf ^drficación del material elós
tico, su adhesión a la tapadera y , en su taso ,
nización del mismo. * ® VUlca~

Para la mejor comprensión del invento „ 
una lón-in,  ̂ mvento se acompañauna lamina de dibujos, en los cuales:

la Fig. 1 representa una vista frontal y la Fig 2 
una vista de perfil de una tapa para un envase de coler-

Z i  T i l  "  Ín— a ^  »  —  gira.
’ “ interlw P - t a  hacia arriba;
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la Fig. 3 ilustra una vista de la cara interior de
la misma tapa con la Junta de material elástico aplicada
a la misma;

la Fig. 4 es un corte segán IV-ií de la Fig. 3.
Con relación, en primer lugar, a las Figs. 1 y 2 

se designa con 1 la tapa de hojalata embutida y con 2 ’.1 
borde ondulado de la misma. Esta tapa va dispuesta en 
posición inclinada en un soporte giratorio 3, por ejemplo 
con intercalación de una ventosa o de un imán, tal como 
se indica esquemáticamente en 4, u otro dispositivo que 
permita la sujeción instantánea. El movimiento giratorio 
del soporte 3 se transmite puás a la tapa 1 y al verter 
en el interior de ásta una eantidad determinada de una 

. disolución o suspensión de caucho u otra materia plástica 
tal como se indica esquemáticamente en 5, este líquido
es arrastrado por la tana ipor la tapa 1 en su rotación, la que no
PP6CÍSQ, S©r muv r/m’Ha -tr o *rauy rápida, y se reparte sobre una zona de 
forma dê  corona circular cuyo límite interior se señala
C°n 6’ disminu^ ndo el grosor de la capa aplicada hacia 
dicho límite como consecuencia de la fuerza centrífuga 
originada por la rotación de la tapa 1. La disolución o 
suspensión del. material elástico se prepara preferente- 
mente, de manera en sí conocida, con sensibilizantes al 
calor o la evaporacián y, en su caso, con agentes de 
vulcanisacián, al objeto de que al someter el oonjunto 
a la acción del calor se produzca rápidamente la solidi­
ficación del material elástico, su adhesión a la tapa 1 
F eventualmente su vulcanización. El calentamiento puede
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244503
efectuarse por aire caliente, rayos infrarrojos o cual-
quxer otro sistema.

En las Figs. 3 y 4 se designa con 7 la junta de
material elástico adherida a la tapa 1 s <

apa -1’ be ^ n P^de verse 
la Fig. 4, ej_ grosor de dicha inn-*-

, . _ aicha Junta va disminuyendo
hacia el limite interior 6, es decir- ,. , ’ lue es más pronun—
cxado en la zona de mayor diámetro, que es por donde ha

p U c a T T 6 "  Cl0rra he^ tÍ0° CU“ d° ^  ^  -  —
de i T  u t :°rreSPOndÍente —  *■ e«. sena se extien- 

I »  a incluso sobre el borde lateral de la tapa,
conforme puede apreciarse en g ir, n

8* 7 * * lo lue contribuye eficaz­
mente al logro de dicho cierre.

Serfn queda dicho, la taya 1 puede sujetarse en'el 
¡oporte giratorio 3 con mis o „ s inclinación. Con ello

7 d e s d e " " 36 3 V°1Untad ^  SXtenSÍrfn radial ^  *»*.
I  “  7  S3treCha arandelS' —  -pa 1 se coloca

P alción casi vertical, hasta el recubrimiento total
a -  o de disco de la cara interna de la propia tapa, 
cuando ósta se dispone en posición horizontal.

Por lo expuesto puede deducirse fósilmente oue el 
Procedimiento de que se trata permite obtener ventajas
7 y 1"P°rtantea 30bre ^  praoticados basta la fecha, 
e entre las cuales cabe destacar la gran economía de

mano de obra, la facilidad de adaptar las propiedades
, 1. junta elóstica a las necesidades de cada caso, la
facilidad de manipulación de la- +.Pna y

06 la“ fcaPas asá Preparadas 
Por llevar cada una de ella.
elástica 1 firmemente adherida su junta

’ y la perfecta hermeticidad que ¿ata asegura

“ k -
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cuando la tapa se halla aplicada al envase.

N 0 T A.
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

así como la manera de ponerlo en práctica, se hace cons­
tar que todo cuanto no altere, cambie o modifique su 
principio fundamental puede quedar sometido a variacio­
nes de detalle, siendo lo esencial y por lo que se soli­
cita Patente de Invención, por veinte años, lo que queda 
resumido en las siguientes reivindicaciones:

Ia.- Procedimiento de fabricación de juntas de mate­
rial elástico para tapaderas de envases de conservas, 
caracterizado porque las tapas que tengan de dotarse de 
una junta de material elástico se disponen en posición 
más o menos inclinada, con su cara interior hacia arriba, 
en un soporte giratorio, se vierte en el interior de 
dichas tapas una cantidad determinada de una disolución 
o suspensión del material que haya de constituir la junta, 
convenientemente preparada con o sin sensibilizantes al 
calor o la evaporación, segán el caso, y, una vez lograda 
la deseada repartición del líquido vertido en las tapade­
ras por la rotación de ástas, se las somete a la acción 
del calor para conseguir la solidificación del material 
elástico, su adhesión a la tapadera y, en su caso, la 
vulcanización del mismo.

2a.- Procedimiento segán la reivindicación Ia, 
caracterizado porque las tapaderas se sujetan en el so­
porte giratorio por medio de un dispositivo que permita 
la fijación instantánea.
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3a.- Procedimiento según las reivindicaciones la y 
2a, caracterizado porque las tapaderas se sujetan en el 
soporte giratorio con intercalación de un dispositivo 
de ventosas.

5 4a.- Procedimiento según las reivindicaciones la y
2a, caracterizado porque las tapaderas se sujetan en el 
soporte giratorio con intercalación de un imún.

5a.- PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE JUNTAS DE MATE­
RIAL ELASTICO PARA TAPADERAS DE ENVASES DE CONSERVAS,

10 tal y como queda descrito y reivindicado en la presente 
memoria que consta de seis hojas mecanografiadas por una 
sola cara y de una lómina de dibujos.

Barcelona, 23 de Septiembre de 195&.
AURELIO DUARTE TOMAS P.P. '
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