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MODELO DE M DUM !^ y

^̂ M*Ü!DACZ*=
@ W M A 9 fA W

e FKCMA CZ *VMJfCt&A& (K)ctJHBfWAC<OM !MTWMAC!ONÂ
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Esta memoria tiene por objeto describir una m_g 

quina mejorada, destinada específicamente a envolver au­

tomáticamente bandejas con diferentes contenidos, median 

te la utilización de un film plástico estirabie, que sa 

adapta perfectamente sobre la bandeja y su contenido.

En líneas generales, la máquina propuesta com­

prende una masa eventualmente desplazable sobre barras - 

para permitir el ajuste a diferentes medidas. Sobre ella

circula el film plástico, provinente de una bobina y cu­

yo film es tomado por su borde mediante unas pinzas, que 

para ello avanzan hacia ál, retrocediendo luego, para —  

arrastrarlo a su posición primitiva, lo que representa -

un movimiento de aproximación y transporte horizontal^ -

que se hace posible por verificarse el movimiento a fa­

vor de la dirección prevista en uña retención existente.

] E ñ  el momento en que el film se ha desplanado, 

unas pinzas existentes sujetan el mismo lateralmente con

tra la cara inferior de unas palas plegadoras, así. copo
. ' *.* .

por los extremos anterior y posterior contra la mqsa de 

trabajo, tras lo cual desciende el elemento de corte.que
-- Iaísla la hoja que ha da ser envuelta y que recibe poí de 

bajo la bandeja con los productos a envolver an ella alo 

jados, que es poaicionada mediante un dispositivo de ele

vación.

La elevación de la bandeja y los productos que 

contiene, empuja el film sujeto por sua bordee contra —  

una almohadilla superior, puesto que estira por ser elás 
tico, hasta cubrir la bandeja superiormente, tras lo - - 

cual se verifica al avance da una paleta móvil, después 

de que se han soltado las pinzas de su lado, produciendo



un plegado del.film que queda por debajo de la bandeja, 

acción que se repite mediante las paletas de ios otros 

lados, tras lo que el elemento es empujado hacia afuera 

permaneciendo aún sin cortar totalmente el borde opues­

to del film, ei el corte ha sido parcial, con lo cual - 

se rompe definitivamente, siendo transportada la unidad 

por rodillos.

Una vez se,haya comprendido con mayor clari­

dad, el conjunto del Modelo, otros detalles y caracteris

ticas del mismo se irán poniendo de manifiesto en el —  

transcurso de la descripción que se da a continuación, 

en la que se exponen los detalles más particulares de^

Modelo, como asimismo, de los medios que para su puesta 

en práctica pueden emplearse. Estos detalles ss dan a - 

título da ejemplo, haciendo referencia a un caso posible-t*:-'! . . .
de'Realización práctica, paro el Modelo no queda lim^tg

* s e #

do, exactamente, a los detalles que aquí se exponen,*de

biSid. considerada por tanta, asta descripción'dé','-
*  *  - +  '

de un punto da vista ilustrativo y sin limitaciones *óá
* .  .

ninguna clase. * *
Una idea más amplia de la invención, la pro­

porciona la descripción siguiente, en la qua se hace re 

ferencia a la lámina de dibujos ilustrativos que a esta 

memoria se acompaña, en la que de manera un tanto esque 

mática y exclusivamente por via de ejemplo, se represen 

tan los detalles preferidos por el invento.

En estos dibujos se usan marcas de referencia 

semejantes, para indicar piezas, conjuntos o partes, —  

que se corresponden en las distintas vistas presentadas, 

cuyas piezas, detalle y organización, se definen de una



manera específica en el transcurso de la memoria, y des- 

i puás se concretan en las notas reivindicatorías finales.

En los dibujos:

La figura 13 ilustra una vista en planta en —  

forma esquemática, da la forma en que se sujeta el papel 

o film estirable.

La figura 23 es una vista también en planta a 

fin de mostrar en forma esquemática ios diferentes meca­

nismos que constituyan la máquina objeto de este modelo 

de utilidad.

La figura 33 ilustra una vista lateral de la - 

máquina, para mostrar el modo como se sujeta el film, con 

tra la parte interna da las paletas de plegado laterales.

La figura 48 muestra la posición para iniciar 

la topa del film, cuando ha concluido la fase de habeg - 

envuelto la unidad anterior. ,

Se diría que esta posición se está practicando

en el momento en que se llega a la posición de la figura
* ** +

- * *  *12. ***
* e *La figura 53 representa el momento en que las
* *.

pinzas de arrastre del film, han de tomar una nuevá*pla­

na de filmj

Debe advertirse que la mesa 2 se puede trasla­

dar o acercar a las pinzas más o menos, según el tamaño 
de pliego que se quiera utilizar y consecuentemente, se­

gún el tamaño de la bandeja.

La figura 63 muestra como una vez concluido el 

arrastre, el pliego queda retenido en todos sus puntos.

Entonces descenderá el elemento cortante 2?, - 
para efectuar el corte total o parcial.



La figura 73 muestra el elemento 33 que ascien 

de la nueva bandeja, entra en acción, en su recorrido -1 

solamente se interpondrá la lámina del film que ha de - 
servir de envoltura.

La figura 83 representa como con el recorrido 

ascensional de la bandeja, sa produce el estirado del - 

film que ha de envolver.

Importa mucho señalar, que en asta operación 
sa mantienen los bordas del film, sujetos convenienteman 
te.

La figura 99 muestra el momento an que ha entrg 
do en acción la paleta 38 del primar plegado.

La figura 109 as una vista que muestra la dis 
posición de las paletas da plegado lateral, que han de 
entrar en accionó

La figura 119 representa como efectuado el*—  
plagado lateral, la bandeja queda sobre las paletas* la­
terales y el ascensor 33 se ha ido para recibir uña'nua

*.'**"*
va bandeja a envolver. * *a *

La figura 123 señala la forma de moverse*ei -
* * *conjunto empujado por la pieza 35 para concluir e3*'ple­

gado del borde 42 y finalizar la envoltura.

Comentando astoa dibujos, seguidamente se efec 
tuará una descripción de los diferentes elementos de es 
ta máquina:

1. - Film que por tracción va colocándose so­
bra la masa 2. El film es retenido contra el movimiento 
de retorno mediante la pieza 3.

2. - mesa de llegada del film, que puede des­
plazarse sobre las barras 19 a fin de poder ajustar di-



ferentas medidas en la longitud del film que ha de servir 

de base a la envoltura.

3. - Elemento de retención contra el retorno.

4. - Retención del borde, que facilita el corte.

5. - Lugar donde queda producido al corte.

6. - Elemento de corte, total o parcial.

7. - Elemento de retención de los bordes del —  

film, hasta la última, fase de la envoltura.

8. — Lámina del film que ha de hacer la envoitu 

ra.

9. - Pinzas que efectúan el arrastre del film. 

Estas pinzas toman los bordes 23, cuando siguen el movi­

miento 22 y se introducen en las ranuras 20.
*****

10. - Paletas da plegado lateral.

11^- Sujetadores del film por sus laterales^ - 
La sujeción se hace contra la parte inferior de las palé 

tas de plegado lateral. **

12. - Pieza que mueve simultáneamente a las'pin
* .*** "*

zas 9, su desplazamiento se hace por las guías 14. *
* *

13. - Soporte que permite el deslizamiento *pór
* **.

14, es solidario al bastidor 12.

I4p- Barras que permiten el deslizamiento, pa­

ra el acercamiento de las pinzas 9 a fin de tomar el film 
de los bordes 23.

15. - Bordes de las paletas de plegado lateral
1 0 .

16. - Guias que permiten ios desplazamientos de 

las paletas 10 de plegado lateral.

17. - Bastidor general de la máquina.

18. - Soporte solidario de la mesa 2 que permi-



te el desplazamiento de la misma para las diferentes di­

mensiones dal film a utilizar.

19. - Barras de deslizamiento de la mesa 2.

20. - Ranuras en la mesa 2 que permite la entra 

da de las pinzas 9 para hacer una nueva toma del film.

21. - Ranura no pasante frente al lugar donde se 

hace el corte total o parcial por el descenso de la pieza 

6.
22. - Movimiento de la pinza 9 para tomar un —  

nuevo pliego.
23. - Borde del film, de donde ha de hacerse el 

arrastre mediante la toma da las pinzas 9.

r.24¿*..ta pinza se introduce en la ranura 20 pa­

ra hacer la toma.

'' .25.- Dirección - del arrastre.
r. " /" -'i *****

26. - Oirección de sujeción de la pieza 4, qub 

dura la retención hasta el final de la fase de envoltu­

ra, a fin de que por la tracción se haga una separación
* .***

del film en caso de una cortadura parcial por el eig&eh-

to 6. . *:
. ....

27. - Elemento cortante, total o parcial. *.*.*

28. - Corte en el film.

25 bis.- Retención del borde hasta el final.

29. - Elemento acolchado sobre el que ee enfren 

ta la bandeja en el movimiento ascensional.

30. - Alimentador de bandejas a envolver.

31. - Bandeja que llega para ser envuelta.

32. - Bandeja que asciende, para empujar al - - 

film que ha de envolverle.

33.- Ascensor



gado

34. " film estirado.

35. - Empujador final en la fase de último pie

36. - Rodillos de desplazamiento por donde se 

recogen las bandejas ya envueltas.

37. - Borde retenido hasta la última fase.
38. - Paleta del primer plegado, que, después 

de soltar la pinza 9 su borde, permite que el film que­

de bajo la bandeja.

39. - film del primer plegado bajo la bandeja.

40. - Zonas laterales estiradas, que han de —  
ser plegadas por las paletas 10 en el momento en que -- 

las zonas laterales queden libres de las piezas 11.
41. - film del segundo plegado, bajo el film -

.' 39. *

425- Ultimo borde que quedará bajo la bandeja
*  *

ya envuelta. *

Según se habrá podido apreciar, las caracté!--
* * *risticas fundamentales de esta máquina son las siguián-
* * *

20.- tes; '*

- En la máquina existe en lugar adecuado**MBa 

bobina de film de plástico estirable, y de dicha bobina 

por toma sucesiva se obtienen los trozos que han de efac 

tuar la envoltura.

25.- - La toma se efectúa del siguiente modo:

Sobre la mesa 2, tal y como aparece en la fi­

gura 4a, se encuentra el film plástico 1, que ha queda­

do en esta forma después de la última envoltura.
Entonces las pinzas 9 se mueven en sentido 22 

30.- y toman del borde 23 del film y lo traccionan según 25



-  9  -

5.< *

10 .-

20.-

25.-

30.-

de la figura 5a.

La tracción del film es permitida, puesto que\ 

la retención 3 lo permite siempre que se estire en sentí 

do 25.

Tal y como se aprecia en la figura 6a, en el 

momento en que la pinza 9 llega a su posición, entonces 

ai film queda fijado, queda sujeto tal y como sa ve en 

planta de la figura 13 por los siguientes puntos:

Por las pinzas 9.

Por las pinzas laterales 1 1, tal y como se ve 

en la figura 33, pinzas laterales 11, que sujetan al film 

contra la cara inferior de las palas plegadoras 10.se + * .*
Por los puntos 7, contra la mesa 2.

.* *'*".+ *
Por los puntos 4, contra la masa 2.

08 este modo, el film se encuentra sujeto, <?*
**

cuando desciende el elemento de corte (total o parciaí)
Tt + t

6, que descendiendo, deja en forma aislada la hoja qüe 

ha de servir da envolvente y se saHala con 8.

- Entonces en la pieza ascensor 33, llega* lis4. -**bandeja con su contenido 32 que ha de ser envuelta. **

- La bandeja empuja al film y como dicho *f^üm 

se encuentra sujeto por todos los puntos anteriormente 

citados, el film se estira, cubriendo a la bandeja, - 

hasta llegar a la pieza acolchada 29.

Esta posición se aprecia claramente en la fi­

gura 83.

- A partir de la posición que se aprecia en - 
la figura 83, avanza la paleta 38 del modo que se apre­

cia en la figura 98, pero después de que la pinza 9 ha­

ya soltado el borde del film que retenía.



10o**

20.-

25.-

3 0 . -

- Tai y como se aprecia en la figura 93, se „ 

produce un plegado del film, en 39, gracias al avance - 

de la paleta 38, plegado que queda por debajo de la ban 
deja que se trata de envolver.

- Seguidamente actúan las paletas laterales, 

las representadas en la figura 33 y también representa­
das en la figura 10.

El avance las paletas 10 se producirá en el - 

momento en que las piezas 11 dejen de hacer la reten- - 
ción del film.

Entonces las paletas quedan bajo el conjunto

de la bandeja después de haber efectuado el plegado da

las partes 40 hasta la posición 41 de la figura 113.
**++.*

 ̂ — A partir de entonces se verifica el empuje
L con 8l elemento 35 y simultáneamente dejará en libertad 

_ el borde 37.

Sa habrá liberado la retención 7 pero perm&ne 

ciando sujetando ai otro borde del film la pieza 4,**dé 

este modo, cuando el corte del elemento 6 h a y é r ^ H y ^ ^4 *'* ^cialj, gracias a esta retención de la pieza 4 y ante le

tracción del elemento 35, se produce la total separáo&ón 

del borde del film 42.

- La envoltura queda concluida del modo que - 

se aprecia en la figura 12, quedando la unidad sobre los 

rodillos transportadores 10.

Se comprenderá fácilmente, después da observar 

los dibujos y la descripción precedente, que la actual 

concepción proporciona una construcción sencilla y afee 

tiva, susceptible de poder ser llevada a la práctica —  

con gran facilidad, asegurando la obtención de una mano



factura relativamente barata.

Se reitera, que en el objeto que constituya al 

actual modelo, serán susceptibles de introducirse todas 

aquellas modificaciones de detalle, que las circunstan­

cias y la práctica pudieran aconsejar, siempre y cuando 

que con las variantes que se introduzcan, no se cambie, 

altara o modifique, la esencialidad del invento descrito.

N 0 T ^

Se declara como de propiedad y novedad para - 

todo el territorio español, el contenido de las siguíen 

tes?



R E I U  I N D I C A C I O N E S  

18.- máquina para envolver bandejas con film 

de plástico estirable, que esencialmente se caracteriza 

por comprender una mesa de trabajo, potestativamente —  

5.- desplazable para permitir ajustes posicionales, sobre -

la que circula el film plástico provinenta de una bobi­

na y cuyo film es tomado por su borde mediante unas pi& 

zas mecánicas, que para ello avanzan hacia él, retroce­

diendo luego a su posición primitiva, para arrastrarlo 

10.- hacia la posición de utilización.

28.- Máquina para envolver bandejas con film

de plástico estiradle, según apartado anterior, que
*  *- * '+  #-

esencialmente se caracteriza porque en la posición de„-

utilización del film, existen unas pinzas que lo sujetan

15.- lateralmente contra la cara inferior de unas palas ple-
*. *

gadoras y por los extremos, contra una mesa de trabajo,
t +- *

sobre la que están posicionados unos elementos de corte 

que aislan, al manos parcialmente, la hoja que ha d e c ­

aer envuelta. * *

20.- 38.- Máquina para envolver bandejas con fiíd!

de plástico estirable, según apartados anteriores, Icfué 

esencialmente se caracteriza porque bajo el film ya cor 

tado, está situado un dispositivo de elevación, que as­
ciende la bandeja y los productos en ella situados ha—  

25.- cia ál, estirándolo, hasta incidir sobre una almohadilla

superior, en cuyo momento el film ya cubra superiormen­

te la bandeja y su contenido.

48.- Máquina para envolver bandejas con film 

da plástico estirable, según apartados anteriores, que 

30.- esencialmente se caracteriza porque cuando la bandeja -



1 3  -

está elevada, incide bajo ella una paleta móvil, después 

de que se han soltado las pinzas de su lado, lo que pro 

duce un plegado del film por debajo de la bandeja, ac­

ción que se repite mediante las paletas existentes en - 

5.- los otros lados, para envolver totalmente la unidad, —

tras lo cual es empujada hacia un medio de arrastre o - 

transporte.

5a.- MAQUINA PARA ENVOLVER BANDEJAS CON FILM 

OE PLASTICO ESTIRABLE.
10.- Todo ello conforme se describe y reivindica -

en la presente memoria que consta de TRECE hojas, escrí 

tas a máquina por una sola de sus caras y dibujos gue^-
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