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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia & la solicitud de une Patente de Introducciédn
por diez afigs, en Espafia, por nuevo “"Procedimiento de decora-
oidn total de piezas de porcelana", a favor de D.José& Remén
Diaz Telenti, de nagionalidad espafiola, con domicilioc en Gi-
36n, calle de Calvo Sotelo, 71, 22 izquierda.

Conccldo es de antiguo, incluso en Espafia, el proce
dimiento de decoracifn de cerdmica a base de grabado con 4ci-
dosj pero elle sGlo denbro de ciertos limites extremadamente
egtrechos, con arreglo a los cuales el grehado y la cousi-
gulente decoracién se reducfan a pequefias zonas, demde luego
aisladas, de la pleza de porcelanas.

Partiendo de lo que en dicho procedimiento hay de
y& conocide y de dominio pfiblico, pero alterando, completando
Y mejorando muy importantemente la combinacién de las digtin-
tas fases y operaciones, se ha conseguido un nuevo procedi-
miento mediante el cual se logra con la méxima perfecciln una
decoracibn, con dorado, platinado, policromado; etc., que pue
de cubrir ininterrumpidamente toda la superficile de la pleza
(por ejemplo, si es un %ibor, un jarrdén, ete.) o toda la su-
perficie del ala (sl se trata de platos, fuentes, etc.). Ese
nueve procedimiento, conocido y practicado ya en el Extranje—
ro, no es aln conocido ni practicado en Espafia, donde tal po-
pibilidad de decoracidn completa o total no se ha ¢onocido ni

practicado nunca.
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De 41 ve a hacerse, a continuacién, la sigulente com
pleta descripcidn, con la advertencla de que se tféta de un mo
do de realizacibn no Limitativo por lo que las varisntes acci-
dentales de lo que se concreta en la Nota reivindicatoria de~
ben congiderarse también objeto cubierto por la patente.

Primera fasec.

Be parte de la pieza de porcelana ccmpletamente en
blenco —tal como sale de la fébricae, propia o ejena~j ep decir,
con su superficie blanca, lipa y vitrificada, y la primera ope
racidn serd la del sellado de los correspondientes dibujos. Pa
ra ello, empiezaﬁ por mercerse con tinte sobre la pieza las 1
neas que hayan de servir de gufs u orientacidn para la aplice-
cifn de los sellos; los cuales consisten en estampillas de go-
ma con el correspondiente dibujo, y que han de prepararse pegég
delos a una base no rigida, sino flexibvle o esponjosa, al efec
to de gue puedan adaptarse perfectamente a las curvas de la su
perficie e sellar.

La pasta para el sellado (pasta n2 1) esté formeda
Por una mezcla a partes iguales de resina y acelte de linaza
crudo a la que se afiade bhetfin de Judea en cantidad necesaria
bPara que adquiera la deblda conslstencia, y se extiende con eg
pétule o equivalente sobre un cristal o superficie lisa anilo-
g8.

‘ Preparados los gellos de gaoma y la citada pasta n2 1
y marcadas & tinta las 1lineas gufa de la colocacién de sellos,
&stos se mojan o impregnen en la pasta y se van aplicando so-
bre la pleza, en la que dejan su marca 0 huella de pasta, hqg
ta cubrir toda la parte que ha de pellarse. '

Becho lo cual, dichas marcas ¢ huellas de pasta de-
Jadas por los sellos se espolvorean con betfin de Judea en pol
vo muy fino, casi impalpable, y se frota suavemente para que,

gin elterar los dibujos de las huellas de pesta, éstos queden



10

15

20

25

30

bien impregnados de polvo de betun. Después, la pieza se deja
gecar de 12 a 24 horas, y seguidamente se limpia toda ella
del polvo de betln sobrante y se coloca en el interior de una
mufla (horno eléetrico) hasta que se adgulera la temperatura
necesaris —-que serd aproximadamente de 150 a 200 grados— para
gue dichos dibujos de pasta impregnada de polvo de betfin que-
de cocida y perfectamente adherida al esmalte de la procelana,
cosa que se notard cuando tales huellas de los sellos empliecen
a adquirir intenso brillo acharolado;

Segunda fase.

Entre hilera e hilera de dibujos as{ sellados se ha-
brén dejado las oportunas separaciones, a gusto del artista de
coradorj separaciones que, en gu caso, serdn colmadas con las
bandas y filetes mediante 1los cusles se complete la decoraciédn
de lo grabado al 4cido con la decoraciln de lo no grabada, cu-
briendo as{ totalmente la superficie.

A tal fin, terminada la primera fase, con una segun-
da pasta (pasta n® 2) compuesta de betin de Judea (125 gramos),
cera virgen (55 gramos), resina (35 gramos) y negro de humo (30
gramos) se trazan los filetes, se cubren o trazan las bandas ¥y
finalmente se embadurna toda la superficie blanca de la pieza,
con excepcibn de las partes comprendidas dentro de los dibujoe
y entre éstos y los filetesj es decir, con excepcidn de las par
tes que han de ser tratadas por el &cido.

Asf fileteads y embadurnada la pieza, y culdendo de
no gometerla a la accién del calor, que derritiria la pasta ne
2, se deja secar 5 o 6 dfas, hasta que esta pasta n? 2 se endu-
rezca.

Tercera fase.

Con 300 gramos de negro de humo, 340 gramos de &cido
£luorhidrico y 170 gramos de agua potable se prepars otra pasta

(pesta n2 3), de aspecto demso, que luego se aplica sobre la Bl
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perficie de la pieza, para que su &cido muegrda el esualte de

las superficies blances, que serfn las no cubiertas por la ras
ta n2 1 de los dibujos sellados ni por la paste n2 2 de los fi
letesg, bandas y embadurnamiento posteriores.

La aplicacibn de esta pasta ne 3 durard de 15 a 30
minutos segin la dureza del esmalte y la profundidad gue se
quiera dar al grabado.

Seguidamente, se limpia la pieza con agua corriente
hasta que desaparezca tqtalmente el &cido, sumergiédndola a con

tinuacidn en un bafic de petrbdleo, en el que estard de 4 a 6 ho

rasg para que hgblande la pasta gque recubre la pileza, limpién@g

la a continuacidn frotando con serrin de pino, aguarrds y alco
hol. Para obtener una limpieza perfecta se somete 8 fuego de
mufla, a una temperstura de 6Q0 grados.

Cuarta fase.

Es la de dorado, platinédo 0 ambas cosas} operaciones
a que la plema, ya grabada y limpié, ha quedado en condiciones
de ser sometida.

Para lievarlas a cabo, ya en la forms ordinaria, se
coloca la pieza sobre una torreta de fileteador y todas sus in
crugstacliones se ven cubriendc con oro brillante, oroc mate o pla
tino, bien solo cada uno de esos metales o combinados entre si.
Tras lo cual la pleza es sometida a una temperstura de unos 8Q0
grados, y con ello terminado el trabajg. . '

N QT A.

Descrito suficientemente el objeto de la presente pa
tente de introduccidn, se declara que lo gue constituye su e-
sencia y es nueve y no conocido en Egpaifia es 10 gue se concreta
en las sigulentes relvindicaciones:

18.-Procedimiento de decoracidn total de piezas de
porcelena, ceracterizado por que en él se combina el sellado de

los dibujos de las zonas gue han de ir grabadas al fcido con el
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fileteado y trazado de bandas en los espacios intermedios me-

>diante la misme pasta protectora de todas las partes que no han

de ser grabadas.

28.-Procedimiento de decoraciln total de piezas de
porcelana, segin la reivindicacibén anterior, caracterizado ade-
més, por que marcados con tintas los perfiles de todas las zonas
que han de ser selladas, dichos sellos, de tipo conocido, se
van aplicando a tales zonas previa impregnacidn en una pasta ex
tendida sobre un cristal u otra superficie lisa y constituida
por unsg mezclae a partes iguales de resina y de acelte de linaza
crudo a la que se adiciona betin de Judea en la cantldad necesa
ria para dar a esa mezcla la consistencia media exligida por la
impregnacién de los sellos en ella.

38 ,-Procedimiento de decoracidn total de piezas de
porcelansa, seglin las reivindicaciones anteriores, caracterizado
ademés, por.qué, practicado el sellado, las huellas de pasta de
Jadas por los sellos se espalvorean con polvo de betiin de Judes,
ge las deja secar durente un tiempo de 12 a 24 horas, y tras lim
piar la pieza de todo el polvo sobrante de betln de Jﬁdea, paxrea
que los dibujas de la pasta del sellado queden perfectamente de
finides, se someten 8stos & coccidn en mufla hasta una tempera—
tura de 150 g 200 grados centigrados aproximademente, hasta que
tales dibujos emplecen g adquirir un intenso brillo acharolado.

48,-Procedimiento de decoracidn total de piezas de
porcelansa, segin las reivindicaciones anteriores, caracterizado
ademds por que, terminada as{ la fase del sellado y cocido de
log dibujos selladosg, con la misma pasta destinada a la grotec—
cifn, contra el &cido, de todas las partes que no han de ser
grabadas, se procede al fileteado y al trazadovde bandas en los
espaclos intermedios entre las zonas de dibujes sellados, tras
lo cual se embadurnan las demés partes a proteger con dicha PEB

ta, compuesta de 125 gramos de betln de Judea, 55 gramos de ce—
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ra virgen, 3% gramos de resina y 30 gramos de negro de humoj y
se deja secar durante 5 o 6 dfas, hasta gue dicha pasta adquie
ra toda su dureza.

8 ,~Procedimiento de decoracidn total de piezas de
porcelana, segin las relvindicaciones anteriores, caracterizado
ademés, por que & las partes blancas o no protegidas de la pile-
za se gplica una pagta compuesta de 300 gramos de negro de humo,
340 graﬁos de 4eido fluorhfdrico y 170 gramos de agus potable,
dejéndola que actﬁe sobre el esmalte de la porcelana un tiempo
variable de 15 a 30 minutos, segln la dureza del esmalte y la
profundidad gue gquiera darse al grabado, tras lo cual se limpia
la pieza al agua corriente hasta la total desaparicién del dci-
do, se la sumerge‘en un bafioc de petrdleo duraente un tiempo de 4
e 6 horag hasta que hablande toda la pasta que la cubre y se eli
mine luego esa pasta mediante frotacidn con serrin de pino, al-
cohol y aguarris.

68.-Procedimiento de decoracidn total de plezas de
pofcelana,‘segﬁn las reivindicaciones anteriores, caracterizado
ademés por gque para logrer el méximum de perfeccidn de la lim-
pleza a que se refiere la reivindicacibdn anterior, se la remate
gometiendo luego la pieza a fuego de mufla con temperaturs apro
ximada de 600 grados centigrados. .

T78.-Procedimiento de decoracibn total de piezas de
porcelana, seglin las reivindicaciones anteriores, caracterizado,
ademis, por que, habiendo quedado ya enteramente cubierta la su-
perficie de la pieza por los relieves de los dibujos sellados y
de los filetes y bandas y por todos los espacios intermedios gra
bados, la posterior y ordinaria aplicacién del oro brillante,
del oro mate y del platino, golos ¢ combinados, se practica sob
bre toda la referida superficie continua e ininterrumpids a de~
corar en la pieza.

82.~-Procedimiento de decoracibn total de piezas de
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porcelana.

Todo segln se describe y’reivindica en la presente le
moria, que consta de siete hojas debidamente foliadas y escri-
tas a midquina por una sola de pug caras.

Madrid, 12 de octubre de 1.958.

. El \%‘be 3 -
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