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llera de gran tamafio", con prioridad de la solicitud japone-

sa 53-93721 de fecha 7 Julio 1978.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidén se refiere a un cursor para un cie=
rre de cremallera de tamafio relativamente grande, tal como
se utiliza en una barrera anticrudos, una red de pescar y
similares.

En la mayoria de los cierres de cremallera que se
utilizan para barreras anticrudoé. redes de pesca y simila-~
res, 8e utilizan clierres de cremallera que incluyen elemen-

tos de acoplamiento de gran tamafio, porque estan sometidos

a fuertes cargas. Estoé elementos de acoplamiento de gran
tgmaﬁo naturalmente necesiten el uso de un cursor de graﬁ
tamafio, También, en la actualidad, se utilizan ampliamente :
cierres de cremallera de resina sintética porque son de pro- E
duccidn mas facil, de produccidn mas econdmica, etc. No obs- 
tante, la resistencia de los materiales de resina sintétieé.

es, en general, mucho menor que la de los metales, Ademas

"de ello, los cierres de cremallera de gran tamafio de este

tipo suelen estar instalados en lugares donde se aplica una
\
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fuerte carga. Por lo tanto, la deformacién de tales'cierrgq

de cremallera de gran tamafio, con inclusién de 1la dilataciﬁn
del espacio entre los planos superior e inferior, es apta‘ﬁ
de producirse durante un uso prolongado y tal deformacion
Fonduce a que los cursores se hincan en las cintas de los
cierres y en los objetos a los que los cierres estan unido_
Ademés. una tal deformacién perjudica el movimiento desli:
te suave de los cursores en el grado de que se produce un .
huelgo y se pierde el 'interacoplamiento de 1os élementos de;
hcoplamiento.

. Para evitar tales defectos, hasta ahora se han h
cho ciertos intentos. Por ejemplo, las patentes estadounide 
ses nos, 2,252,090 y 2.458,914 dan a conocer cierres de cré
mallara que incorporan un refuerzo metAlico en ﬁn c%erpo-de"
cursor no metdlico para proporcionar mayor resistenéia al
cursor, No obstante, estas patentes no se dirigen a los cur-
sores de gran tamafilo, Y, la unién entre el refuerzo metalico
y el cuerpo de cursor no metilico no es lo bastante fuérte'
ﬁara resistir la fuerte carga aplicada al mismo, y de esta
forma el cuerpo de cursor nc metidlico tiende a separarse de;
refuerze metalico, AdemAs, en los cursores de estas paten-
tes, dado que la unidén entre el refuerzo y el cuerpo de cur-
sor es relétivamente dénil, elrcuerpo de cufsor tiende a se-
pararse del’refuefzo-debido a la dilatacién térmica bajo ele
'vadas temperaturas. Esta separacién del cuerpo del cursor
del refuerzo perjudica el chimiento suave entre el éursor“y

los elementos de acoplamiento,
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de espacio entre los planos supenior e inferior bajo fuer

carga,

cionar un cursor de gran tamafio en el que puede.évitarse la
*ﬁeparacién entre el cuerpo de cursor y el refuerzo bajo fuei,

-te carga o elevada temperatura.

v

o

Por lo tanto, una finalidad de esta 1nvenc16n.e§
la de proporcionar un cursor de gran tamafic con lo que puéd

evitarse toda deformacién, con inclusién de la dilatacidn

Otra finalidad de esta invencién es la de propor

La presente invencién puede resumirse como un cur
sor de gran tamaﬁo.que incluye un cuerpo de cursor de resiﬁ
sintética y un nicleo metédlico formado en una sola pieza éﬁ
bebido en el cuerpo incluyendo el niicleo partes que corres-
ponden cada uﬁa a un plaho superior, un plano inferior y un
cuello del cuerpo de cursor y caracterizado porque el nicleo
incluye al menos en las partes correspondientes a los planos
superior e inferior una pluralidad de aberturas o rebajes
qué reciben una parté del material de resina sintética'dél,
cuerpo de cursor al producirse su moldeado.

La Figura 1 es una vista en planta de un cubsor
segin la presente invencidén que ilustra los elementos basi-
cos del cursor;

i la Figura 2 es una vista en perspectiva del nacleo :
;del oursor de la Figura 1;

i la Figura 3 es una vista en seccidn por la linea
éI-I de la Figura 1 que ilustra el nicleo eﬁ estado embebidb

la Figura 4 es una vista en seccién por la 1inea



I1-II de la Figdré 3 que ilustra la configuracidn sec:iph.

de la parte de cuello e¢n estado embebiido de lé parte del?f

¢leo correspondiente a la parte del cuello; y

y 1a Figura 5 es una vista en seccién pbr lailiﬁ;

I1I-111 de la Figura 1 con una parte recortada ilustrando
el estado embebido de las partes de nicleo cbrrespondieﬁt
a los planos superior e inferior.

*

A continuacidén se explicard una realizacién prefe

rida de esta invencién, conjuntamente con los planos anexdé
10 - En primer lugar, sobre los elementos bésicos de esta inven-
cibén, en todos los dibujos, las referencias 1 y 2 sefialan

‘respectivamente los planos superior e inferior opuestos dél;

cuerpo 6A de cursor que forman un canal S con forma de Y a

" través del que pueden hacerse pasar los elementos de acOpié.

w15 %ﬁiento (no ilustrados), la referencia 3 sefiala una parte de:

!éuello del cuerpo 6A de cursor que une lo0os planos superior;“l

.1nfarior 1y 2 en un primer extremo del cuerpo para fofmﬁt

Zel canal S con forma de Y con el que se guia los elemenfos%

ide acoplamiento, la referéncia 4 sefinla una 1engﬁeta de

20 ?arrastre soportada con susceptibilidad de oscilacidén en el
‘plano superior 1, v 1a refebencia 5 sefilala una oreja a la

‘que estd unida la lengileta de arrastre, A continuacién se

explica con detalle esta realizacién, : :
Fn la realizacidén descrita, el nlcleo met@lica‘7A

‘estA embebido totalmente dentro del cuerpo 6A de cursor.‘ﬁi
nicleo metdlico 7A tiene substancialmente la misma configur

ioién.que el cuerpo 6A de cursor tal como se ilustra en la.
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Figura 2, e incluye partes BA, 9A y 10A cada una correspon;

- de modo que el material 12 de resina sintética del cuerpo -

de las correspcndientes partes de nicleo aun cuando se some=

diente al plano superior 1, al plano infericr 2 y al cuell&

3 del cuarpo 6A de cursor, uniendo la parte 10A dichas par=-

tes BA y 9A una a otra, Este nicleo metdlico 7A puede fé#ﬁﬁ
Be en una s0la pieza por prensadc. Estas partes worreSpdﬁ—
dientes BA y 9A del nGcleo 7A estén provistas de una pIUrél

dad de aberturas 11 substancialmente en toda su superficie. -

6A de cursor pueda fluir a través de estas aberturas 11 en
los rincones de la cavidad del molde (r.. ilustrado) al produ
cirse el moldeo y aumenta la adhesidén del material 12 de tre-
sina sintética ai nucleo metdlico 7A. O sea, después de mol-
dear el cuarpo 6A de cursor (en adelan%te expuesto), las par=-
tes del material 12 de resina sintética que cubren ambas su- f
perficies de cada una de las partes BA y 9A de nacleo quedan: ?
unidaé una a otra por el material de resina sintética que

ha fluido.en las aberturas 11, Por lo tanto, estas partes
de material de resina sintética que cubren ambas superficiés'

de cada una de las partes 8A y 9A de nicleo no se separan

tan a fuerte carga o elevada: temperatura. A propdsito, estés”ig
aberturas 11 pueden proporcionarse en la parte 10A de nﬁcieoA;é
correspondiente al cuello 3 del cuerpo de cursor. Con ello,
puede aumentarse mas la adhesidn entrc¢ el material 12 de re-.
sina sintética y el nicleo 7A. _
Al producirse el moldeo, se dispone el nﬁcleo’MG#ﬁ

lico 7A dentro de la cavidad de molde (no ilustrado) y se
o -
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embebe en el cuerpo 6A de cursor llenando la cavidad de mc

~de con sl material 12 de resina sintética bajo elevada pre:

"9A en la proximidad de las pestafias 13, due estan formadas

‘en los bordes laterales de las placas superior e 1nferiar?

.

. dentrc del cuerpo 6A de cursor de material de resina sintetiﬁ

\ tencia del cursor resultante. Y particularmente, dado que

“ducirse el moldeo, se prcporcionan en laa superficies intes "

4
|

&

{

sién, De esta manera, el nicleo 7A quada totalmente embeg d
dentro del material 12 de resina sintética, tal como: se 3
tra en la Figura 3, estando paaicionada la parte correspo
diente 10A substancialmente en una posicién central del o
llo0 3 del cuerpo B6A de vursor (Figura 4) y terminando~los

bordes laterales bpuestns de las partes correSpondientéSré

2 del cuerpo 6A de cursor (Figura 5), A propdésito, la refé
rencia 14 sefiala rebajes formados por los =lementos espacia
dores propercionados en las superficies interiores dz la ca

vidad del molde. De esta manera, embebiendo uniformemente

ca e niGcleo metalico 7A con substancialmente la misma confi-

guracién que el cuerpo de cursci, gueda aumentada la resis—

se proporciona una pluralidad de aberturas 11 en las partéé
BA y 9A de nicled, queda enormemente reforzada la adhesiéﬁ w3
entre el cuerpo 6A de cursor de material sintético 12 y el -
niicleo metAlico 7A y, as{, el cursor resultante es muy aprd:;
piado para su uso en cierres de cremallera de gran tamafio.

Si bien los elementos espaciadores, que mantienen

un espacio entre la cavidad del molde y el nidcleo 7 para gqf

cibir el material 12 de resina sintética en el mismo al pro
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riores de la cavidad del molde en la realizacidén arriba citaﬁﬁ
da, estos espaciadores pueden proporcionarse en las superfi-;f

cies exteriores del nicleo 7. Y si bien las aberturas 11 se

proporcionan Gnicamente en las partes 8 y 9 de nucleo corres
pondientes al plano superior e inferior 1 y 2 del cuerpo 6
del cursor, estas aberturas 11 pueden proporcionarse ademas
en la parte 10 del nicleo correspondiente al cuello 3 del
cuerpo 6 del cursor. Mediante esta disposicidén, se aumenta
atn mas la reéistencia de 1la unfzn entre el cuerpo 6 del cﬁr-é
sor y el nicleo metalico 7. En vez de estas aberturas 11, G
puede proporcionarse una pluralidad de rebajes en la superfiﬁé
cier del nicleo que miran hacia el material Jde resina sintéti%é
ca en el moldeo.

As{, en el cﬁrsor de esta invencién, dado que el
nicleo metédlico esté embehido *otal o parcialmente dentro
del cuerpo de cursor de material de resina sin%tética de modo
que se extiende continuamente y de modo substancialmente uni=
forme en todas las partes del cursor, puede aumentarse enor-%é
memente la resistencia del cursor. Adicionalmente, dado que
el refuerzo por el nicleo de esta invencidn es total, rno par{

cial, puede evitarse la concentracién de esfuerzos, de modo

' que puede impedirse la deformacidén con inclusidn de la dila-

tacién del espacio entre los vlanos superior e inferior. Por .
lo tanto puede evitarse el que el cursor se hinque en las

cintas del cierre de cremallera y o en el objeto unido a lasj

. cintas y puede mantenerse en movimiento de deslizamiento suai

ve del cursor. Y ademés, en el cursor de esta invencidn, da=-:



do que Bse prOpofciona una pluralidad de aberturas o rebajes
en el nicleo metAdlico, aumenta la resistencia de la unidn
entre el cuerpo del cursor de material de resina sintética
y el nicleo metdlico, y asi puede impedirse la separacidn
de los mismos ain cuando se utilice el cierre de cremallera’
bajo una carga fuerte o elevada temperatura.

A los efectos consigulientes se declaran de nove-

dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios y pla-é

zas de soberania, las reivindicaciones que siguen. .

“ . o . . ERR RN A R P Y A S PR T P S [ PR I

oy 2 ST SN WA AT I-\-nnmmm»# S
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-cuerpn de cursor, caracterizado porgue dicho nGclec incluye

‘rior e inferior una pluralidad de aberturas o rebajes que

REIVINDICACIONTES

1.~ Cursor para clierres de cremallera de gran tama—ﬁ
flo, que comprende un cuerpo de cursor de material de resina

gintética y un nicleo metadlico formado en una sola pieza em« -

bebido en dicho cuerpo de cursor, incluyendo dicho cuerpo ,;
de cursor planos superior e inferior opuestos y un cuello
que une dichos planos superior e inferior en un extremo de
los mismos, incluyendo dicho niicleo partes que corresponden

cada una a dicho plano superior, al plano inferior y al cue-

3

llo de dicho cuerpo de cursor y que se extienden substancial—?

merite de modo uniforme sobre toda la superficie de dicho

al menos en las partes correspondientes a dichos plaros supe-:

reciben una parte del material de resina sintética de dicho

cuerpa de cursor al producirse su moldeo,

2.~ Cursor segin la reivindicacién 1; caracteriza-
do porque dicho nicleo gque incluye una pluralidad de abertu-~
ras o rebajes esta formado por prensado. |

3,~ Cursor segin la reivindicacién 1, caﬁacteriza-M
do porque la pluralidad de dichas aberturas. o rebajes esta
proporcionada en las partes de nicleo correspondientes al

planoc superior, al plano inferior y al cuello de dicho cuer- ﬁ

po de cursor,
4,- Cursor segun la reivindicacidén 1, caracteriza-

do porque dicho nicleo estd totalmente embebido en el cuerpo:

de curaor,
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5= Cﬁrsor sepgin 1a reivindicacidén 4, caracﬁeriza-;
do porque dicho cuerpo de cursor incluye ademAs pestafias en
lados opuestos de cada uno de los planos superior e inferior«';
y porque dicho nficleo incluye ademas partes correspondientes

A estas pestaflas y embebidas en las mismas.

6.~ "CURSOR PARA CIERRES DE CREMALLERA DE GRAN TA-
MARO" , |

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de diez hoJas, foliadas y mecano- -

grafiadas por una sola de sus caras, y de cinco figuras que

la ilustran.

’ MADRID, 7 JULIO 1979
P.A, M. CURELL SURNOL
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