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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

una PATENTE, DE INTRODUCCION .. .. por . DIBZ .. afios, en Espaﬁa--

a tavor de

RENOIQUES FRUBHEAUR, S..As Be_ . ... . ..., de oacionalided |

espafiola domiciliado en . Madrj,d
callede Plaza de Salamapea .. . .

. nam. 10
por:

"PBRFECGIQNAMIEBTQS INTRODUGIDOS EN LOS sxqmms DEENGANCHB DE

SEMIRREMOLQIIES POR EL PROBEDIMIENTO. DE. QUZ[NTA RUEDAI" —

N¢ 7476

Agente Sr.. BATIESTERO. ..o
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PATENTE DE FINTRODUCCION

que por diez afios, para Espafia y sus posesiones, se solicita
a favor de REMOIQUES FRUEHAUP, S. A. E.", de nacionalidad eg
paficla, domiciliade en M,drid, Plaza de Salamanca, 10, (Espa

#iz), por: "PERFECQIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN 1OS SISTEMAS -
DE_ENGANCHE DR SEMIRREMOLQUES POR EL PROCEDIMIENTO DE QUINTA
Memopria descriptiva

Que se refiere a2 ciertos perfeccionamientos introduci
dos en los éistemaa de enganche de semirremolques al camién-
tractor para asegurar ls perfecta unién entre ambos elemen -
tos, conservando sus ventajas de movilided y de répido engan
che y desengancheg |

En los tipos nopmales de arrastre de semirremolques,-
la prédctica empleada por los conrtrustores es la de 1alﬁﬁamg
da quinta rueda, consistente en una plataforma basculente,se
gén el.eje-longitudinal.de vehiculo tractor, en cuya parte -

posterior se coloca. Sobre esta plataforma, queda superpues to
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un petin de srrastre en que temmina el remolgue.

Pare la colocacidén adecuada del patin sobre la plata-
forma, por la parte posterior de ésta, se practica una abertu
ra en V, cuyo vértice coincide con el centro geométrico de —-—
aquélla, Al deslizar el patin sobre la plataforme se vé obli-
8ado asituarse,precisamente, en el lugar conveniente por ir -~
gulado en su movimiehto contra los costados,de la abertura un
vistago saliente por la parte inferior del patin, hagsta que -
por haber llegado el purb o central, se cierra en sistema de -
enganche. bien sea por un sistema manual, o automdticamente.-

Aungue se supone que este vidstago llamado KING-PIN o -
remache real trabaJa Unicamente como centro de giroc entre el-
tractor ¥y el remolque por verifi;arse latraccién por el fro -
tamiento entre ias,auperficies de la plataforma y el patfin,la
préctica demuestra que, parte de los esfuerzos de traccién re
percuten directamente sobre el King-Ping,

Los pedfeccionamientos g que se refiere la presente le
morie se concretan en el sistema. de fijacidén del mmache real,
o tractpr, a la extremidad de tiro del semiremolque. 3as?a aho
ra la sujecién de King~Ping se verificaba por un arriostramiep
to por medio de remsches de una placa a la que guedaba fijo el
remache de tiro o maestro por recalcado 0 soltura y en este ca
8o, los esfuerzos continuados o alternativos, terminan produ -
ciendo la resgadura de los taladros precticados en las chapas-~
okl corfe de los remaches por Qizalladura, en tanto que por el
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sistema gque hoy se preconiza, se solidariza totalmente el -
véstago de tiro con la extremidad del remolque y, por tanto,
con este mismo,

Para lograr les ventajes que quedan resefiadas, se-
ha recurrido a la comstruccién de un remache de traccidn de
caracterfsticas normales en la parte correspondiente o1 en—
ganche, pero prolongado por su parte superior en un cilin -
dro de superficies rectificadas que se introduce a presién
en un cuerpo de acero mcldeable obtenido por fusién y que~
queda verfecta y suficientemente sujeto 21 armazén delm -
molque por unos cordones de soldaduras que lo liganm en toda
su superficie, al bastidor a arrastraer, impidimndose la sa-
1ida del King-Pin o remache real por mediacién de una tuer-
ca roscada pon la interposicidén de la correspondiente aran-
dela, a un espérrago tallado en la parte sgperior de cuerpo.

Pyra la mejor compreanién de cuanto antecede, se acom-
pafia una hoja de planos, en los que se representan wsquemdti-
camente los perfeccionamientos citados, con referencia, co-
mo ejemplo né limitativo, a un semirremolque de cuello de -
clene,

La figura primera representa la extremidad de los lar
gueros del semiremolquw con el macho real y el patin de arrag
tre.

Lg figura éegunda, el conjunto del King-Pin,

Segdn @eda representado, l- y -1 bis—, son los largue-
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ros o cuellos de cisne izquierdo y derecho respectivamente, uni-
dos y amriostrados por los travesafio® que seah necesarios, de -
ecuerdo con- las caracter{sticas del remolque de que se trata.

Entre los travesafios centrales -3- y -4-, queda coloce -
da y unido por soldadura,un bastidor -5- -6-, a cuyas barraé, y
también por soldadura, queda fija una pieza de acuero moldeable-
<7~ con un orificio cilindrico central con superficies interio -
res rectificadas y destinad6 a alojar, con ajuste perfecto, un -
cuerpo eilindrico -8- que se introducird a presién, y que por —-
su parte inferiorse prolonga en un védstago de medidas normalza -
das que constituye precisamente el King-pin,

Segtin las normas seguidas en esta fabricacién, y de gouez
do con los esfuerzos a gue estd sometido este conjunto, resulta -
gser totalmente inamovible durante el funcionamiento habitual del-
remolque,no obstante lo cual, para impedir cualquier clase de acg
dente, se prolonga le parte superipr del king-pin en un iéstago—
roscado sobre el que se cala una tuerca -9- con la interposicidn-
de unae arandels -10-,

En los casos que por desgaste excesivo o rotura del King-
pin, sea necesaria su sustitucién, seri Unicamente necesario, qui

tar la tuerca 9~ y proceder a la extraccién del véstago para la -

‘oportuna reposicién, sin necesidad alguna de distraer el remolque

en une operacién que de otra farma serfa necesaria realizar en —-
taller con los inconvenientes de pérdidas de tiempo y economfas -

que e sto representa.
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La parte inferior del mello de cisne del remolque,
y por la zona adyacente al r emache real, q ueda recubierta con
una placa de acero -1l- que es la que actia como patin de -~

arrastre y aproximsmiento.
b- 90 Lios perfeccionagiehtos que representa la Pptente de

Introduccién que se solicita, reacerdn no solamente en los re-
molques de nueva fabricacién, sino en aquelly, que habiendo po-

sefdo un King-Pin de otro tipo, precisen de una sustitucién o-

reparacién, para lo cual bastard dnicamente la construccién de
95 una estructura de distribucién de esfuerzos sdecuada a cada ne

cesidad o modelo. A
- Descrita suficientemente la naturaleza y objeto de la-
Patente de I troduceién que se solicita, asi como la fopma en que
la misma puede ser llevada & la préciica, se hace constar que -
! 100 el privilegio de concesién de la misma, habri de recaer preci -
samente sobre las particularidades caracterfsticas de las si -

guientes reivindicacionest
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l8,- "PERFECCIONAMIBNTOS INTRODUCIIOS EN ILOS SISTEMAS
DE _ENGANCHE SEMIRRE MOLQUES POR EI. PROCED NTO DE QUINTA

RUEDA",, esencialmem te caracterizados por haberse previsto -

. un remache de -tiro llamado generalmente Eing-Pin, de las me-
105 didas normalizedas en la parte correspondiente al enganche -
Yy que se prolonga por la parte superior, segin un eilindro -
de superficies externgs rectificadas, construfdo en el mismo
material, oon su edtremidad roscada para alojamiento de una~
tuerca.

1 110 28 .~ "PERFACCT ONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS SISTEMAS

. DE _ENGANCHE DE SEMIRREMOIQUES POR EL PROCEDIMIENTO DE QUINTA
RUEDA", caracterizado porque el remache de tiro descrito en

la anterior reivindicaciin, se cale a presién en el orificio
practicado a ajuste perfecto de una pieza de acero moldeable,

115 en la longlitud necesaria y adecuada para impedir una irregu -
lar distribucién de tensiones que pudieran originar fatigas del
material.,

38 ¢~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN I0S SISTEMAS
DE ENGANCHE DE SEMIRREMOIQUES POR EL PROCEDIMIENTO DE QUINTA

120 RUEDA"% seglin anteriorss reivimdicaciones y caracterizados -
porque la pieza de sustentacidén del mmache de tiro, de la --
forma y dimensiones adecuadas, segin la clase y carga del re
molque al que se ha de acoplar, queda integrada en el armazén
de la cabegza del mlsmo, soldade y reforzada con los necesarios

125 tirentes o carteles para la perfecta distribucién de tensiones.
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42 .~ "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS RN I0S SISTEMAS

DE ENGANCHE DE SEMIRREMO POR _EL PROCEDIMIENTO DE QUINTA
RUEDA.Y segln notam anteriores y caracterizado porque el re-
mache de tiro, una vez embutido a presién en su alojamiento,
se inmoviliza en su correcta posicién, previa la interposi -
cién de una arandela de las medidas necesarias, por una tuer-
ca que rosca en la extremidad Ssuperior tallada segin un espé-
rrago, al tiempo que por la parte inferior, enrasz en la cota
prevista con la placa de acero que constituye el patin que -—
facilita el soplamiento del ®molque al mmién tractor, y, pos-
teriormente, por rozamiento, es causa del arrastre de aquél,
52 ,~ "PERFEQCCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN IO03 SISTEMAS

DE ENGANCHR DE SEMIREMOIQUES POR EL PROCEDIMIENTO DE QUINTA
RUEDA", ‘

Todo ello tal y como queds descrito en la presente Ne-~
mo,.ia deseriptiva que conste de siete hojas foliadaes y mecano-
grafiadase por una sola cara a la que se acompafiz una de dibu~
jos para su mejor comprensidén,

Madrid,




Remolaues Fruehauf S.A.E.

2 hojas, 12

PR A
m Gay s

Fig.12
O Ol
Seey o e Iy VN M M ET™ /

J
!
|
|
i
1

N

Y

A

T

Escalavariable.
Madrid,




Mn Frughauf, S.A.E.

lo 9

S e e St e i Sy e v ]

QRO

{Tz“ B b

Escala varia@, o
Mgt S5




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



