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por "PLOCLDILILNTO, CON SU APARATO CORRESPONDIENTE, PARA EL

E.PAQUETADO DI UNi PLURALIDAD DL ARTICULOS SIMILARES", a fa-
for de DON IIOWARD NELSON LiOORE, de nacionalidad estadouniden-
se, domiciliado en 2228 L.assachusetts Avenue, N.W., WASHINGTON
8, D.C, (Estados Unidos de América).

-/ -

LELORI4 DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere al empagquetado de

cierto nimero de objetos, artfculos o unidades de material
relativamente similaree en un paquete de compartimientos mil-
tiples, y a la conservacidén de las unidades empaquetadas,

Se hace referencia al t{tulo de patente estadouniden-
s6 No., 2.255.432 que se me concedid en 9 de Septiembre de
1941, sobre un objeto anélogo, para la divulgacidén y funda-
mento suplementario,

La presente solicitud es una continuacidn en parte

de mis solicitudes co-pendientes Serial No. 411.235 deposita-
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da en 17 de Septiembre de 1941, actualmente abandonada en vis-
ta de la Serial No. 92,476 depositada el 10 de Mayo de 1949,
ahora patente estadounidense No, 2,808,691, concedida en 8

de Octubre de 1957, y Serial No., 454.912 depositada el 9 dé
Septiembre de 1954, -

Un objeto de la invencidn es el proporcionar un pa-
guete de unidades de material similares gue son envueltas in-
dividualmente, estandoc cada unidad sellada contra la contami-
nacidn o cambio por cualquier material extrafio, bacterias, hu-
medad, oxidacidén indeseada, otros cambios quimicos indeseables

o similares. La presente invencidn proporcions un paquete que

comprende unidades individuales de caracter similar, las cua-
les son contenidas en compartimientos individueles formados
por elementos en forma de copa que pueden solapar en relacién ?
sellante la una con las otras para formar un paquete unitario
de resistencia substancial a fin de garantizar la integridad
del caracter sellado de los compartimientos individuales.

Un objeto de la invencidn es el empaquetar individual-
mente unidades iguales de material gue comprenden pastillas,
caramelos, pigmentos, masilla, extractos, productos gquimicos,
tabletas, especialidades farmacéuticas, rebanadas de pan, tor-
tas, bollos, queso, pescado, mariscos, carne, productos carni-
cos, tabaco, especies, té, azicar, harina, alimentos y sin li-
mitacién, materlales sueltos de todas cleses, incluyendo mate-
riales granulados, pulverizados o viscosos y liquidos. Estos
productos pueden ser empaguetados en unidades medidas para fa-
cilitar el uso sgin desperdicio y conseguir un resultado desea-
do. Se puede empagquetar articulps diversos tales como comidas
completas, mezclas de alimentos y bebldas, sandwiches, condi-

mentos o cualquier compuesto en forma mezclada y & punto de ser
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utilizado o eh sus partes componentes.

Un objeto de la invencidn es el de proporcionar un
requete para unidades individuales de materiales que pueden
estropearse, tales como productos farmacéuticos, reactivos,
substancias alimenticias y similares que pueden ser irradia-
dos por materlales fisionables o por un diaspositive generador
de radiaciones, o cualquier material o fuente radio-activa
adecuada.

La radiacidén descrita en la presente puede ser radia-
cidn de materiales a bajo nivel antes del empaquetade o, pre-
feriblemente, del material empaquetado con todas las cubier-
tas y sellos intactos. Aunque en el momento actual se prefie-
ra la radicacidn de baja intensidad a causa de que proporciona
una adecuada proteccién normal para el contenido que es estro-
peable de otro modo, sin interferir con el sabor, olor u otras
caracteristicas, la invencidn no estd limitada a este tipo de
irradiacidn. En los casos en que la objecidn en cuanto a deco-
loracidn, cambios de color y sabor no son factores limitadores
o son controlables dentro de limites’aceptables, le invencidn
estd destinada a ser utilizada para el empagquetado de alimen-
tos que son esterilizados completamente de modo que, en la ma-
yoria de los casos, la refrigeracidn puede ser suprimida ente-
ramente. Tales pagquetes pueden ser utilizados en el terreno de
largos viajes o simplemente almacenados en una estanteria y
utilizados una unided a cada vez segin sea necesario.

Mientras que la presente técnica de irradiacién é in-
tensidad relativamente baja para la pasteurizacidn es la que
se prefiere, y no se pretende, paras el uso normal, hacer los
paguetes o sus contenidos radloactivos, tal tratamiento no es

excluido para los cascs en que la conservacidn del contenido
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estropeable de otro modo bajo condiciones altamente adversas
es mucho més importante que sl sabor, olor y otros requisitos
relativos a los cambios de caracter{sticas, Incluso en estos
casos, la esterilizacidn es todo lo que serfa necesario Yy so-
lamente se recurre a lea radloactivacidn del contenido, aunque
suavemente, en los casos en que exista peligro de contaminacidn
desde el exterior por penetracidn o ruptura de las paredes de
los compartimientos o de las Juntas selladas. Hasta que estas
técnicas sean berfeccionadas, se prevé que los paquetes pasteu-
rizados de los alimentos delicados o més estropeables, tambieén
serédn refrigerados. ‘

El aire contenido en los compartimientos individuales
del paquete puede ser eliminado y substitufdo por un gas iner-
te tal como nitrdgeno u otro aire que ha sido esterilizado. Se
prefiere nitrdégeno, didxido de carbono, argoén, nedn o similares
en los casos en que la oxidacién constituye un factor deletéreo.
51 se desea, el aire esterilizado o gas inerte en si puede ser
radiocactivado antes de su inyeccidn en aquellos casos en que se
prevé un largo periodo de almacenamiento bajo condiciones muy
adversas. S1 se desea cualguier reaccién quimica, efecto perfu-
mente, coloracidn, sabor, cambio de textura o valor nutritivo,
© cualquier otra combinacidén o mezcla quimica o f{sica, el gas
propio o el material puede, como es natural, ser introducido
durante el empaguetado o mds tarde.

Es de entender que en todos los casos en que el paquete
¥ su contenido son radiocactivados, se debe dejar un perfodo de
almacensmiento suficiente u otro tiempo de almacenamiento antes
del comsumo humano para segurarse contra la contaminacidn a par-
tir de esta fuente. Tales pagquetes, as{ como aquéllos gue se

acaba de describir anteriormente, son, preferiblemente, provis-
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pués de la cual pueden ser abiertos y utilizados con buen efec-
to y seguridad.

Un cbjeto de la invencidn es el proporcionar medios
para producir un paquete de cierto nimero de articulos que es-
tan envueltos individualmente.

Otro objeto del invento es el proporcionar medlos para
producir un paquete gue contiene cierto numero de articulos
substancialmente estériles, cada uno de los cuales esta sella-
do contra contaminacidn por cualgquier material extrafio, humedad

o similares.

La presente invencidn proporciona un dispositivo median |

te el cual se puede empaguetar rapida y seguramente unidades
individuales de caracter similar mediente una tira de papel
Gnica. Mientras que la invencidén esté destinada principalmen-
te al empaquetado de articulos relativamente pegquefios como pas-
tillas, caramelos, tabletas, productos farmacéuticos, puede,

de todos modos, ser aplicada a cosas mucho mas gandes como re-
banadas de pan, tortas, bollos o cualguler cosa que tenga un
contorno mas bien regular y tenga dos superficies razonablemen-
te planas.,

No obstante, no estd limitada a tales articulos y pue-
de ser utilizada para empaquetar material a granel tal como
tabaco o azlicar que no necesitan imprescindiblemente ser com-
primidos en forma de tabletas. La invencidén encuentra una apli
cacidn importapte en el terrenc del empaquetado de alimentos.
lMuchos alimentos estropeables, por ejemplo empanadas de carne,
pueden ser empaquetados individualmente en el mismo paguete
por la presente invencidn y pueden, con ello, eliminar la ne-

cesidad de refrigeracidn cuando el producto alimenticio ha si-

e
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do irradiadeo, mezclado con antibig%ic o con otros medios pre-

servativos empleados. Se apreciara que la apertura de uno o més

compartimientos unitarios ni alterard ni contaminara el resto

del paquete. Iiientras que las unidades no han de ser necesaria-
mente redondas, tendrén preferiblémente una forma substancial-
mente uniforme.

El término "articulo" es utilizado en la presente como
una cosa de una clase o naturaleza particular, tal como estd
definido en la pégina 156 del Webster's New International
Dictionary, segunda edicidn, no condensada, G. & C. Merriam
Company, editores, 1947,

La presente invencidn puede utilizar una mesa alimenta-
dora en cuya porcidn central se encuentra una abertura de di-
mensiones tales como para recibir el articulo. Ls abertura estéd
rodeada por ul tubo que se extiende hacia abajo con un labio
abocinado. A un lado de la mesa esté dispuesta una bobina de
papel de envoltorio de anchura adecuada y es conducido por guias
y rodillos alimentadores apropiados a través de la abertura.
Encima de la abertura esta emplazado un punzén de matriz. El
papel es alimentado a través de la abertura por un mecanismo
adecuado y el articulo a envolver es emplazadc sobre él. Enton-
ces se baja un punzén de matriz para cortar una pieza adecuada
del papel. Los bordes de la pieza pueden ser o no provistos de
lengiletas, segiin se desee., Un punzdn asociado con la estructura
de lé matriz fuerza el articulo a envolver y la pequéﬂa pieza
de papel sobre la que descansa al interior de la boca abocinada
de la abertura. Se proporciona margen suficiente en la pieza de
papel para dejar un collar anular extendido hacia arriba lo su-
ficientemente por encima del artfculo a envolver., El articulo

descansa dentro del tubo en un compartimiento a modo de plati-
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res avanzan la tira de papel de modo gque cubre nuevamente la
abertura y se deposita sobre ella un segundo articulo, encima
de la abertura y substancialmente centrado sobre e¢lla. El pun-
z6n desciende nuevamente, corta una segunda pieza de papel y
fuerza el artf{culo y la pieza sobre la que descansa al interior
del tubo sobre el primer artfculo. La segunda pieza de papel
formara una cubierta para el primer art{culo y la porcidn mar-
ginal de la primera pieza se extenderid alrededor de los lados

del segundo articulo en la parte de fuera de la gsegunda pleza.

BEsta operacidén es repetida y los articulos fuerzan el uno al
otro hacia abajo del tubo que, después de hater pasado la por-
cidn de embocadura, tiene un didmetro tal que hace que la por-
cidén marginal de las piezas ajusten holgadamente contra el ex-
teriorvdel lado del artfeculo y pieza siguiente sucesivo. Las
porciones en forma de lengilieta permiten el facil solapado en

esta fase. El papel puede ser encerado, revestido, o de cello-

phane de sellado en caliente ¢ similar. Una porcion de la peri-
feria del tubo puede ser calentada por cualquier medio adecua-~
do tal como una bobina calefactora haciendo gue las pocrciones
marginales de las piezas que estdn plegadas contra los lados

de las piezas sucegsivas se adhieran a ellas formando un cierre
a prueba de vapor y hermético al gas. El articulo estéd entera-
mente cerrado entre las dos piezas en un compartimiento indivi-
dual. En caso deseado, la estructura del punzdén puede ser hecha
hueca y los articulos ser depositados sobre la tira de papel
encima de la abertura desde un alimentador de almaceén dispuesto
en la porcidn hueca del punzdédn. De esta manera el artfculo es
depositado substancialmente simultaneamente con el troquelado

de la pieza de papel. Se puede obtener una construccidén acaso
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més simple empleando un mecanismo independiente para emplazar
los articulos. Bsto eg barticularmente real en lo casos en gue
hay que tener en cuenta ciertas variaciones de tamafio. Si se

desea, se puede utilizar copas preformadas para producir el

pPequete por encaje de las mismas en el tubo donde las paredes

de las copas se solapan y son gselladas. La invencidn tambidn
abarca los compartimientos formados en un envoltorio de mate-
rial pléstico por torcido de las porciones de compartimientos
individuales. El torcido puede ser llevado & cabo todo él en
la misma direccién o invertida, a fin de alterar compartimien-
tos. Las copas preformadas también pueden ser llenadas previa-
mente,

En adicion a los otros medios para la conservacidn de
alimentos, divulgados en la presente, constituye un objeto del
invento el utilizar las penicilinas y micinas, tales como aureo
micina, sola o junta con antibidticos similares y asociados, quei
deten ser seleccionados con miras a sus propiedades desinfectan-f
tes o antibidticas, con un efecto minimo sobre el sabor y color. .
Zstas substancias pueden ser afladidas a los alimentos antes del
empaguetado, y mezcladas con ellos o rociadas sobre ellos segin
se desee., Otra vez, el método de conservacidn de aiimentos'em-
pleado en la presente puede utilizar ondas sbnicas cortas de
naturaleza ultrasdnica, solas o en adicidn a las rédiaciones
descritas detalladamente. Tambien se prevé que la deshidrocon-
gelacidn, esto es, la congelacidn profunda o répida con forma-
cidén de pequefios cristales suplementada por sublimacidn de los
cristales de hielo con o sin la aplicacidn de vacfo, puede ser
incorporada como paso en el precedimiento de formar un paquete
de acuerdo con la invencidn. Es de entender gue a fin de mante-

ner la calidad con accidn deletéree minima sobre los alimentos
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empaguetadoz, se puede emplear doéwo ﬁés dé los Qedioa 0 proce-~
sos preservativos anteriores en combinacidn o sucesivamente so-
bre elimentcs a empaguetar o alimentos en los raguetes.

En los dibujos los nimeros iguales se refieren a las
mlsmas partes.,

La fig. 1 es un elzado fragmentario en seccidn de una
forma del invento,

La fig. 2 es un alzado en seccidn del mecanismo de pun-
zon y una forma de rueda distribuidora.

/ La fig. 3 es una seccién tomada a lo largo de la linea
3-3 de la fig. 1,

La fig. 4 es uns segunda forma de rueda digstribuidora.

La fig. 5 es una forma de paquete que tiene un cierre
formado por una parte del envoltorio.

La fig. 6 es otra forma de pagquete que lleva un miembro
de cierre adicional.

La flg. 7 es un detalle de disposicidn general mostran-
do un alzado lateral de una forma preferida actualmente de mi-
quina empaquetadora individual,

La fig. 8 es una vista en planta de la forma de miqui-
na indicada en la fig. 7.

La fig. 9 es un alzado lateral del mecanismo para mani-
pular y colocar articulos o unidades a empaquetar.

La fig. 10 es un alzado terminal de la fig. 9.

La fig. 11 es un detalle de disposicién generai mostran
do las conducclones de aire desde la vidlvula al cilindro de man-
do de la maguina empaguetadora individual.

La fig. 12 es una vista en seccidn fragmentaria a lo
largo de la linea 12-12 de la fig. 11.

La fig. 13 es un alzado de disposicidn detallada del
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sellado de los paquetes y del soltado de los mismos.

La fig. 14 es una planta de disposicidn de detalle del
sellado de paguetes y del soltado de los mismos segin la fig.
13,

La fig. 15 es un alzado seccional de un detalle de dis-
posicidn general del cilindro accionador, metriz cortadora y
punzdn.

La fig. 16 es un alzado parcialmente en seccidn de un
detalle de la disposicidn general de la vdlvula de aire y la
leva accionadora.

La fig. 17 es una vista en planta de un detalie de la
disposicidn genersl de micro-interruptores para los sclenoides
de mando en el sellado y suelta.

La flgs 18 es un alzado lateral de la fig. 17,

La fig. 19 es un alzado extremo de la fig. 17.

La fig. 20 es un alzado de un detalle de la disposicidn
general del soporte y alimentador de papel de empaquetado:

La fig. 21 es un alzado extremo de un detalle de la dis-
posicidén general de la estructura eliminadora del papel desper-
dicio.

La fig. 22 es un alzado extremo de la fig. 21.

La fig. la es una vista en seccidn longitudinal de una
forma dél nuevoe paquete.

La fig. 2a es una vista en planta de una forma de miem-
bro separador.

La fig. 3a es una seccidn segun la linea 3-3 de la fig.
2a.,

La fig, 4a es una porcidn fragmentaria de la fig. la,
ampliada para mostrar detalles.

La fig. 5a es una modificacidn de la fig. 4a.
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una forma modificada de la invencidn.

una vista en plants de la forma de miem-

bros separadores utilizados en la fig., 6a.

La fig,., 8a es

nea 8-8 de la fig. 7a.

La fig. 9a es

cada dsl invento.

una seccidn tomada a lo largo de la 1{-

una vista en seccidn de una forma modifi-

La fig. 10a es una vista en planta de uno de los elemen-

tos de la fig. 9a,

La fig. lla es una seccidn a lo largo de la 1{nea 11-11

de la fig, 1l0a.

~a fig. 12a es una seccidn de una forma modificada del

invento.

La fig. 1b es

una vista en seccidn longitudinal de una

forma del nuevo paquete.

La fig. 2b es
bro separador.

La fig. 3b es
la fig. 2b,

La fig. 4b es
ampliada para mostrar

La fig. 5b es

La fig. 6b es

La fig. 7b es

una vista en planta de una forma de miem-

una seccidn a lo largo de la ifnea 3-3 de

una porcidn fragmentaria de la fig, 1b,
detalles.

una modificacidn de la fig., 4b.

una forma modificada del invento,

una vista en planta de la forma de miem-

bros separadores utilizados en la fig. 6b.

La fig. 8b es
8-8 de la fig. 7b.
La fig. 9b es

dé del invento,

una seccidn tomada a lo largo de la 1{nea

una vista seccional de una forma modifica-

La fig. 10b es una vista en planta de uno de los elemen-
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La fig. 11b es una seccidén a lo largo de la 1{nea 11-11

tce de la fig. 9b,

de la fig. 10b.

La fig. 12b es una seccidn de una forma modificada de la
invencidn.

La fig. 13b es una seccidn ampliada del paquete de la
fig, 9b sin envoltorio exterior,

La fig. 14b es una seccidén ampliada del paquete de la
fig. 9b con un cierre modificado.

La fig. 15b es una seccidn ampliada del paquete de la
fig. 9b con un cierre tal como ge ha indicado en la parte su-
perior de la fig. 1b,

La fige. 16b es una forma modificeda del invento pars en-
paquetar unidades planas mayores tales como rebanadas de pan,
empanadas hamburguesas, rebanadas de queso, carne de desayuno,
sandwiches y similares.

La fig. 17b es una seccidn de una forma modificada de
paquete utilizando una cubierta envoltorio exterior.

La fig. 18b es un alzado seccional de una forma de ele-
mento separador o soporte a emplear cuando el contenido empaQue—;
tado sea fréagil o delicado en un sentido u otro.

La fig. 19b es un elemento de cierre o espaciador en seg
¢idn que puede ser empleado en ciertas formas del invento,

Una forma de la invencidn comprende una bancada de mé-

quina 10, de construccidn usual, la cual soporta una mesa 11
gque tiene una aberture central 1l2. En el lado inferior de la
mesa 11 estd montado un aro guia anular 13 que rodea‘la abertu-
ra 12. Un canal cdnico 14 del anillo 13 conecta la abertura 12
y el tubo 15 que estéd montado en la superficie inferior del

aro 13. La abertura 12, el canal 14 y el tubo 15 estan alinea-
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dos y formen un paso continuo que fiene un drea de seceidn
transversal progresivamente mas pequefla desde la abertura 12
hasta el extremo superior del tubo 15. Iiientras que la abertu-
ra 12 y el canal 14 han sildo representados como tronco-cdnicos
y el tubo 15 es cilindrico, se sobreentiende que estos elemen-
tos pueden tener sécciones transversales poligonales, helfpti-
cas, ovcualquier otrg adecuada para adaptarse con las unidades
empaguetadas o el paguete producido o para formarlos. El extre-
mo inferior del tubo 15 puede tener un didmetro algo ensanchado
en 16 y puede estar conectado con otro tubo o gufe para suminis-
trar paguetes completos a una caja u otra agrupacidn de paguetesg
tales como un paquete de ventas al por mayor.

En un lado de la abertura 12, esta montada en 18 sobre
la bancada 10 y la mesa 11 una estrecha bobina 17 de tira de
material de empaquetado tal como papel encerado, cellophane
sellable mediante calor o presidn, revestida, hojas sellables
mediante celor o presidn revestidas o similares. La estrecha
tire 19 es conducida por encima de la gufa curva 20 a lo largo
de la superflcie superior de la mesa 11 entre rodillos alimen-
tadores 21 y 22, y sobre la abertura 12 hasta un borde de tope
23 muy ligeramente sobresaliente de la mesa 11, Esta mesa esta
construida con su superficie superior situada en dos niveles
muy ligeramente diferentes, la porcidn de la izquierda del bor-
de de tope 23 de labfig. 1 y es mds elevada que la porcién de
la derecha en el espesor de la tira 19. Si se desea se puede
Prever rodillos alimentadores adicionales 21,22 para segurar
que la tira 19 guede completamente plana y no se alabee.

El manguito gufa 24 estd sostenido por la bancada 10
directamente encima de la abertura 12 de la mesa 11, Dentro del

menguito gufa 24 estéd montado en disposicidn deslizante un miem-



5.

10.

15,

20.

18}
\Jl
»

30.

bro cuciailla 25 provisto de un bofgek“
llas ranuradoras radiales 27. El borde cortante anular 26 tro-
quela una pieza circular de la tira 19 y las cuchillas radiales
27 cortan rendijas radiales en el borde exterior de la pieza.
Cuando el plegado constituya un problema, las cuchillsas ranura-
doras 27 pueden tomar la forma ilustrade en 28 y eliminar peque-
lios sectores en forma de cufia de 1la rieza de papel.

Centrado dentro del manguito gufa 24 se encuentra un tu-
bo 29 que entra en’contactq deslizante con una junta 30 formada
en el extremo superior cerrado 31 del manguito guia 24. Sobre el
tubo 29 estd mbntado en 23 una placa émbolo anular 32 que se
desliza suavemente dentro del manguito gufa 24. 4 un extremo
del lado inferior del pistén anular 32 estd conectado un resorte
helicoidal 24, en el extremo del lado superior del miembro cuchi
lla 25 y rodea aquella porcidn del tubo 29 comprendida entre el
pistén 32 ¥y la cuchilla 25. Los med;os de montaje 33 unen fir-
nenente el pistdn 32 y el tubo 29, pero el miemkro cuchilla 25
puede deslizarse con respecto al manguito 24 y el tubo 29 bajo
la reaccidn de la fuerze de corte ejercida sobtre la tira 19 y
el efecto del resorte 34,

El tubo 29 puede contener un eleménto émbolo eldstico
central 35 de caucho o similar, tal como se indica.en la fig. 1
o blen puede contener una serie de miembros de cierre 36 de
cartén, fibra, plédstico u otro material tal como se indica en
la figura 3. En los casos en que se emplee miembros de clerre
36, el tubo 29 se extiende hacia arriba hasta una tolva alimen-
tadora en la que se mueve alternativamente bajo la accidén combi-
nade del pistdn 32 y el resorte de remontado 37« E1 resorte 37
estd anclado a 1la pared interior del manguito 24 por los torni-

llos 38 y actda contra la superficie inferior del pistén 32,
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Se sobreentiende gue aunque el manguito 24, el miembro cuchilla
25 y el tubo 29 estdn indicados como siendo de seccidn transver-
sal circular, pueden ser de cualquier forma adecuada bara coope-
rar con la abertura 12, canal 14 ¥y tubo 15.

5, . Tal como se apreciara de la figura 3, la porcidn supe-
rior del meanguito 24 entre el cierre terminal 31 y el pistdén
anular 32, conmprende un cilindro neumdtico al que se suministrs
alre bajo una presidn adecuada desde la combinacidn de compresor-

-depdsito 39 mediante el tubo 40. EZn el tubo 40 estd conectada |

10, una combinacidn de vélvula de control y de descarga 41 gue es

a ccionada por el solenoide 42 conectado a su vez al tablero de
control 43 mediante hilos conductores 44,

El extractor 45 de miembros de cierre esté montado sobre
una pared interior del manguito 24 con la porcidén de cilindro

15, neumdtico., El extractor 45 comprende una armadura apuntada 46

rmovible hacia los elementos de cierre 36 bajo la accidn del de-
vanado excitador 47 conectado ‘al tablerc de control 4% por hilos
conductores 48. Un resorte de compresidn ligero 49 mantiene ino-‘
perante 1a’armadura 46 cuande el devanado 47 no esta excitado.

20, La armadura 46 funciona sobresaliendo a través de la ranura 50

al interior del tubo 29 y reteniendo la columna de miembros de
cierre 36 momentaneamente estacionaria hasta que el Ultimo ele-
mento 36 es expulsado del tubo 29,

Sobre la bancada 10 esté contado un tubo 51 almacén de

25, artfculos en posicién adyacente al manguito 24. El tubo almacén

51 puede estar conectado con una tolva u otro suministro para
la alimentacidn continua de artfculos 52 a embalar o los tubos
51 pueden ser recambiables una vez vacios. Debajo del tubo su-
ministrador de articulos 51 estd montado el brazo 53 emplazador

30, de los artfculos, el cual tiene una porcidén de cara 54 curvada
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El brazo 53 eg accionado por un solenoide 56 de retroceso por
resorte y una biela Pivotada 57 con un varillaje adecuado. El
golenoide 56 estd conectado al tablero de control 43 por los hi-
los conductoreé 58,

Los redillos alimentadores 21 y 22 son accionados por
el motor 59 conectado al tablero de control 43 mediante los con-
ductores 60. I motor 59 suministra justamente 1g cantidad co-
rrecta de tira 19 sin retroceso,

Cuando el coatorno del borde cortante es distinto qel
rectangular, se monta una cuchilla cortadoras de bordes 61 so-
bre el miembro cuchilla 25 por bernos 62 que se deslizan en la
ranura 63 y el manguito de gula 24, Tog recortes son extraf{dos
a través del canal de limpieza 64 conectado con una fuente ade-
cuada de baja presidn Y que tiene una védlvulg 65 acclonada por
el descenso del miembro cortante 25 o sincronizada con ella a
través de alambres conductores 44, En lugar de utilizar la cu-
chilla 61 el rodille 22 puede ser un rodillo de sierra con una
circunferencia igual a la loagitud de la porcidn de envoltorio
79 y emplazado lo suficientemente cerca de la abertura 12 para
que exista un corte unico 80 en la tira 19, en cualquier momen-
to,

éﬁh la forma de la invencidén que emplea el elemento ém-
bolo eigstico 55 en lugar de los miembros de cierre 36, el cie-
rre de un paquete es efectuado de una manera diferente. Sobre

el lado inferior de la mesa 11 estd montado un solenoide 66, Un
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brazo gue se extiende hacis abajo,-67, proporcioha un pivote
para el brazo de palanca doblado 68, uno de cuyos extremos es-
ta conectado con el émbolo 69 del solenoide 66 y el otro extre-
mo tiene una porcidn ensanchada 70 gue se acopla con el paquete.
Una ranure alargada 71 de la parte inferior del tubo 15 permite
el paso de la porcidn de palanca 70 gue pueae estar curvada pa- |
ra gdaptarse al fondo del pagquete. Los conductores 72 conectan
el solenoide 66 con el tablero de contr;l 43 y pueden tener un
dispositivo o circufto temporizado adecuado 73 en el circuito.
El molde 74 formador del cierre superior estd montado
encima de la mesa 11 sobre un brazo 75 que‘lo emplaza a distan- §
cla de la tira 19 que puede ser llevada en un canal rebajado en
la mesa 1l. El brazo 75 estd montado en un solenoide de retorno

de resorte y es accionado por éste, cuyo solenoide estd conec-

tado al tablero de control 45 por los conductores 77. El elemen- .
to calefactor 78 estd montado directamente encima del molde de
cierre 74 sobre la mesa 1l y estd conectado a una fuente de
energ{a adecuada.

"El funcionamieanto de los varios elcmentos es controlado
por la rueda sincronizadora 8l indicada con 10 segmentos a ti-
tulo Gnicamente. La rueda 8l estd montada para girar sobre el
bastidor 10 o mesa 11 mediante el pivote 82 y es acclonada por
el motor 83 mediante una peguefia rueda de friccidn 84 gue se
aplica contra el borde externo de la rueda 81, Una barra de
cable 85 estd montada sobre el pivote 82 y tablero de control
43 lleva una serie de micro-interruptores conectados a los va-
rios terminales del tablero de control 43, El tablero ds con-
trol 43 puede ser provisto de una barra dmnibus alimentadora
de energfa a la gque esta conectado un lado de cada uno de los

pares de terminales de ella, y un conductor Omnibus al que esté
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conectado un lado de cada uno de los micro-interruptores sobre

la barra de cable 85, El cable 86 es llevado por la barra 85 y
conecta el lado de carga de cada micro-interruptor al lado de
carga del correspondiente par de alambres conductores conecta-~
dos al tablero de control 43, Los conductores 87 suministran
energ{a a la barra dmnibus y al conductor émnibus. Esta forma
de la invencidn, gque utiliza elementos de clerre 36 y forma un
Paquete 88 de ocho unidades 52 estd provista de una rueda sin-
cronizadora 81 con fases tal como se ha representado en la fig.
2+ 4 lo largo de la barra de cable 85 estan espaciados cinco
micro-interruptores 89,90,91,92 y 93 del tipo de mercurio, osci-
lantes, para corresponderse con cinco circulos de fases 94,95,
96,97 y 98 de la rueda 81,

El circulo exterior 94 estd provisto de ocho salientes
99 a modo de levas, emplazados en el borde de ataque de cada
segmento 100-107 inclusives, los cuales hacen oscilar el inte-
rruptor de mercurio 89 y conectan el circuito 58 y solenoide
56 a la alimentacidn de energf{a para accionar el trazo 52 y la
unidad emplazsdora 52 sobre la tira 19 encima de la abertura 12.

21 circulo 95 ests rrovisto de ocho salientes z modo
de leva 110 emplazados centralmente en cada uno de los segmentos
100 & 107 inclusives, para hacer gue el interruptor 90 conecte
el circulto 44 y el solenoide 42 al suministro de energia.,

El circulo 96 estd provisto de ocho salientes 111 a mo-
do de leves dispuestos adyacentes al borde de ataque de los seg-
mentos 100 & 106 inclusives y 108, para hacef que el interruptor
91 conecte el circuito 60 al suministro de energia y excite el
motor 59.

F1 circulo 97 esté provisto de un soloc saliente 112

a modo de leva emplazado en el segmento 107 para cerrar el in-
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terruptor 92 justamente antes de que abra el interruptor 90,
El interruptor 92 conecta el circuito 48 al suministro de
energia y acciona el émbolo 46 cuando el tubo 29 se encuentra
en su posicidén mds baja. El interruptor 92 abre cuando el tu-
bo 29 ha retrocedido la distancia correspondiente al espesor
de una unidad de cierre 36. En vista de la crf{tice naturaleza
de esta Ultima accidn puede ser convenlente accionar y soltar
el émbolo 46 haciendo gue el tubo 29 o pistdén 32 accionen un
interruptor comprendido en el circuito 48. Se puede cerrar un
interruptor cscilante de mercurio comprendido en el circuito
48 mediante un salto cuando el tubo 29 se encuentra en su pogi-
cidn més baja, y habriéndolo mediante un segundo salto cuando
el tubo 29 ha sido elevado del espesor de una unidad de cierre
36,

Aguella forma de la invencidn gue utiliza el molde 74 de
cierre superior y forma un paquete 113 estd provista de una rue-
da slncronizadora de fases 114 similar a la rueda 81 en los pri-
meros slete segmentos 100 a 106 inclusives, tal como se ha indi-
cado por los segmentosg 115 a 121 inclusives. El segmento 122
cierre los circultos 58 y 44 respectivamente, en el mismo orden
de tiempo que en el segmento 107 de la rueda 81, pero el cir-
culto 48 ha sido eliminado. En el segmentol122, circule 97, un
saliente 125 a modo de leva clerra el interruptor 92 y conecta
el circuito 77 al suministro de energfa, accionando el solenoi-
de 76 y poniendo el molde superior 74 encima de la abertura 12,
El interruptor 92 también cierra el circuito 72 y pone el sole-
noide 66 en conexidén con el suministro de energia a través del
dispogitivo temporizador 73, asegurando de esta manerg un anm-
plio tiempo al molde superior 74 para alcanzar su posicidn so-

bre la abertura antes deque la porcidén 70 gque se acopla con el
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paquete fuerce al paguete 113 hacia arriba, de modo gque la rieza
74 pliege las aletas superiores del paqguete 113 por encima v lo
sellg.

El paguete 88 usualmente contiene seis, ocho o diez uni-
dades de mercancia 52, contenidas, cada una de ellas en miembros
126 en forma de copa acoplados y que tienen sus fondos gspacla-
dos para formar compartimientos.

Las paredes de los miembros 126 son relativamente lar-
gas, establecen un solapado substancial con un miembro encajado
y se aproximan mucho al fondo del segundo miembro en forma de
copa encajado adyacente en la posicidn siguiente, dejando unsa
estrecha Landa anular 127 de espesor Gnico de material tal que
la resistencia del paquete 88 como una columna es disminufda ten
sbélo ligeramente y la apertura de un compartimiento individual |
Unico es facilitada en gran medida. S8lo es necesario forzar
una ufla contra la estrecha banda 127 para dar lugar a un esfuer-
zo localizado relativamente alto a fin de cizallar esta estrecha
tira de espesor sencillo. El borde de la percidn de pared doble
que se encuentra muy cerca proporciona un borde de cizallamien-
to resistente y rigido que coopera con la ufia de modo similar
a las cuchillas de unas tiljeras. Cuando los miembros en forma
de copa 126 son hechos de celulosa sellable en caliente u otro
materiel laminar revestido,.los miembros encajados 126 son se-
1lados conjuntemente por un aro de material sellante gue se
adhiere al exterior de un miembro en forma de copa 126 adyacen-
te a su fondo y se adhiere al interior del miembro 126 adyacen-
te siguiente debajo y cerca de su parte superior, formando un
fuerte miembro estructural unitario de los miembros 126 en for-
ma de copa encajados. El cierre 36 es, preferiblemente, un poco

més grande que las unidades 52 para asegurar un buen cierre bajo
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presidn a medida gque las copas 126 pasan por el anillo celentsa-
dor 128 que rcdea al tubo 15. Para la més rdpida consolidacidn
del cierre en caliente, particularmente para el paquete 113,

el efecto calefactor del aro 128 estéd localizado haciéndolo
formar parte de la pared interior del tubo 15 y alslando el aro
128 del resto del tubo 15 con fibra, porcelana, madera o simila-
res., Quando se desee, tal como en el casc de medicamentos, el
cierre 36 puede ser una hoja de instrucciones enrollada y plega-
da.

El1 paquete 113 diflere del paquete en el cierre superior
gue eg formado por plegado hacia arriba de porciones de pared
129 del miembro copa 126 més alto y sellando térmicamente estos
elementos. Las porciones 129 deten cerrar a tope entre si en el
centro y solaparse radiglmente sin necesidad de aniadir un cierre
de disco de papel exterior. Mo obstante, estos delgados cierres
pueden ser substituidos por la columna eldstica 35 y afiadidos en
la operacidén de punzonado final para cada paquete 113 si se de-
sea. Para permitir variaciones y asegurar un clerre completo
se puede afiadir una gota de adhesivo de acetato de celulosa 1{-
guldo por el molde superior 74 al centro 130 durante el peso de
formacidn. luevamente, las porciones de pared 129 pueden ser
de una longitud tal que se extiendan ligeramente mds alld del
centro 130,

E1 funcionamiento de la méquina y lea formacidn del pa-
quete 88 es como sigue:

E1l tubo 51 es llenado de unidades 52 a empaquetar y se
coloca al alcance de le mano una reserva adecuada en una tolva
u otro depbsito. La tira 19 es adelantada hasta el tope 23 y

cubre la atertura 12. La rueda sincronizadora de fases 81 es ac-

cionada lentamente en sentido anti-reloj por su motor. Cuando
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¢l segmente 1C0 pasa bajo la barrs de cavle 85,.e1 gsaliente 99
hace oscilar el ilnterruptor de mercurio 89 en la fig. 2. El in-
terruptor 89 clerra el circuito 58 y excila el solencide de re-
torno de resorte 56 que hace oscilar el brazo 53 con la unidad
52 en la cara curvada 54 hasta la posicidn sobre la abertura 12,
encima de cuya unidad 52 esta soportada por la tira 19 de aceta-
to de celulosa termo-seliable. El interruptor 29 ge abre cuando
pase el sallente 99, abriendo el circuito 58 y soltando el sole-
noide 56. E1l braze 53 vuelve bajo la accidén del resorte y se ha-
ce caer en posicidn otra unidad 52 & empaguetar desde el tubo 51,
La porcidn de cola 55 soporta la columna de unidades 52 en el tu-
bo 51 hasta gue ¢l brazo 53 es retrocedido.

El saliente 110 del segmento 100 cierra el interruptor
90 y el circuito 44, acclonando la vélvula 41 y dejando entrar
aire a presidn del depdsito 39 por el tubo 40 a la camara forma-
da por la porcidn superior cerrada del manguito gula 24 y el pis-
tén 32. Este pistdn se desplaza hacia abajo bajo la presidn de
aire gue lleva el tubo 29, y con é1 al miembro cuchilla 25. El
borde cortante 26 corta una pieza de la tira 19 y las cuchillas
radiales 27 producen ranuras radiales o cortes en forma de cufia
cuando se utiliza una pequefia matriz 28, liientras que la fig. 3
muestra log bordes cortantes, la misma puede ser utilizada para
ilustrar la pieza troguelada. Al mismo tiempo, el borde de cuchi
1la llevado en el miembro 25 escuadra el extremo de la tira 19.
Esta accidén detiene el descenso del miembro 25, pero el tubo 29
continta bajando, comprimiendo el resorte 34 y aumentando la com-
presidn del resorte 27. A medida que €l tubo 29 desciende més
alléd, los elementos de cierre 36 sostenidos en él aprietan sobre
la unidad 52 emplazada sobre la porcidn troguelada de la tira 19

y los aprietan conjuntamente al interior de le abertura 12, E1
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lado cénico del elementc 13 dobla la periferia de la porcidn
cortade de la tira 19 hacia arriba, haciendo gue las partes
recortadas se soiapen. Cuando el interruptor 90 se sbre después
del paso del saliente 110, el circuito 44 es abierto, soltando
5. el solenoide 42 y cerrando la valvula 41 gque descarga el aire
cue actia sobre el pistén 32, rdpidamente a la atmdsfera. Tn-
tonces el resorte 37 vuelve el tubo 29 y el miembro cortante 25
a sus posiclones originales, El saliente 111 cierra el interrup-
tor 91 y el circuito 60, motor de accionamiento 59 y adelanta
10, el extremo escuadrado de la tira 19 hasta el tope 23,
La secuencia anterior es repetida para los segmentos
101 a 106. Zn el segmento 107 el saliente 111 es omitido y sobre
el circulo 97 estd emplazado un corto saliente 112 parea cerrar
el interruptor 92 justamente antes de que abra el interruptor
15. 90. Esto es, el circuito 48 es cerrado y la armadura apuntada
46 es obligeda a pasar por la ranura 50 y aprieta contra la co-
lumna de miembros de cierre 36 que Se encuentra dentro del tubo
29 cuando el miembro de cierre 36 inferior ha empujado la octa-
va unidad 52 del paguete B8 al interior del tubo 15, 4l descar-
20, gar el aire por la valvula 41, el tubo 29 sube bajo la accidn
del resorte 37, pero la columna de miembros de cierre %6 es
mantenide estacionaria por la armadura 46 justamente lo nece-
sario paré depogitar el miembro de cierre inferior 36, Entonces
abre el interruptor 92 y el resorte 49 retira la armadura 46 a
25, través de la ranura 50 permitiendo que la columna de miembros
36 suba con el tubo 29.
Los miembros de cierre 36 estdn revestidos con el mismo
material termo-sellable que la tira 17. Cuando las porciones
troqueladas de la tira 19 son configuradas en miembros en forma

20. de copa 126 son sellados conjuntamente por el anillo termo-se-
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llante 128 gue ectd conectado a una fuente de energia adecuada
y esté aislado, preferitlemente, del tubo 15 que enfria y endu-
rece el material termo-~sellante.

El saliente 111 del segmento liO broduce el avance de la
tira 19 hasta el tope 23 y se forma el paquete siguiente y se
fuerza el paquete precedente a través del tubo 15 que puede es-
tar conectado con un tubo de diametro ligeramente magyor a fin
de gue los paquetes puedan ser transportados por vacio a una pla—g
taforma de encajado. La ranura 71 admitird aire suficiente para |
evitar gue nada de este vacf{o afecte a la tira 19 que se encuen-
tra encima de la atertura 12. Tal como se ha indicado anterior-
mente, todo el desperdicio de la operacidén de troquelado es eli-

i
¢

minado por vacfo. Los miembros de cierre 36 pueden llevar datos

de identificacidén o material impreso en su parte superior o en su.

fondo,

La formacidn del raquete 113 es conseguida mediante una
rueda de fases 114, Los primeros siete segmentos 115 a 121 son
los mismos que en la rueda 8l. En el segmento 122 los salientes
99 y 110 trabajan como en el segmentoe 107, pero el circulo 97
contiene un saliente 125 sincronizado para trabajar después que
el sallente 110 ha permitido al interruptor 90 abrirse. El sa-
liente 125 cierra el interruptor 92 y los circuitos 72 y 77. El
solenoide 76 hace oscilar el molde formador superior calentado
74 encima de la abertura 12 y el solenoide 66 hace gue la cara
70 de la palanca apriete el paquete 113 hacia arrita de modo
que las porciones de aleta 129 de la copa superior 126 son plega
das sobre la unidad superior 52 y termo-selladas en posicidn. El
dispositivo temporizador 73 asegura que el molde 74 se encuentre
en posicidn cuando el paguete 113 es apretado hacis arriba por

la palanca 68.
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El saliente 110 del segmento 12% acciona el tubo 29 y
el miembro elastico central 35 aprieta el paquete 113 nuevamente
hacia abajo. Cuando se utilice cierres, una columna de cierres
substituye al miembro 35, El cierre més bajo se adhiere a las
porciones plegadas 129 que son pegajosas cuando estdn calientes.

El saliente 111 del segmento 124 adelanta la tira 19 y
el aparato queda a punto de formar el sigulente raquete, Las
porciones 129 se enfrian rédpidemente Y ya Do son pegajosas cusn-
do el paquete sigulente fuerza al primero hacia abajo por el tu-
bo 15 que se ensancha lo suficiente cerca del extremo 16 para
rermitir que el primer paguete caiga por su propio peso cuando
el paguete sucesivo esta formado en sus tres cuartos. Guando el
tubo transportador por vac{o mencionado anteriormente es utili-
zado, el primer paquete es retirado tan pronto como es empujado
hacia abajo lo suficiente para cerrar la ranura 71 y es someti-
do a la presidn atmosférica. El primer paguete 113, como es na-
tural, ha de ser retirado para permitir el paso de la palanca
68 a través de la ranura 71 y funcionar.

La cuchilla escuadradora puede.ser eliminada al empaque-
tar unidades rectangulares 52 o colocando un borde cortante tal
como el 130 en la rueda 22, cuya circunferencia es la misma gque
la longitud de unha porcidén troquelada. Emplazando los rodillos
21 y 22 dentrc de una circunferencia de la abertura 12, se eli-
mina la necesidad de un medio de retencidn especial,

Se prevé la posibilidad de incorporar circuitos de se-
guridad mormales en el dispositivo a fin de detener las ruedas
de fases 81 o 114 si se termina el material de envolitorio 17
para los paquetes, los elementos de cierre 36 o las unidades
52 a empaguetar. Tales controles de seguridad son bien conoci-

dos en el arte y pueden tomar la forma de interruptores en se-
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rie en el circuito del motor 83, Estos interruptores funcionan
para abrir el circuito del motor en el caso del agotamiento de
cualguiera de los tres suministros mencionados anteriormente.

La forma del invento ilustrada en las figs. 7 a 23 uti-
liza una mesa sobre la que dos soportes principales llevan un
aparato en el gue se encuentra una abertura de dimensiones ta;
les como para recibir articulos a empaguetar individualmente,

La abertura es rodeada por un tubo que se extiende hacisa abajo

y tiene un labio abocinado. A un lado de la mesa se dispone una
bobina de papel de envoltorio o similar adecuado, de anchura de-
seada, y soportada sobre bandas alimentadoras equipadas de pun-
tas de acero~y accionadas por medio de un dispositivo mecéhico
que adelanta el papel de distancias iguales a cada ciclo. Un
troquel emplazado directamente encima de la abertura trabaja
mientras el papel esta parado y corta uns pieza adecuada para
formar un elemento de envoltorio. Los bordes del eavoltorio
pueden ser provistos de lenglietas o no, segin se desee, Un pun-
zén asociado con 1la estructufa de la matriz fuerza el papel al
interior de la toca abocinada de la abertura del tubo. El art{-
culo o unidad a envolver es depositado entonces en el comparti-
miento a modo de plato o de copa a traveés del émbolo o por una
construccidn mecanica lateral. Se ha previsto un margen suficien
te en la pleza de papel para dejar un collar anular derecho que
ge extiende bien por encima del articulo a envolver. ¥l articu-
lo descansa dentro del compartimiento en formg de plato o copa,
cuya parte superior es abierta. Las bandas alimentadoras adelan-
tan la tira de¢ papel de modo que este vuelve a cubrir la abertu-
ra vy el articulo., Le matriz descicnde nuevamente, corta una se-
gunda pieza, y el punzbén fuerza la segunda pieza en la abertura

y al interlor del compartimiento en forma de copa formado por




el primer elemento de envoltorio con el que se encaja para for-
mar un compartimiento cerrado que contiene el prirer articulo.
Seglin se apreciaré, la segunda pieza forma una tapa para el
primer articulo y la porcidn marginal de la primera pieza se
5, extiende hacia arriba alrededor de los lados de la segunda pie-
z8 .
Esta operacidn es repetida y los articulos se aprietan
el uno al otro hacia abajo por el tubo o almacén que, después
de haver pasado la parte de bocs acampanada, forma un canal
10. perfectamente circular y liso que prensa las porciones solapan-
tes de los elementos de envoltorio encajados en relacién adhe-
rente. Si se desea, se puede suministrar émbolos de contacto
circunferencial controlados por resortes ajustebles para redu-
cir el rozamiento. Un coatrol de solenoide suelta los émbolos
15, y el paguete terminado puede ser dejado caer del almacén tubu-
lar a una caja de paguetes o para que pase a la estacidn de la
siguiente operacidn.
Tel como se ha indicado anteriormente en relacidén con
la estructura de la fig., 1, las proporciones del almacen tubu-
20. lar pueden ser tales gue suministren un buen rozamiento peara la
primera fase de empaquetado y que los paquetes sucesivos fuercen |
a los paguetes terminados a través del almacén tubular hasta la x
caja de embarque o & la siguiente estacidn para la operacidn su-
cesiva. Las porciones de lenglieta de los elementos de envoltorio
25, permiten el ficil solapado enyla fase de formacidn de la copa.
Cuando el papel estd encerado o revestido con material plédstico
termo-sellable o similar, una porcidn de la periferia del alma-
cén tubuiar puede ser calentada por medios adecuados tales como

una bobina calefactora que hace que las porciones solapantes

%0, marginales de los elementos envolteorio encajados se adhieran
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formando un cierre a prueba de vapor y hermetico al aire que
produce un paquete dividido en compartimientos, a modo de co-
lumna, unitario y estructuralmente fuerte. Tal como se ha indi-
cado anteriormente, el artfculo gueda encerrado enteramente en-
tre piezes encajadas adyacentes dentro de un cempartimiento
cerrado individual. En csso deseado, La estructura de punzones
de matriz puede ser hecha hueca y el articulo depositado en una
copa a modo de plato en la sbertura desde un almacén formado
en la porcidn hueca del émbolo inmediatamente al principio de la
carrera de retroceso o substanciglmente al mismo tiempo gque el
troguelado del elemento enveltoric similar a un prlato, em la
abertura. Se puede obtener una construccidn acaso mas simple
empleando un alimentador mecanico independiente prara depositar
cl artfculo en lg copa a modo de disco después de la carrera
de retroceso del punzdédn. Esto es rarticularmente cierto en el
casc de gue sea necesario prever ciertas radiaciones en tamafios.
Esta estructura puede ser similar a lé indicada en la fig. 1,

La forma de méquina empaquetadora individual de las'figs.?
7 a 23 es accionada con una transmisidn mecédnica de velocidad k
variable, preferiblemente un motor eléctrico 200 conectado di-
rectamente al arbol de mando 201 mediante un acoplamiento ade-
cuado 202. lontadas sobre el 4rbol 201 se encuentran dos levas
giratorias 203 y 204, las cuales estan configuradas, sincroni-
zadas y ajustadas adecuadamente para accionar un control de vil-
vula de aire 209 levantando y bajando los pistonés 205 y 206,
controlando con ello el flujo de aire en ambos sentidos en el
cllindro accionador principal 207 por el tubo 208, Cuando la
leva 202 levanta el pistdén 205, el aire gue ha pasadoc por la Vél
vula de control reductora sensitiva 209 entra en el cuerpo de

vélvula en 210 y pasa por la vilvula y el tubo 208 al cilindro
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de mando principal 207 tal como se ha indicado en las figs., 11
¥y 12. El aire que entra en el cilindro de accionamiento princi-
ral 207 por el tubo 208 fuerza hacia abajo el pistdn pbrincipal
211, Este pistdén estéd provisto de un punzén troquelador y embu-
tidor combinado que se ilustra en la fig. 15,

El punzdn troquelador 212 se desacopla ligergmente por
delante del punzén embutidor 213 y después gque el papel de la
bobina 114 ha sido cortado a medida, el punzdn embutidor 213 es

permitido continuar su carrers hacia abajo bajo la accidn de un

resorte de retardo 215 y apretar el papel de la bobina 216 gque

comprende hoja de metal revestido o material de envoltorio plés-
tico al interior de las matrices 212 ¥y 213 y del tubo que se
extiende hacia abajo 216. Esta accidn forma un elemento de en-
voltorio a modo de disco o en forma de copa 214 para cerrgr el
articulo que se empaguete individualmente. Después de terminada
la carrera hacia abajo del pistén 211, una leva 204 abre el pis-
ton de la vdlvula de escape 205 y permite al aire escaparse del
cilindro 207 por la valvula 209 hacia la atmdésfera.

El pistdn 211 funciona contra ﬁn cilindro de aire de
retroceso 217 que se encuentra bajo una presidn cohtrolada cons-
tantemente por medio de una védlvula reductora adecuada. El pis-
t6én 211 vuelve a una poéicién normal cuando se afloja la pre-
£1dén en el cilindro 207.

Ahora el pistdn 211 gqueda a punto pare realizar otra
carrera tan pronto como el pistdén 205 trabaja y abre la vélvula
209 de la alimentacidn de aire al tubo 208 ¥y cilindro 207. Por
medio de las ruedas coénicas 209 se acciona un drbol 218 situado
al extremo del arbol principal 201 y gue forma con éste un dngu-
lo recto, €l cual acciona las ruedas de banda 220 a carreras

sincronizadas intermitentemente mediante unsg rueda cénica 221
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Yy un mecanismo de avance intermitente 222, Las bandas 223 monta-
das sobre las ruedas 220 adelantan de una distancia predetermi-
nada y tiran de la tira de envoltorio 214 por medio de agujes
de arrastre 224 que llevan las bandas y entran en contacto per-
forando la tira 214 a medida que es desenrollada de la bobina

de suministro 225 que se encuentra montada sobre cojinetes ade-
cuados y gufas 226 en el extremo de la base de la méquina. Los
agujeros producidos por las agujas de tiro 224 no deben inter-
ferir u obstaculizar 1la integridad de los compartimientos indi-
viduales cerrados. Fn el caso de que exista la posibilidad de
que las perforaciones reaglizadas bor las agujas de tiro 224 no
sean completa y permanentemente cerradas, entonces se puede pro-
porcionar medios de vacfo, tensidén o friccidn adecuados para
asegurar el suministro controlado del envoltorio. Se pruede uti-
lizar cilindros de presa adecuados tales como el cilindro guia
226 de la fig. 20, que puede descansar contra la rueda de banda,

Las agujas de tiro 224 egtin emplazadas preferiblemente
en los bordes de las bandas 223 Y la parte perforada de la tira
de envoltorio 214 es recortada por la matriz o emplazada en la
porcidn de solapado de elementos envoltorio ellcajadcs adyacen-
tes, en el paquete terminado.

Se puede montar una bobina nueva 225 de material de envol
torio y empezarlo mientras la mdquina estd funcionando tal como |
se aprecia por las figs. 7 y 8.

Debajo de la base 228 de la mdquina hayun rolle 229 ac-
clonado por correas V, tal como ge indica en las figs, 21 a 22,
bara recoger ¢l margen de desperdiclo de la tira de envoltorio
R1%. Un cilindro deslizante 230 al que esta unido el desperdi-
clo cabalga sobre dos cilindrosg accionados 231 y el contacto de

friceidn con estos cilindros 221 recoge el aflojamiento del pa-
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pel y forma una bobina., ¥l Plegador 229 es accionado por medio
de una correa V conectada a la rueda 222 del mecanismo de accio-
namiento intermitente indicado en 1la fig. 8.

La transmisidn 240 montade sobre el 4rbol 218 acciona
el mecanismo 241 para alimentar los artfculos 242 & enpagquetar.
Un articulo 242 es recogido de una tolva alimentadora 243 sobre
una correa desplazable continuamente 244 Yy fuerza al artfculo
242 por medio de friccidn hasta el interior de la parte alta del
tubo o conducto 245, Tan pronto como los articulos 242 son reti-
redos del tubo 245, la seccidn deyla correa fuerza otro articu-
lo 242 en posicidn. En el fondo del tubo 245 estdn dispuestas
dos correderas 246 y 247 gque son accionadas por medio de una co-
nexién 248 unida a la rueda de manivela 249.

Un articulo 242 a empaquetaer descangsa sobre la correde-
ra 246 enfrente de la corredera 247 Yy, cuando la rueda 249 gira,
aprieta las dos correderas 246 y 247 hacia delante. La accidn
antagdnica del resorte 261 entre las dos correderas 246 y 247
permite a la corredera 247 continuar la carrera completa y empu-
jar el artfculo 242 hasta hacerlo salir del extremo de la corre-
dera 246 y &l interior del elemento de envoltorio en forma de
copa, de papel, formado previamente, 250 para su encaje y empa-
gquetado. Las correderas 246 y 247, entonces vuelven a su posi-
cién normal y eétén a punto para otre ciclo.

Los ciclos continuos del pistdén principal 211 que lleva
el punzdén troquelador 212 y el punzdn embutidor 213 forman gra-~
dualmente un paquete terminado por encaje sucesive de elementos
de envoltorio formados 250 con articulos 242 entre ellos, a me-
dide que los articulos empaquetados individuales y sus elementos
de envoltorio 250 encajados en forma de copa sol forzados al in-

terior del almacén tubular 216,
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El almacén tubular 216 puede ser provisto de un aro ter-
mo-gellador similar al 128 para cerrar las paredes laterales
gsolapadas de elementos de envoltorio 250 encajados y adyacentes
cuando el revestimiento del envoltorio 214 es termo-pldstico o
sellable en caliente. Cuando se emplea cierre a presidén de re-
vestimientos adlierentes, no es necesario emplear el sellado tér-
mico.

El almacen 216 estéd provisto de cuatro cuchillas termo-
-selladoras 251 accionadas por la accidn combinada del solenoi-
de 252 y del resorte 253 que funcionan intermitentemente segin
el numero de articulos o compartimientos unitarios que compren-
de un paguete, Este nimero puede variar desde dos compartimientos§
en un sélo paquete hasta un nimero ilimitado cuando se efectia |
el empaquetado continuo para algunos tipos de maguines suminis-
tradoras. Em general, no obstante, un paguete usualmente conten~
dra cuatro, seis, nueve o doce articulos o unidades empaquetadas
individualmente, aunque estos numeros no han de ser tomados como
limitadores.

En el paquete usual, la accidn de las cuchillas termo-
-selladoras 251 es sincronizade para cerrar el compartimiento
Gltimo 250 gue no recibe un élemento de envoltorio en forma de
copa encajado. Aungque se puede utilizer un elemento de cierre
35 o 36, ello no es necesario cuando se ha prévisto las cuatro
cuchillas termo~selladoras 251 que se deslizan sobre la parte
superior de todo el paguete, plegando y sellando las ﬁorciones
superiores del elemento de envoltorio 250 superior tal como se
indica en las figa 15vy 14,

Cuando se forma un pagquete y se lo fuerza al interior
del almacén 216, dos émbolos 254 accionados por resortes 255 y

aflojados por solenoides 256, producen una resistencia contra
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el lado del paguete hasta que éste estd completo y sellado. Las
cuatro cuchillas selladoras 251 y dos émbolos de resistencia son
acclonadosg por uha accidn individual de solenoide controlada’por
micro-interruptores 257 accionados por levas y adecuadamente
sincronizados, conectados al arbol 218 a fin de su acclonamiento
en secuencia sincronizeda. También se puede utilizar, apropiada-
mente sincronizada, una rueda sincronizadora de fases tal como
se ha indicado en la fig. 2. Las levas para cl mando de los mi-
cro-interruptores estdn montadas sobre una contra-marcha 258
accionada por el &rbol 218 a través del pifién 259 y las ruedas
260. |

Después del cierre de la parte superior del paquete

terminado por les cuchillas 251, los émbolos de resistencia

254 son soltados por el control de solenoide gue excita los so-

lenocides 256 y el paguete terminado cae del almacén tubular 216
a la caja de envio, cédmara de irradiacidn, dispositivo vendedor
o aparato para llevar a cabo la funcidn siguiente, por ejemplo,
congelador répido, cémara de vacio, seguido por una cémara con
un gas seleccionado bajo presidn, cocido a alta frecuencia, ca-
mara de pasteurizacién o gsimilares. Cuando se emplea llenado al
vac{o y en ambiente de gas, el aro sellador 118 estaré colocado
normalmente sobre una prolongacidén del almacen tubular que puede
incorporar cémaras de vac{o y presidn de gas como parte de él

en avance con respecto a ls posicidn del anillo sellador.

El sellade y soltado del paguete para cajas de paquetes
de diferentes tamafios de cuatro a veinticinco o més comparti-
mientos puede ser controlado cambiando una rueda 261 del arbol
de levas 258 peara producir el paquete particular requerido.

Cuando se utiliza copas preformadas tales como las indi-t

cadas en la fig., 10a, se puede utilizar una estructurea emplaza-



2A0AE ]
dora similar & los elementos 51 a 58 de la fig. 2, y entonces
se puede eliminar la alimentacidén de tira y el troquel 212,
Queda comprendido dentro del alcance de la invencidn
el combinar el sparato anterior en sus varias formas incluso
5, acuéllas descritas mds adelante, con una cémara o cémaras de
irradiacidn controlada por la cual los productos empaquetados
pueden ser irradiados cuando se encuentran en el paguete a fin
de asegurar la ausencia de toda conteminacidn posible. Cuando §
el control es suficientemente preciso para evitar la posible
10. contaminacidn, la fase de irradiacidn puede tener lugar antes
del paso de empaquetado efectivo. Se sobreentiende que el dispo-
sitivo empaguetador y los paguetes en s{, pueden ser incorpora-
dos como parte de una méquina vendedora controlada por monedas,
con lo que los paguetes pueden ser suministrados a partir de
15. méquinas automaticas en cualquier cantidad deseada y a cualquier
precio deseado. Seguin es usual en tales casos, las maquinas de
este tipo pueden cambiar y exponer los varios articulos en venta.
La méguina puede ser del tipo de dial, en el que el vendedor |
puede selecclionar el nimero de unidades empagquetadas gue desea
20. comprar, y en el que el nlmero seleccionado puede ser cortado
de un largo paquete a modo de columna. Para este fin, 1a maqui-
na empaquetadora en s{ puede ser continua y no necesita producir
obligatoriamente paquetes de un nimero predeterminado de compar-
timientos, aungue probablemente es preferible un tal paquete que
25, tenga un numero preseleccionado de compartimientos, para muchos
tipos de comercio, incluyendo las méquinas vendedoras automati-
cas. Cuando se utiliza hojas o envoltorios de pldstico muy elds-
tico para los medios de empaquetado, se sobreentiende que los
compartimientos pueden ser conseguidos por simple torcido de la

30. pared cilindrica del paquete a modo de columna entre unidades



Se

10,

15.

20.

0.

L}
)

35

AAALS

medidas del producto empaquetado:¥§afé esta finalidad se puede
hacer girar porciones de unidades segmentadas alternﬁs, en di-
recciones opuestas para alcanzar el completo clerre torcido de
compartimientos adyacentes. El material plédstico de este tipo pug%
de ser plegable Unicamente durante un perfodo de tiempo limita~
do, después de lo cual puede ser endurecidc en la forma empaque-
tada. Nuevamente, la porcidn torcida puede estar compuesta por
material que se adhiere a superficies torcidas adyacentes para !
asegurar un cierre adecuado entre compartimientos. Cuando el ma-
terial pléstico de este tipo piérde su plasticidad y se endure-
ce al cabo de un periodo de tiempo, gque puede ser desde unas po-
cas horas hasta cosa de dfas o incluso meses, este tipo de pa-
quete puede ser ablerto mds facilmente compartimiento por com-
partimiento sin cuchillo o utensilio similar,

Con respecto a la irradiacidn del material empaquetado,
se hace referencia al informe del Committee on Foods del congre—‘?
so sobre esterilizacidn de alimentos por irradiacidn de la ;
National Academy of Science National Research Council Advisory
Board on Quarterméster Research and Develcpment, celebrado en
Cambridge, llassachusetts, en fecha 26 de Junio de 1953,

Se sobreentiende que para cilertas aplicaclones la fase
de pre-coccidén utilizando radiaciones infrarrojas o corrientes !
de alta frecuencia, también puede ser utilizada para descompo-
ner los entibidticos después gque han llevado a cabo su funcidn
iphibidora de bacterias, cuando se considere necesaria esta
operacidn a causa de los efectos fisioldgicos deletéreos de
los alimentos tratados con antibidticos sobre los consumidores.

Los paquetes ilustrados en las figs. la a 12a muestran
cierto nimero de unidades similares 20! de forma substancialmen- g

te acopada dentro de un envoltorio exterior 21' que sujeta las
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unidades 20', y forma el paguete. El envoltorio 21' puede ser un
¢ilindro hecho de una hoja rectangular o bieg puede ser hecho a
modo de hélice a partir de una larga y estrecha tira con o sin el g
borde saliente hacia dentro divulgado en la primera patente mencio ‘
nade anteriormente. Entre cada una de las unidades 20' se encuen-
tra un miembro divisorio 22' que es preferiblemente circular pero
puede tener cualguier contorno deseado. El miembro 22' preferible-
mente tiene cierta rigidez pero puede ser del mismo material que
el envoltorio 21' si as{ se desea. El eavoltorio 21' y el miembro
divisorio 22' puede ser de papel parafinado, ldmina metdlica, celu-:
losa regenerada o cualqguiere de los materiales mencionados ante-
riormente., Pueden ger tratades con compuestos impermeabilizantes
y sellantes corrientes en el arte, incluyendo cers, revestimientos
plésticos y similares. Tales compuestos pueden ser termo-sellantes
si se desea. El tabigue 22' puede ser regruesado en su borde tal
como en 23' a fin de formar una junta mejor 24' con el eavoltorio
21t. El tabigque ensanchado 23' puede ser formado por el material
del tabique 22' o bien consistir en una concentracidén de compues-
to sellante o en ambos,. E1 tabique 22' puede ser sgbstancialmente
del mismo didmetro que las unidades 20' y entrar en contacto as{
con el envoltorioc 21' sin muescas tal como eﬁ 25t¢t,

En la fig. Sa, el tabique 22' estéd adherida a los lados
de los cortes 26'. Cuando se utiliza un envoltorio helicoidal, el
borde puede ser doblado hacia arriba ligeramente segin la manera
descrita en la patente mencionada en primer lugar antes, E1 tabi-
gue 22; puede descansar simplemente o bien puede ser adherido &
la pletina vuelta hacia dentro opuesta a 26'. Con tan sb6lo un li-
gero rebordeado, un envoltorio helicoidal 21' no cubre toda la
cara interior de la unidad 20°t,

La fig. 6a representa una particidn modificada 27' confi-
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gurada como un plato con una pestaila cobresaliente 28' cuya por-

cidn exterior puede ser adherida al envoltorioc 21'. En este caso

tasbien el eavoltorio 21' puede ser hecho de una delgada tira en-
rollada en hélice, si se desea, o0 se puecde unir un grupo con los

tabiques 27' en posicidn y envolverlos todos ellos juntamente en

una hoja rectangular.

La fig. 9a muestra un desarrollo del concepto de la fig.
6a. En este caso, las divisiocnes 30' se han vuelto relativamente
profundas y en forma de copa con altas paredes 31' que reciben
el fondo del tabique jnmediatamente superior. Las altas paredes
%1t pueden ser adheridas a las porciones del lado inferior inme-
diatamente superior y formar un paguete completo sin ayuda de ti-
ra de envoltorio 21t'. o obstante, &l envoltorio 21' puede ser
utilizado con la estructura de la fig. 9a, tal como en la fig. 6a.
Se puede obtener adherencia por medio de un revestimiento termo-
-sellante sobre el material de la copa 30*', tal como es corriente
en el arte del empaquetado con "cellophane". Nuevamente se puede
obtener el cierre por contacto utilizando un compuesto de cierre
a base de latex en el interior cercano al fondo de las copas 30°¢
y en el interior cercano a la parte alta. Como es natural, se pue-
de emplear cualquier adhesivo adecuado. El paquete puede ser cerrsg
do invirtiendo una copa 30' en el extremo superior o pegando hacia
arribg y sellando las paredes derechas 31!, Se puede utilizar un
disco de cierre tal como en 32' al que se puede adherir las pare-
des derechas 31' de la copa superior,

Neoermalmente las paredes 31' tienen suficlente abocinamien-
to y deformabilidad para recibir el fondo de la unidad siguiente
superior en relacidn apretada y de cierre preciso. No obstante,
se puede emplear una porcidn reducida 33t o bien las paredes 31!

pueden ser consideradas como ensanchadas. Esto hace posible el so-
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lapado y produce un paquete liso. Este Gltimo posee su valor prin-
cipal cuando las unidades 20! son grandes o pesadas y resulta ne-
cesario para aumentar el espesor de los elementos 30' de modo co-
rrespondiente. Se puede utilizar cortes 24' para facilitar el in-
teracoplamiento y la formacidn de los elementos 30' en forma de
copa.

La fig. 12a presenta unae forma modificada del invento, en
la cual el envoltorio 35' estéd formado preferiblemente por un tubo
de material sensible al calor tal como "Pliofilm" o similar, Unos
brazos calentados o miembros fndice juntan el material entre las
unidedes 20' y las sellan, cada una en un compartimiento indivi-
dual. Esta accidén puede ser llevada a cabo parcialmente por la com-
pacidad del material del tubo 35! entre las unidades 20' o por la
posibilidad de ceder el material bajo la accidn del calor o pre-
sidén, o de una combinacidn de los dos. En caso deseado, se puede
efectuar una separacidn real o parcial de las paredes 35' en las
juntas 36' de modc gue results posible la facil separacidén de las
unidades. Fajo tales circunstancias se puede utilizar una fusidn
parcial del envoltorio o de su revestimiento para retener las par-
tes del paquete unidas o bien se puede emplear un envoltorio ci-
1indrico exterior. Cuando se utiliza Pliofilm o similar segﬁn se
ha recomendado, y las varias unidades son torcidas, el paquete
puede ser producido por un tubo provisto de aberturas en el gque
los cllindros entran en contacto con las periferias de las unida-
degs 20' apiladas dentro de un cilindro de Fliofilm, y torciendo
los segmentos individuales del cilindro con su unidad 20' indivi-
dual, una longitud deseada, de modo que cada compartimiento resul-
ta sellado. Para esta finalidad, se utiliza preferiblemente tres
ruedas para cada unidad. Los grupos de ruedas que se aplica a uni-

dades adyacentes pueden ser hechas glrar a diferente velocidad o

H
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en sentidos opuestos para producir el torcido deseado para los

compartimientos individuales. :siuevamente, el torcido puede ser

de tal naturaleza gque pre-tense el Pliofilm u otro material de
envoltorio, tanto para producir la firme adherencia o fusidn co-
mo para ayudar en la apertura de los compartimientos individuales
del paquete sin alterar otros compartimientos.

Es de notar gue cada articulo es empaguetado con su com-
partimiento individual propio, cuya apertura no altera en modo
alguno los otros art{culos. Cuando se utilize el material de en-
voltorio, se puede emplear colores coatrastantes para hacer re-
saltar eficazmente los compartimientos individualizados del pa-
quete. |

En las 1b a 6b el paquete estd hecho de cierto ndmero de
unidades similares 20" tal como pastillas, tabletas, discos, nue-
ces o cualguiera de los objetos mencionados. .ieatras que las uni-
dades 20" no han de ser imprescindiblemente redondas, han de ser,
preferiblemente, de forma suficientemente uniforme para ser mane-
jados por lea maguinaria automdtica. Un envoltorio externo 21" su-
jeta las unidades 20" y forma el paquete. El envoltorio 21" puede
ser un c¢ilindro hecho de una hoja rectangular o puede ser prepara-
do enrollando helicocidalmente una large y estrecha tira con o sin
el borde saliente hacia dentro descrito en la patente mencionada
antes, Entre cada unidad se encuentra un miembro divisorio 22"
que es usualmente circular, pero gue puede ser de cualquier coa-
torno deseado. E1 miembro 22" tiene pfeferiblémente cierta rigi-
dez, pero puede ser del mismo material gque el envoltorio 21" si
ge desea. El envoltorio 21" y el tabigue 22" pueden ser de papel
encerado, hoja metdlica revestida, material pléstico, celulosa
regenerada, "Saran", M"cellophane", "Pliofilm", polietileno, plas-

tico vinflico o similares. Pueden ser tratados con compuestos im-
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permeabilizantes y sellantes corrientes en el arte. Tales compues-
tos pueden ser termo-sellantes si as{ se desea. El tabigue 22"
puede ser regruesado en su bérde tal comoyen 23" g fin de formar
una mejor junta 24" con el eavoltorio 21", La porcidn ensanchada
23" puede ser formada por el material del tabique 22" o bien pue-
de ser una concentracidn de compuesto de cierre, o las dos cosas
a la vez. El tabique 22" puede tener substancialmente el mismo
didmetro que las unidades 20" y entrar en contacto, de esta mane-
ra, con el eavoltorio 21", sin muescas tal como en 25".

En la fig. 5b ¢l tabique 22" esté adherido a los lados de
las muescas 26ﬁ. Cuando se utiliza un envolitorio exterior helicoi-
dal, el borde puede ser plegado ligeramente del modo indicado en
la patente mencionada antes. E1 tabique 22" puede descansar simple é
mente o bien puede ser adherido a la platina vuelta hacla deatro
opuesta a 26". Con tan sdlo un ligero giro dentro de un envolto-
rio helicoidal 21" no cubre totalmente la cara interior de la uni-
dad 20.

La fig. 6b presenta un tabique 27" modificado, configura-
do de modo similar a un plato con una pestafia saliente 28" cuya
parte exterior puede ser adherida al envoltorio 21", En este caso,
otra vez, el envoltorio 21" puede ser formado por una esirecha ti-
ra devanada en hélice si se desea, o bien se puede unir un grupo
con 1oé tabiques 27" en posicidn y el conjunto ser envuelto en una ;
hoja rectangular, haciendo un paquete cilindrico.

La fig. 9b muestra un desarrollo del concepto de la fig.
&b. En este caso los tabiques 30" se han vuelto relativamente pro- ;
fundos y en forma de copa con altas paredes 31" que reciben el ‘
fondo del elemento siguiente superior. Las altas paredes 31" pue-
den ser adheridas a las porciones laterales del fondo ilnmediata-

mente supericr y forman un paguete completo sin ayuda de tira en-
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voltorio 21". llo obstante, el envoltorio 21" puede ser utilizado
con la estructura de la fig. 9b igual gue en la fig. 6b. Se puede
obtener la adherencia por medio de un revestimiento termo-sellante
sobre el material de las copas 30", tal como es corriente en el
arte del empaquetado con "Cellophane". También en este caso se
puede obtener el cierre por contacto utilizando un compuestc se-
llante de lédtex en la parte exterior cercana al fondo de las copas ’
Z0" y al interior cercano a la parte alta. Como es natural, se pue—i

de utilizar cualquier adhesivo adecuado. El paquete puede ser cer;g;

10.

20,

25.

30.

do invirtiende una copa 30 en el extremo superior o plegandc hacia

arriba y sellando las paredes‘derechas 31", Como es natural, se

H

puede utilizar un cierre discoidal 32" al que se puede adherir las

paredes.

Normalmente, las paredes 31" tienen suficiente abocina-

miento y ceden para recibir el fondo de la unidad inmediata supe-

rior en relacidn apretada y de acoplamiento justo. Pero
emplear una porcidn reducida 33" o bien las paredes 31"
ser consideradas como ensanchadas. Esto hace posible el
y produce un pequete liso, Este Wltimo alcanza su valor

cuendo las unidasdes 20" gon grandes o pesadas y resulta

se puede
pueden

solapado
principal

necesario

aumentar el espesor de los elementos divisorios 30" de modo correg :

pondiente. Se puede utilizar cortes 34" para facilitar el inter-

-~acoplamiento y formacidn de los elementos 30" en forma

de copa.

La fig. 12b presenta una forma modificada del invento en

el que el envoltorioc 35" estd formado prefériblemente por un tubo

de material sensible al calor tal como el Fliofilm o similar,

Unos brazos calentados o miembros fndice juntan el material del

tubo entre las unidades 20" y sellan & cada una de ellas en un

compartimiento individual., Esta accidn puede ser conseguida par-

cialmente por la compacidad del material del tubo 35" entre las
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unidades 20" o por la capacidad de ceder del material bajo la ac-
cidn de calor, presidén o una combinacidén de ambos. En caso desea- |
do, se puede producir una separacién efectiva de las paredes 35" !
en las juntas 36" de modo gue se consigue la fécil separacidn de
las unidades. Bajo tales circunstancias, se puede utilizar una
fusidn parcial del envoltorio o de su revestimiento para retener
en posicidn el paguete o bien se puede emplear un eavoltorio cilin
drico exterior.

Los paguetes divulgados en las figs. 9b a 16b son produc-
tos de la méquina divulgeda en la solicitud co-pendiente Serial
llo. 92.476 y estan formados en general por encaje de los elemen-
tos individuales 126" prensando una hoja de material al interior de%
un tubo con el material a empaguetar centrado scbre ella, formando ’
una copa que rodea el material, encajando con ello una segunda co-
pa y sellando en caliente las dos entre si.

En las figs. 13b y 14b los miembros individuales en forma
de copa 126" pueden ser formados por celulosa regenerada tgl como
"Cellophane® con revestimientos Impermeasbilizantes termo-sellan-
tes, materiales termopldsticos tales como "Pliofilm", peliculas
de meta-acrilato de metilo as{ como muchos otros. Preferiblemente
tales peliculas son transparentes para permitir ver el contenido
de log conpartimientos individuales o unidades y pueden ser de co-
lores contrastantes que pueden ser empleados con eficacla para
indicar y remarcar los compartimientos individualizados del pague-
te. Nuevameate, cuanhdo se ha de utilizar dos o mas compartimientos
adyacentes simultaneamente, tal comoc por ejémplo té y azlcar, pue=
den ser del mismo color distiniivo. En cualquier paquete dado los
cclores pueden ser utilizados solcos o con indicaciones para mos-
trar la secuencia de uso o combinacidn u otros tratamientos del

contenidoc separado de los compartimientos unitarios individuales.
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En productos farmacéuticos, los materiales peligrosos o sensibles
pueden ser indicados con distincidn.

Se puede utilizar léminas de metal solas o en combinacidn
con los materiales anteriores para blindar un paquete completo o
una porcidn del mismo contra posibles efectos deletéreos de la luz
u otras radiaclones. Como es natural, se puede rociar o pintar re-
vestimientos metdlicos sobre los miembros 126" o algunos de éstos,
vy se puede utilizer materiales de filtro selectivo a las longitu-
des de onda tanto para proteger el contenido como permitir la ins-
peccidn sin destruir el paquete.

Los elementos en forma de copa 126" pueden ser prefcormados
tal como se indica en la fig. 1lb o bien pueden ser formados al
tiempo de empaquetar el material tal como se indica en las figs.
9b y 13b-16b. El paguete 88" usualmente contiene seig, ocho o diez
unidades de mercancia 52", cada una de ellas contenida en, y em-
paquetada separadamente en los miembros 126" en forma de copa en-
cajados, individuales descritos anteriormente y que tienen sus
fondos espacidos para formar compartimientos. Las paredes de los’
niembros 126" son relativamente largas, establecen un solapado
substancial con un miembro encajado y se acercan mucho al fondo de
la copa encajada siguiente, dejando una estrecha bande anular 127"
de egpesor gsencillo de material tal que la resistencia del pague-
te 88" como columna es disminufda tan sdlo ligeramente y lasapertu-
ra de un compartimiento unico individual resulta facilitada gran-
demente, Tan sélo es necesario forzar una ufla contra la estrecha
banda 127" para der lugar a un esfuerzo cortante localizado, rela-
tivemente alto en esté estrecha tira de espesor tnico. El borde
inmediatamente adyacente de la porcidn de pared doble proporciona

un borde cizallante resistente y rigido gue coopera con lg.ufla de

modo muy similar a las cuchillas de unas tijeras. Cuando los miem-
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bros de copa 128" son heqhos de celulosa termo-sellsnte u otro
material laminar revestido, los miembros encajados 126" son se-
llados juntamente por un anillo de material sellante gque se ad-
hiere al exterior de un miembro 126" en forma de copa adyacente
a su fondo y se adhiere al interior del miembro 126" inmediato
por debajo y en posicidn adyacente a su parte superior formando
un fuerte miembro estructural unitario de los miembros 126" en
forma de copa y encajados. El cierre 36" es, preferiblementé, un
poco mids grande gue las unidades 52" para segurar un buen cierre
tajo la presidn s medide gue las copras 126" rasan por el anillo
calentador 128" gue rodea al tube 15", Para el mis ?épido endu-
recimiento del clerre en caliente, particulaermente para el paque-
te 113", el cfecto térmico del anillo 128" es localizado haciéndo-
lo parte de la pared interior del tubo 15" y aislando el aro 128"
del resto del tubo 115" con filbra, porcelana, madera o similar,

En la fig. 13b se utiliza un cilerre superior tal como el
1%6", preferiblemente un poco més grande en didmetro que las uni-
dades 52" & fin de asegurar un buen cierre bajo presidn cuando
las paredes de las copas 126" pasan por el lado del area termo-
-sellante del tubo formador descrito en la solicitud Serial nim,
92.476. De esta manera se compensa el menor numero de capas de
materigl de los lados del cierre 136", Cuando ge degee, tal como
al tratarse de medicamentos, productos de uso doméstico y simila-
res, el cierre 136" puede ser una hoja de instrucciones plegada
o enrcllads.

En la fig. 14b el paquete 113" difiere del paguete 88"
en que esté formado plegando sobre las porciones de pared 129"
del miembro en forma de copa 126" mds alto y termo-selldndolos.
Las porciones 129" deben cerrar a tope entre si en el centro y

solapar radialmente sin la necesidad de afiadir un cierre discoi-

T
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dal de papel exterior. ilo obstante, estos delgados cierres pueden
ser substitufdos por el cierre;36" y ser afiadidos en la operacidn
de troguelado final de cada paquete 113" si as{ se decsea. Para
compensar variacliones y asegurar un cierre completo se puede afia-
dir una gota de adhesivo de acetato celuldsico 1fquido en el cen-
tro 130" durante la fase de formacidan. lluevamente, las porciones
de pared 129" pueden tener una longitud tal que se extienden lige-
ramente més alla del centro 130",

El solapado de las porciones de pared 129" tal como se
indica en las figs. 15b y 16b de los paguetes 200" y 300" compren-
den una forma preferida del invento ya que no es necesario tener
cuidado de obtener un registro exacto como en la fig., 14b donde
las porciones de pared deben encontrarse sin arrugarse. En el pa-
quete 200" el contenido 201" puede ser café, tabaco, té, azdcar,
polvos para el doler de cabeza, masilla, pastillas de mantequilla,
porciones de gueso, aceite de oliva, harina, harina de maiz, pata-
ta deshidrztada, mezcla de panecillos, rollos preparados, mante-
cado, "sundaes", flan, nata, frutas, huevos tratados, Jjuegos de
emergencla individuales o similares. En el paguete 200" el conte-
nido 201" puede ser una o dos rebanadas de pan, pan con mantequi-
lla, sandwiches, torta, bargquillos, pastillas de hamburguer de
buey, pequeﬁds bistecks, tocino picado, tortas de gahbas, paste-
les de carne individuales, verduras, tartas, juegos de emergen-
cia para grandes superficies, emplastos himedos y similares. Se
proporciona un envoltorio exterior 502" para dar una seguridad
adicional contra la contaminacidn y mds resistencia contra la ro-
tura. ELl envoltorio 302" servird para la mayor parte de su fun-
cidn si es aplicado sblo a aguella porcidn del paquete 300" que
esta contenida entre las flechas A-A de la fig. 16b. Tl cierre

gsolapado 131" de las porciones de pared 129" es lo suficiente
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fuerte pars broporcionar un cierre seguro sgin la adicidn de un sn-
voltorio externo 302", Se puede dejar‘una porcidn terminal 132w
libre y sin cerrar en la pared solapante 129" para dar més facili-
dad en la apertura si se desea, De la misma manera, se ruede dejar
ung porcidn de labio sin cerrar, libre en 133" para la facilidad
de apertura si se desea. Los elementos de apertura 127" y 132t
pueden ser utilizados solog o juntos si se desea.

Cuando el material 201" o 301" es blando y pléstico, de-
forméndose con facilidad bajo la presidn, héy cierto peligro de
que los paquetes 200" y 300" puedan perder su formes deseada. En
tales casos, se coloca insertos 203" para darle rigidez, de con-
figuracidn adecuada, deuntro de las copas 126" justamente antes de,
o en el momento de insertar el material 201" o 301", Sobre el fon-
do de cada copa 126" se puede colocar un miembro a fondo 204" o
bien puede llevar el material a empaguetar al tiempo de la intro-
duccidn, y es empaguetado con él. El miembro 204" indicado en la
Tig. 19b puede ser hecho por el estilo del elemento 27" de la fig.
8b; a fin de dar algo de soporte en los bordes., lLiientras gue los
miembros 203" y 204" pueden ser utiles rara efectuar un cierre
satisfactorio entre compartimientos individuales, la méquina empa -
quetadora en si puede ser, usualmente, dispuesta para producir tal
accidn.

La fig. 17b muestra una modificacidn del invento congisten-
te en que los compartimientos individuales estén formados por un
tubc 0 & partir de dos hojas de material de embagquetar, plegadas
de modo compacto en relacidn de lade a lado ¥y ehcerradas en un
envoltorio soporte externo. Un tubo 400" de material termopléstico
adecuado es sellado a intervalos espaciados 401" de modo que pro-
porciona compartimientos individuales 402" entre los que se con-

tiene material tal como 201" y 301" o gimilares. Un envoltorio ex-
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terior cilindrico 403" ajusta con precisidn alrededor de las pa-
redes laterales y cierres 401" de los compartimientos 402" y est]
unido a ellos en las areas de contacto 404", La linea central de

estas areas puede estar perforada parcialmente en 405" para faci-

4]

litar la aspertura sin debilitar indebidamente la estructura o la
integridad del paguete. Cuando sea necesaric eliminar el envolto-
rio exterior 403", las paredes interiocres de los compartimientos
pueden ser unidas eatre si{ en 406", Aunque los compartimientos
402", asi como aguéllos de las figs. 9b y 1%b a 16b, no necesitan
ser todos de dimensiones iguales, usualmente es mejor hacerlos
iguales ¢ por lo menos proporcionar una secuencia cifra de repeti-
cidén en los casos en que la diferencia de temafic sea un factor y
sea conveniente el empaguetado automético,

Todos los pagquetes descritos anteriormente pueden ser
irradiados y, en caso deseado, se puede emplear un envoltorio
exterior de hoja o lamina de plomo gruesa en adicidn al envolto-
rio 403" o 21" en los casos en que los requisitos sean més exigen-
tes., En casos seleccionados se puede utilizar tiras de rotura,
cortes en V en un angulo del material pléstico, cortes, marcas
¥y perforaciones cuando el peligro de uns rotura o apertura prema-
tura del cierre sea despreciable, a fin de facilitar 1la apertura
de los compartimientos individuales. En general, no obstante,
aquéllos descritos en detalle anteriormente han de ser suficien-
tes. Los antibidticos mencionados anteriormente comprenden varios
mohos naturales, compuestos quimicos sintéticos y productos asocia-
dos que tanto matan, esterilizan o inhiben el crecimiento bacteria
no. De hecho comprenden las penicilinas, las aureomicinas y los
compuestos sulfamfdicos, pero no se pretende limitar la invencidn
al uso de cualquiera de estas clases o drogas particulares repre-

sentativas de las mismas, pretendiéndose utilizar agquel antibidti-



10,

15,

co, 0 con ung combinacidn de los mismos, gue produzca el méximo
efecto preservativo para los alimentos y otros productos con un
ninimo de efectos accesorios desagradables o indeseables tales
como cambios indeseables en sabor, color, valor nutritivo, toxici-
dad o similares. De lés drogas sulfamfidicas, se puede tomar como
representantes la sulfanilimida, la sulfadiazina, el sulfatiazol.
También se puede emplear otros productos quimicos gue tengan el
mismo efecto general tales copo, por ejemplo, tetraciclina.

Lilentras gue se ha presentado anteriormente realizaciones
particulares de la invencidn que se supone ahora gue son las pre-
feridas, les mismas han de sugerir con facilidad muchas variacio-
nes a aguellos expertos en el arte a la vista de la anterior di-
vulgecidn. Todas estas formas diferentes gque caigan dentro del
espiritu de la invencidén segin se pretende, han de quedar cubier-
tas por las reivincdicaciones que se relaciona en las que se emplea
términos genéricos para la finalidad expresa de incluir las muchas
estructuras equivalentes con las gque se puede obtener los presen-
tes resultados.

La invencidn, dentro de su esenclalidad, puede ser desa-
rrollada en otras formas de realizacidn que difieran en detalle
de la indicada a titulo de ejémplo a las cuales alcanzard igual-
mente le proteccidn que se recéba, Fodra, pues, realizarse con
los medios y aparatos més adecuados, por gquedar todo ello com-

prendido dentro del espiritu de las reivindicaciones.
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Descrito el objeto de la invencidn, se declara nuevas las
siguientes reivindicaciones, con prioridad estadounidense Serial
No. 688,756 del dia 7 de Octubre de 1957.

1. Procedimiento de empaguetar una pluralidad de arti-
culos similares, caracterizado porgue comprende las operaciones
de colocar el articulo en un elemento de envoltorio en forma de
copa, encajar un segundo elemento de eavoltorio en forma de copa
con dicho primer art{culo entre ellos y proporcionar paredes la-
terales solapadas de dichos elementos de envoltorio en forma de
copa y encajados, colocando un segundo art{culo dentro del segun-
do elemento de envoltorio en forma de copa y encajando un tercer
elemento de envoltorio en forma de copa con el segundo elemento
de envoltorio en forma de copa con paredes laterales solapadas, ¥y
continﬁando dichos pasos para formar un paquete que protege su
contenido y sellando las paredes laterales contiguas de los ele-
mentos de envoltorio encajados adyacentes a fin de producir un
paguete en forma de columna fuerte y unitario gue comprende com-
partimientos individuasles sellados en los gque estan contenidos
los articulos.

2, Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteriza-
do porgue la operacidn de conservacién comprende el irradiar el
artfculo empaguetado.

%, TProcedimiento segin la reivindicscidn 2, carecteriza-
do porgue la operacidn de conservacidn comprende el aplicar un
antibidtico al articulo empaguetado.

4, Procedimiento segin la rei%indicacién 3, caracteriza-
do porgue la operaciodn de conservacidén comprende el aplicar un cam

po de alta frecuencia a dichos articulos empagquetados.

Eeomr e e
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5. Procedimiento segun la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porqus €l paguete comprende una pluralidad de elementogs en
forma de copa encajados con art{culos empaguetados entre ellos,
estableciende las paredeé de dichos elementos un solapado subs-
tancial con un elemento de envoltorio encsjado contiguo y adherl-
do & él para formar un compartimiento alrededor de un articulo,
formando dicho solapado y la unidn entre los elementos adheridos
un fuerte miembro estructural unitario de dichos eleﬁentos enca-
jados, conteniendo dichos artfculos medios inhibidcres del cre-
cimiento tacteriano.

6. Procedimiento segln la reivindicacidn 5, caracteriza-
do porgue los elementos envoltorioc son de acetato de celulosa se-
llado en caliente de modo que los artfculos empaquetados son cla-
ramente visibles a través de una doble capa de material de envol- ?
torio, y se facilita una estrecha banda de espesor fnico de mate-
rial alrededor de cada compartimiento de modo que se facilita la
apertura.

7. DProcedimiento segin la reivindicacidén 1, caracte-
rizaedo porque el paquete, diseflado para ser producido por maguina-
ris automédtica, comprende miembros en forma de copa encajados y
que tienen sus fondos espacidos para formar compartimientos, mate-
rial a empaquetar dentro de dichos compartimientos, siendo las
paredes de dichos mlembros relativamente largas y estableciendo
un solapado substancial con un miembro encajado, un revestimiento
termo-sellante gobre dichas paredes, estando los miembros encaja-
dcs sellados entre s{ por un aro de material sellante que se adhie
re al exterior de un miemkbro en forma de copa adyacente a su fondo é
y el interior de un miembro adyacente inmediato adyacente a su
parte superior, y formando un fuerte miembro estructural unitario |

de dichas copas encajadas de modo gue estas copas pueden ser for-
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madas, el material puede ser empaqueﬁado y‘eircierre completado
en uns sola maquina automatica.

8. Procediricnto segun la reivindicacidn 7, caracteri-
zado porque las paredes derechas de los miembros tienen ung lon-
gitud tal que se acercan mucho al fondo de la segunda copa enca-
jada siguiente, dejando una estrecha bande anular de espesor dni-
co de material, tal gue la resistencia del pagquete a modo de co-
lumna queda substancialmente inalterada mientras gue una ufla for-
zada contra una de las estirechas porciones del paquete dara lugar
a un esfuerzo cortante localizédo y relativamente grande en la
estrecha 4rea de espesor unico con lo gue la apertura de un com-
partimiento Unico gueda facilitada.

9, ©Procedimiento segiin la reivindicacidn 1, caracteriza-
do porgue el paquete comprende una pluralidad de elementos de re-
cipiente en forma de copa poca profunda encajados, montados en
paredes laterales solapantes y sirviendo el fondo de un elemento
como cierre para el siguiente elemento adyacente y proporcionando
un diafragma separador entre compartimientos adyacentes, medios
de cierre gque hace gue dichas paredes laterales solapantes se
adhieran y formen compartimientos sellados de modo hermético al
aire con el material tratado para inhibir entre ellos la accidn
bacteriana, siendo los elementos en forma de copa estérileé y
estando compuestos por material gque excluye substancialmente el
aire y la humedad para mantener el estado estéril dentro de los
compartimientos de modo gue el material normalmente estropeable
puede ser almacenado a temperatura ambiente.

10. FProcedimiento segin la reivindicacidn 1, caracteri-
zado porque el paquete comprende una pluralidad de elementos de
envoltorio en forma de copa encajados formando compartimientos

cerrados individuales independientes con dicho material empague-
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tado en ellos, teniendo dichos elementos paredes laterales solapa-
dag que son adherldas para cerrar los compartimientos y formar

un paquete unitario en el que se puede abrir un compartimiento pa-
ra retirar su contenido sin afectar al contenido de un comparti-
miento adyacente, y medios en dichos compartimientos para inhibir
1a actividad perjudicial de substencias vivas en su interior.

11, TProcedimiento segfiin la reivindicacién 10, caracte-
rizado porque dichos medios comprendidos en los compartimientos
para inhibir la actividad perjudicial comprenden porciones irra-
diadas del material estropeable.

12. Procedimiento segln la reivindicacidn 11, caracte-
rizado porque los medios contenidos en los compartimientos para
inhibir la actividad perjudicial comprenden dicho material es-
tropeatle esterilizado por radiacidén, de modo que este material
normalmente estropeable pucde ser almacenado a temperatura am-
biente normal.

13, Aparato para el empaguetado de una pluralidad de
articulos separados, bara la puesta en practica del procedimien-
to segﬁn lag reivindicacicnes 1 a 4, caracterizado porgue compren-
de medios de envoltorio para dichos articulos, medios para em-
plazar dichos articulos a envolver, medios para encajar sucesiva-
mente elementos de envoltorio individuales con a lo menos un arti-
culo entre ellos y con paredes laterales solapantes, medios para
hacer gue las paredes contiguas de elementos envoltorio sucesivos
se adhieran para proporcionar un paguete unitario gque tenga com-
partimientos sellados para dichos articulos, y medios para conser-
var el contenide de dichos compartimientos.

14, Aparato segin la reivindiczecidn 13, carecterizado

porgue dichos medios para preservar el contenido del paguete com-

prenden medios irradientes.
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15, Aparato segin la reivindicacidn 14, caracterizado
porzue los elementos de envoltorio individuales comprenden copas
preformadas susceptibles de encajarse las unas con las otras para
proporcionar paredes laterales solapadas.

16. Aparato segun la reivindicacidn 13, carscterizado
borque los medios para conservar el contenido éomprenden por lo
menos una de las clases de antibidticos gue incluyen las penici-
linhas, las micinas y las drogas sulfamfdicas.

17. Aparato segun la reivindicacidn 13, caracterizado
porque los mediosg conservadores comprenden la congelacidn rapida.

18, Aparato segin la reivindicacidn 17, caracterizado
porgue los medios conservadores comprenden un medio de vacio ra-
ra sublimar cristales de agua formados por dicha congelacidn ré-
pida.

19. Arparato segﬁn la reivindicacidn 13, caracterizado
porgue los medios conservadores comprenden medios de corriente de
alta frecuencia para, por lo menos, pasteurizar el contenido del
baguete.

20,  Aparatc segun la reivindicacidn 13, caracterizado
porque los medios conservadores comprenden medios para producir
vibraciones ultrasénicas dentro del contenido del paguete.

21. Procedimiento, con su aparato correspondiente, para
el empaquetado de una pluralidad de art{culos similares,

Seglin se describe y reivindica en la presente memoriag
que consta de cincuentra y tres hojas, foliadas y escritas a mé-

quina por una sola de sus caras, acompafiadas de ;12 1dminas de di-
bujoso

ladrid, a 29 de Sep tiembre de 1958
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