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P A T E N T E  I) E I N V E N C I O N  

a favor des

FAEBWEHKE HOECHST AKTIENGESElLSCHAFT, vormals JJeister Luciua & 

Bruning, residente en Frankfurt (M )-Hoechst, Repiíblica Federal 

Alemana, por: «PRODUCCION DE REVESTIMIENTOS CON CLORURO DE POLIVI- 

NILO POR EL PROCEDIMIENTO DE SINTERI2ACION EN CAPA FLUIDIFICADA”*

Memoria d esc rip tiv a

La presente invención se re f ie re  a una obtención mejorada 

de revestim ientos de c loruro  de p o liv in i lo  y de copolímeros de 

cloruro de v in ilo  por e l  procedimiento de s in te rizac ión  en capa 

f lu id i f ic a d a »

5 Ea sabido que la s  m aterias s in té t ic a s  presentes en forma de

fin a  d istribuc ión  se f lu id i f ic a n  en una corrien te  de gas de d irec ­

ción  con traria  a l a  de l a  fuerza  de gravedad y pueden a s í  formar 

un, llamado « f lu id iz e d  bed"* Por inmersión de ob jetos, especialmen­

te m etálicos, precalentados a una temperatura superio r a l  punto 

tO de fusión  del p lá s t ico  correspondiente en l a  m ateria a r t i f i c i a l

f lu id i f ic a d a , ésta  puede ser ap licada  a l ob jeto  en forma de reves -
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tim iento p ro tecto r. Este prooed.iaiien.to para l a  ap licac ión  de un 

revestim iento de p lá st ico  es indicado con e l  nombre de procedimien­

to de s in te rizac ión  en capa f lu id i f ic a d a ,  condición p rev ia  para  un 

p lástico  f lu id i f ic a b le  es l a  de que se encuentre en forma de polvos  

no pegajosos, l a  bondad de un revestim iento obtenido por e l  proce­

dimiento de s in te rizac ión  en capa f lu id i f ic a d a  depende grandemente 

del tamaño de gránulos d e l p lá s t ic o  empleado. Los gránalos más grue 

sos se funden peor y producen su p e rfio ie s  ásperas. Cuanto más peque­

ña es l a  granulóme t r í a ,  tanto más l i s o  y homogéneo re su lta  e l  reves 

tim iento. En e l  procedimiento de s in te rizac ión  en capa f lu id i f ic a d a ,  

e l objeto para re v e s t ir  es llevado  a temperaturas tan elevadas que 

l a  capa de p lá s t ic o  del espesor deseado es ap licada  por fusión  por 

l a  cantidad de oa lo r que se encuentra en l a  p ieza . Para e l lo ,  son 

muy adecuadas m aterias p lá s t ic a s  oon un campo de temperatura r e la ­

tivamente grande entre e l  punto de fusión  y e l  punto de descomposi­

ción. En e l  c loruro  de p o l iv in i lo  y en lo s  copollmeros de c loruro  

de v in ilo  este campo es pequeño y lo s  productos son además muy fá ­

c i le s  de descomponer a l  ca len tarse . Por e l lo  no ha sido  hasta  aquí 

posib le  obtener, oon ta le s  p lá s t ic o s  revestim ientos s a t is fa c to r io s  

por e l  procedimiento de s in te rizac ión  en capa f lu id i f ic a d a .

Ahora b ien , se ha ha llado  un procedimiento para  l a  obtención  

de reveistimientos mejorados de p lá s t ic o s  de v in i lo  por un proceso  

de s in terizac ión  en capa f lu id i f ic a d a  caracterizado por e l  hecho 

de que, en presencia de una pequeña cantidad de agua, se añade re ­

moviendo un p la n t ific an te  a un c lo ru ro  de p o l iv in i lo  o copolímero 

de cloruro  de v in i lo  o a una mezcla pu lveru len ta  de e l lo s ,  mezclan­

do con la  mezcla a s í  obtenida una pequeña cantidad de una m ateria  

só lid a  inerte  e in so lub le  en agua, en estado de f in a  d is tr ibu c ión ,



-  3 -

2444 01
40

45

50

55

60

65

ae hace subir un gas inerte  finamente d is tr ib u id o  por l a  menciona­

da mezcla de p lá st ico  contenida en un rec ip ien te  y se sumerge un 

objeto de temperatura superio r a l  punto de ablandamiento de l a  mez­

c la  de p lá s t ico  en l a  capa f lu id i f ic a d a  aBÍ obtenida

E l procedimiento segtin l a  invención se r e f ie r e  a l  empleo de 

oloruro de p o liv in i lo  y/o de copolímeros de cloruro  de v in i lo  oon 

un contenido de c loruro  de v in i lo  de l 85$ hasta e l  99,9$ aproxima­

damente y un 0,1$ hasta un 15$ aproximadamente de uno o vario s  

otros mondmeros copolim erizables con c lo ru ro  de v in i lo .  ComonÓmeros í 

adecuados son simplemente lo s  ásteres a l i f á t ic o s  sin  saturar de l a  j
fórmula general CH =CH-0-C0-R o CH =CH-C0-0R, donde R representa i2. ^  ! 

un ra d ia l a lq u ilo  con 1 a 20 átomos de carbono, por ejemplo ásteres j
de v in ilo ,  como form iato, propionato, bu t ira to , estearato  de v in i ­

lo ,  pero preferiblem ente acetato de v in i lo ,  o áste res  de ácido a c r í -  ; 

l ic o ,  como por ejemplo m etilé s te r, e t i lá a t e r ,  b u t i lá s te r , e t i lh e x i -  í 

lé s t e r  de ácido a c r f l io o .

Como p la s t if ic a n te s  son adecuados, ante todo, lo s  ásteres de lo s  i
j

ácidos f t á l lo o ,  ad íp ico , sebécico y fo s fó r ic o  con compuestos a l i f á -  ! 

t ic o s  monohidroxilados de cadena rec ta  o ram ificada o con compues- ¡ 

tos c ic lo a l i fá t ic o s ,  a lqu ilarom áticos o aromáticos monohidroxilados { 

con 5-25 átomos de carbono, oomo por ejemplo e l  d i - 2 - e t i l e x i l f t a -  ' 

la to  (d io c t i l f t a la t o ) ,  d ic ic lo e x i l f t a la t o ,  o c ta d e c ilfta la to , d ie x i l  \ 

f t a la to ,  d io c tilad ip a to , d ioc tilsebacato  o t r i c r e s i l f o s f a t o .  También 

pueden emplearse otras sustanoias adecuadas como p la s t if ic a n te s  de 

lo s  p lá s t ic o s  indicados.

La temperatura de ablandamiento y l a  temperatura de descompo­

sic ión  de l cloruro de p o liv in i lo  ablandado están bastante a le ja ­

das, de modo que e l  m ateria l forma una p e líc u la  p ro v is ta  de cohe- í 

sión s in  fénomenos de descomposición cuando se o a lien ta  en forma
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de capa f in a , pero hasta aquí no fuá p o s ib le  l a  producción de unos 

polvos de c loruro de p o liv in i lo  que contuvieran p la s t if ic a n te  y 

adecuados para l a  obtención de revestim ientos por e l  procedimiento 

de s in terizao ión  en capa f lu id i f ic a d a  porque lo s  d is t in to s  grána­

lo s  se pegaban a l  añadirse e l  p la s t if ic a n te  y no podían ya ser re ­

partidos de forma uniformemente f in a , de modo que lo s  revestim ien­

tos resu ltaban  desiguales y no producían su p e rfic ie  s a t is fa c to r ia  

alguna.

Para conservar l a  forma de polvos a l  absorberse e l  p la s t if io a n  

te y e v ita r  l a  formación de aglomerados y para obtener excelentes  

y uniformes revestim ientos, hay que tener en cuenta una s e r ie  de 

d is t in ta s  medidas: es necesario  que lo s  polím eros en forma de p o l­

vos sean maitenidos en enérgica ag itac ión  durante l a  ad ioión  del 

p la s t if ic a n te . i*ara e l lo  puede por ejemplo añadirse poco a poco e l  

p la s t if ic a n te  a lo s  polvos de polímero en una mezcladora in tensiva  

animada de rápida rotación , alimentándolo por ejemplo en forma de 

f in a  d istribuc ión .

E l tiempo que se n ecesita  para este proceso o s c i la  mucho con 

la s  dimensiones d e l rec ip ien te  empleado, con l a  energ ía  de l movi­

miento, e l  grado de d istribu c ión  en e l  cual e l  p la s t if ic a n te  es a l  i  

mentado y también con otros fac to res , como l a  c lase  del polímero 

empleado. Con una ag itac ión  muy intensa y en caso de cantidades no 

demasiado grandes, l a  absorción del p la s t if ic a n te  puede haber con­

clu ido  ya en un plazo de 1 -  10 minutos. S i se tiene un rec ip ien te  

mezclador de grandes dimensiones que a g ita  con r e la t iv a  len titu d , 

l a  absorción de l p la s t if ic a n te  puede requ e rir  una o v a r ia s  horas. 

Sin embargo, en l a  mayoría de lo s  casos, una intensa mezcla reduce 

e l tiempo para  e l lo  necesario  a unos 30 hasta  60 minutos, y p re fe ­

riblemente unos 10 -  20 minutos.

fr013
i p i l l|gg|¡
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Se t ra b a ja  aproximadamente a  temperatura ambiente, pero por 

lo  general ea ventajoso a ce le ra r , mediante l a  alim entación de ca­

lo r ,  la  absorción del p la s t i f lo a n te .  Particularm ente favo rab le  es e l ; 

aprovechamiento de l ca lo r de fr ic c ió n  producido durante l a  opera­

ción de mezcla. Sin embargo, hay que tener en cuenta que l a  tem­

peratura no tiene que superar determinados lím ite s  durante l a  ope­

ración  de mezcla, según l a  proporción de p la s t if ic a n te  y e l  v a lo r  

K del polímero, ya que de otro modo se produoe aglomeración.

Para e l  proceso son de considerar lo s  polímeros de c loruro de 

v in ilo  y lo s  copolímeros con un v a lo r  K de aproximadamente 60-80, !

p re fir ién dose  un v a lo r  de 65-75. Con un polímero de ba jo  v a lo r  K 

y una elevada proporción de p la s t if ic a n te , l a  tem peratura-lím ite  

es relativam ente b a ja , m ientras que dicha temperatura es tanto más 

a lta  cuanto más a lto  es e l  v a lo r  K de l polím ero y más ba jo  e l  con- j 

tenido de p la s t if ic a n te . 3n genera l, estas tem peraturas-lím ite se ‘ 

encuentran en una zona comprendida entre aproximadamente 60fi 0 y 

aproximadamente 1502 C, y preferiblem ente entre aproximadamente 902 j 

C y 1302 0. Por ejemplo, l a  tem peratura-lím ite (producida por f r i c -  ¡
j

ción ) de una mezcla de 70 partes en peso de c lo ru ro  de p o l iv in i lo  j

de va lo r K 65 y 30 partes en peso de d io o t i l f t a la t o  se encuentra j
entre aproximadamente 110e 0 y 1202 C. J

la s  mezclas obtenidas de este modo, p rov istas  de p la s t i f io a n -  j 
tes y conteniendo entre un 5 y un 60, y preferib lem ente entre apro - í 

ximadamente 20 y 40 partes en peso de p la s t i f ic a n te ,  no son aún 

adecuadas después de l enfriam iento para revestim ientos por e l  p ro c e -! 

dimiento de s in te rizac ión  en capa f lu id i f ic a d a  a consecuencia de la  > 

carga e le c tro s tá t ic a  producida durante l a  operación de mezcla por la  

fr ic c ió n  de lo s  d is t in to s  gránulos y por l a  eventual presencia de j 
pequeñas cantidades de p la s t if ic a n te  aun no completamente absorbido.

125
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Sí se añaden ahora todavía  pequeñas cantidades de 0,1 hasta  

aproximadamente 10 partes en peso, y preferib lem ente 1 - 5  partes  

en peso, de una m ateria só lid a  in e rte , in so lub le  en agua y en estado 

de fin a  d istr ibu c ión , t a l  como un pigmento, se obtienen mesólas muy 

aptas para e l  procedimiento con capa f lu id i f ic a d a  y que u t iliz a d a s  

en e l  mismo producen buenos y continuos revestim ientos. Las adición  

de mayores cantidades de la s  m aterias só lid a s  propuestas segdn l a  

invención no entorpece l a  capacidad de s in te r izac ió n  en capa f l u i ­

d ific ad a , por lo  cual es también posib le  cuando se consideren con­

venientes la s  m odificaciones de la s  propiedades de lo s  revestim ien­

tos que l a  misma acarrea . La adición  de l a  m ateria in so lub le  en agua 

só lid a  e in erte , del pigmento, se v e r i f io a  convenientemente después 

de l a  absorción de l p la s t if ic a n te  y una vez que l a  mezcla se ha en­

fr iad o , y preferiblem ente a temperatura ambiente. Sin embargo, puede 

también v e r i f ic a r s e  simultáneamente a l a  ad ic ión  de p la s t if ic a n te  

s i  e l  p la s t if ic a n te  se encuentra también en estado só lid o . Como ma­

te r ia s  en estado de f in a  d is tr ibu c ió n , in e rte s , só lid a s  e in so lu ­

b les  en agua para añadir segán l a  invención, son de considerar lo s  

óxidos m etálicos, como e l  óxido de t itan o , e l  óxido de zinc, e l  

óxido de aluminio, loe  su lfu ros  m etálicos, como e l  su lfu ro  de zinc, 

la s  sa le s  m etálicas, como e l  carbonato de c a lc io  o e l  su lfa to  de 

b a r io , e l  carbono en forma de h o ll ín , lo s  m etales, como aluminio 

y lo s  pigmentos, particularm ente lo s  de l grupo de la s  fta lo c ian in as  

(segón Oolour Index nfi 74160) y lo s  oolorantes de l indantreno (s e -  

giín Colour Index n 2 71105). (También pueden emplearse mezclas de ta ­

le s  m aterias. Las m aterias só lid as  se d istinguen en que son inertes  

a lo s  polímeros y prácticamente in so lub les  en agua.

Se comprobó además que l a  presencia de una pequeña cantidad  

de agua en e l procedimiento segán l a  invención mejora considerab le - 

menta l a  ca lidad  de lo s  revestim ientos. Preferib lem ente, antes aun

-  6 -
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de l a  adición de p la s t if io a n te  se le  añade a l  c lo ru ro  de p o liv in i lo  

y/o a l  oopolímero de c loruro  de v in i lo  una pequeña cantidad de 

agua en forma líq u id a  o de vapor. Cuando, por razones cualesqu iera, 

está ya presente agua, por ejemplo cuando se emplea un p lá s t ic o  en 

polvo húmedo que tiene e l contenido de agua indicado, se puede 

presc in d ir de l a  ad ic ión  de agua. Se añaden aproximadamente 0,01 

hasta aproximadamente 5 partes en peso, y preferib lem ente 0,5 hasta  

aproximadamente 1 parte en peso de agua. También puede añadirse más 

agua, pero con e l lo  no se mejora en genera l e l e fecto . E l exceso 

de agua se evapora entonces, en l a  mayoría de lo s  casos, durante 

e l procedimiento. Con l a  ad ición  de agua se mejora en medida sorpren' 

dente l a  uniformidad y l a  estruotura s u p e r f ic ia l  de lo s  revestim ien­

tos en comparación con revestim ientos obtenidos en igualdad de con­

diciones, pero con ausencia de agua.

Los agregados corrien tes para aumentar l a  a fin idad  con lo s  

metales de lo s  revestim ientos de c loruro  de p o l iv in i lo ,  como lo s  

copolímeros que oontienen grupos carbox ilo , por ejemplo copolímeros 

de cloruro de v in i lo ,  acetato de v in i lo  y ácido m aleicoj lo s  com­

puestos que contienen azu fre , por ejemplo lo s  fa c t in e s  (e s  dec ir  

aceites vu lcanizados) entre otros, pueden, siempre que sean só lid o s ,  

ser añadidos a l a  mezcla con la s  materias ad ic iona les  según l a  in ­

vención y la s  m aterias ad ic iona les líq u id a s  pueden ser añadidas jun­

tamente oon lo s  p la s t if ic a n te s .

Además, se añaden corrientemente aun por lo  menos un e s t a b i l i ­

zador en cantidades de 0,1 hasta 5 partes en peso, y preferiblem ente  

estab ilizad o res  corrien tes del comercio que contienen azufre y 

estaño, por ejemplo e l e s ta b iliz a d o r  conocido ba jo  l a  denominación
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17 M.

Loa p lá stico s  en polvo obtenidos por e l  procedimiento de l a  

presente invención sirven  para a p lic a r le s  revestim ientos a ob jetos, 

especialmente objetos de m etal. Con este f in ,  mediante una corrien ­

te  de gas in erte , por ejemplo nitrógeno o a ir e , finamente d is t r ib u í  

do por ejemplo por una p laca  f i l t r a n t e ,  se transforman lo s  polvos 

contenidos en un rec ip ien te  en un lecho f lu id i f ic a d o  y en ésta  se 

sumergen luego por corto tiempo objetos m etálicos calentados a una 

temperatura superior a l  punto de ablandamiento del p lá s t ic o  en p o l­

vo, por ejemplo 200-300& C. Se forman entonces por e l procedimiento 

de l a  presente invención revestim ientos muy uniformes y continuos, 

prov istos de su p e rfic ie  l i s a .

Le no ind icarse otra cosa, la s  indicaciones de cantidad hechas 

en lo s  Ejemplos s igu ien tes son partes en peso.

Ejemplo T.

A 80 partes de c loruro  de p o liv in i lo  en polvo (polímero de sus 

pensión de v a lo r  K 65) se a2aden, en una mezcladora in tensiva  de 

ráp ida rotación , 1 parte de agua, 20 partes de d io o t i l f t a la t o ,  1 

parte de un e s tab iliz ad o r  co rrien te  d e l comeroio (17 M) que contie  

ne azu fre  y estaño y 0,1 parte de un colorante azu l de f t a lo c ia n i -  

na. La absorción de l p la s t if ic a n te  ha concluido después de aproxi­

madamente 15 minutos. Lespués, l a  mezcla tien e , a consecuencia d e l 

ca lo r de fr ic c ió n , una temperatura de 110» C. Una vez en friada  l a  

mezcla se obtiene, mediaate l a  u lt e r io r  ad ic ión  de 2 partes d© d ió ­

xido de t itan o , unos polvos bien susceptib les  de ap licac ión  en ca­

pa f lu id i f ic a d a .

Los polvos a s í obtenidos son transformados en un lecho f l u i d i ­

ficado en un rec ip ien te  p rov isto  en su fondo de una p laca  porosa de 

tamiz, mediante a ire  conducido a través de dicha p laca  tamizadora. 

En e l  citado leoho f lu id if ic a d o  se sumergen por corto tiempo cuer­

pos m etálicos que poseen una temperatura de unos 300» C, obtenién­

dose un revestim iento continuo y homogéneo de su p e rfic ie  l i s a .

-  8 -
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A 60 partes de c loruro  de p o l iv in i lo  en. polvo (v a lo r  K 65) se 

añaden, en una mezcladora in tensiva  de ráp ida  ro tac ión , 0,5 partes  

en agua, 40 partee de d io e t i l f t a la t o ,  aproximadamente 1 parte de 

un e s tab iliz ad o r  corrien te  de l comercio (17 M) que contiene azufre  

y estaño y 0 ,1 parte de un colorante ro jo  de iridantreno. Antes de 

l a  ad ición  de lo s  componentes líq u id o s , se precalentó a 8oa C. con 

ca lo r de fr ic c ió n  producido por ag itac ión  e l  c lo ruro  de p o l iv in i lo

en polvo. Después de unos 10 minutos ña concluido l a  absorción del 

p la e t if lo a n te . Da mezcla tiene entonces una temperatura de unos 

105B o. Después d e l enfriam iento, se obtienen, unos polvos suscep­

t ib le s  de ap licac ión  en capa f lu id i f ic a d a  mediante l a  u lt e r io r  ad i­

ción de 2 partes de dióxido de t itan o . Estos polvos producen, por

e l  procedimiento descrito  en e l  Ejemplo 1, revestim ientos continuos

de excelente su p e rfic ie .

Ejemplo 3.

A 70 partes de cloruro de p o liv in i lo  en polvo de v a lo r  K 65 

se añaden, en una mezcladora de rotación  ráp ida , 0,5 partes de 

agua, 30 partes de d io c t iló s te r  de ácido sebácico, 1,5 partes de 

estab iliz ad o r  17 M. Da. absorción de p la n t ific a n te  ha concluido des­

pués de unos 20 minutos y l a  temperatura f in a l  es de unos 1002 C* 

Después de l enfriam iento, se añaden bajo  ag itac ión  5 partes de su l­

furo de zinc y se obtienen a s í unos polvos susceptib les  de a p lic a ­

ción en capa f lu id i f ic a d a  y que producen, por e l  procedimiento des- 

o rito  en e l  Ejemplo 1, revestim ientos continuos de su p e rfic ie  l i s a .  

Ejemplo 4»

A 70 partes en peso de cloruro de p o liv in i lo  en polvo de v a lo r  

K 65 se añaden en una mezcladora de ráp ida  rotación  0,5 partes de 

agua, 30 partes de d ioo tilad ip a to  y 1,5 partes  de e s ta b iliz a d o r  

(17 M ). La absorción de p la s t if ic a n te  ha concluido en unos 15 m i-
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ñutos y l a  temperatura f in a l  es de aproximadamente t052 0. Después 

del enfriam iento, se obtiene mediante l a  ad ic ión  u lt e r io r  de 5 

partes de carbonato de c a lo io  unos polvos susceptib les  de ap licación  

en capa f lu id i f ic a d a  y que producen, por e l  procedimiento descrito  

en e l  Ejemplo 1, revestim ientos continuos de buena su p e rfic ie *  

Ejemplo 5* :

A 60 partes de c loruro  de p o liv in i lo  en polvo de v a lo r  K 65 se \ 

añaden en una mezcladora in tensiva  de ráp ida  ro tac ión  aproximadamen­

te 0,5 partes de agua, 40 partes de t r ic r e s i l fo s fa t o  y 2,0 partes  

de e stab ilizad o r (17 M ). La absorción de p la s t i f ic a n te  ha concluido 

en unos 20 minutos y l a  temperatura f in a l  es de 1002 C. Mediante 

l a  u lt e r io r  adición a l a  mezcla, después de su enfriam iento, de 3 

partes de aluminio en po lvo , se obtiene un polvo susceptib le  de se r ; 

aplicado en capa f lu id i f ic a d a  y que, por e l  procedimiento descrito  

en e l  Ejemplo 1, produce revestim ientos continuos. '

Ejemplo 6.

A una mezcla de 70 partes de c loruro  de p o l iv in i lo  en polvo  

y 10 partes de copolímero de o loruro de v in i lo  oon aoetato de v in i -  

lo  (87*13) se añaden en una mezcladora de ráp ida rotaoión  1 parte  

de agua, 30 partes de d io c t i l f t a la to  y 1,5 partes de e s ta b iliz a d o r  

(17 M ). La absorción de p la s t if ic a n te  ha concluido después de unos 

15 minutos y l a  temperatura f in a l  es de 1002 0. Mediante l a  sucesi­

va adición a l a  mezcla, después de su enfriam iento, de 2 partes de 

h o llín , se obtienen unos polvos b ien  su scep tib les  de se r  aplioadoe  

en capa f lu id i f ic a d a  y que, por e l  procedimiento descrito  en e l  

Ejemplo 1, producen revestim ientos continuos y de buena su p e r fic ie .  

Ejemplo 7.

A 60 partes de oloruro de p o liv in i lo  en polvo de v a lo r  K 60 

se añaden en una mezcladora in tensiva  de ráp ida  ro tac ión  aproxima­

damente 0,5 partes de agua, 40 partes de d ie t i le x i l f t a la t o  y 1,5 

partes de e stab iliz ad o r  (17 M ). La absorción de p la s t if ic a n te  ha 

concluido después de unos 10 minutos y l a  temperatura f in a l  es de
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952 c . Luego se añade, mezclando, 1 ¿jarte de fta lo c ian in a  azul y 

se obtiene a s í  unos polvos susceptib les  de ser aplicados en capa 

f lu id i f ic a d a  y que, por e l  procedimiento descrito  en e l  Ejemplo 1, 

producen revestimientos continuos de su p e r f ic ie  l i s a .

Esta so lic itu d  que corresponde a l a  presentada en Alemania e l  

28 de Septiembre de 1.957, bajo  e l  número P 24 053 IVo/22g, se aco­

ge a los benefic ios  del a rt ícu lo  51 del vigente Estatuto sobre Ero- 

piedad Industr ia l  y del a rt ícu lo  4a del Convenio de l a  Unión.

285 , R E I V I  i--] E I  0 A C I  O 51 B S

1 )  . Procedimiento para l a  obtención de revestimientos mejorados de 

cloruro de p o l iv in i lo  y copolímeros de cloruro de v in i lo ,  carac­

terizado por e l  hecho ae que en presencia de una pequeña cantidad  

de agua se añade un p ia s t i f ic a n te ,  removiendo enérgicamente, a por

'290 lo  menos un polímero termoplástico en polvo de cloruro de v in i lo ,

constituido en un 85-100# de unidades de o loruro de v in i lo ,  se aña­

de luego una pequeña cantidad de un pigmento inerte en estado de 

f in a  subdivisión y se producen con los  polvos a s í obtenidos, de 

manera en s í  conocida, revestimientos sobre objetos por e l  proce-  

295 dimiento de s in ter izac ión  en lecho f lu id i f ic a d o .

2 )  . Procedimiento según l a  re iv ind icac ión  1), caracterizado por 

emplearse polímeros de un va lo r  K de aproximadamente 60 -  So, y 

preferiblemente de 65 -  75.

3 )  , procedimiento según la s  re iv ind icaciones 1) y 2 ),  c a rac te r iza -  

300 do por re a l iz a rse  l a  absorción de p la s t i f ic a n te  a temperaturas com­

prendidas entre l a  temperatura ambiente y aproximadamente 130®.

4 )  . Procedimiento según la s  re iv indicaciones 1) a 3 ),  caracteriza ­

do por añadirse un e s tab i l iz ad o r .
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5 )  . Procedimiento se¿dn la s  re iv indicaciones 1) a 4 ),  caracterizado  

por añadirse una substancia para mejorar l a  a fin idad  del reve st i ­

miento a l a  base metálica.

6 )  . Producción de revestimientos con cloruro oe p o l iv in i lo  por e l  

procedimiento de s in te rizac idn  en capa í lu id i í ic & d a ,  caracterizado  

por u t i l i z a r s e  una mezcla constitu ida en 95 hasta 40 partes en peso 

aproximadamente por un polímero term oplástioo en polvo de cloruro  

de vinillo , constituido en un 85 -  100?» aproximadamente por unida­

des de cloruro de v in i lo ,  un 5 a 60 partes en peso aproximadamente 

de un p la s t i f i c a n t e , 0,1 nasta 5 partes en peso aproximad aliente

de a¿,ua, 1 hasta 5 partes en peso aproximadamente por lo  menos de 

un pigmento inerte  y 0,1 hasta 2 partes en peso aproximadamente de 

un e stab iliz ad o r  que contiene azufre y estado.

7 )  .  P R O D U C C I O N  l i l i  R E V E Ü i l í I I E l l l O S  C O N  C L O R U R O  L E  r O _ u I V I ¡ : ¡  110 P O R  E L  
P R O C E D I m I H ' T l ' O  L E  3I H 0n R I 2ñ 010::r E l i  C A P Á  F L U I D I F I C A D A .

Esta Memoria consta de doce hojas fo lia d a s  y mecanografiadas 

ñor un solo lado de sus caras.

Madrid, a 27 de Septiembre de 1.958
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