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El pressnte modele utilidad se refiere a un utillajs parfecc&t

nado para la fPabricacidn de productos de fibrocemento, especi
mente de amiante-cemento, por el sistema de inyeccidn bajo
presidn, uti}lizande partes de un molde, provistas ds ori-fieci
para el drenaje de la fase lfquida, as{ como ciros medios de
filtracidnk

El modele estd caracterizado, por el hecho de qus telas fil-
Prantss, flaxibles y eldsticas, estdn situwadasy cubriendo las
suparficies de las diversas partes del molde, y de que la
inyecciﬁn se efectday en el espacis delimitado per estas te-=
las, que filtran conjuntamente con las partes del mdde respsc

tivag, provistas de orificios de dranajeﬁ R

. Una modalidad de e jecucifn ventajosa estd caracterizada per

el hesho de que las telas filtrantss, flexiblas y alisticés{

estdn constituidas por tejidos, particularmente tejidos de .

malla? de los denominadas "bieldsticos", que presentan defpif

macion eldstica en todas las diracciones% ‘

Un utillaje ccnstituido per moldes em dos partes que puedsn_

ser acopladas, estd caracterizade por el hecho de que por ‘s

menos una de estas partes presenta orificios de drenaje; de"°-

que en el perimetre de al menos una de estas partes se apliga’

upa tela filtrante, flexible y eldsticay, y de que, al gerrar

- 8l moldey las telas aplicadas sobre las partes menciopadas’y

‘entran sn contacte sntre sd al menos en su per{metraly

Un inyectery por lo menos, para la inyeccidn de materias, pue

~ de sstar ensamblado a una parte del molde, de forma qus dasem+

beque en um agujera, practicado en la tela filtrants y suje=

tande dsta se apeye sobre un asiepto cdnice dispuesto en el

ot

sf-]

-

moldaf!
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1t Gnn‘uq utillaje segin el modelo, despuds da haber cerrado i

‘molde al menos parcialmente, se inyestan a una elevada prasiﬁ#}
materias convenientemente fluidificadas, como por ejempla

una mezcla duwe contenga de 30 a 50, por ejamplo 40 partes en
peso de amianto-cemento seco y de 70 a 50, nor e jsmploy 60

partes de agualy Se inyectan en el molde las materias a filtrafpy
miesntras que la fase lf{quida se elimina a travds de las telas
eldsticas filtrantesy Por otra parte, sl asegurar un mouimianr

to suplementario de las partes, en el sentids dal cierre}‘ss

| deeiry sn el sentido de la reduccidn de voldmen de la cavidadﬁ
10 '
del moldey despuds de la fase de inyeccidn, se realiza una

comprensidn suplemsntaria del productoc er formaciﬁn& o oo

El producte formeido en - .il'e es de fdcil axtraccién:rhada

la elasticidad de las tulss fiitrantes que facilitan el desmo

5 de del jroducte moldeadoy, de las superficies del molde que lao

han conformadaly

El moldsade permite también la formacidn de nervaturas de re-

fuerzo en les bordes, incluso de poco espesarf ceece

.
L] * o
[ e

Al efectuarse la filtracidn, prdcticamente a travds de une °d

20 todas las superficiss principales del producto, se obtiena <

una masa defmianto~cemento prdcticamente uniforme, y por come
siguienta, un producto particularmente homogdpree y resistents
y él mismo tiempe, da furma rigurosamente exac tak |

Se puede faecilitar la filtracidn mediante cierto grado de de=-
25 presidn, aplicado en sl thariar de las capas filtrantas% Eg=-

ta depresidn puede aplicarse durante la ipyeccidn o despuds

de ella, y puede ser prolongada, en la parte superior del mol:

de, de forma que sujete la pieza y permita su desplazamieanto)

30 despuds de la apertura del moldef;
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Para facilitar el desmoldeu, se puede prever la actuacidn de

una cierta presidn a través de los orificios de drenaje y de

la tela filtrante.

Los dibujos ansxos muestran de una manera totalmente esquema-
tica, una modalidad de ejecucidon posibla, que ilustra las po-
sibilidades del modelo. El dibujo muestra un molde en dos par-

tes, congebido segén el modelo, con las telas filtrantes, Yy,

en particular:

La figura 1 muestra el molde cerrado con sl producto inyédta-

do dentro vy

Las figuras 2 y 3 muestran parcialmente, a una escala ma&ur,

dos posiciones del molde abierto. Y

En los dibujos se ha designado con (1) a una de las dos,par=

tes del molde, gue puede ser una parte fija, provista gdg una

superficie (2) para el modelado de la pieza a moldear Y, dé una

corona (3) gue rodea, al menos, la camara formada por 14,jparte

del molde (1). En su periferia, esta parte del molde (é);'pra-
senta a lo largo de la superficie (2), conformada para ;I -
moldeado, unos canales, es decir, orificios de drenaje (4),
convenientemente distribuidos y repartidos, gue sirven para -
evacuar sl agua, 8s decir, la fass 1{quida de las materias -
inyectadas. 8e ha indicado con (5) una tobera de inyeccién de
las materias convenientemente fluidificadas por la adicidn de
la fase l{quida, que desemboca an la superficie conformada (2)
de la parte del molde (1).

La superficie (2) esta cubierta por una tela fijtrante (6) que

es fundamentalmente, una tela filtrante, elastica y flexibla,

del tipo de un tejido bislastico de malla u otro equivalente,

ce~ elasticidad en todas las direcciunes. El tejido filtrante
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~(8) estd sujeta entre la parte del molde (1) y la corona (3)

y reviste y cubre los orificios de drenaje (4)k

El molde también comprerde, otra parte (7), que pueds ser la
parte mdvil y que estd configurada de forma que penstre en el
interior de la corona (3) y presenta una superficie configurér
da (8) que constituye junto con la superficie (2) de la parte
del molde (1), la cavidad del molde, y estd provista, cemo
esta superficie, de canales u erificios de drenaje (4)% La

superficie (B)ds la parte (7), estf tambidn revestida de una

tela filtrante, flexible y eldstica (9) del tipe de un tejidj
bieldstico dotado de elasticidad en todas las direccionesk 1
mismo que la tela (6) En la periferia, los bordss de la tglﬂ
filtrante (9), de tejido bieldstice, resultan adaptados}'por
ejemploy por medio de barretas de guarnicidn (10), a laé SMe
perficies laterales de la parte del molde (7)%

La tobera (5) que desemboca a lo larqgo de la superficie (2)
lllva una virela (11) que aprieta contra al borde de la Eﬁba-
ray los labios psrimetrules de un agujero circular practimaad

en la tela filtrante (6), de manz-a que la sujeta y permfté.:

la inyeccidn de materizs entre las dos telas filtramtes (6).
(9)% Para obtener una distribucidn de las materias coavan19§§
temente homogénea, se pueden prever varias toberas (5)f

Se han previsto alrededor de la parte (7), guarniciones de
estanqueidad (12).

Las materias fluidificadas que pueden comprender de S0 a 70
partes de agua y de 30 s 50 partes de fase sdlida, y venta jo«
samente, 60 partes de agua y 40 partes: de fase sdlida, y que

es imyectada a alta presidn (por ejemplo, & una presidn mini-

ma de70 kg/ cm2.), llena la cavidad definida por el molde;
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~,,.r___.g,y‘le fase liquida se evacua a travds de las auperficiesbfilirqg .
tes, que se deforman eldsticamente hasta adaptarse a las su-
perficies configuradas (2) y (&) de las partes dsl molde %
mientras que la cavidad del molde se llsna de Fibro-cemanto@
Para completar la formacidn del producto, gracias a um efectc
de compresidny se ha previsto el llenado & presidn en condicio;
nes en las que 8l molde no estd totalmente aproximado, previ é
do al final de la inyeccidn una nueva aproximacidn de las dog
partes del moldey por ejemplo, para reducir adn mds el aspaé
sor de la cavidad (y, por consiguiente, 8l de la pisza), de
o un 10 a un 20%, obteniendo una nueva compresidn del materiali}
Para facilitar la deshidratacidn vy otros objetivosy se.pypdé
hacer intervenir cisrto grado de vacifo, en el extarior:dé iaJ

telas filtrantes (6) y (9) o en una de ellasl; Esta depresidn

’
en una cdmara tal como la (13) o la (14), formadas por é$§t48

del molde por detrds de la tela (6) & (9)% El vac{o puedé:’

15 puede ser aplicada antes, durante y/o despuds de la inyecc{#ﬁ’

servir igualmente, para el traslade de la pieza despu€s Wdl*

&
[ ] * s

desmoldes, manteniéndela pegada por depresidn a la partie 'sh«
20 perior del molde, convertido sn mdvil, para el traslade &é'la:.
pieza desmoldeada y hasta haber alcanzade la posicidn de hi;'
traceigdn de mdquinaly
El desmoldee y el desprendimients resultan facilitados por
la elasticidad de las telas (6) y (9), gque muestran tendanci%
25 a quedar tensadas en la pesicidn de las figuras 2 y 3i; Para
facilitar atin mds sl desprendimiento, se pueda tenesr previstg
la intervencidm, a su debida tiempo, de una cierta presidn
58 gas a través de los orificios (4) y contra las telas resp?E

tivas (6) y (9)%

30
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El material deshidratado que ha sido inyectado a presidn y
comprimidoy' farma el producte en un estade de esstabilidad
notable y de constancia de forma y de espesors cuandoc se abrg
el molde el productc mantisne senteramente su forma, El des-

moldeec y la manipulacidn ulterior del producte resultan facid

litados, tambidr por este motivo&

Se antisnde que los dibujos muestran dnicamente un e jemplo$
dado dnicamente como demostracidn prdctica del modalo y que
se puede modificar €stgkn cuanto a las formas y disposicie=
nes, sin salirge del marco dsl modeloﬂ

El presente modelo ds utilidad, recaesrd sobre las siguisntes

reivindicacionas’,
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1 ; Utillaje perfsccionado para la fabricacidn de productos
de fibrocemento, especialmente de amianto-cemente, por el si‘-
tema de inyeccidn bajo presidn, utilizande partes de moldey
provistas de orificios para el drenaje de la fase liquida,
utillaje caracterizado por el hecho de que telas filtrantes
flexibles y eldsticas estdn situadas cubriendo en parte o -
totalmente, las superficiss de las diversas partes de molde
y de gue la inysccidn se efectda en el espacio delimitado pot
estas tslash

2- Utillajs segdn la Reivindicacign n2 1, caracterizado por
el hecho ds qus las telas filtrantes, flexibles y elésﬁ?%ﬁ%
estdr c onstituidas por te jidos, particularmente tejidos éi.
malla ds los denominados "bieldstico , que presentan defor-

macidn eldstica en todas las direccionesfy e .
®e

3 = Utillaje segidn la Reivindicacidn n? 1, que comprende mol:

des en dos partes, que pueden ser acopladas y caracterizadg
por el hecho de gue una e ambas de estas partes presentan .-,

erificios de drenajey de qus en €l perimetre de una o ambas .

de estas partes se aplica una tela filtrante, flexible y a%{

tica y de que, al cerrar el molde, las telas aplicadas sobre
las pzrtes mencionadas, entran en contacto entre sif, al mena
en 84 perimetro, cuando cubran ambas superficies dsl maldal

4 - Utilleje segdin la Reivindicacidn n2 1, caracterizado por:

el hecho de que con ciertos medios de maniobra, las partes
del molde estdn concebidas para admitir despuds de la inyec-
cidr, uUna nueva aproximacidn relativa entre sllas, y as{,

una compresidn mecdnica del material inyectado vy deshidratad&%

5 = Utillaje segfn la Reivindicacidn ne 1, caracterizado per
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el hecha s que cuando menosy una de las partes del molde =
presenta una cdmara delimitada en el exterior de la tsla resg-
pectiva sldstica y filtrante, de manera que permite actuar
sobre ella, con depresidn y/o presidn de gas, con les fines
indicadasl;

6 = Utillaje segdn la Reivindicacidn n2 1, caracterizade per
el hecho de que, por lo menos, un inyector para la inysccidn
de materias, puede sstar ensamblade a una parte del molde,
de forma que desemboqus en un agujero, practicade en la tela
filtrante y sujetando ésta, se apoya sobre un asiente cénico

dispuesto sn el molde,

7 = Utillaje segin la Reivindisacidn ne 1y caracterizado gqr
8l hecho de que comprende las fases siguientes: inyeccidh’ &

s o

presidn de materias adicionadas de fase lfquida y deshidrAta-
cidn por filtracidn a travds ds las telas filtrantes combina-
das con las partes del molde, compresidn del material deshis

dratado por aproximacidn de las partes del molde, y desmoldeol

8 - Utillaje segtin la Reivindicacidn n@ T caractarizado'ﬂﬁé

el hecho de que lleva upa fase complementaria, consistent&” .

en aplicar cierto grade de vac{o ep el exterior, de cuandB"a
mencs, una de las telas filtrantes, para la deshidrataciéé;{]
y/o para permitir el trasladol.

9 - Utillaje segdn la Reivindicacidn n2? 7, caracterizade por
el hecho de que lleva en s{ una fase suplementaria consis-
tente en aplicar una presidn de gas en el exterior de, cuando
menos, una de las telas filtrantes, en 8l momento del desmol-
deo y/o del desprendimiespto,

10 ~ Utillaje parfeccionade para la fabricacidn de productos

de fibrocemento,
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88gin se describe y reivindica sn la presente memoria dassrip;

tiva y consta des nueve hojas des texto foliadaes y secritas a
mdquina por une sola de sus caras y los planos que a la mismal
[ b
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