
1 .9 5 8
E x p e d i e n t e  n ú m .

1^

KEGMIRO DE EA PROPtEDAD [NDUSTR!AE

PATíMTí DC i°v.n.ií.
MEMORIA DESCRIPTIVA

se acompaña a Ja soJícJfHC? Je

una P A T R N T R  D R i n v e n c i ó n  p o s 20 años, en España

a áavor Je

. DON... PEDRO., GÁZ.QUEZ..LOPEZ...................................................... . de nacionalidad

........ eep an oln — ..........— domiciliado en............Ca í  e l l a ......................... ........

calle de B arcelo n a núm. 38

por;

....PERFEC.OI.QN.AMI.EH.TOS..¡HTROQUC.I.PO.Ŝ  PARA 14
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H E  H OR I  A D E  S C R I P T I  V A 

que se acompaña a una s o l i c i t u d  de patente de in ven ció n , 

por v e in te  añ os, para España y sus P o sesio n es , por PERFEC­

CIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS ESPECIALES PARA LA 

APLICACION DE AGRAFES METALICOS EN LAS PRENDAS DE GENEROS 

DE PUNTO,.a favor de don Pedro Gazquez López, de n acio n a­

lid a d  española y re s id e n te  en C a le l ls ,(B a r c e lo n a ) .

-o -o -o —o -o -o -

La p resen te  in vención re ca e  sobre p erfeccio n am ien to s  

in trod u cid os en máquinas e s p e c ia le s  para l a  a p lic a c ió n  de 

a g ra fe s  m etálico s a la s  prendas de gáneros de punto.

Con e l  f i n  de i l u s t r a r  la  presente d e s c r ip tiv a , s e  

acompañan dos h o jas  de planos que corresponden a un despie^- 

oe de un tip o  de máquina que se d escrib e  a  t í t u l o  de ejem­

plo meramente e x p l ic a t iv o , no l i m i t a t iv o ,  pues caben c i e r ­

ta s  v a r ia n te s  c o n s tru c tiv a s  den tro  d e l e s p ís i tu  de l a  in ­

ven ción . En dichos planos se re p re se n ta n  la s  p iezas e se n -
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o ía le s  en t o t a l ,  y su. e x p lic a c ió n  es como s ig u e :

l a  máquina co n sta  de una p lataform a (1 ) de plancha de 

h ie rro  du lce o m ateria l s im ila r  adecuado, que l le v a  diez  

p erfo ra cio n e s  c i r c u l a r e s ,  s e is  de la s  cu a le s  son para t o r ­

n i l l o s  y c u a tro  para to r r io n e s , teniendo además o t r a  p e rfo ­

ra c ió n  c e n tr a l  (W) a l a  que va soldada un§^uía (6 ) acana­

la d a , de lados d e s ig u a le s , destinada a l a  conducción de lo s  

a g ra fe s . E á ta  gu ia tie n e  en su extremo l i b r e  una p e rfo ra ­

ción  (A) para s u je ta r  e l  te n so r de a g ra fe s . La plataform a  

(1 ) tie n e  en uno de sus extremos una a b e rtu ra  (P) para l a  

co lo ca ció n  de la s  prendas dá géneros de punto en e l momen­

to  d e  a p l ic a r le s  lo s  a g r a f e s .

La máquina va p r o v is ta , asimismo, de una p ieza de gu ia  

de l a  c u c h il la  (2 )  de h ie rro  dulce o s im ila r , para s u je ta r  

en tre  e l l a  y la  p lataform a la  c u c h il la  co rta d o ra  de lo s  

a g ra fe s , y p e rm itir  que l a  c u c h il la  pueda d esp lazarse en­

t r e  ambas por e l  can al de que va dotada d ich a  g u ia .

La gu ia  (2 )  t ie n e , a t a l e s  e f e c t o s ,  deis p e r fo ra c io ­

nes roscad as para f i j a r l a  a  l a  p lataform a (1 ) mediamte sus 

corresp o n d ien tes t o r n i l l o s .  Tiene o tra  p e rfo ra c ió n  también 

c i r c u la r  como a b e rtu ra  p ara e l  d esen casq u illad o r de ag ra­

f e s ,  y que se se ñ a la  con (E) y o tro  más pequeño situ ad o  en­

cim a, para f ig a r  l a  gu ia  de un s u je ta d o r d el tapón de l a  

ap ertu ra  para d esen casq u illam ien to .

La gu ia  de l a  c u c h il la  (2 )  tien e  un canal lo n g itu d i­

n a l (C) para e l  desplazam iento de dicha c u c h i l la ;  e s te  c a ­

n a l se  ensancha a lred ed o r de l a  ab e rtu ra  (E) de desencas­

q u illam ien to ; también tie n e  o tro  canal t r a n s v e r s a l  para  

desplazamiento de la s  palancas tran sm iso ras de l a  fu erza  

de accio n am ien to , y o tro s  dos ob licu o s convergentes h a c ia
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a rrib a -a b a jo  p ara  desplazam iento de la s  palancas de c ie r r e  

del a g ra fe .

Debajo de l a  a b e rtu ra  de enoasquillam iento (E ) , e l  ca  

nal (C) toma forma ligeram ente convexa para mayor fa c ilid a d  

de movimiento de lo s  a g ra fe s  en e l  momento de su a p lic a c ió n .

Consta también l a  máquina de una c u c h ille  de acero  (3] 

que tie n e  dos en cajes  l a t e r a l e s  (X) en lo s  que se in tro d u ­

cen las- p a rte s  correspondientes de la s  palancas de accio n a­

m iento.

E l c o r te  de dicha c u c h il la  e s tá  a f ila d o  en forma acana­

lad a  (Y) ig u al que e l  a g r a f e , pero a lg o  más ce rra d o  que ós-j- 

t e ,  teniendo lo s  extrem os del co rte  ligeram en te  rebajados  

para f a c i l i t a r  l a  a c c ió n  de la s  palancas de c i e r r e .

Se ha dotado también a la  máquina de un tapón para l a  

a b e rtu ra  (E) de en casq u illam ien to . E s te  tapón, (4 )  de hie  

r ro  dulce o s im ila r , t ie n e  dimensiones correspondientes a 

dich a a b e r tu ra , in troduciéndose a pre.sión eh la  misma, y 

p resen ta  una cabeza de diámetro su p e rio r a l  cuerpo de obtu-{- 

r a c ió n , yendo dotada dicha cabeza de una ran u ra  desde e l  

cen tro  a su a r i s t a ,  en la  que se f i j a  e l  m uelle su je tad o r  

d e l ta p ó n  ( 4 ) .  La cabeza del tapón tie n e  co rtad o s dos seg­

mentos p a ra le lo s  e n tre  s í  para f a c i l i t a r  su e x t r a c c ió n  de

l a  g u ía .

E l su je tad o r d el tap ón  (5) e s tá  formado por ana p lan -  

c h ita  m e tá lica  delgada, que a c tú a  de b a l le s ta  o muelle pa­

ra  s u je t a r  e l  ta p ó n , estando unido a la  guía mediante un 

to r r ió n .

Para e l  c i e r r e  de la s  g ra p a s , se han p re v is to  dos pa­

lan cas (6 ) m e tá lic a s , ig u ales  y s im é tr ic a s , que tie n e n  en 

uno de sus extrem os una p e rfo ra ció n  c i r c u la r  por e l  que se 

unen a l a  p lataform a mediante to rr io n e s  remachados. A sim is-
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mo lle v a n  un m uelle de a ce ro  soldado por uno de sus e x t r e ­

mos y con e l  term in al opuesto l ib r e ,(M ) .

E l  extremo in f e r i o r  de cada palan ca ( 6 - 6 ' )  por l a  par 

te  en que é s ta  a c tú a , presionando e l  a g ra fe , e s t á  reb ajad o  

para no r o z a r  l a  c u c h illa  en e l  momento de l a  p re s ió n .

También tie n e  l a  máquina dos palan cas tran sm iso ras de 

l a  fu e rz a  de accionam iento ( 7 - 8 ) .  Por la  p a rte  en que se  

unen a l a  p lataform a mediante un to r r ió n , son s im é tr ic a s ;  

sus cuerpos y lo n g itu d es so  n d i s t i n t a s .

E l  ten so r de lo s  a g ra fe s  e s tá  compuesto por un e je  c i  

l ín d r ic o  (9 )  cuya p a rte  su p erio r e s tá  reb ajad a  para d e s l i ­

zarse  por e l  ag u je ro  g u ía , evitando o s c ila c ió n  en su  movi­

m iento. E l  agujero guía aludido es e l  de l a  c o rre d e ra ,

E l  extrem o e x te r io r  d e l ten so r de lo s  a g ra fe s  es de 

diám etro su p erio r a su e j e ,  y g ra fila d o  o e s tr ia d o  para su  

mejor m anipulación, teniendo en dicho extrem o y en su  p a rt¿  

su p e rio r, debidamente engastado un en ganche, a p re s ió n , p^- 

r a  e l t  ensor de lo s  a g ra fe s . E l ten so r va complementado po 

un muelle e s p ir a l  ( 1 0 ) .

La co rred era  es de plancha m e tá lica  delgada y tie n e  

por m isión empujar lo s  ag rafes  h a c ia  l a  p la tafo rm a, llegando  

a l a  cual deben s e r  cortad o s por l a  c u c h il la  an tes  d e s c r i ­

t a .  Su forma tr ia n g u la r  o acan alad a debe a ju s ta rs e  en su 

i n te r io r  a l a  gu ia  de cbnducción de lo s  a g ra fe s .

En lo s  extrem os de l a  base de dicha c o rre d e ra , y en  

l a  p a rte  en que se une a la  p la tafo rm a, rien e  dos s a lie n te ^  

-aue e v itan  que s a lte n  lo s  a g ra fe s  en e l  momento de ser a p l i ­

cados. E s ta  p ieza tie n e  una a b e rtu ra  en su base a todo lo  

ancho, para que su deslizam ien to junto a l a  gu ía  de a g ra ­

f e s ,  perm ita a lo s  s a l ie n te s  de la  co rred era  l l e g a r  a l  fon
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do d e l  can al lo n g itu d in a l de l a  guia de l a  c u c h il la .

En su b ase , dicha p ieza  tie n e  una a b e rtu ra  cnaáranguldr 

con t r e s  lados cortad o s y e l  o tro  doblado h a c ia  a r r ib a ,  en 

cuya len gü eta  se prevée un agu jero  para paso d el e j e  del 

ten so r de lo s  a g ra fe s  y adaptado a l  mismo. En l a  p a rte  de 

e s ta  co rred era  que e s tá  o rien tad a  h a c ia  e l  pomo d e l  e je ,  

se dobla la cia  a r r ib a  y en l a  misma se prevée o tra  p e rfo ra ­

ció n  c e n tr a l  adaptada a l  c ita d o  e je  d e l te n s o r .

La maquina l le v a  asimismo un su je tad o r de a g ra fe s  que 

se se ñ ala  con (12) en e l  plano ad ju n to , y que tie n e  por mi- 

ció n  sujetar lo s  a g rafes  en e l  momento de se r  c o r ta d o s , por 

medio de un can al adaptado a lo s  mismos, que se le v a n ta  d es­

pués d el c o r te ,  perm itiendo e l  desplazam iento del ag rafe  se ­

guiente .

Su desplazam iento se e fe c tú a  cuando l a  guía d e l s u je ­

ta d o r, cuyo extremo se dobla sobre l a  c u c h il la  de c o r te , es 

empujada por é s ta  h a c ia  a r r ib a .

La guia d el su je ta d o r tie n e  un enganche p ara  un mue­

l l e ,  cuya m isión es empujar a l  su je tad o r sobre e l  a g ra fe .

E l  puente (13) de h ie rro  d u lce  delgado, p resen ta  dos 

p erfo racio n es  en sus extrem os, y sirv e  para so p o rtar la  

guía d el su jetad o r de a g ra fe s .

E l  puente ten so r ( 1 4 ) ,  como e l  a n t e r i o r ,  t ie n e  una e le ­

vación  en su s u p e r f ic ie  c e n tr a l ,  con un agu jero  a l  que va  

unido un m uelles e s p ir a l  c o r to , cuyo ex tre m o  opuesto se 

a n cla  a l  s u je ta d o r  de a g ra fe s  p ara que a ctú a  sonre é s to s .

Finalm ente se han p re v is to  lo s  tc r r io n e s  (1 5 ) y t o r ­

n i l lo s  (1 6 ) en número s u f ic ie n te  para e l  p e rfe c to  montaje 

y f&ncionamiento de la s  p iezas que-quedan d e s c r i t a s .

Se hace co n sta r  que en la  p resen te  invención  cabe cu a l­

q u ier v a r ia n te  de r e a l i z a c i ó n  que no a l t e r e  e l  e s p ír i tu  dt
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lo  d e s c r i t o ,  pudiéndose f a b r ic a r  en toda c la s e  de m ateria- 

le s  y dimensiones adecuadas, s i n  lim ita c ió n .

NOTA: -  D e scrito  su ficien tem en te  cuanto a n te ce d e , sólo  re s  + 

ta  consignar que lo  que se d e cla ra  propio y nuevo del so­

l i c i t a n t e  , es lo  contenido en la s  s ig u ie n te s :

REIVINDICACIONES

1 -  Perfeccio n am ien to s in tro d u cid o s en máquinas espe­

c ia le s  para l a  a p lic a c ió n  de a g ra fe s  m etálico s en la s  preña­

das de géneros de punto, c a ra c te r iz a d o s  por haberse dotado  

a l a  máquina,de una p lataform a m e tá lica  que l le v a  una s e r !  

de p e rfo ra cio n e s  c i r c u l a r e s ,  unas p ara t o r n i l l o s  y o tra s  

para to r r io n e s , teniendo además o tra  p e rfo ra ció n  c e n tr a l  

de secció n  e s p e c ia l  a l a  que va soldada una gu ia acab alad a  

y de lados d e s ig u a le s , para l a  conducción de lo s  a g ra fe s .

2 -  P erfeccio n am ien to s, segdn r e iv in d ic a c ió n  1& caracl- 

te r iz a d o s  porque dicha guía tie n e  en su extrem o l ib r e  una 

p e rfo ra ció n  para s u je ta r  e l  ten so r de a g r a f e s .

3 -  P erfeccio n am ien to s, segdn r e iv in d ic a c ió n  1& carao  

te r iz a d o s  porque l a  p lataform a tie n e  en uno de sus extremo 

una a b e rtu ra  para l a  co lo ca c ió n  de l a  prenda en e l  momento 

de a p l ic a r le  lo s  a g r a f e s .

4 -  P erfeccio n am ien to s, según re iv in d ica c io n e s  de 1 s. 

3 ; c a ra c te r iz a d o s  porque se ha p re v is to  una p ieza guía pa 

ra  l a  c u c h il la , que queda s u je ta  en tre  dicha p ieza  guia y 

la  an tes  c ita d a  p latafo rm a, perm itiendo su  desplazam iento  

por un can al de que va dotada l a  p ieza  g u ia .

5 -  P erfeccio n am ien to s, según re iv in d ic a c ió n  4 ,  c a ra c ­

te riz a d o s  porque l a  p ieza  guía p resen ta  unas p erfo racio n es  

de f i j a c i ó n  a l a  p lataform a a lu d id a , mediante t o m i l l o s ;
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teniendo o tra  p e rfo ra ció n  c i r c u la r  como la  ab ertu ra  del des 

en casq u illad o r de a g r a f e s , a  que se d e s tin a , y o t r a  p erfo ­

ra c ió n  menor s itu a d a  encim a, para f i j a r  la  g u ia  d e l su je ­

tad o r d el tapón de la  a p e rtu ra  de d esn casq u illam ien to .

6 -  P erfeccio n am ien to s, según re iv in d ica c io n e s  4 y 6 ,  

c a ra c te r iz a d o s  porque l a  guia de la  c u c h illa  tie n e  un ca ­

n a l lo n g itu d in a l para desplazam iento de la  c u c h i l la ,  e l  

cu al se ensancha alred ed o r de la  a b e rtu ra  de d esencasqui- 

l l a j e ,  y se abre h a c ia  e l  extremo de l a  p ie z a .

7 -  Perfeccionam ientos según re iv in d ica c io n e s  de 4 a 

6 c a ra c te r iz a d o s  porque l a  c i ta d a  guía p re se n ta  un canal

tra n s v e rs a l  para e l  desplazam iento de la s  palancas tra n s ­

m isoras de fu erza  de accionam iontm ; teniendo además o tro s  

dos can ales  oblicuos para desplazam iento de la s  palancas  

de c ie r r e  d el a g ra fe .

8 -  P erfeccio n am ien to s, según re iv in d ica c io n e s  de 1 

a 7 c a ra c te r iz a d o s  porque l a  máquina co n sta  de una cu ch i­

l l a  de acero  que tie n e  dos en cajes  l a t e r a l e s  en lo s  que 

se, in trodu cen  la s  p a rte s  correspondientes de la s  palancas  

de accionam ien to .

9 -  P erfeccio n am ien to s, según re iv in d ic a c ió n  8 c a r a c ­

te riz a d o s  porque e l  c o r te  de dicha c u c h i l la  e s tá  a fila d o  

en forma acanalad a ig u a l que e l  a g r a f e , pero alg o  más c e ­

rra d o , teniendo lo s  extrem os de co rte  ligeram ente r e b a ja ­

dos para f a c i l i t a r  l a  a c c ió n  de la s  palan cas de c i e r r e .

10 -  P erfeccio n am ien to s, según re iv in d ic a c io n e s  de 

1 a 9 c a ra c te r iz a d o s  porque se ha dotado a l a  máquina de 

un tapón para l a  ab ertu ra  de en casq u illam ien to , de dimen­

siones corresp o n d ien tes a la  misma* en la  que e n tra  a pre--
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s ió n , presentando una cabeza de mayor diám etro que e l  cu er­

po de o b tu ració n , l a  c u a l  va dotada de una ran u ra desde e l  

cen tro  a su a r i s t a  en l a  que se f i j a  e l  muelle de s u je c c ió ji , 

y teniendo c o rta d o s  dos segmentos p a ra le lo s  en tre  s í  para 

f a c i l i t a r  su e x tr a c c ió n  de l a  g u ía .

11 -  P erfeccio n am ien to s, segdn re iv in d ica c io n e s  de 1 

a 10 c a ra c te r iz a d o s  porque e l  su je ta d o r d el tapón d e s c r i to  

e s tá  co n stitu id o  por una plancha m e tá lica  delgada que actúa  

de b a l le s ta  o m uelle para su je cc ió n  d el tapó#., estando uni 

do a l a  guía mediante un to r r ió n .

12 -  Perfeccionam ientos según re iv in d ic a c io n e s  de 1 a 

11 c a ra c te r iz a d o s  porque se han p re v is to  dos palancas me­

t á l i c a s  para e l  c i e r r e  de lo s  a g ra fe s , la s  cuales son igua  

le s  y s im é tr ic a s , teniend o en uno de sus extrem os una per 

fo ra ció n  c ir c u la r  para su unión a la  p latafo rm a mediante 

to rr io n e s  rem achados; ten ien d o , asimismo un muelle de acer  

sold ado por uno de sus extrem os, y con e l  te rm in al opues- 

t  l i b r e .

13 -  P erfeccio n am ien to s, segdn r e i v i  indicación  1 2 , cat- 

r a c te r iá a d o s  porque e l  extremo in f e r io r  de cada palanca por 

l a  p a r te  en que é s ta  a c tú a , e s tá  rebajad o para no ro z a r la  

c u c h illa  en e l  momento de p re sió n .

14 -  P erfeccio n am ien to s, segdn re iv in d ic a c io n e s  de 1 

a 1 3 , c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de haberse p re v is to  dos 

palancas de tran sm isió n  de la  pot n cia  de accion am ien to , 

que por la  p arte  en que se unen mediante to rr io n e s  a l a  

plataform a son s im é tr ic a s , teniendo sus cuerpos y lo n g itu ­

des d if e r e n te s .

15 -  P erfeccio n am ien to s, segdn re iv in d ic a c io n e s  de

1 a 14 , c a ra c te r iz a d o s  porque se ha p re v is to  un ten so r de
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a g ra fe s  formado por un e je  c i l in d r ic o  cuya p a rte  su p erio r  

se h a l la  reb ajad a  para d e s liz a rs e  por e l  ag u jero  g u ía .

16 -  P erfeccio n am ien to s, según re iv in d ic a c ió n  1 5 , ca ­

ra c te r iz a d o s  porque e l  extremo e x t e r i o r  del te n so r  c ita d o ,  

es de diám etro su p e rio r a su e j e ,  hallándose g ra f ila d o  o 

e s tr ia d o , teniendo por su p arte  su p e rio r , debidamente enga: 

tad o , un enganche a p re s ió n ,p a ra  e l te n so r  de agra& s, que 

va complementado con un muelle e s p ir a l .

17 -  P erfeccio n am ien to s, según re iv in d ic a c io n e s  15 y 

16 c a ra c te r iz a d o s  porque la  co rred era  es de plancha metáli-}- 

ca  delgada y e s  de s e cc ió n  tr ia n g u la r  o aca n a la d a , a ju stan -' 

dose en su i n t e r i o r  a l a  guía de conducción de lo s  a g ra fe s

18 -  Perfeccionam ientos según r e iv in d i c a c ió n  17 carac-j- 

te r iz a d o s  porque en lo s  extrem os de dich a c o rre d e ra , en l a  

p a rte  en que se une a la  p latafo rm a, p resen ta  dos s a lie n te s

que e v ita n  que s a lte n  lo s a g ra fe s  en e l  momento de ser ap^i 

cados; teniendo e s t a  p ieza  una ab ertu ra  en su  base a todo  

lo  ancho, para que su d eslizam ien to  junto a l a  guia de a g rá -  

f e s ,  perm ita a lo s  s a l ie n te s  de l a  co rre d e ra  l l e g a r  a l  fon-j-. 

do del canal lo n g itu d in a l de la  guía de la  c u c h il la .

19 -  P erfeccio n am ien to s, según re iv in d ic a c io n e s  17 y 

18 c a ra c te r iz a d o s  porque l a  c ita d a .p ie z a  tie n e  en su  base 

una a b ertu ra  cuadrangular con t r e s  lad o s co rta d o s  y e l o trb  

doblado h a c ia  a r r ib a ,  en cuya lengK éta se prevea una p e rfo ­

ra c ió n  para e l  paso d el e je  d el te n so r de a g r a f e s , y adap­

tado a l  mismo; y en la  p a rte  de la  co rred era  orien tad a ha­

c i a  e l  pomo d el e j e ,  se dobla h a c ia  a r r ib a  y se prevea otr^  

p e rfo ra ció n  c e n tr a l  adaptada a l  c ita d o  e je  del te n so r .

20 -P e rfe c c io n a m ie n to s , según r e iv in d ic a c io n e s  de 1 

a 19 c a ra c te r iz a d a  porque se ha incorporado a l a  m 'aquina
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un su jetad o r de a g ra fe s  para s u je ta r lo s  en e l  momento de 

se r c o rta d o s , por medio de un can al adaptado a l o s  mismos^ 

que se le v a n ta  después -del c o r te , p erm ití endo e l desplaza­

miento d el a g ra íe  s ic g u ie n te .

21 -  P erfeccio n am ien to s, según re iv in d ic a c ió n  2o, c a ­

r a c te r iz a d o s  porque la  guía -del su je tad o r tie n e  un engancha 

para un muelle cuya m isión es empujar a l  su je ta d o r sobro e l  

agra f e .

22 -  P erfeccionam ientos áeggn re iv in d ica c io n e s  de 1 a 

2 1 , c a ra c te r iz a d o s  porque se ha p re v is to  un puente de m etai 

delgado que p resen ta  dos p erfo racio n es  en sus extrem os y qp.e 

s irv e  para so p o rtar la  guía d el su je ta d o r de a g r a f e s .

23 -  P erfeccio n am ien to s, según re iv in d ica c io n e s  de 1 

a 22 c a ra c te r iz a d o s  porque se ha p re v is to  un puente ten so r  

oon una e le v a ció n  c e n tr a l ,  con una p e rfo ra ció n  a la  que se 

a n cla  e l extremo de mi muelle e s p ir a l  co rto  suyo extremo 

opuesto se a n cla  a l  s u je ta d o r  de ag rafes  para que actú e so 

bre lo s  mismos; habiéndose p re v is to  asimismo e l  n e ce sa rio  

número de to rr io n e s  y to r n i l l o s  para e l  armado d e l  conjuntjo.

24 -  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN MAQUINAS ESE 

CIALES PARA LA APLICACION DE AGRAFES METALICOS EN LAS PIEZA

DE GENEROS DE PUNTO.

Todo según queda d e s c rito  en la  p resen te  Memoria,que 

con sta  de diez h o jas fo lia d a s  y m ecanografiadas por una 

só la  c a r a , con d o scien tas  o dienta lin e a s  y planos anexos.

Madrid 26 Septiem bre, 1958
P.A .
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