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M E M 0 R I  A D E S C n I P T  I  7  A

C orrespond i æ t e  a n n a  PATENTE DE INVENCION, cuyo r e g i s t r o  se  

s o l i c i t a  p o r  v e in te  a S o s .

A f a v o r  de

D, J o s ^  B a l l  a r t  F lo r e n s a ,  de n a c io n a l id a d  e sp a ñ o la . 

R esid en te  en BARCELONA,-In d u s t r i a ,  3 9 5 - b is

p o r :

i
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"MATTINA BATIDO RÀ TABLETEADORA DE CICLO ^CNTINCO P^RA FABRICA) 

CION DE CHOCOLATES".
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E l preparado de ch o co la te s, de a l t a  c a lid a d , tanto para 

e l  consumo in te r io r  como para la  exportación , requieren un 

batido y moldeado re a liz a d o  por máquinas y mano de obra muy 

e sp e c ia liz a d a s , para a s f  poder conseguir l a  a l t a  c a lid ad  y 

presentación  que tan to  debe cu id arse .

Rn l a  ac tu a lid ad  to d a s  l a s  máquinas que se  v im en  emplean 

do e n a s t a s  operaciones, presentan  t a le s  inconvenientes y d e s­

v en ta ja s  que se hace n ecesario , en l a  mayor parte de lo s  c a ­

sos , s u p l ir  l a  función de d ich as máquinas, con e l  empleo ma­

nual de e lab  orador e s  muy e sp e c ia l iz a d o s , que ayuden y t  e n t i­

nen l a s  lab o res f in a le s  de b atid o  y moldeado. Esto p resen ta , 

entre o tro s inconvenientes, l a  e lev ac ión  de su  p recio  por la  

in tervención  de d ich a mano de obra, que a  su vez reduce l a  

m anipulación d e l  producto, restando en gran p arte  su  b r i l lo  y 

p resen tación , por lo  que e l  producto queda en p arte  d e sv a lo r i­

zado.

Pana subsanar todos e s t o s  inconvenientes, es e l  motivo 

de la  c reac ió n  de la  máquina objeto de e s t a  memoria, l a  c u a l, 

t r a s  r e ite ra d a s  pruebas y ensayos p rá c t ic o s , ha demostrado 

sa t is fa c to r ia m e n te , que e lim in ará  lías d if ic u lt a d e s  y defectos 

anteriorm ente d e sc r ito s ,  a cambio de an otarse  a su  favor como 

v e n ta ja s  p r in c ip a le s  entre o t r a s ,  la s  s ig u ie n te s , que se c ita n  

a  t f t u lo  de orien tac ión  y como prueba de su  e f ic a c ia  y ren d i- 

mient o.

A) .-Queda suprimida totalm ente e l empleo de mano de obra, 

tanto en l a  preparación  de ch o co la te s de c a lid ad , como en ba­

tido  y moldeado, rea lizán o o se  de forma autom ática en c ic lo  

continuo tod as l a s  operacion es n e c e sa r ia s .

B)  . -La regu larid ad  del batido  es p r á c t ic a  in su p erab le .

C) .-L a  ve loc id ad  que se puede dotar a  lo s moldes de b a t i­

do, en  su avance de c ic lo  continuo es independiente de la  fuer 

za  de choque, v en ta ja  á s t a  digna de ten erse  en cuenta, cuando
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se e s tá  ob ligado  a  red u c ir  l a  a l tu r a  de lo s choques, lo  que su ­

cede cuando se  trab a jan  ch oco lates en estado sem i-liquido o l í ­

quidos.

D) .-3M s e r  independientes l a  velocidad  de l o s  moldes, de 

la  fh erza  de choque n ecesaria  para  e l  batido , en un constante 

rendimiento de l a  máquina, pudiando p a sa r  de 30 a 60 moldes 

por minuto, segdn l a  c la se  de ch oco lates que se  trab a je n .

E )  .- E l  e lim in ar  de una f  orna ab so lu ta  e l  empleo de mano de 

obra a u x il ia r  y d ir e c ta  sobre lo s  moldes, lo  cu a l determina 

que e l  producto conserve a l  máximo su b r i l lo ,  a l  mismo tiempo 

que e le v a  a l  máximo l a  c a lid ad  del mismo.

F )  ,-L a  red tcc ió n  de ruido, en una quinta parte  d el produ­

cido p o r  l a s  máquinas conocidas en l a  ac tu a lid ad , a s f  como e l  

reducido e sp ac io  que ocupa, y e l  suave movimiento que produce, 

perm ite in s t a la r la  sobre e l  suelo  s in  necesidad de Rindación

alguna.

D escr ita s  e s t a s  p r in c ip a le s  v e n ta ja s  que se  Consiguen con 

la  ¿atente de invención que nos ocupa, pasamos seguidamente a  d 

d e sc r ib ir  a t i t u lo  de e j sop lo , una re a liz a c ió n  p r á c t ic a  d e l  mis­

mo, p ara  lo c u a l nos auxiliarem os de lo s  f ig u r a s  representadas 

en e l  plano ad ju n to , s in  que e l l o  suponga, lim ita c ió n  algu n a a 

l a  extensión  y v a r ia n te s  que sigu ien d o  l a s  l in e a s  p r iv a t iv a s  

de e s ta  p a ten te  de invención, pueden d e sa r ro lla r se  para d ife ren ­

te s  c a so s  de a p lic a c ió n  p rá c t ic a . j

La f ig u ra  1& represen ta  una  v i s t a  gen era l de l a  máquina.

La f ig u ra  2& una v i s t a  l a t e r a l .

Por á ltim o , l a  f ig u r a  5& m uestra una v i s t a  en p lan ta  de 

dicha máquina.

En d ich as f ig u r a s  pueden ap re c ia rse  lo s  d is t in to s  e l  anear - 

to s fund amen t a l  es de que se compone, a  lo s  c u a le s  se  l e s  ha 

marcado con l a s  r e fe r e n c ia s  s ig r ie n t e s :

( 1 ) . -R eglas gu ia-caden as.
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(2 )  . -Cadena de a r r a s t r e  de moldes. ^

(3 )  .-P ií^ n  m otriz cadena.

(4 )  . -Motor.

(5 )  . -So p orte-gu ías cadena.

(6 )  . -Soportes e je s  e x c é n tr ic a s .

(7 )  . -E xcén trica y- b ie la .

(8 )  . -Tablero.

(9 )  . -Tapa d e l motor.

(1 0 ) . -Tapa del cambio de marchas.

(1 1 ) . -Rueda m otriz a  cambio.

(12 ) . -Rueda motr iz  a  cadena.

(13) . -Guías de a r r a s t r e  de moldes.

(14 ) . -Correa s in  f in  s a l id a  moldes.

(15 ) . -Cambios de marcha.

(16 ). -E j e a rra  st re cadenas.

(1 7 ) .-E je s  excén trico s.

(18 y 19) Soportes r e g la s  guía-cade na.

Como se deduce de l a  d escrip c lén  a n te r io r  y e l  examen de 

l a s  f ig u r a s  del plano ad ju n to , todo e l mcanismo *va montado so ­

bre un c h a s is ,  en cuya p lataform a su p e r io r  l le v a  en sus c o s ta ­

dos l a s  r e g la s  gu ía-caden as (1 ) , por cuyo in te r io r  d isc u rre  l a  

cadena de a r r a s t r e  de moldes (2 ) , l a  cual p asa  por un piñén mo­

t r i z  (3 ) . En uno de lo s  co stados, w  acoplado e l  motor (4 ), cu­

b ierto  por una tapa (9 ), p ro te c to m , dicho motor va  conectado a  

una c a ja  de cambio de marchas (15) p ro teg id a con su correspon­

d ien te  c a rc a sa  (10), dicho cambio, a  su vez v a  acoplado a la  

rueda motriz de l a  cadena (12) y a  l a  rueda m otriz d el cambio 

(1 1 ). A l a  me da m otriz da l a  cadena (12) va acoplado un e je  

de a r r a s t r e  de cadenas (16) Que a  su  vez a r ra s tra n  l a s  g u ía s  

(13) de a r r a s t r e  de moldes. Por otro lad o , puesto  e l  motor en 

marcha, mueve l o s  e je s  (17) sobre lo s  que -van montadas le s  e x ­

c é n tr ica s  (7) produciéndose l a  v ib rac ién  en lo s  tab le ro s (8)
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ptya e l b atid o , todo esto  sincron izado con e l  movimiento de caá 

denas.

Las r e g la s  gu ía-cadenas (1) van soportadas por la s  p iezas 

soportes (18 y 1 9 ), lo  mismo que l a s  e x c é n tr ic a s  y b ie la s  t i e ­

nen su correspondí anta soporte (6) .

Por é l  timo, v a  acoplada l a  co rre a  s in f in  (Id) de s a l id a  de 

moldes.

D esc r ita  de una manera general l a  co n stitu c ió n  d e l inven­

to , pasemos a  d e s c r ib ir  su funcionam iento.

Puesto e l  motor (4) en marcha, se procede a  graduar la s  

marchas para e l  batido y para l a  s a l id a  de moldes, ya que e l  

objeto motivo de la  presente p a ten te  dispone de un cambio con 

t r e s  marchas para  el batido y o tra s  ta n ta s  p a ra  l a  s a l id a , po­

niendo en movimiento l a  cadena tran sportadora (2) y lo s  e je s  

(17) donde van montadas l a s  e x cé n tr ica s  (7) ,  haciendo funcio­

nar mis correspon dien tes b ie la s ,  produciéndose acto seguido 3a 

v ib ración  en lo s  ta b le ro s  (8) para e l  batid o , a l  propio tieq p o  

que l a s  cadenas (2) a r r a s t r a n  l a s  g u ía s  (15) para l lo r a r  lo s 

moldes a  su s a l id a .

Los m ateria le s y dimensiones dadas a  cada uno de lo s  e l e ­

mentos c itad o s que in te rv ien en  en e l  meca n i ano, son l o s  comunes 

a e s ta s  con stru ccion es, principalm ente lo s  fé r r ic o s  y m etá li­

cos en sus d ife re n te s a le a c io n e s  no suponiendo su  con stru ccién  

n i mecanizado, problema alguno para n u e stra  in d u str ia  n acion al.

D escrito  suficientemente e l  ca rác te r  inventivo de e ste  re-

g i s t r o ,  pasamos a l a  parte  r e iv in d ic a to r ía , sobre s u s  caracte­

r í s t i c a s  p r in c ip a le s .
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R E I V I N D I C A C I O N E S

lB).-"MAQHim BATIDORA TABLETEADORr, DE CICLO CONTINUO PARA 

FABRICACION DE CHOCOLATES" c a ra c te r iz a d a  por d isponer, montado 

sobre un ch asis  un motor acoplado a  una c a ja  de cambio de mar­

chas, que pone en movimiento, por un lad o , l a  cadena tra n sfo r­

madora, y por otro unos e je s  a l o s  cu a le s van acopladas unas 

ex cén tr icas y b ie la s ,  l a s  c ía le s  van montadas inmedlatameate 

debajo de l o s  ta b le ro s , originando en su movimiento, una. v i b ia- 

c ién  continua de lo s  ta b le ro s  para e l batido de ch oco la te , t e ­

niendo por é l  timo una correa  s in f ín ,  pana l a  s a l id a  de lo s  mol­

d es.

2&) . -"MAQUINA BATIDORA TAB BATEADORA DE CICLO CONTINUO PARA 

FABRICACION DE CHOCOLATES" que se  c a ra c te r iz a  porque l a  c a ja  

de cambios tien e  t r e s  marchas p ara  e l  batido  y t r e s  marchas 

p a ra  l a  s a l id a  de moldes independientes, pudiéndose a c o p la r  

cu a lq u iera  de e l l a s ,  segcfn l a  calid ad  de chocolate que se qu ie­

re con segu ir.

3 * ) . -"MAQUINA BATIDORA TABLETBADORA DE CICLO CONTINUO PARA 

FABRICACION DE CHOCOLATES" que s e  c a ra o te r iz a  porque l a s  cade­

nas van gu iad as p o r  unas r e g la s ,  engranando en su piSén  m otriz, 

d ichas r e g la s  van acopladas a  unos so p o rte s , y sobre l a s  cade­

nas unas g a ¿a s  de a r r a s t r e  de moldes, todo e l lo  acoplado a  un 

juego de cambios de marcha,

4&).-"MAQUINA BATIDORA TABL1TEADORA DE CICLO CONTINUO PARA 

FABRICACION DE CHOCOLATES" que se c a r a c te r iz a  porque sobre un 

soporte va acoplado un e je  sobre e l  que se montan unas excén­

t r i c a s  con su s  correspon d ien tes b ie la s  y a l  ¿cop iarse  a  la  mar­

cha producen l a  v ib rac ié n  de lo s ta b le r o s  para el batido d e l 

choc oíate .

5B).-"MAQUINA BATIDORA TABLETEADORA DE CICLO CONTINUO PARQ 

FABRICACION juE CHOCOLATES" que se c a r a c te r iz a  porque, segén la s  

re iv in d ic ac ié n  5&, lo s  mol des de chocolate b a tid o  van siendo
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empujados por unas g a fa s  acop lad as a  la s  cadenas cíe a r r a s t r e  

h asta  d e p o s ita r la s  en una co rrea  s in f ín  para su s a l id a .

6a).-"MAQUINA BATIDORA TABLETEADOS AS CICLO CONTINUO 

FABRICACION DE CHOCOLATES" c a ra c te r iz a d a  porque l a s  marchas se 

1 6 0 .-  pueden re g u la r  independientemente, segón re iv in d ic a c ió n  2&, parE 

a s í  poder conseguir d i s t in t a s  ca lid ad es de ch o co la te , segón e l  

estado  prim ario en que se encuentren, bien sea  líqu ido o sem i-lf^ 

qp.ido, siendo l a s  v ib rac io n es perfectam ente reg u lare s . '

7&).-"MAQUINA BATIDORA TABLNTEADORA DE CICLO CONTINUO PARA " 

165 ,- FABRICACION DE CHOCOLATES".

La presente memoria d e sc r ip tiv a  consta de s i e t e  h o jas fo ­

l ia d a s  y m ecanografiadas p o r u n a s o l a  cara , componigido un t o t a l  

de ciento sesen ta  y ocho l ín e a s ,  in c lu id a s  ó s ta s .

Madrid, 25 de Septi enbie de 1 .9 5 8 .-
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