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Bste invento se refiere en general g la curvatura o
coulormacibn de hojas de vidrio segun una coniiguracidén de-
seada, ¥y més particulsrmeste a un procedimiento y uparato
perfecciongdo para curvar hojss de ViArio en curvaturas coms
plejas.

Bn la curvaburs de nojas de vidrio, especialmente
de hojas relativamente largas, en un rolde de curvar del
tipo de vurias secciones en que una 6 més secciones del
molde son méviles, a veces es conveniente apoyar la hoja
de vidrio entre sus exlremos antes de curvarse la hoja en
contacto con la superiicie de conioi acibén del molde. Los
moldes de curver de varias secciones empleados convenien-
temente para producir curvatures simétricas comprenden una
seccidn centrsl y secciones oxtremas mdviles opuestas, gue
se mueven de la posicidn abierta, cuasddo el molde se hslle
en posicidn abierta antes de la curvatura de uns hoja de
vidrio, a la posiciénbcerrada adoptada dursnte la curvatu-
ra de la hoja. &n la posicidn abierta, la noja de vidrio
va gpoyada generalmente en lus extremos sxteriores del mol-
de, ¥y no se spoya entre sus extiemos. wln ewbsrgo cuando la
hojs es de longitud noimzl, results wuy conveunlerte apoysar
la hoja entre sus extremos psra qgue no se produzca la cur-
vatura excegiva de lu misma, ssimismo, €l apoyo intermedio
de le noje tviende a estabilizarle a medida gue se curva en
contacto con la seccidn centrsl del moide, y esto sucede
también con las hojes de longitud normel, que se curvan
tumbien con frecuencia enr moldes de varias seccliones que
llevan apoyos intermedios.

Anteriormente se hsn usado varios tipos de apoyos

intermedios de la hojs, siendo quizd el mds eficaz de ellos
el del tipo en que los brazos, que llevan piezas de apoyo ¢

de la hoja, se prolongan nacia arriba desde los extiemos
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interiores de las seccionestéxtremas méviles del molde, ¥
sostienen entre sus extremos las porciones de ls hoja jue
van a curvarse en contscto con la seccibn central del mol-
de. sunque se ha desmostrado que los apoyos intermedios de
5 la hojas de e¢ste tipo son muy elicaces en ciertos tipos dé
curvaturas, se ha visto que en otros tipos de curvaturas
es conveniente que la hoja esté firmemente sujeta durante
el movimiento de las secciones del molde de la posicidn
sbierta a la posicidn cerrszda. Lambiédn se ha visto que es
1V - conveniente que los apoyos intermedios de la hoja esteB son-
tenidos por la seccidn central del molde, pues el peso de
lsz hoja de vidrio sobre los apoyos intermedios facilitar 1la
accibn de cierre del molde.

Otro problema inherente a la curvatura de hogas de vi-

15 .= drio es el del rayado de les bordes de la hoja, esgecialmem?
te en las rejiones Ge los ~XTIEmOS. Dichos rayado se ppodu-
ce porgue s medida que se¢ mueve el molde de su posicidn
abierta a la posicibn cerrada, los extrewos exteriores del
molde sc desliizan & lo lsrgo de lous mirsenes exvteriores su-

20 o= periiciales del lado inferior de lz noja de vidrio a medida
gue se Ccurva.

Asimismo, la iuerza de flexidén ejercida por el molce
sobre los extremos de ls hoja a medids gue el molde se
cierrs no es congecuentemente normal a la superiicie de ls

25 o= hoja, aungue dicha fuerze de flexidn es normal a las seccilo-
pes extremas del molde. aplicando lz iuerza en dngulo con
la superficie de los esxtremos de la hojs de vidrio en wez
de normal & ia misma, se necesita que las secciones extre-
mss del molde ejerzan maycr fuerza en la superficie de 1a

30 o= hoja para curvar ésta, ,ue la gue saria necesaria normal-
mente si la fuerza de fléxidn se splicase normal a la su-

perficle de la hoja durante el ciclo completo de curvatu-

Tde



Sem

lu [ ol

15 L aand

20 o=

25 » =

30 o=

Reduciendo ls fuerza de flexidn aplicadé en le superiicie de
de la hoja, disminuye asi la posibilidad de que se estro-
pee la hoja en el punto de .plicacidn de 1= iuerza.

Lzs carzcteristicas convenlentes de fijar positiva-
mente la hoj: y apoyurla desde lu seccidn centrzl del mol-
de mientras se aplica un: iuerza de flexidén normal s la
superiicie inferior de lzs secciones extremcs de la hoja,
se obtienen segdn el procedimiento y wssrato del presente
invento disponieudo, en combinacidn con un molde de warias
secciones, spoyos intormedios de la hojs sostenidos pof una -
sececibn central del molde y rodillos que van montsdos en
las secciones extremas del molde. Los apoyos intermedios
de la hoje sirven nars porerse en contacto de igacidn con
1 s porciones longitudinsles del borde de la hojz de vidrio .
a curvar asi como psrs sostener las porciones del marzen
de la superficie de la hoJa de vidrio junto a los puntos
de contacto de fijacidn, mientras los rodillos van montados
preferentemente de modo gue giren libremente a medida que
se cierra el molde, manteniendo zsi 1ls luerza de flexién
normsl a la superficie de la hojz ¢ impidiendo royas por
movimiento & lo largo Ge la superiicie inferior de la hoja
de vidrio. |

s porconsiguiente un objeto importante del prssen-
te invento proporcionar un procedimiscto y zparato perfec-—
cionado pars curvsr hojzs de vidrio eu curvaturas ccomple-
JeSe

Utro objeto del invento es proporcionar un procedi-
miento perfeccionsdo pars curvar unz noja de vidrio en que
1u tuerze de flexidn se =zplica s los extremos de la hoja,

y permanece hornal a la superficie inferior de la hoja du=-
rante todo el ciclo de curvatura.
Otro fin del invento es proporcionar un procedimien-

to ¥ apsrato perfeccionados para curvar una hoja de vidrio,
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que mantiene la superficie de la hoja libre de marcas Yy rayasj

Un objeto més del invento es proporcionar gm procedi-
miento y aparato perfeccionado para curvar una hoja de vi-
drio, en que los bordes longitudinales de la hoja se asegu-—
van contrs el movimiento lateral de la hoja durante la cur-—
vatura.

Una finalidad més todavia del’invento es proporcionar
un molde de curvar de varias secciones, que llevan medios
perfeccionados de fijacidén de la hoja sostenidos por una
seccifn central del molde pars apoyar la hoja en une posi-
c¢ibén predeterminada.

Segln el presente invento, se dispone de un procedi-
miento pars curvar ung hoja de vidrio de conformidad con un
moide de curva: cbncavo, en que se aplica una fuerza dirigidag
hacia arriba a un extremo de la hoja a fin de elevar dicho ~
extremo para Tacilitar més el que la hoja se deposite en el
molde durante su curvatura, caracterizado en que la fuerza
aplicada al extremo de la hoja se mantiene normal a la su-
perficie de la noja durante su aplicacién.

El invento proporciona también un molde para curvar una
hoja de vidrio que comprende varias secciones de molde, inclue
yendo una seccién de molde mévil gque tiene una superficie
de conformacibén para elevar una porcién de una hoja de vi-
drio & curvar durante su curvatura, caracterizado en mee un
apoyo de la hoja va aispuesto en la seccibén mévil del molde
para aplicar la iuerza ascendente de la seccibén mévil del
molde en un plano normal a la superficie de la hoja de vi-
drioc.

Bn los planos que se acowpaians

La Fig. l¢., es unz vista en plants de un molde de cur-
var del tipo de varias.secciones construido segin el inven-

to y que muestra el molde en su posicidn cerrada.



La ¥Fig. 28., nuestra un alzado paicialmente en seccidbn
efectuado por el plano 2-2 de la Fig. lé.
~ La Fig. %2., representa un alzado en seccién serejante 5
al de la Fig. 23., ¥y que muestra el molde en ls posicidn
5o abierts con una hoja plana de vidyrio montade en el mismo.
En la Fig. 43., se ve la seccibn transversal efectuada
por el plano 44 de lg Fig. 1l2.

En la Fig. 58., se aprecia una seccibn transversal ang-
loga a la de la Fig. 48., que muestra el molde en su posi-

10 ,~ cibn abierta.

La Fig. 63., es un frsgmento del alzado lateral aumen-
tado de una piezs de fijacién mévil de la hoja, que muestra
la posicién de la misma cuando el molde se hglla en la posi—%
cibdn cerrada,

15,- La Fig. 74., represents un fragmento de la elevacidn
lateral aumentada de lg pieza de Tijacibén mévil de la hoja,
que muestra la posicibn de 1z misma cusndo el molde esté en
la posicibn abierta.

La Fig. 82&., muestra un fragmento de la v.sta en planta

20 o~ de una piezs de r(ijacibn mévil de la hoja, ¥y

La Fig. 9¢., se ve un fragmento de la seccibn efectuada
por el plano 9-9 de la Fig. 52&., que muestra un rodillo de
spoyo de la hoja que gira libremente.

En cuanto a lus planos, ¥y especislmente por l. que a las

25 o= Figs, 12 a 3%3., se refiere el (18) designa en conjunto un bas
tidor de sopurte del molde. Dicho bastidor coumprende un par
de piewmas extremas separadas (19) que se extienden nacia arri
ba y que estdn unidas entre s en sus extremos superiores por
un par de soportes céncavos en "U® (20) del molde. Para sopor

30 - tar el molde, que se describird en detalle més adelesnte, vean
asegurados rigidamente un par de spoyos (21) a la cara verti-
cal interior de cades uno de los soportes (20), sproximadamen-—

te en mitad de la elevacidn, y cada apoyo se extiende hacia
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ls 1lfnea central transverssal

El molde propiamente dicho se indica en conjunto con
el (22) y couprende varias secciones de carril de conrorma-
cién del molde:r. unicas en cooperacidn, que constan de una
seccién cerrads central (23) y dos secciones exft:emas OpuJdes—
tas en "U" (24). La seccidén central (23) estd unida de modo :
mévil con cada una de las secciones cxtiremes Op-eéstas 24)
por medio de las articulsciones (25) usadas generalmente,
de manera que en la posicidn cerrada del molde de la Fig,
28., se lorms una superficie de coniormaciém continua del
contorno deseado para la hoja de vidrio cuxrvada,

A fin de costener el molde parsz el movimiento de la po-
sicidén abierta de la Fig. 32., a la posiciébn cerrsda de la
Fig. 28., & cada uns de las seccciones extremas del molde
va asegurada rigidamente una varillas de scporte (26) que se
extiende transversslmente, que tiene sus extirsmos opuestos
sostenidos de modo giratorio por una conexién articulada
(27), que & su vez gire sobre un eje (#8) que va montado Ii-
jamente en un apoyo (2L). Lus varillas de zoporte (26) estdn
colocadas de manera que el molde se cierre debido al peso
de la = eccibn central, a menos que se apligue una fuerta a
las porciones exteriores "A" de las secciones extremas opues-
tas (24).

La seccibn central (23) del molde comprende un par de
carriles de confcrracidn cénesvos (29 y 30) que se elevan
desde el centro ém un arco que termina en el punto de giroe
de cada articulacidn (25). Los carriles de soporte (31 y 32)
van unidos a los carriles de conivrigeidén (29 y 30) medisn-
te bloques de separacibn (33). La superficie superior de ca-
da uno de los carriles de soporte (Fig. 28) es psralela esen
cialmente a la superficie superior de cada uno de los carri-
les de conrormacidén, pero la superficie superior de czda ba-

rril de soporte esté{ debajo de laz superficie correspondiente



5=

1C .~

2U =

25.-

30 [ e

-8~

244353

del ruspectivo carril de coniormacibn, Los tirantes (34)
atrsviesan el espacio existente entre los carriles de congor;
macién (29 y 30) y van asegurados & su lzdo inferior manteﬁ—é
niendo asf{ rigidsmente la respectiva posicidn de los dos ca—i
rrilese.

Cada seccidn extiema (24) comprende un carril de confor-
macién en "U" (35), y un carril de soporte (36). El carril
de contorracién (35) va sostenido por el carril de soporte
(36) ¥ le superficie superior de ceda carril es esenoialﬁen—_
te paralela a la superficie superior del otro. Sin embargo
la superficie superior del carril de conlormacidn (B5) esté
por encimg de la superficie superior del carril de soporte

(36), Asimismo, el carril de coniormacidn (35) y el carril

g
H

de soporte (36) estdn unidos por los blogues (37) que se ex—
tienden a trav es del espacio existente entre los mismos. ;
ganto los carriles de conformacidn (%5) como los carriles
de soporte (%6) van asegurados y agpoyados en las varillas
de woporte transversales (86), y los csrriies de soporte
(36) estdn unidos de forlws mévil con los carriles de woporte
(%31 y 32) por meuio de las articulacilones (25)m

Los nuevos medios Ge fijacibn de le hoja del invento
conprenden piezas en "U"™ tanto fijges como méviles, indicadas
en conjunto con los nlmeros (%38 y %9), montzdas por pares a
cads iado de le seccibn centrsl (2%) y separadas nhacia fuera
y junto & los extremos de cada uno de los carriles de coniors
macibn (29 y 30). Las piezas fijas (38) y las piezas méviles
(39) se extienden hacis ituera de los extremos de la seccién
central del molde y se ponen en contacto con porciones de la
hoja de vidrio que también sSe spoyan en las secciones extre-
mzs \24) del molde.

Como se ve en la Fig. 4&., cads pieza (38 y 29) comprer:
de un blogue de soporte (40) y un blogue de fijacidén (41) de

material refractsrio sdecuado gue no se funda con el vidrio
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a l=z temperatura de curvar. Amboé blogues estén mohtados
respechivemente en los soportes (42 v 43) que sitdan las su:
perficies de 2poyo de la hoje ¢ ¥y 4, respectivamente, de
los blosues (40 y 41) en éngulo recto entre si. Lichos so-
portes (42 y 43%) ven asegurados & lzs plezas verticales de
un soporte en "U" (44) modificado. Bn la posicién de soporté
de 1a hoja de lus DFigs. 33 y 5%., la superiicie de zpoyo
¢ del blogue de soporie (40) va aispuesta en un plano esen-
cislmente hiorizontal y se pone en contucto con unu porcidn
de la superiicie inferior de uwsz hojs G2 vicrio (z5) situa—;
ds interiormente dsl carril de con.or. acidn (35) mientras
1s superficie de retencidén d del bloque de rTijacién (41)
ests dispuesta en un plano esencizlmente vertical y en con—§
tacto de Lijacibn con unz porcidn adyacente del borde lon- !
gitudinal (46) de la hoje (45) situads exteriorm:nte del
carril de conzorcacidén (35). Como se ve en las figs. 68 ¥
Pa,, se ns interruvmpido ls continuidad de los carriles de
contolmacibn extremos (75) con ranuras para pefmitir que Log€
csrriles de conitorwacién pasen por las piezas (38 y 29).
snteriormente se indicd que la wuerza de retencidn
o fijacién ejercida por los nuevos medios de iijac:o6n de 1la
hoja del presente inveuto es proporcional al peso de lz hoje
vy que cesa le foerza de “ijacifn untes de que la nojz ~uede
dispuesta de conuormidsd absoluta con la superficie de con-
tormacidén del molae. fara reslizer estz luncldi, cade unaz
de luas piezszs méviles (39) va mountadsz sobre las secclones
extremss del molde, en la posicibn asbierta del molce, para
el movimiento limitado de rotacibn libre en un plano esen—
cislumente vertical sobre un eje eseuncialmente paralelo al
eje longitudinal x-x del molde, asi como &l borde longitu-
dinal (46) de la hoga ce vicrio (45).

Como se ve en lss Figs. 42 y 823., cada uno de los



lo -

15 L land

25 Ll

50'

e HEmAl D AA35

sopirtes en "U" (44) de lss piezas mdviles (39) va provisto
de un cojinete (4/) asegurado rigidsmuente que se extiende a
través del mismo ¥y que tiene su eje situado interiormente

del centro de gravedad del soporte y esenclalmente paralelo
tanto & lu superticie de apoyo ¢ como & ls superficie de re-
tencidn 4 . Kl soporie en aUn (44) vae montsdo de modo glra-
torio para el moviwuientc en f@in plano vertical sobre una vari-
1la de sopoxzte en "a' (48), gue tiene su . cxtremo interior
asegurado rigidamente al borde interior del carril de Conior-%
macidn (29) de lsseccidén central, y la verille de soporte

(48) ve provis.a en su EXbremo exterior de un passdor de ale—

ra del soporte (44). EL soporte en "U" (44) de la pleza fija
(38) va asegursdo rigicumente & su varills ce .oporte (48)
de este modo no es necessrio ni cojinetes ni pasedor de :zle-
tas para Gicha limitecidn.

Como el cojinete (47) estd sitvuado interiormente del
centro de gravedad de la pieza mdévil (39) y puede girar li-
bremente sobre la varills de soporte (48), el blojue tiene
tendencis & girar nacis fuera. wars limitar cicio movi.dis:.to
de rotacidn nacis iuera y situar el blojue en la posicidn
de soltar la aoja de la Fig. 4¢., va dispuesta uns varilla
de tope en 'L® (50), gue tiene sﬁ rama interior (51) asegu-
rada rigidamente & la varills de soporte (48) inwmediatomernte
Lacia dentro del cojinete (4/,, limitando asi su movim:ento
nascia el interior, ¥ su rsme exterior (52) separada de la va-
rilla de soporte (48) cierts distancia, de modo gue la super-
tficie de wvebencidn d del blogue de Tigacidn (41) se mantiens
esencloluente vertical v en pos.cidn de recepcibn de la iogja
mediunte el contacto de le superficie interior del soporte
con lu varilla (5C). Como se describird luego con més deta-

lle, el upoyo de una hojs de vicrio sobre lsa superficie de
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apoyo del bloque de soporte (40) de la piezs mévil (%9) ha-

-1l } 
i

ce que el soporte (44) gire hacia el eje longitudlinal x-X
del molde sobre la varilla (48) ponisndo asi la superficie
de retencibn d del blogue de fijacidn €413 en contscto de
figacidén con un borde longitucinal de ls hoja. #5T0, 2 sU
vez, impulsas el borde longitudinul opussto de la hojs a po-
nerse en contacto con ls superticie de retencidén d del blo-
cue de fijacidn de la piezs Tija (33).

Como las piezas (38 y 39) se hzllzn opuestus entre
si & awbos Lucos del moice, los blogues de Iijacidn opuesto
(41) se ponen er contacto con Lo uoja de vidrio y proporcio-
nan asi fuerzes de .ijacidn opuestas, gue son essuclalmente
iguales y directamente proporcionzles zl peso de la hoja,

pues el peso de le hoje proporcionz @ la plezs mévil (39)

LS

lz luerza de rotacibn que es neceszria para poner en contac—i
to los blogues de iijacidn (41) con los bordes longitudina— |
les (46) de la hoJa.

En lzs Figs. 12 a 52 y 9.., se ven los rodillos ci-

1{ndricos de rotacién libre (53) empleados en el molde (22/

~y que se utilizan en unién de lzs piezas (38) ¥y (39) en lz

forma preferida del invento, psrs peraitir que lzs porciones

extrenas de la hoja de ¥widrio (45) se muevan respecto a las
secciones ext.e as (24) del molde, micntras las porclones
centrales de la hoja e vidrio estdn firmemente sujetas. lu-
ra permitir que la noga de vicrio (45) se mueva sobre los
rodillos (53) a wm dida gue el molde (22) ss cierrs, cads ro-
dillo (53%) vz montado en un ege (S4) paru su rotacibén libre
en el ‘pice Mi" de czda secciln exturema (24) en un par de
coportes sepurudos (55) que estin avezurados & lu superflicie
inberior del carril de soporte (35). ¢ Iin de jue el rodillo
(53) pueda ponerse en contucto solumente con 1-s porciones

superiicieles extremas exteriores del marzen de la hojs de
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vidrio (45) durante la curvatura,”y sea ta

porciones superficiales al finalizar el cklo de curvatura,.
se ha suprimido narte del carril de conoruacibn extremo
(38) pars formar unz entalizdura (56) & 1in de zlojar en
ells el rodillo (53).

Cowo el eje de rotacidn de las secciones extremss
(24) es perpendicular al eje longitudinal x-x del molde, la
hoja de viurio (45) se mueve respecto a las seccilones oxtre—
mss (24) a lo largo de uns trayecioria que es perpendicular
al eje de rotacibn de lus secciones extrenas (24). iara ner—
mitir que los rodillos (53) giren en la direccibn del movi-
mienco de La hoja, van montsdos en los soportes (55) para
girar sobrs un ege gque &b ssencislmente paralelo al eje ae
rotacibn de las secclones ext cuss (24) y perpendicular al
eje longitudinal x-x del mulue.

Lu posicibn suecusda del rodilio (5%) respecto al
carril de conror.acidn (35) y su entzllsdura (56) es muy
delicada, y se aprecilu coild mayor clzridad en la »iz. 98. Se
consisuen dpt.mos resultados cuando el borde exterior del
rodille (53) es vansente al luno de squella parte de 1z su-
perficie superior asl csiril de contoruacidn (35) que esté
inmedistanente préxims e la entalladura (56) . 1 el borde
del rodillo (53) estd situado debajo de ¢icno plano, la ro-
ja de vidrio (45) se pondrdm en confacto con los extremos o
teriores del carril de conformacidn (35) antes de acabar de
curvar, y iz hoja de vidrio (45) se arsilard a medida que se
musve a lo largo del carril de conior.acidn (%5) durante
lus operaclonus Tinaies del ciclo de curvatura. oi el borde
del rodillo (53) se extiende sobie el.palno de ls superii-
cie de coniorracidn de iLa noja de vidrio (45), dwsedird
que se ajuste por completo ai contorno ael carril de contore

5), especialmente on 1 s regiocnes inmediatamente

e
W

macidn

prbéximas a la entallsadura (56).
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Corio el plano de la superflcle inferior de ls hoja de
vidrio (45) estd dispuesto anjuiarwente con el plano de la
superficie de conlornacidn de los extremos exteriores de los
carriles de coniormacidn (35) cusncdo el molde estd en la po-
gicibn sbierta, como se ve en la iz, 3&., la hojs {(45) se
apoya en los rodillos (5%), que " ebido 3 estar spoysdos en
las secciones ext-emas (24) de movimis.to ascendente, aplicanj
una fuerza de flexidn nor.al & dichs superficie inferior de

1

4

hoja, durvante todo el ciclo de curvstura, hasts jue la ho-
Ja (45) se adapba al contorro deter.inado por los csrriles

de coniormacidn (35). Cuwndo la hoja curvada por completo (45j
se apota totzli.ente en $a superficie de conformacidn del mol-
de (22) en la posicibn cerrada, como se vs en la Fig, 2a.,
los rodillos (53) son tangentes a .a superficie inferior de
la hoja (45), ¥y no se transmite ninguns luerza por los rodi-
1los (53) de las secciones exbtreuwss (24) del molde a la hoja
(45). 4 medide que el molde se mueve de La vos.cidn abierta
de la rig. 32., a lz posicidn cerrsds as ls +iz. 2i., ls su-
perficie interior de lu hoja (45) prrmanece en contacto con
los bordes exteriores, y se mueve & lo largo de éutos, de los
rodillos de rotacidn (5%) hasts g.e se efzctua el Ultimo au-
mento de curvatura, evitsrdo asi la posibilidsd de gue lz su-
perficie inferior de la hoja (45) se deslice a lo larzo del
carwil de cunformacidn.

Segln el procedimiento del invento y antes de curvar
efectivaemente la hoja, el molde se mueve a la posicidn abisr-
ta de lz Fig. %%. haciendo girsr las secciones extremas (24)
del molde sobre las varilias (26) lo gue eleva la seccidn cen-
tral (23) y baja los extremos exteriores 4 de las seeciones
extremss. In dicha posicidbn, las piezas (38 y 39) estdn dis-
puestas sobre las secciounes extremas (24) del molde e inmediz-

tamente encima de luas porcioues BY de los carriles (35) de
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las secciones extremas, y la superficie‘de apoyo ¢ e cads
uno de los blogues (40) estd situads en un plano comin que %
también comprende la parte superior de los rodillos (5% |
Debido a lu maesa descentrsda de _us piezas méviles en U™ (59
la superficie interior de los soportes en "U" se hslla en %
contacto con las verillas de tope (50) y en la posicidn de
recepcidn de la hoja.

Lz hoje de vidrio (45) se coloca luego sobre las pie—
zas en "U" (28 y 39) como se ve en las fius. 22 Y 5., ¥ la
hoje de apoya asi en un plano determinsdo sobre el molde (22)
m:diante las superficies de : poyo ¢ de los blogues (40) en
que descasnsan lzs porcion s superficigles del narzen de la
noja (45), asi como en lus rodillos (53) montacos en los sx—
tremos extleriores de l:s secciones extre.us (24) del molde.
La posicidbn lateral de 1ls hojs de vidario res ecto al molde
(22) esté determinaws por lz pousicibn £ijs de las superﬂicies%
de retencifn 4 de los blosues de 1ijecidn (41) y como se ha ‘
explicado anteriormsunte, el peso de lz hojs nace que el bleo-
que de rijacidn (41) de l:s piezas miviles (39) gire en con- -

a

'..._

tacto de iijacidn con los bordes longitudinales (46) de
hoja, siendo proporcional la megnitud de ls iuerza de Jija-
cidn al peso de lg hoja. .demdés a causa de La forus ciLindri-é
cz de los rodillos \53), la fuerza ascendente ejercida por :
las secciones extremas (24) del molde es normal a 1a suUper-
ficie inferior de laz hu,a ae vidrio (45),.

Con la hoja de viurio (45) as{ apoyada y sujeta, el
molde (24) pasa a un horno de curvar adecuado (su no estd re-
presectado, y & trevés del nmismo, en el que se calienta pro-
gresivamente La hoga de vidrio (45) hasta que alcznza la tem-
peratura de curvar y comienza s arguearse nacia la superficie
de con.orcacibn del molde. Entorces, las secciones extrenas

(24) del molde euwpiezan s girar uacie arriba y hacia dentro
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sobre las varillas de soporte transversales (26), y 1la hoja
de vidrio (39) se curva primeramente entre sus puntos de con-
tacto con los rodillos (53) montados en los extremos exterio-
res de las secciones extremas (24) del molde, y los puntos

de contacto de 1igjacidbn y apoyo inumedistos a las piezas i~
Jas y méviles (38 y 39). 4 medids que el molde (22) continua
sus movimientos de cierre, los rodillos (53) girsn por la
superficie inferior de la hoja de vidrio (45) manteniendo lsa
lTuerza de flexidn constantemmente normal s 1s hoja, y 1a por-
cién "B" de la superficie de conforuacibn de la seccibn ex~
trema se aproxima graduslmente a las superficies de apoyo

g de los blogues de soporte (40). Inmediztamente antes de que;
el molde se muevs a ls posicidn totulumente cerrads, el aumen—
to Iinal de la accibn de cierre del molde nuce girgr la por-
cibén "B" de ls superiicie de coniornacidn en el plagno deter-
minszdo por lus superificies de wupoyo ¢ de los bloques de so-
porte (40) y por encime de dicho pluno, elevando ssi el vie
drio (45) libre del contacto con las piezas (38 ¥ %9). Enton-
cis, las plezas méviles (39) giran s su posicidn abierta y

ya no sujetan los bordes (46) de ls hoja.

Segln el tipo exacto de curvatura a producir, lsg
fuerza de .ijacidn ejercida por los medics de iijacién de 1la
hoja, puede disminuir pregresivamente antes de¢ soltsr la ho-
Jja variando la posicidn de los puntus de apoyo de lag respec—
tivas secclones extremass del molde sobre las varillas de so-
porte transversales (26). Cusndo lss varillas transversales
(26) van colocazdas como Se ve en la Fig. 33,, el centro de
la hoja de vidrio (45), m»diante el corntrol tdrmico adecusdo
del horno, se podrdn en contscto con los carriles (29 v 30)
al mismo tiewpo & inmedistamente aespiss Ge giwar les porcio-
nes UB" de la superficie de coniormacidn (25) de las seecio -
nes extiemss Gel molde er e: plano de :poyo de la hoja detor—

minadao por ls superiicie de zpoyo C de los blojues de soporte
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$40), ¥ usi permsnecerd esencislmente constante ls 1uerza de
tijacidn durante la accibn de cierre del molde. z
En algunos casos es converniente que la Tuerza de fi—;
Jacién disminuys pregresivamente inmediztamerite antes de queg
todas lzs porciones de las hoja de vidrio se pongan en contac{
o con el molde. Zsto puede lograrse colocsndo las varillsas
transverssles (26) aacia dertro de sus posiciones gamo se
ve en la fig. 3&., 10 que nard que sl centro de ls noja (45)%
Se curve en contacto con los carriles (29) y (30) snte: de |
que las porciones "B'" de los carriles de conformacidn de las
secciones extremas del molde straviesen el piano d= w=poyo de |
la hojs determinado por las su.erficies de ¢poyo ¢ de los |
bloques de soporte (40). Durarte la accidn posterior de cle-
rre del molde (22), lss zonas de coniscto con 1os carriles
(29 y 30) sumenten pr gresivamente, y, a su vez, los csrri-
les soportan mayor proporcibn del peso de le hoja. usto, con—’t
secuentemente, nace que seg soporisdo ..enos Das0 por las pie-
zas Tijas ; mdéviles (38 ¥y 39), que & su vez, disrinuyen més
la zuerza de - ijacidn aplicads s las porciones longitudinsles
del borde (46) de lu hojs. Inmediztsrente antes del cierre
del molde, en cuyo momento la mayor parte de la hoja de vie
drio (45) se adapta a los carriles de confor. acidn (29 y 30)
de ls seccidn central del molde, y se :poya en los carriles
(29 v 30) de las seccibn central, la fuerza de iijacidn esté
al minimo. La &@ccidn finel de cierre del molde desplaza las
porciones '"B" de los carriles de conzorsacidén (35) de las
secciones extremas sobre el plsno de lz supcriicie de .poyo
del blogue de woporte (40), dejsndo esi completszmente Libie J

la hoja de vidrio (45) que entonces no ectd influida por fuerx

ct

zas exXternas y puede adaptarse por iin debidsmente s todas
lss porciones de las secciones del molde,

Prescindiendo ce si permasnece constznte 8 no la fuer-
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za de Iijscibn, las carauterlstlcﬂs bé as Gsl procedimien-
to del invento siguen siendo las misras, y compreinden el apos
¥yo priuwerzmente de la hojs en un plano determinado mientras
se@ apoya osu superficie inferior entre los extremos ¥ se ha-
llan en conticto de fijgacidn los bordes lonsitudinales dpues.
tos de la noja. des spuésy: de reblandecerse la hoja con calor,
desciende lg parte central de ls hoja, mientras sus extremos
opuestos giran hacia arriba med ente urs luerza que es cons-
tantemente normsl & le superdicie inf:rior de la nojs, hssta
que las porciones apoyudas y sujetas de 1ls noja se sgueltan
por completo mediante el movimieuto ascendente de las sec-
ciones extiemas del molde, despuds de lo cual la hoja ce
aGapta Tinslmente =1 molde.

KO A4

Bn resumen, la presente solicituc recserd sobre las
siguientes relivindicsciones:

12 .~ Procediuiento y aparsto per.eccionado para cur-
var hojas de vidrio, caracterizado er gue l= fuerza aplicada;
al extremo de lg hojua se wmentiene normsl g la superficie de |
ls noja durante su aplicezcidbn,

28 .~ Frocedimiente y wrarato, sezln la snterior rei-
vindicacibn caracterizado porque durante su emrvaturs se 2po=
ye la hoja entre sus oxtremos e interiormente de lz parte de -
le misms en que se agplics lg Juerza diricida nscias arciba.

38 .~ *rocedimiento y spursto, segln las reivindica-—
cioneg 12 ﬁ 2_., caraecterizado porque se plicau fuerzzs
cpuestas esencialmente iguzles ¢ los bordes longitudinales
opuestos paru Lmn@dlr el movimiento latersl de la a0js dur&;%
te una parte, al menos de su CUIVaETUT'E .

48 .= Procedimiento y wparato, sezdn las reivindica-
ciones 22 6 3&., caracterizado en-gue la aplicscibn de :usr-

Zas OpuuSTas CeSa wntes de acgvar de curvsr la 0oju de vids
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58 .- Procedimiento y =zparsto, caracterizado porque va :
dispuesto un spoyo para la hojs en la seccidn mévil del mol- |
de para gplicsr la fuerze de elevacidn de la seccidn mévil
del molde en un plsno norizl & laz superiicie de 1s hojs de
vidrioe

6& .~ Procediriento v averzto, sezln la reivindicacidn

£., Caracterizado porque el soporte de la hoja comnroende un |
rodillo.

4

/&= Procedimiento y aparsto segln la reivindicszcién 6&.,
caracterizado porque l& seccidn mévil del molde tiene una su--
periicie de coniormacidn esencizlmente triangular y el rodi-
1lo vz colucado gunto al £pice de ¢icha sucerficie de conilor—.
s 7
macidn.
B&.~ Frocedimiento y aparsto, sesin lus reivindicaciones
62 6 7&., caracterizado porgue la superticie de coriormacidn

comprenden un cz.ril jue lleva practicads uns entalledura, y

el rodillo va colocado en dicha entallasdura, de modo gue par—:
te del mismo se extiencde sobre la superficie de conformacién.;
94 ,— Procedimiento y sparato, segln egalquiera de las 3
reivindicaciones 54 4§ 8&., caracterizado en gue va dispuesto
un soporte interm:dio de l: hoja de una seccidn del molde jun;
to u la seccidn mbévil del molde psra soportar unz hoja de vi-
drio entre sus exltlemos.
zparato, sezln la reivindicacidn

=3
L

10a .~ Procediniento

o

9¢., czracterizado porque el soporte interiecio comprende una
porcidn que se extiende lateralmente para apoyar la supsrfi-
cie inferior de uns hoja de vidrio, y una porcidn que se pro-

il

Ly
R i

(-

1l nga nacia arribs para ponerse & contacto con un borde
teral de Lls liogae de vidrio.
v

11s o PrOCHDILIBLYG ¥ SsoanatU Faae s s s Ol Ao iali olliiee

Vol HOJus DE VIDHIO,



Seglin se describe en 1z presente memoria que consta
de diez y nueve hojas escritas g m&quins por una sola ca-
sy dihujos adjuntos,

iadrid a

2 5 SEP. 1953 —

T
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