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MEMORIA DESCRIPTIVA
de una
PATENTE DE INVENCION
en

E 8 P A N A

POR VEINTE afios, & favor de D. Alejandro Ruiz Collar, de nascionalidad
Espsafiola, residente en Mmdrid, con domizilio en la ocalle de Serrano T2,por
" MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PIEZAS

DE HORMIGON LIVIANO."™
El presente inwento se refiere a la fabricacién de piezas de hormigon
liviano.

Como es sabido, la importamcis y el inoremento que estd adquiriendo
el hormigon liviano en la construccion, aumenta por die, y esto no es
de extrafiar & esausa de las immumerables quadiciohes que éste material
reune, &l ppder fabricar les piezas del tamefio y medides que se deseen
incluso ds verios metros de largo y ancho zdecuado para su facil manejo
en obras.

A simple vista ocurre uns de las mayores ventajas que traen consigo
el emplear estos materisles en la construccidn, y es el factor tiempo,
ya que indiscutiblemente se tardaré muchisimo menos tiempo y tambien
menor niimero de mano de obra en instalar o colocar uns piezs del tama-

fio adecuado, que el que se emplea en colocer gren nfmero de ladrillos
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en una palabra se emplea mencs carga y tiempo que con el procedimiente
hasta ahora conocido del ladrillos

Otra de las enormes ventajas con se cuenta al emplear &ste material
liviano, es que se trabajaz igual que la madera, se sierra, se labra, se
clava etc..

Con respecto a las deméds cualidades se podrfa enumerar gran nfimero
de ellas, pero nos bastaréd mencionar o citer gque el hormigon liviano,es
incombustible, antisénico, flota por ser su densided inferior a 1l y es
practicamente aislante, cualidad &sta Gltima que debemos tener en cuenta
pues de todoe es sabido gue en la construccién actusl la tabiquerfs,ade—
més de ser endeble, puede oirse perfectamente voces y ruidos de una ha-
bitacidn a otra, inclusc en distintas plantas a través de paredes maes—
tras.

Hasta ahora, los procedimientos que se emplean para la Ffabricaciédn
de 8ste material liviano, adolecen de defectos por lo gque se refieren
no solo al resultado en la practica definitiva sinc en la rapides y eco-
nomia del procesoc.

Actualmente se emplea el procedimiento de tratar los materiales gue
componen dicho hormigén, ocomo son cal viva, cal hidraulica, cemento Por-
tland, aluminio, materisl silicio etec, introduciendolos er un solo molino
o triturador, efectuando la molienda conjuntemente desde un principio,
rrodedimiento que como més adelante veremos trae oconsigo grandes perjui-—
clos econdmicos en la fabricacién, e importamte pérdida de materisl y
tiempos.

Las desventajas principales de 8ste procedimiento citado pueden re~—
ducirse a dos fundamentales: En la molienda en conjunto los materiales,
a causa del roce o fricoidén entre sf y contra las paredes de la médquina
moledora sufren un celentamiento y por consiguiente una elevacién de tem-
peratura, por tanto, despies de ensilar el material y hallarse en contacto

entre s8f los distintos elementos que han de componer el hormigdén liviano

se produce unz resccién prematura, aumentando la temperatura, produciendo
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y éste es el més grave perjuioio, bolsas de aire y asgrietamiento en
la masa en el momento de su asociacién con el agua por ser la reaccién
excesivamente répida, dado que en &ste momento crftico lé temperatura
no debe smer superior & los 50 ? C. y sin embargo scbrepasa de los 802 C.
La, segunda y srave desventaja consiste que al efectuar éste molienda

en conjunto, &i alguno de los ﬁateriales se hallase en condiciones defi-
clentes, o bien si la dosificacién de los mismos no fuese ocorreeta supon-
drfa una pérdidas de una cantided muy superior de material, que si la mo-
lienda se hace independiente, ya que en éste Gltimo caso se podrfs evitar
dicha pérdida variesndo la dosificeacién del material gque no se halls en
buenas condiciones, durante su proceso, y antes de mezclarse con los de-
més materiasles, evitandose de ésta manera que se pierdan todos. Estas dos
circunstancias, suponen indiscutiblemente una ;:desventaja con ralacién al
procedimiento objeto de &sta patente.

Otro de los procedimientos que se suelen emplear &s efectuar la mo-—

lienda en himedo, bien separada o conjuntamente, siendo su principal des-

~ventaja el que la granulometria conseguida no es oo:reota.

El procedimiento perfeccionado, que se trata de'reinvindioar, es el
sigulentes
Primero.- Las . .arenas ' que se han de moler han de ir perfectamente exen—
tos de humedad y para ello han de pasar aisladamente a un seca~
dero, y de éste a un silo. Para evitar las altas temperaturas, pasari por
un refrigerador comunicado con el transportador donde paulatinamente pasa
a un m?lino; de éste, y atraves de un nuevo refrigerador pasa al silo de-
finitivo, y de 8ste & un dosificador, de donde en,las debidas proporciones
cée 8 un megclador comin, donde se asocia con los demfs materiales que al
mis mo tiempo se han sometido & los siguientes procesoss
La cal pasa en pmimer lugar por un molino triturador y de éste al
molino definitivo, dei cual, y una vez oon la granulometrfa adecuada pesa

a un silo y de éste a un refrigergdor para lograr su enfriamiento,condicién
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indispensable para evitar deterioro en las masas, circunstancia que hace
8ste sistema muy ventajoso con respecto a los anteriormente citados. Una
vez fria, pasa a un dosificador, para que tambien en las proporciones ade-
cusdas se asocie con los demés materiales en el mezclador comfin.

Indepemdientemente se ensila el aglomerante, ¢al hidraulica, cemento
Portland etc, que pasard a un trémel mezclador, donde se asociaré oon el
eluminlo en polvo en las debidas proporciones, y de aquf al dosificador,
que como en los casos anteriores pasard al mezclador coptin.

Por filtimo se daréd paso a una cantidad adecuada de sgua dentro de éste
mezofador comin, simultanesmente con los demds elementos de los tres dosifi-
cadprés ya citados. Transcurrido un tiempo determinado de permanencia de es~
tos materiales en el memclador comin, tiempo que puede wariar en relacidn
con las caracteristicas o clase de los materisles que se utilizan,‘se 44
salida a la megzcla la oualvse vaciaréd en 2os moldes donde se dejard perma-
necer para su endurecimiento y reaccidn, que tambien depende de la clase
de elementos empleados. Posteriormente se cortan a la medids adecuada y se

tratan por medio de un autocleve a una temperatura de 178 £ 180 ecC.

R E T VI N DI C A CTIT ONER S

Primeras-= Un perfeccionamiento en el procedimiento de piezees de hormigén
liviano caracterizado porque los materiales con los que se forma,
arene, cal viva, cal hidraulica etc, han de quedar totalmente exentos de hu-
medad y ser sometidos independientemente unos de otros a moliende por sepa-—
rado hasta su granulometrfa definitiva.
Segunda.— Un perfeccionamiento en el procedimiento de fabricazcidn de piezas
de hormigon liviano segun reivindicacién enterior, caracterizado
por la instalacidén de un sistema de refrigeracidén a la salida de los silos
que dontienen la cal viva y le arens antes y despues del proceso de molien-

da.
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Tercera.~ Un perfeccionamiento en el procedimiento de fabricacién de
plezas de hormigon liviano, segun reivindicaciones anteriores
carecterizado por la instelacidén de un tromel mezclador o similar, para

la perfecta asociacidn del aluminio en polvo cou el aglomerante.

Cuart ac— MEJORAS EN EL PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PIEZAS
DE HORMIGON LIVIANO.

Tal y como consta en la presente memoria, que consta de cinco hojas,fo-

liadas y mecanografiadas por una sola cara.

Madrid e veintidos de Septiembre de mil novecientos cincuent®™y ocho.
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