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^MNP.^CEDmn^T PAM.AP.mn:CHARL^

Agente Sr. WKRIA ' ....... ....... !
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nue se a c cmpa na 

a 19 so lic itu d  

de un

jTuPTL 0100111 i'R.DO DO 1. DIO ION, a ia vo r  de D0 0 V IO W u 0301 

VER13, de nacic-iaiiáad española , dom iciliado en V alencia , 

o/ O-iun V ia  Ramón y G aja l mime r  o 49

por

''T3-TOR13 1MORODUOID13 EN RL O 3 JETO DE LO PulENTE MUPBRo.' 

241.323 "CN PRCCEDLODRNTC pi.RO 1FECVE3H1R L 3 DE3PEBDI 

CI03 DEL CUERO".

Invento!*: E l s o l ic i t a n te .
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¿1 presente C e r t if ic a d o  de Edición reúne las  condi­

ciones que determina e l  Hstatuto v igen te sobre Propiedad Indus 

t r í a l ,  de fecha 28 de Ju lio  de 1.929, te x to  refundido, p u b li­

cado e l  SO de ¿abril de 1.930.

En la  patente p r in c ip a l número 241.323, se d e s c r i­

bió un procedimiento mediante e l  cual, esencialm ente, le s  des­

perd ic ios  o residuos d e l cuero, se tritu raban  para co n ve rt ir ­

lo s  en f ib r a s ,  con e l  f in  de aglomerar posteriormente dichas 

fib ra s  mediante ca lo r  y eventualmente mediante presión y ca ­

l o r  hasta con vertir la s  en planchas c laminas de c a r a c t e r ís t i ­

cas s im ila res a las d e l cuero propiamente d ich o .-  E n tre .los  

datos de rea liza c ió n  del procedim iento figuraba una presión  

osc ilan te  entre cinco y t r e in ta  fm. por cm- , fija n d o  con 

p re ferenc ia  la  presión en d iec iocho Tm. per cm en un tiempo 

de un minuto c minuto y medio en prensas n idrau lioas ae p re ­

sión p rogres iva .

Siguiendo sus experiencias a l respecto e l  in ven :or 

ha comprobado yue l;„s citados desperd icios de l cuero una vez 

reducidos a fib ra s  pueden moldearse en moldes adecuados y con 

una, presión  cu a lqu iera , obteniendo a s i p iezas moldeadas con

oara una fin a lid a d  con creta .- Tambiéni: cretas pre de te ruinadas
en sus dimensiones norma-

30

he cooin rooa.de que los  desperoicj.es 

le s  pueden se r  igualmente a g í emendes por presión  y ca le r  

v con la  ayuda eventual de un aglu tinante para conseguir un 

bloque f in a l  a p a r t ir  del cual se obtienen por corte t ir a s  

o láminas de cuero susce t ib ie  de nuevos emplees.

Por tan to  es fin a lid a d  prim ordial de ésta s o l i c i ­

tud ampliar la  p rotecc ión  de la  Patente p r in c ip a l,  en e l  

sentido de que e l  aprove chamie nt o de l  is  desperdiá. os de 

cuero puede ten er lugar con la s  dos s igu ien tes fases de ía -
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bric a c ió n : 2 4 4 3 2 5

a )  1 ¿ i  eme rao o do le s  desperd icios dentro de un mol­

de con ayuda de un aglu tinante cualquiera y ca lo r  y presión  

actuantes sobre la  masa contenida en e l  molde, para obtener 

un bloque c p a r t ir  del cual se criminan por c o r t e , troqu e la ­

do e cc . o*cr̂ .s j^ îezus ce dimeíisiones y formáis adecuadas a ca ­

de caso.

b ) *̂-'.1 emerrec de los  desperd ic ios p revisárteme redu­

cidos a iibro.s dentro de un molde, con la  eventual ayuda de 

un ag lu tin a n te , y con c a lo r  y p res ión , para obtener -una p ie ­

za de forma, y  dimensiones igu a les  a la s  del molde , e l  cual na 

sido previamente ajustado a una forma deseada.

.11 molde a. omolear *sn cualqir^*^**' oe lo s  dos casos 

citados reunirá evidentemente unas condiaienes o cualidades 

esp ec ífica s  en re la c ión  con e l  t ip o  de prensa en que ha de 

someterse a presión  la  masa contenida dentro de aquel.

La eventual u t i l iz a c ió n  de un aglomerante estará 

en re lac ión  con las ca ra c te r ís t ic a s  de dureza, re s is ten c ia  y 

f le x ib i l id a d  de la  p ieza  obten ida.

La presión a que na de someterse la  masa a moldear

tien e  que ser forzosamente adecuada a las mismas cualidades 

que.deben ccncurrir en la  p ieza  f in a l  obtenida.

Como una va rian te  de re a liza c ió n  de la  idea expuesta 

debe hacerse constar expresamente que, lo s  desperd icios de 

cuero pueden ser u t iliz a d o s  ya en su estado normal, bien r e ­

ducidos a f ib r a s ,  o tr itu rad os  en e l  grado que se desee

'Hecha la  descripción  precedente, es necesario aña­

d ir  que los  d e ta lle s  de rea liza c ió n  de la  idea expuesta pueden 

v a r ia r ,  sin  que per e l l o  cambie la  esencia de la  invención 

que es la  que se desprende de lo s  párrafos que anteceden, y
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lo  que se reivind ica, en la  s igu ien te

N 0 T A 244325
En resumen, e l  primer -C ertificado cíe Ad ición  que 

se s o l ic i t a  recaerá sobre las re iv ind icac ion es  s ig u ie n te s ;-

1 -  . -  HEJCRnS ITTILDUT10..3 EN d i OBJETO DE LA i i -  

TLNTL KulOjRG 241.323 "UN LLCUSDILI3NTC TLf., ALRCV33HAE 

D^B^aiDl^^og DEm CUBIL", caracterizadas esencialmente por 

e l  aecho de aglomerar- lo s  desperd icios dentro de un molde 

con ayuda de un agu tin an te  cualquiera y ca lo r y presión a c ­

tuantes sobre la  maso, contenida en e l  molde, para obtener

un bloque a p a r t ir  d e l cual se originan por co r te , troqu e la ­

do u operación s im ila r  otras p iezas de dimensiones y forma 

adecuadas a cada caso.

2 -  . -REJOI&3, ' seyún re iv in d ica c ión  a n te r io r  ca racte­

rizadas per aglomerar le s  d esp e rd ic ie s , previamente reducidos 

a f ib r a s ,  dentro de un molde, con le  eventual ayuda, de un 

ag lu tin an te , y con ca lo r  y p res ión , para obtener una p ieza de 

forma y dimensiones igua les a la s  d e l molde, e l  cual ha sido 

previamente ajustado a una forma deseada.

3 -  .-  3e re iv in d ica  por ú ltim o como ob je to  sobre e l  

' que ha de recaer e l  primer c e r t i f ic a d o  de Adición  que se so ­

l i c i t a  LBJ0I.A3 INTTO'DU ÎD .3 BN u i OBJETO D i 1L PATENTE NUMERO 

241.323 ''UN L^QOEDR.mELTO ü A p i L V E B A Á L  LOS DESHl-DIiiOS 

DEL CUERO".

Todo conrorme queda d escrito  y re iv ind icado en ls- 

presente fem aría que consta de cuatro hojas e sc r ita s  a má­

quina por una sóls, cara.

Madrid 24 Septiembre de 1958
n

ALFONSO UNGRIA.
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