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1.

Los cierres de cremallera son bien conocidos en su 

especialidad* SI cierre de cremallera usual comprende una cin 

ta  provista de una pluralidad de salientes metálicos dispues 

tos a lo largo de un borde longitudinal de la  misma para de- 

5. f in ir  miembros de cabeza engranables. Estas cintas son uni—  

das por pares, en los que cada cinta coincidente es asegura­

da en un lado opuesto de una abertura de la  te la. Se dispene*.
• * ■

una corredera entre las cintas que actúa para unir ambos Bósm̂
*■ • • •

broa de cabeza engranables para formar un cierre. Los cié-
• • e

10. rres de cremallera antes mencionados son usualmente costosos

de fabricar y son inoperantes una vez que se desengancha de,, b
« •

la  cinta uno de los miembros de cabeza metálicos. ’*•*

Se ha intentado rea lizar otras formas de cierres*
e

de cremallera. En vez de usar una serie de miembros de cabe-**
• :*•

15. za metálicos, se ha unido a la  cinta una espiral continua*£&*
•

ra formar una zanca, en la  que la  esp iral se entrelaza con**—*
• •••

una espiral coincidente unida a una cinta asociada. Otra f0£* 

ma ha consistido en usar un alambre continuo en e l que e l —  

alambre es doblado de manera serpentina para defin ir miembros 

20. de cabeza engranables. En ambos casos de los alambres en es­

p ira l y del tipo en serpentina, la  e ficacia  del cierre de —  

cremallera depende de la  habilidad del operario para unir —  

los alambres en espiral y de serpentina a la  cinta, por lo -  

que ta l operación es c rítica . Igualmente, estas espirales y 

25. alambres son provistas usualmente de miembros de cabeza en—  

granables y agrandados, por lo que ha resultado d i f íc i l  pro­

porcionar un posieionamiento y calibrado uniforme de estos -  

miembros de cabeza con relación a e llo s  mismos y a la  cinta. 

Ouando estos miembros de cabeza no son uniformes, e l cierre 

30. de cremallera presenta tendencia a agarrarse, atascarse u on
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dolarse, haciendo muy d i f í c i l  e l desplazamiento de la  corre­

dera a las posiciones abierta y cerrada* Por lo que precede, 

se ve que l a  fijac ión  del espiral o alambre a la  cinta rssul 

ta una operación d i f íc i l  con e l fin  de obtener un cierre de

5. cremallera que sea práctico* Usualmente, se f i j a  un cordel a 

la  cinta para dar mayor resistencia a la  unidad, cordel para

cuya fijac ión  se precisa un tiempo adicional y aumenta la*ha*.
* s*

bilidad necesaria para rea lizar la  operación* . ••. • •• • • *
Un perfeccionamiento sustancial de los ejemplos a&

e e •

10. tes citados de la  téonica anterior ha sido descrito en las* 

patentes estadounidenses Nos. 3*732*601 y 3*770.862, concedí ̂
• e

das a nombre de Fred H. Hojaiin el 15 de mayo de 1973 y el &**

de noviembre de 1973» respectivamente* I&i estas patentes as-**

tadounidenees anteriores se describe una zanca bruta oiejorá-*-
*. .***

15. da y un método para su fabricación. *•••*

La zanca bruta descrita en la  patente estadounidéñ**
» •*.

se n8 3*732. 601 comprende un cuerpo alargado que tiene un **•?.» 

par de miembros a modo de nervios de guia que se extienden -  

hacia e l exterior y que están dispuestos en una de sus caras. 

20. Los miembros a modo de nervios de guía están espaciados trans 

versalmente y están dispuestos en la  proximidad de las por—  

ciones marginales longitudinales del cuerpo. Se ha previsto 

en el cuerpo un primer y segundo juegos de una pluralidad de 

ranuras longitudinales espaciadas por una misma distancia, -  

25. extendiéndose las  ranuras desde una porción marginal longitu 

dinal del cuerpo a una porción marginal longitudinal trans—  

versalmente opuesta, con e l fin  de defin ir una serie de ner­

vios transversales, sustancialmente paralelos en forma de es 

calera, en la  que cada uno de los nervios está provisto de -  

30. una porción agrandada dispuesta en e l centro y un par de miem
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broa de contacto» espaciados transversalmente» que están dis 

puestos $ü caras opuestas del cuerpo entre e l par de miembros
■V- '

a modo de nervios de guía. El primer juego de ranuras se ex-

tiende a través de una porción marginal longitudinal del cuer

5. po y está abierto en uno de sus extremos. El segundo juego -

de ranuras se extiende a través de la  porción marginal longi

tudinal transversalmente opuesta del cuerpo y está abiertp^-'*.
.  •••

en uno de sus extremos opuestos, estando dispuesto e l primer^ 

juego de ranuras de manera alternativa con respecto al según 

10. do juego de ranuras.

La zanca bruta descrita en las  patentes estadour^i**.
• •

denses anteriormente publicadas puede ser fabricada en un nía 

texlal plástico resistente al calor. La porción agrandada des
♦

crita anteriormente puede inclu ir también un elemento que sV’
• •***

15. extiende hacia fuera y una cavidad dispuesta a cada lado dfei»’
a

elemento en la  proximidad de su porción de base. ***
• •*.

Las patentes estadounidenses antes mencionadas étó-.* 

señan también un método de formación de la  zanca bruta des—  

crita en la s  mismas. El método descrito por las patentes es- 

20. tadounidenses incluye lo s  pasos consistentes en extrusionar 

un cuerpo que se extiende longitudinalmente y extrusionar s i 

raulténeamente un par de miembros a modo de nervios de guía -  

que se extienden longitudinalmente hacia e l exterior en un -  

lado del cuerpo así oomo un par de miembros de contacto que 

25. se extienden longitudinalmente en e l lado opuesto del cuerpo. 

El método patentado incluye también e l paso conéistente en -  

posieionar los miembros a modo de nervios de guía» durante -  

la  extrusión» en una posición espaciada transversalmente, —  

formando cada miembro a modo de nervio de guía en la  proximi 

30. dad de una porción marginal longitudinal del cuerpo. Se cor-



ta  entonces en el cuerpo ranuras transversales para formar -  

una pieza bruta que tiene una pluralidad de ranuras espacia- 

das a una misma distancia en el sentido longitudinal que pro 

porcionan una serie de nervios transversales, a modo de esca 

5. lera, sustancialmente paralelos.

El método antes descrito incluye también los pasos 

consistentes en prever una porcién agrandada ubicada en e }'.-'.
é • •

centro y un par de miembros de contacto espaciados transve
*• • ••

salmente en cada nervio a modo de escalera y cortar después #
•

10, simultáneamente una porción marginal longitudinal y un miem-̂  

bro a modo de nervio de guía cuando se corta transversalme/w.
e •
• • ♦ #te un primer juego de ranuras espaciadas para extender el - -
• • •

primer juego de ranuras espaciadas a través de una porcién -

marginal longitudinal de la  pieza bruta con e l fin  de prever
♦ •*. • • #

15. una abertura en un extremo de cada ranura del primer juego*.**
* •  •

La otra porcién marginal longitudinal y e l otro miembro a mo** 

do de nervio de guía es cortada simultáneamente cuando s e ’»^,*

corta transversalmente un segundo juego de ranuras espacia­

das para extender e l segundo juego a través del otro borde -  

20. longitudinal de la  pieza bruta con e l fin  de prever una áber 

tura en un extremo opuesto de cada ranura del segundo juego. 

Las ranuras del primer juego son posicionadas alternativamen 

te con respecto a las ranuras del segundo juego con e l fin  -  

de proporcionar aberturas alternas en los bordes longitudina 

25. les del cuerpo. En consecuencia» la  pieza bruta es doblada -  

entonces por l a  mitad y el par de miembros de contacto de ca 

da nervio se une para formar elementos e saliente en forma 

de U cada uno de los cuales tiene la  porcién agrandada en su 

extremo lib re  y con el fin  de defin ir una ranura abierta de 

30. recepción de la  te la  en un extremo opuesto de la  misma.
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Bsta invención se refiere a los cierres de crema­

llera » y más particularmente a una sanca mejorada» re lativa­

mente fle x ib le , para cierres de cremallera que es extrusiona 

da en una forma en U. Se extrusiona una t ira  conformada, áLar 

5. gada, entre troqueles para proporcionar una forma en ü gene­

ralmente ríg ida . Durante e l proceso de extrusión, se forma -

medios de guiado de la  corredera espaciados transversalment».
•

sobre los extremos lib res  de las patas de la  zanca en forma».• • •
de U. Una pluralidad de ranuras esn aciad as longitudinalmente

*  *  •  •

10. que son troqueladas en la  t ira  de la  sanca después de su ex-  ̂

trusión definen porciones paralelas a modo de escalera y
• •

tán provistas de elementos centrales que definen miembros *dé
• • I

cabeza engranables. Se ha previsto igualmente una ranura abler

ta para rec ib ir una cinta» banda o te la  a la  que 3e une la  -
• • »

15. zanca ñor medios convencionales. **•
*

En consecuencia, un objeto de la  presente invención 

es proporcionar un método mejorado para formar una zanca qiía* 

venza las desventajas de la  técnica anterior.

Otro objeto de la  presente invención es formar una 

20. zanca mejorada por e l nuevo método que comprende esba inven­

ción.

Un objeto adicional de la  presente invención es —  

proporcionar una zanca mejorada que sea formada fácilmente, 

que sea no obstante de un funcionamiento altamente eficaz y 

25. que tenga una vida sin averías relativamente larga*

Otro objeto más de la  invención es proporcionar —  

una nueva zanca que sea flex ib le  cuando está unida a una te­

la »

Otro objeto de la  presente invención es formar una 

30. zanca que pueda ser unida fácilmente a una tela, haciendo —



6.

los miembros de cabeza entrañables uniformemente espaciados 

con relación entre s í y con respecto a la  te la .

BR&YB BB5CHIP0I0N DB L03 DIBUJOS 

JL la  v ista  de los objetos y ventajas citados ante- 

5. riormente así como otros adicionales, como aparecerá en lo -  

que sigue, esta invención comprende los dispositivos, combi­

naciones y disposiciones de partes descritos posteriormente *.
• •••

a titu lo de ejemplo e ilustrados en los dibujos que se acenjr*. 

paña de una forma de realización preferida, en los que: #*#
e

10. La figura 1 representa una v ista  en perspectiva
e • •  •  •

aue ilu stra  e l paso de extrusión en e l proceso de fabricación
9  •

de una zanca de acuerde con la  presente invención?
♦ • «

l a  figura 2 representa una v ista  en perspectiva dé

una zanca mejorada, parcialmente en sección, fabricada de —■ »*. • • #
15, acuerdo con el método que comprende la  presente invención;’ ’ *♦

*  *  *  *

la  figura 3 es una vista en planta desde arriba de'* 

la  zanca mejorada mostrada en la  figura 2? ***••*

la  figura 4 es una vista en alzado de costado par­

cial que ilu stra  una zanca mejorada fabricada de acuerdo con 

20. el método que comprende la  presente invención y unida a una 

tela?

la  figura 5 es una vista de alzado en sección toma 

da a 1c largo de la  línea 5-5 de la  figura 4?

la  figura 6 es una vista en alzado de costado par- 

25. c ia l que ilu s tra  la  relación coincidente de un par de zancas 

formadas de acuerdo con la  presente invención con la  te la  —  

unida a la 3 mismas y parcialmente entrelazadas? y

la  figura 7 es una vista de alzado en sección toma 

da a lo largo de la  línea 7-7 de la  figura 6.

M

30 ♦  •  * /  •  ♦  •



BBSCaiPCION BS LA. REALIZACION PREFERIDA 

Con referencia a los dibujos, la  figura 1 ilu stra  -  

e l cuerpo de la  zanca 10 que está siendo extrusionada entre 

un troquel superior A y un troquel in fe rio r B. La zanca 10 -  

puede ser extrusionada en cualquier anchura preferida o pue­

de ser cortada en cualquier longitud preferida para su aso­

ciación con una te la particular P (figuras 4-7) para e l ci¿-*
* ••

rre de una abertura predeterminada de la  misma* La zanca JO»*• • •
puede ser extrusionada en vidrio, estireno, nylon o cualquier

• • ♦

material plástico relativamente tieso o rígido apropiado. —

Preferiblemente, se forma la  zanca 10 en un material resis—' • • • •
• •

tente al calor ta l como Teflon con el fin  de que la  zanca *K>*

no sea dañada durante su lavado o planchado en caliente.

La zanca 10 es extrusionada inicialmente en una*— **
• •*.

configuración en forma de U relativamente rígida que tientf.V.*
«

un-par de patas espaciadas 12 que están unidas por un seno'©**, 

pared de conexión 14. El espaciamiento entre las patas 12 

fine un hueco o ranura 16 para la  recepción de la  te la  P. En 

cima de la  ranura 16, las patas 12 se encuentran más separa­

das con el fin  de defin ir una cavidad o canal de comunicación 

agrandada 18 para la  recepción de un miembro de cabeza 20 de 

una zanca asociada 10 de una manera que será descrita más —  

adelante. Con e l fin  de minimizar e l tamaño del miembro de -  

cabeza para la  inserción del mismo entre miembros de cabeza 

asociados, se extrusiona la  superficie exterior de la  zanca 

10 con esquinas que se extienden longitudinalmente achaflana 

das 22 y 23 en el extremo cerrado y próximo al punto medio -  

de la  misma, respectivamente. Además, la  zanca 10 es extru—  

si onada con nervios latera les que se extienden hacia fuera -  

24 que están dispuestos longitudinalmente a lo largo de la  -

• •



5.

zanca 10 en e l extremo in fe rio r abierto de las patas 12. Las 

porciones superior e in fe rio r de los nervios 24 están acha­

flanadas longitudinalmente según se ha designado por la  ci­

fra  de referencia 26.

Volviendo ahora a las figuras 2 y 3» se verá que»

con el fin  de llevar a la  práctica e l método que comprende -

la  presente invención, se troquela la  zanca 10 a través úql •

seno 14 y la s  patas 12 con e l fin  de fa c il ita r  la  separación^

de los miembros de cabeza 20 y para de fin ir una línea  de pa-»• •
10. tas separadas longitudinalmente que llevan protuberancias 28

* • • • «
que sirven de anclaje para las puntadas S (figuras 4 -7 ).

• •
corte transversal efectuado a través del extremo de seno c’e*’

rrado de la  zanca 10 proporciona un hueco o ranura 30 entrV*

miembros de cabeza adyacentes 20. Las ranuras 30 son definí-*’
* .**•

15. das por paredes en forma de V d irigidas en sentidos opuesít»*
«

32 y 34 y superficies oblicuas 36, 38 que definen p a t illa s ’
• • ••

dientes 39 que se extienden longitudinalmente y opuestos ds,.« 

manera confrontada. Así pues, las ranuras 30 proporcionan —  

una serie de porciones a modo de escalera transversales, sus 

20. tancialmente paralelas, cada una de la s  cuales lle v a  un miem 

bro de cabeza 20.

Las protuberancias 28 de la s  patas están espacia­

das por huecos o ranuras 40 que son definidos por paredes Ir. 

terales opuestas de manera confrontada 42 y 44 que terminan, 

en su extremo superior, en superficies confrontadas inclina­

das en sentidos opuestos 46 y 48, respectivamente. Un par de 

superficies inclinadas en forma de V 50 y 52 constituye tam­

bién una porción de la  ranura 40 y se encuentran en oposición 

a las superficies inclinadas 46 y 48 respectivamente.

Se observará por la  figura 2, en particular, que -

25.

30.

• •



la s  ranuras 30 del extremo de seno cerrado de la  zanca 10 se 

encuentran en relación alterna con la s  ranuras 40 que están 

formadas en el extremo abierto opuesto de la  zanca 10» por -  

lo que la  zanca es flex ib le  longitudinalmente por la s  razo­

nes expuestas más abajo» pero las patas espaciadas 12 de ca­

da miembro de cabeza 20 son relativamente rígidas con reía—  

ción entre si* !• ••
e ••

Segdn se ha mostrado en la  figura 4 y en la  figurar• • • • •••
5, se inserta primeramente la  te la  P en la  ranura 16 y se ooe «n
se la  te la  con la  zanca 10 por medio de puntadas S que rodean 

a las protuberancias 28. Dos zancas asociadas 10 con su co;*-?.
s e

rrespondiente te la  P pueden ser acopladas entonces por medlíd*
e

de una corredera convencional (no representada). Según se ha*

mostrado en las figuras 6 y 7» las ranuras 30 permiten que*
*• * " *

los miembros de cabeza 20 se separen o aparten con e l fin  *éfe«*
«

que los miembros de cabeza 20 puedan ser posicionados y b lo^- 

queados en las  cavidades 1o. Las p a t illa s  39 de miembros de*,* 

cabeza asociados se ponen en contacto unas con otras para —  

mantener y bloquear a los miembros de cabeza en la s  cavida—  

des 18 con e l fin  de que no puedan separarse las  zancas aso­

ciadas una vez que las mismas han sido acopladas. Las ranu—  

ras 40 permiten que las patas de cada zanca se muevan en re­

lación con cada pata adyacente de manera que la  zanca pueda 

ser curvada como se ha mostrado en l a  f ig .  6 sin romperse.

Se había apreciado por lo que precede que se ha —  

descrito una zanca mejorada para un cierre de cremallera jun 

to con un método mejorado para formar la  zanca. j£L material 

usado en l a  fabricación de la  zanca es suficiente mente r íg i ­

do para permitir la  extrusión de la  zanca en una configura­

ción tm asversal generalmente en forma de ü. Posteriormente,



5.

10.

15.

20.

25.

30.

se corta ranuras alternas, espaciadas longitudinalmente, taetts 

ve realmente en la  zanca en los extremos abierto y cerrado —  

opuestos de la  misma.

Gracias a la  construcción definida por la  zanca nm 

jorada que comprende la  presente invención, se elimina las  -  

dificultades halladas anteriormente en e l plegado de una zan 

ca extrusionada en plano. Es decir, cuando eran plegadas
• ••

zancas de la  tócnica anterior la  resilienc ia  inherente del

material creaba dificultades para mantener la  forma y e l aM.• *•%
neamiento correcto de las  dos secciones latera les. Igualmen-%

te, dado que e l material del que es extrusionada la  presente.
• «

zanca es inherentemente rígido, puede mantenerse fácilmente*
• • «

e l alineamiento correcto de los miembros de cabeza y las prb

tuberancias de las natas, evitando de este modo la  deforma--**
\ .

oi(5n resultante del plegado de la  zanca extrusionada en plá*-*
4

* > f %
no de la  técnica anterior. La zanca que comprende la  presen-*•* 

te invención proporciona nuevos medios enterizos para co^eV.* 

e l hilo cuando es cosido e l mismo con el fin  de que no pue­

dan moverse las puntadas.

Numerosas alteraciones de la  estructura aquí des­

crita  resultarán evidentes para los especialistas en la  mate 

ria . No obstante, ha de sobreentenderse que la  presente in­

vención se re fiere  a una realización preferida de la  inven­

ción fac ilitada  tínicamente con fines de ilustración y que no 

debe ser considerada como una limitación de la  invención.

N O T A

33T. Modelo de Utilidad que se so lic ita  por veinte -  

años para España» de acuerdo con la  vigente Legislación, de­

berá recaer sobre: "UNA ZANCA PARA UN CIERRE LE CREMALLERA*, 

segtín las  características esenciales de las siguientes:

10.

••



11.

•»%

5.

10.

15.

20.

25.

* 30.

' * "Ti;V v -V*JTCí

R E I V I N D I C A C I O N E S

1. -  Una zanca para un cierre de cremallera que com 

prende un cuerpo alargado que tiene dos porciones de p£a co­

nectadas por una porción de seno para defin ir una configura­

ción generalmente en forma de U en sección transversal» una 

primera pluralidad de ranuras transversales dispuestas a tra

vés del extremo cerrado de dicha porción de seno de dicho > ,-•
• * •

cuerpo para proporcionar una pluralidad de mieiibros de cabe**,
*• •••

za espaciados longitudinalmente y una segunda pluralidad de*,
♦

ranuras transversales dispuestas a través del extremo á b ie r -,

to de dichas porciones de pata del cuerpo para proporciona^...
• •

una pluralidad de patas espaciadas longitudinalmente que t lV
• * •

nen protuberancias para anclar las puntadas cuando es cosidá.
e

la  zanca con una tela.
\ y *

2. -  Una zanca de acuerdo con la  reivindicación 1»**-*

en la  que dichas porciones de pata son relativamente p róx i--'*
• •*.

mas entre s í en dicho extremo abierto de las mismas para pbfi.* 

porcionar una ranura para la  recepción de la  te la  entre ellas» 

encontrándose dichas porciones de pata relativamente más es­

paciadas en la  proximidad de dicho extremo cerrado de las —  

mismas para constituir una cavidad destinada a la  recepción 

de los miembros de cabeza de una zanca asociada.

3. -  Una zanca de acuerdo con la  reivindicación 1, -  

en la  que dichas primera y segunda pluralidad de ranuras es­

tán dispuestas en un esquema que se alterna longitudinalmente.

4 . -  Una zanca de acuerdo con la  reivindicación 1, 

en la  que dicha primera pluralidad de ranuras es definida —  

por un primer y segundo pares de paredes inclinadas que se -  

extienden hacia el in terior desde una superficie exterior de 

cada pata citada de dicho cuerpo en forma de U, definiendo -

• 
I



* S Í̂ ' J’ i ‘ ' ‘ i 12.

cada par citado de superficies de pared inclinadas una configu 

ración en forma de V en la  que un extremo abierto de dichas 

superficies de pared en forma de V es adyacente entre s í.

5. -  Una zanca de acuerdo con la  reivindicación 1.

5. en la  qu*¿ dicha segunda pluralidad de ranuras es definida —

por un primer y segundo pares de paredes inclinadas que se -  

extienden interiormente desde una superficie exterior de 

da pata citada del mencionado cuerpo en forma de U, definiq£\ 

do cada car citado de superficies de pared inclinadas una ...
10. configuración en forma de V en la  que un extremo abierto de 4 

dichas superficies de pared en forma de Y es adyacente entpa,
• t

s í.
« I  #

6. -  Una zanca de acuerdo con la  reivindicación 1,*
s

en la  que dichos miembros de cabeza incluyen p a t illa s  que* sé**
• •**

1 b* extienden dentro de ranuras asociadas de dicha primera piuría-'
4

lidad de ranuras en una dirección longitudinal. ’7' *

7 . -  "UNA ZANGA PARA UN CIERRE QE CREMALLERA".
* • . • * .

Segán queda 3ustancialmente descrito en la  presen­

te Memoria que consta de doce hojas, escritas a máquina por 

20/ una sola cara y acompañada de dibujos.

Madrid, 1 19TB
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