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Los cierres de cremallera son bien conocidos en su

especialidad. E1 cierre de cremallera usual comprende una ct§‘ 

ta provista de una pluralidad de salientes metdlicos dispues
tos 2 lo largo de un borde longitudinal de la misma para de-
finir miembros de cabeza engranables. Estas cintas son uni--
das por pares. en los que cada cinta coincidente es asegura-

da en un lado opuesto de una abertura de la tela. Se dispene,

une corredera entre las cintas que actia para unir ambos miom

bros de cabeza engranables para formar un cierre. Los cie- .~

rres de cremallera antes mencionados son usualmente costosos

de fabricar y sen iroperantes una vez que se desengancha g,
la cinta uno de los miembros de cabeza metilicos. e’
Se ha intentado realizar otras formas de cierres =

de cremgllera. Zn vez de usar una serie de miembros de cabe-"
za metdlicos, se ha unido a la cinta una espiral continua ‘pe’

ra formar una zanca, en la que la espiral se entrelaza con' .

una espiral coincidente unida a una cinta asociada. Otra fop:
ma ha consistido en usar un alambre continuo en el que el --
alambre es doblado de manera serpentina para definir miembros
de cabeza engranables. Zn ambos casos de los alambres en es-
piral y del tipo en serpentina, la eficacia del cierre de --
cremallera depende de la habilidad del operario para unir --
los aglambres en espiral y de serpentina a la cinta, por lo -
que tal operacidén es oritica. Igualmente, estas espirales y

glambres son provistas usualmente de miembros de cabeza en--

granables y agrandados, por lo que ha resultado dificil pro-

porcionar un posicionamientc y calibrado uniforme de estos -

miembros de cabeza con relacidn a ellos mismos y a la cinta.
Cuando estos miembros de cabeza no son uniformes, el cierre

de cremallera presenta tendencia a agarrarse, atascarse u on
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duiarse, haciendo muy dificil el desplazamiznto de la coire-
dexra a las posiciénes abierta y cerrada. Por 1o que precede,

se ve que la fijascién del espiral o alambre a la cints resul

ta una operacidn dificil con el fin de obtener un cierre de
5. cremallera que sea priactico. Usualmente, se fija un cordel a

la cinta para dar mayor resistencia a la unidad, cordel para

cuya fijacién se precisa un tiempo adicional y aumenta la-ha.

bilidad necesaria para realizar la operacién.

s *
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Un perfeccionamiento sustancial dz los ejemplos an

10, tes citados de la técnica anterior ha sido descrito en las’

patentes estadounidenses Nos. 3.732.601 y 3.770.862, conceg;.
das a nombre de Fred H. Rojaln el 15 de mayo de 1973 y el &°°
de noviembre de 1973, respectivamente. En estas patentes ese’

tadounidenses anteriores se describe una zanea bruta meisra=-"

* Q‘.
[ 3N 4

15. da y un método para su fabricacién. oot

La zanca bruta descrita en la patente estadounidéQi

i se n® 3.732;501 comprende un cuerpo alargado que tiene unﬁ%éz:
par de miembros a modo de nervies de guia gue se extienden -
hacia el exterior y gque estén dispuestos en una de sus caras.

20. Los miembros a modo de nervios de gufa estin espaciados trang
versaluente y estin dispuestos en la proximidad de las por--

ciones marginales longitudinales del cuerpo. 3e ha previsto

en el cuerpo un primer y segundo juegos de una pluralidad de
ranuras longitudinzsles espaciadas por una misma distancia, -

25. extendiéndose las ranuras desde una porcidén marginal longitu
dinal del cuerpo a una porcién marginal longitudinal trans--
versalmente opuesta, con el fin de definir una serie de ner-

vios transversales, sustancialmente paralelos en forma de eg

. calera, en la que cada uno de los nervios estd provisto de -

30. una porcién agrandada dispuesta en el centro y un par de miem
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bros de contacto, espaciados transversalmente, que estén dis
puestss sn caras opuestas del cuerpo enire el par de miembros
a modo de nervios de gufa. El primer juego de ranuras se ex-
tiende a través de una porcién marginal longitudina) del cuer
po ¥ estéd abierto en uno de sus extremos. El segundo juego -
de ranuras se extiende a través de la porcién marginal longi

tudinel transversalmente opuesta del cuerpo y estd abiertp -,
en uno de sus extremos opuestos, =2stando dispuesto el primere

See®

juego de ranuras de manera alternativa con respecto =zl segun

do juego de ranuras. )

La zanca bruta descrita en las patentes estadouni«

denses anteriormente puklicadas puede ser fabricada en un'ﬁé.

LK 2R J

tenal pldstico resistenie al calor. La porcién agrandada des

orita snteriormente puede incluir también un elemento que se

e o*,

extiende hacia fuera y una cavidad dispuesta a cada lado dea-*
alemento en la proximidad de su poreidn de bdase. et
Las patentes estadounidenses antes mencionadas éﬁ::
sefian también un método de formacidén de la zanca bruta des--
erits en las mismas. El1 método descrito por las patentes es-
tadounidenses incluye los pasos consistentes en extrusionar
un cuerpo que se extiende longitudinalmente y extrusionar si
multéneamente un par de miembros a modo de nervios de guia -
que se extienden longitudinalmente haciz el exterior en un -
lado del cuerpo as{ como un par de miembros de contacto que

se extienden longitudinalmente en el lado opuesto del cuerpo.

- E1 método patentado incluye también el paso cond@istente en -

posicionar los miembros a mndo de nervios de gufa, durante -
la extrusidn, en una posicién espaciada transversalmente, =--
formsndo cada miembro a modo de nervio de gufa en la proximi

dad de una porcidn marginal longitudinal del cuerpo. Se cor-



4,

tu entonces en el cuerpo ranuras transversales para formar ~1

una pieza bruta que tiene una pluralidad de ranuras espacia-
das a una misma distancia en el sentido longitudingl que pro
porcionan tna serie de nervios transversales, s modc de escg

5. lersus, susvanciszlmente paralelos.

El método antes descrito incluye también los pasos
consistentes en prever una porcién agrandada ubicada en elg—%
centro y un par de miembfos de contacto espaciados transvernte

Sget

salmente en cada nervio a modo de escalera y cortar despuég

10. simultineamente una porcién marginal longitudinal y un miem-_

(A X I

bro a modo de nervio de guia cuando se corta transversalmen-

-
[

. te un primer juego de ranuras espaciadas pera extender el --

primer juego de ranuras espaciadas a través de una vporcién =

marginal longitudinal de la pieza bruta con el fin de prever

o
15, una abertura en un extremo de cada ranura del primer juego.°*

a
ve ©

La otra porcidn marginal longitudinal y el otro miembro a mo:*
do de rnervio de gufa es cortada simulténeamente cuando sezé;:
corta transversalmerte un segundo juego de ranuras espaciag--
das para extender el segundo juego a través del otro borde -
20. longitudinal de la pieza bruta con el fin de prever una aber
tura en un extrero opuesto de cada ranura del segundo juego.
Las ranuras del primer juego son posicionadas alternativamen
te con respecto a las ranurss del segundo juego con el fin -~
de proporcionar aberturas alternas en los bordes longitudinag
25. 1les del cuerpo. En consecuencia, la pieza bruta es doblada -
entonces por la mitaﬁ y el par de miembros de contacto de ca
da nervio se une para formar elementos e saliente en forma
de U cada uno de 1los cuales tiene la.porcién agrandada en su

extremo libre y con el fin de definir una ranura abiertae de

30. recepcién de lg tela en un extremo opuesto de la misma.
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Bsta invencidén se refiere a los cierres de crema--
llera, y mas particularmente a una zanca mejorada, relativa-
mente flexible, para cierres de cremallera gue es extrusiona
da en una forma en U, 3¢ extrusiona una tira conformada, alar
gada, entre troqueles para prOporlionar una forma en U gene-
ralmente rigida. Durante el proceso de extrusién, se forma -

medios de guiado de la corredera espaciados iransversalmente,

sobre los extremos libres de las patas de la zanca en former.

de U. Una pluralidad de ranuras espaciadas longitudinalmente

b0 e

que son itrogqusladas en la tira de la zanca después de su ei—_
trugién definen porciones paralelas a modo de escalera y egs,

tén provistas de elementos centrales oue definen miembros ‘aé

cobeza engranables. Se ha previsto iguslmente una ranura sbler

ta para recibir una cinta, banda o tela a la que se une la -

zenca por medios convencionales. fee

En consecuencir, un objeto de la vresente invencidn

es proporcionar un método mejorado para formar una zanca qua°
venza las desventajas de lu téecnica anterior.

0tro objeto de la presente invencién es formar una
zanca me jorada pnr el nuevo método gue comprende esta inven-
cidn.

Un objeto adicional de la presente invencién es —
proporcionar una zanca mejorada que sea.formada f4cilmente,
que sea no obstante de un funcionamiento altamente eficaz y
gue tenga una vida sin averias relativamente larga.

Otro objeto mis de lz invencidn es proporcionar --
una nueva zanca que sea flexible cuando estd unida a una te-
la.

Qtro objeto de la presente invenecién es formar una

zanca gne pueda ser unida fécilmente s una tela, haciendo -~
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los miembros de cabeza engranables uniformemente espaciados
con relacién entre si y con respecto a la tela.

BREVE DESCRIPCION DE 103 DIBUJOS

A la vista de los objetos y ventajas citados ante-
Se riormente asf como otros adicionales, como apareceri en lo -
que sigue, esta invencién comprende los diSpositiVOs, combi-

naciones y disposiciones de partes descritos posteriormenie °.
a t{tulo de ejemplo e ilustrados en los dibujos que se acem>®,

pafia de una forma de realizacidn preferida, en los gue: .

LX N ]
L 4

10. La figura 1 representa una vista en perspeetiva -,

éue ilustra el paso de extrusidn en el proceso de fabricacidén

eo®

de una zanca de acuerdc con la presente invencién;

1la figura 2 representa una vista en perspectiva 4@

o
"o 0 00
. °

una zanca mejorada, parcialmente en seccidn, fabricada de --

- ...

15. acuerdo con el método que comprernde la presente invenciﬁn{*"'
1g figira 3 e€s una vista en planta desde arriba de' -

L]
. *%s
.«

la zanca mejorada mostrada en la figura 2; Y
la figura 4 es una vista en alzado de costadds par-
ecial que ilustra una zanca mejorada fabricada de acuerdo con
20. el método que comprende la presenfe invencidén y unida a una
tela;
la figura 5 es una vista de alzado en seccién toma
da g lc largo de la lfnea 5-5 de la figura 4;
la figura 6 es una vista en alzado de costado par-
25. <¢ial que ilustra la relacién coincidente de un par de zancas
formadas de acuerdo con la presente invencidn con la tela --
unida 3 las mismas y parcialmente entrelazadas; y
la figura 7 es una vista de alzado en seccidén toma
. da a lo largo de la linea 7-7 de la figura 6.
30 VAT
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DESCRIPCION DE LA REALIZACION PREFERIDA

Con referenaia a los dibujos, la figura 1 ilustra -

el cuerpo de la zanca 10 que estd siendo extrusionada entre
un troquel superior A y un troquel inferior B. La zanca 10 -

puede ser extrusionada en cualquier anchure preferida o pue-

- de ger cortada en cualquier longitud preferida para su aso--

ciacién con una tela particular F (figuras 4-7) para el cigw,

rre de una abertura vredeterminads de la misma. La zanca IQ--

puede ser extrusionada en vidrio, estireno, nylon o cualquiéi

materia) plastico relativamente tieso o rigido ap.opiado. --
Preferiblemente, se forma la zanca 10 en un material resig;::
tente al calor tal como Teflon con el fin de que la zanca M0 °

no sea dafiada durante su lavado o planchado en caliente. “:°

La zanca 10 es extrusionada inicialmente en una’®=:-*

L] ...

configurscién en forma de U relativamente r{izida gque tiene.',*
un. par de patas espaciadas 12 que estén unidus por un senﬁ'o£
pared de conexién 14. El espaciamiento entre las patas 12%&{1
fine un hueco o ranura 16 paras 12 recepcidn de la tela F. En
cima de la ranura 16, las patas 12 se encuentran mas separa-
das con el fin de definir una cavidad o canal de comunicacién
agrandada 18 para la recepcién de un miembro de cabeza 20 de
una zanca asociade 10 de una manera oue seri descrita mids —-
adelante., Con el fin de minimizar el tamaﬁo'del miembro de -
cabeza para la insercién del mismo entre miembros de cabeza
asociados, se extrusiona la superficie exterior de la zanca
10 con esguinas que se extienden longitudinalmente achaflana
das 22 y 23 en el extremo cerrado y préximo al punto medio -
de la misme, respectivamente, Ademds, la zanca 10 es extru—-—

sionada con nervios laterales que se extienden hacia fuera -

24 que estém dispuestos longitudinalmente a lo largo de la -~
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zanca 10_en el extremo inferior abierto de las patas 12. lLas
porciones superior e inferior de los nervios 24 estin acha--

flanadas longitudinalmente segin se ha designado por la ci--

fra de referencia 26.

Volviendo ahora a las figuras 2 y 3, se verd que,
con el fin de llevar 2 la préctica el método gque comprende ~

la presente invencién, se troguela la zanca 10 a través dal.,

[ ]
o %o

seno 14 y las patas 12 con el fin de facilitar la separaciénn

de los miembros de cabeza 20 y para definir una 1fnea de pé;

[ X N ]

tas separadas longitudinalmente que llevan protuberancias 28.
que sirven de anclaje para 1aslpuntadas S (figuras 4-7). ﬁ::
corte transversal efectuado a través del extremo de seno ébf:
rrado de la zanca 10 proporciona un hueco o ranura 30 entres’

» 8

miembros de cabezs adyacentes 20. Las ranuras 30 son defi331:
das por paredes en forms de V dirigidas en sentidos Opues%é;:
32 ¥y 34 y superficies oblicuas 36, 38 que definen patillaé’bE
dientes 39 gue se extienden longitudirialmente y opuestos &ef?
mznere confrontada. As{ pues, las ranuras 30 proporcionan --
una serie de porciones a modo de escalera iransversales, sus
tancialmente paralelas, cada una de las cuales lleva un miem
bro de cabeza 20.

Las protuberancias 28 de las patas estén espacia--
das por huecos o ranuras 40 que scn definidos por paredes 1l
terales opuestas de menerz confrontada 42 y 44 que terminaﬁ,
en su extremo superior, en superficies confrontadas inclina-
das en sentidos opuestos 46 y 48, respectivamente. Un par de
superficies inclinadas en forma de V 50 y 52 constituye tam-
bién una porcién de la ranura 40 y se encuentran en oposicidn

a las superficies inclinadas 46 y 48 respectivamente.

Se observard por la figura 2, en particular, que -
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 13? ranura§.3° del extremo de seno cerrado de 1la zaneca 10 se

_ encuentran en relacién alterna con las ranuras 40 que estén

formadas en el extremo sbierto opuesto de la zanca 10, por -
lo que la zanca es flexible longitudinalmente por las razo--

nes expuestas mas abajo, pero las patas espaciadas 12 de ca-
da miembro de cabeza 20 son relativamente rigidas con rela--

Cidn entre Sio * .:

Segiin se ha mostrado en la figura 4 y en 1a figurme,

LE X3

5, se inserta primeramente la tela F en la ranura 16 y se o9
se la tela con la zanca 10 por medio de puntadas S que rodéhy

e las protuberancias 28. Dos zancas asociadas 10 con su co=s,

rrespondiente tela F pueden ser acopladas entonces por me&ig'
de una corredera convencional (no representada). Segin se ha’
mostrado en las figdras 6y f, las ranuras 30 permiten qﬂf'%ﬁ
los miembros de cabeza 20 se separen o aparten con el fin:dij

gque los miembros de cabeza 20 puedan ser posicionados y blo>-
queados en las cavidades 18. las patillas 39 de miembros de,..
cabeza asociados se ponen en contacto unas con otras para —-
mantener y bloguear a los miembros de cabeza en las cavida--
des 18 con el fin de que no puedan separarse las zancas aso-
cladas una vez que las mismas han sido acopladas. Las ranu--
ras 40 permiten que las patas de cada zanca se muevan en re-
lacién con cada pata adyacente de manera que la zanca pueda
ger curvada como se ha mostrado en la fig. 6 sin romperse.

Se habfa apreciado por lo gue precede que se ha —-
descrito una zanca mejorada para un cierre de cremallera jun
to con un método mejorado para formar la zanca. Z1 material
usado en la febricacidén de la zanca es suficicntemente rigi-

do para permitir la extrusidn de la zanca en una configura--

cidén trnasversal generalmente en forma de U. Pogsteriormente,
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se corta ranuras alternas, espaciadas longitudinalmente, treng
& versalmente en la zanca en 1los extremos abierto y cerrado --

opuestos de la misma.

Gracias a la construccién definida por la zanca me
5 jorada que comprende la presente invencién, se elimina las -
dificultades halladas anteriormente en el plegado de una zen

ca extrusiornada en plano. Bs decir, cuando eran plegadas led,

zancas de la técnica anterior la resiliencia inherente de}.yz

material creaba dificultedes para mantener la forma y el akl

10. neamiento correcto de las dos secciones laterales. Ignalmeﬁ-

*%0 %

te, dado que el material del que es extrusionada la presente,

zanca es inherentamente rigido, puede mantenerse fécilmenfg:'

el alineamiento correcto de los miembros de cabeza y las prd
s tuberancias de las patas, evitando de este modo la defor ':;r

15« c¢ién resultante del plegado de la zanca extrusionada en piﬁ?“

- no de la técnica anterior. La zanca gue comprende la premﬁﬁfz
te invencidn proporciona - nuevos medics enterizos para coéii;:
el hilo cuando ew cosido el mismo con el fin de gue no pue--
dan moverse las puntadas.

20. Numerosas alteraciones de la estructura aquf des--

crits resultarédn evidentes para los especialistas en la mate

ria. No obstante, ha de sobreentenderse gue la presente in--
vencidn se refiere a una realizacién preferida de la inven--
cién facilitada tnicamente con fines de ilustracidn y que no

25, debe ser considerads como una limitacién de la invencidn.

N O T A

E. lodelo de Utilidad que se solicita por veinte -
afios para Fspafla, de acuerdo con la vigente legislacién, de~
beri recaer sobre: "UNA ZANCA PARA UN CIERRE DE CREMALLERAM™,

30. seglin las caracter{sticas esenciales de las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1.~ Una zanca para un cierre de cremallera gue com
prende un cuerpo alargado que tiene dos porciones de pda co-
nectadas por una porcidén de seno para definir una configura-
cién generalmente en forma de U en seccidédn transversal, una
primera pluralidad de ranuras transversales dispuestas a tra
vés del extremo cerrado de dicha porcién de seno de dicho i=-";
cuerpo para pron..cionar una pluralidad de mieizbros de caéef:.
za espaciados longitudinalmente y una segunda pluralidad dé??
ranuras transversales dispuestas a través del extremo abier;.

*>0%e

to de dichas porciones de pata del cuerpo para proporcionaf..,

una pluralidad de patas espaciadas longitudinalmente gue tig"

nen protuberancias para ancluar las puntadas cuando es cosida

la zsnca con una tela.
L ...

LI -
2,- Uns gzanca de acuerdo con la reivindicacién 1,*-

L}
L}

en la que dichas porciones de pata son relativamente préxi-2-*
mas entre si en dicho extremo abierto de las mismas para ﬁbé::
porcionar una ranura para la recepcién de la tela entre ellas,
encontréndose dichas porciones de pata relativamente més es-
paciadas en la proximidad de dicho extremo cerrado de las --
miamas para constituir una cavidad destinada a la recepcién
de los miembros de cabeza de una zanca asocigda.

3.~ Una zance de acuerdo con la rdavindicacién 1, -
en la que dichas primera y segunda pluralidad de ranuras es-
tin dispuestas en un esguems gue se alterna longitudinalmente.

4.~ Una zanca de zcuerdo con la reivindicaci&n 1,
en la que dicha primera pluralidad de ranuras es definida ——
por un primer y segundo pares de paredes inclinadas que se -

extienden hacia el interior desde una superficie exterior de

cada pata citada de dicho cuerpo en forma de U, definiendo -
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15
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20."

12,

cada par citado de superficiesde pared inclinadasuna configu

“racién en forma de V en la que un extremo abierto de dichas

superficies de pared en formas de V es adyacente entre si.
5.- Una zanca de acuerdo con la reivindicacién 1,

exn la gqus dicha segundsa plgralidad de ranuras es definida --

por un primer y segundo pares de paredes inclinadas que se -

extienden interiormente desde una superficie exterior de ¢a-"s
da pata citada del mencionado cuerpo en foraa de U, definiep-,

3o cada par citado de superficies de pared inelinadas una —

*8 0

configuracién en forma de V en la que un extremo abierto de

dichas superficies de pared en forma de V es adyacente entpe .
si. ' Tee?

L ]
ap e
.

6.- Una zanca de acuerdo con la reivindicacién 1,

Ad
9 w o

en la que dichos miembros de cabeza inecluyen patillas que se

* ®m"4
.«

extienden dentro de ranuras asociadas de dicha primecra plura-

1lidad de ranuras en una direccidén longitudinal. - e

-
- LAar}

Te—~ WUNA ZANCA PARA UN CIERRE DE CREMALLERA". ‘...
Segin queda sustencialmente descrito en la presen-
te Memoria que consta de doce hojas, escritas a miquina por

una sola cara y acompafiada de dibujos.

Madria, 4 JUN. 1978
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