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Lkl invento se refiere a un saco de papel o de ma-
terial andlogo con una insercién en la vilvula de carga del
saco, la cual se provee de una masa terioplistica destinada a
cerrar la vilvula, a un procedimiento para cerrar los sacos
llenos y a un dispositivo para realizar este procedimiento,

Ya e conoce un saco de vélvula con una itira de mee
terial peganentoso en el interior de la vélvula; mediante la
cual se cierra esta después de Lz carga, empledndose como Pe=

galmento para la iira una sustancia pegamentosa termopléstica,
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gque se presta para hacerse adhesiva mediante un dispositivo
calentador colocado en el dispositivo de carga durante esta
operacidn,

.8ta saco conocido de valvula puede tamoien contor=-
marse de modo que la wasa termopldsilca quede situada sobre
ullg base que por su parie se pera con ia superiicie interior
de la vilvula.

=8te saco de véaivula conocido puede adends conformar—
se ue uwanera que lz buse se coustruya couo insercidn tubiforme
para el saco de vAlvula, guedando la wasa termwoplistica situa-
da en su inuerior.

Yanulen es conocido un aispositivo para tlevar a la
précuica un proceaimiento, sepdn el cual, para cerrar los sa-
cos de valvula con una vira pegumentosa en el inverior de la
misma, wedianue la cual se cierra la vAlvula despuds de la
carga, se edploa como sustancia adhesiva unl pegamento termo-
pldstico, purticularmentie una masa bituminosa y durante la car-
£a se hace adheslva mediante un dispositivo calenuador coloca-
do en el «ispositivo de carga y para calenvar la wasa terno-
plisiica desde el interior de La vélvula @cl saco, s¢ constru-
ye como cuexpo calénuador el tuuo ¢e .lenado de la mdquina
Psra llensy ilos sacos.

Ln estos sacos ae vilvula conocidos de papel en los
gue la wasa termopléstica, pariticularmenie la bituninosa, se
eneucnira en el interior de ia vélvula y nedisnte un tubo
caientanie de carya se calienta antes de cerrar la vilvula,
se nreseula cl incounvenienie de que La superiicie exterior
el tuvo de caria se hace resbaladiza, ae suerie que por
ello poco a poco ueja de ger veviscio el clerre dc las valvu-

las ael saco.
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Hasta ahora no se ha enconirsdo ningdn medio ade-
cuado para euplear el tubo de carpa caldeanle de moao que
al calentar ia wasa teruopldsiica existeunte en el)interior
de la valvuia, la superticie exterior del tuvo no pueda to-
Car directamente wlcha dava 8ia que al nowo tieuwpo eu dicha
guperricie del - w0 de cuarga no quede adherida una parte de
1la ausa isrmoplisiica.

¥or el hecho ue gue la masa teruopldstica se adhie-
re en la superzicie extsrior cel tuvo de carga, recibe 4dstve
una capa pe.ajosa,. de suerte gque ya no nuede introducirse
sin arr¥iculiad on las vélvulas que o continuacidn se han de
Cerrar,

idends, en los sacos de vialvulas conocidos hechos
de papel, provisgios en el inverior de ia v&lvula de un pe-
gamento terzoplidsiico, se pregsenta el invouvenlentse de que
U poganenuo termoplistico, partlcularuenﬁe una nmasa bitu-
minosa, qus ciertamense a wemperaburs novmal no ha e ser
anlesiva, oo cleriag clrounstancias nuede df 11040 inconves
niests resultar tamvidn activa adn en los sacos no llenos,
DOT ejenpdlo cuantc estos sacos cu estado vaclo se almace-
nen ¢t locales demasiguo cailentes y e nmodo particular
cuando se exponen tamoiecn & una presidn, por ejewplo cuado
se apllun.

La véivuls Jdel gaco no pucae entonces abrirse al
1llenarlos, pues la superiicle inverior del canal de la vél-
vula se ha pesato ya ou el saco vaclo.

Para evitar esto s€ @& propuesio yu tapar en'el
saco touavia vacfo el pegauenio eu €l iuterior de la vaivue
la wediante wig pieza protectora, que al cnchurar la véivue

Lo soore Lo trompa de cerga de la Rdquina e cargar sacos,
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se pone wor esta trompa en ung posicidn que deja libres los
pursos el pegamento

i este cierre couocido de viivula nara sacos, bole
sas 0 sinilares de papel, la naved inverlor de la vilvula
g PrOves de una ansa qut so0lo poga con ouna capa e Peyalel—
to equivalen.e, inmpidiéndose -odo contacto dilrecio de las
capas Qe pogamento autes do abrir el fondo y hasta Llenar
Los sacos, wedlanie wia Caps provectora adecuada que pucde
eliwinnise sgiando el saco ilwnado.

sk este cierwse codocido de vaivuia se euplea una
hoja de lnsercidn coupletancate preparada gque uediante pPeoe
do coii sU superiicie interior se dija sobre ia inscrcidn,
triansuliar destinada o Iormar ia vAivula el Yondo de &gte
todavia abicrio.

La superriicie superior e la hoja inssria se pro-
vee € una caba especias de pegesmento que posee la vrople-
dad conocida de adherirse Tuertemente soure su nase, e8sto es,
sonre laz superiicis de Ll n0ja ilnserta, ¥ endurecerss ae
pal wodo que en este estadd no Se pega con el ngpel 0 sini-
lze gue no posea una capa de igual peramento, pero dos ca-
nas de pogoawento prensadco uas sobre oura se unen Intimamens
e enire si, Por ejenplo, Llos peganenitos pueden sor a base
ae Latex o de caucho artiricial o de sus couposiciones qui-
micas que cuaplen estay condlciones.

La hoja inserta se pnrovee de una lenglieta que en
el saco touavia vacio se pliega de modo que cubre La capa
de pegamento espocial, existente en ia superiicis we la ho-
ja inserta, en las zonas situadas entre las lineas de los

pliegues e logs envolturas luterales del Fondo del saco.
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sete cierre conocido de valvula para sacos, bol-
sas o similares de papel tiene ¢l inconvenienie de que la
lenglieta plegada sovre la capa de pepamenco no pusde lle-
varge sin dafacultad con awnlio del tuvo de carga desde
su posicidn recubriendo la capa de peganento a una posicidn
que aeje libre esta capa. '

al ueter la vélvula para cargu del saco sobre el
tubo de carga Je la correspondiente mdquina, 1o que debe
nacerse del modo ordinario, no se g urra por el voride delan-
vero lalerior uel tubo de carga la lenglieta, de modo tan
elicaz que &sta se lleva desde su posicidn p-oegada sobre
la capa e pegenento e una posicidn exvendida que deje li-
bre dicha capa.

La lengleta que en el saco acabado todavia vacio
s€ apoya en pieno conira la superricie interior de la mitad
inferior del canal de la vilvula, al meter esta vilvula so-
bre el tuwo de la mfquina de carga, no se toca rdcilumente

¥ esto solo cuando la vélvula, al eanchurarla soure el tubo

- de corzs, se eapuja hacia arriva, de modo que la parte in-

Ierior ae la sunerriicle inierior ae la vAlvula cidoca conura
ia oorte inferior de la superiicie exterior del tubo de car-
ga, pucs ordinsriasmente la vilvula del saco no se eachufa
soure el tuoo de carga con asieunvo bien adapiado.

Pero ain cuando exista realm nte un asiento adap-
tado eutre la superricie interior de ia vdilvula ¥ la super—
ficie exterior del tubo ue caria, al enchutarla valvuls
cobre el tuso ue 1l méquina de carga, la lenglieta no se co-
ge sullcicutenente por el canto inferior del tubo de carga,
pues es inadecuawo para ello el canio de la lengleta que se

apoya en pilano conira la parie inferior de la superyilcie ine
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41 borde o canto inferior «delaniero del tubo de

terior de la vélvula del saco.

caryga, resbala, en eiecto, sl enchufar ia vélvula sobre el
tubo e caria ue la nfquina sin ningdn obstdculo mds alléd
de la lenglieta delsada de la hoja inserta, de wmodo que la
lenglieta conserva su posicidn plegzada.

segiin el presente 1nvento se suprimen 1los 1ncons
venientes existenies por el hecho de gue ia uasa termoplis-
tica, preferentesente una masa bituminosa, se dispone de
tal wodo en la zona de ia vilvula uel saco, aunque por Iue~
ra e la superficie interior del canal :e la vilvula forma-
da vor la insercién de véi%ula ¥ que puede ponerse en contacto
con el {uwo de la méquina de carya, que vajo Lla accibn de
calor, acciounauio el exiremo de La insercidn de vélvula,
libre y salienie de uicha véivula, puede dividirse vipolar-
uwente en una lfnea paralelanenie extendida al eje longitudi-
nal dei caenal de véivula y puede scrvir para cerrar la vél-
vula del saco.

' be oste modo se consigue que ia superiicle exte-~
rior de la trompa de carga no se ponga durante ésta en cone—
tacto con la masa termopléstica y por tanto ge eviia el en-
grase o lubrificacidn de la superiicie exierior de la trom—
pa o boca de carza. La vaivula del saco puede entonces abriy-
se sin diricultad anies de lienar el saco afn cusndo los sa-
cos vacfos se almacencn en locales deuasiado calienves y, da-
ao el caso, aln cuanio se expougan a una compresidn, por
ejeupio por apilarse los sacos. Se tiene zdemda la posinili-
dad de Tabricar de modo seucillo la insercidn de valivula y
disponerla en la vélvuls del saco y ésta, despuds de llena

40 el saco, puede cerrarse herméticamenie vor completo.
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Ll invento puede aplicarse canto en inserciones

de vélvula de i1orma de Llenglieta, como tamoien en las de Iore
ma de Tuvo rlexiple.

Una ioruma de ejecucidn consigie en que una 1nser-
cidén de vélvula ve Torma we lenglieta provista de un pliegue
doblie y cuyo extrewo vuel-o por su worde al interior del
88C0, S¢ pega soore la mitad inferior de la superiicie ine
terior del cangl de la vélvula, la masa termopiisiica se
digporne en la zona del pliegue vecino a-la insercidn de la
esquina gue forua la véivula, y el oiro pliegue superpuesto
se contInda en el olro extremo, saliente libremente hacia
fuera ue ia valvula del saco, de La iunsercidn de forma de
ienglieta ue 1z va&lvula.

Utra _oraa de . jscucidn consiste en que en una ine-
sercidn e v&lvula de rorua de lenglieta nprovista de un pile-
sue aoble, cuyo extremo vuel.o con su borde al interior del
saco, 8€ pPega iiruemenic por cebajo Jde la mltad superioxr de
la superiicie inturior wel canal e La valvaia, se dispone
ia masa termopldstica en la zonga del v legue vecino al zondo
del saco y el o-.ro pliejue superpuesio se coniinda en ei €X=-
trewo salicnie hacia Yuera libremente de la vilvula del sa-
co ¥y perienscience a lia insercida ue vaivula en Torma de len—
gleta.

Utra zoruwa de cjecucibn consiste 2n que sobre ia wi-
tad inlerior e la superficie inverior del canal ue la vél-
vula se pega iirumemente una ingercion de vélvula en Iorma de
lenglieta sexin lo reivindicado en el punto 2 y vor debajo
de la mitweu superior de la superiicie interior del canal de
la vélvula se pega Tanbien rirmemente una inscrcidn de val-

vula en Zorua e lenglieta sezdn lo rexvindicado en el punto 3.
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Utra rorma de cjécucidn consistie en que la 1nger-
cién de véivula en forwa de iengleta se construye de modo
que, degnlezado el doudle pliegue, el exirenno del wWismo Sa=
lienwe ¢ la vilvula cel saco puede plegarse o abatlrse so-
bre el Tonuo del saco ¥ pesarse con &ste a modo de antipoda
medisnie ia wasa termoplésiica ovipolarmente dividaida.

-n ilas inserciones de vdalvula on iorila de tuwo
rlexiole puede el invenio aplicarse por ejenplo del wodo
81 ulerives

Ung zorua de ejecucidin de esta clasc consiste en
que la masa termopléstica se dispoue entre las sﬁperiicies
interiores vuelias enlre 81 de una wvolsa dispuestia én la
valvuie ael saco, ¥ a -a cual se suvordina un oxiremo del
wubo lLiexiole de La vAlvula salienve nacia Tuera de ésta
v nue ge ha de meter en la bolsa.

Otra Jomsa de ejecucidn consiste en que en un tuQ
00 Ilexioulie dispuesio eun ia vialvula del saco y que con su
extremo Liwre sobresale de ila vélvula y estd circundado por
otro tubo flexible auxiliar gue con ol ﬁuoo de La valvula
s0lo por su exiremo vuelio al interior «el saco se une her-
méiicaneuie 2 redondo, La masa ternopldstica se dispone
encre Lap superiicies vuelitas entre sf del tubo auxiliar y
del tubo ue ia vilvula.

Ctra iorua de gj=cucidn consiste en que en un tuwo
Tlexivle dispuesto en ia valvula del saco y provisio de un
plieue doble que se despliega accionando ei extremo del
Tubo de ta vilvuia que sobresale hacia ruera de la vélvula
del saco, L& wasz Termopidsiica se wispone en Lla zona del
remetlid ue la esquiua que ioria ia valvula ¥ el pliegue

préximo al sonao el saco, v el ovro niingue vuelvo al ine
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terior uel tuvo e la vélvula, se constinua, en el extremo
salien.e nacia xuera ae ia vAlvula uel saco, 4¢ ia inser—
cid:n valvular en rorits de wuue Iiex1wlé.

Una Torma de ejecucién que pusus euplearse santo
en las insercioues valvulares e Toruna de lenglieta como tam-
Diew il ias de Iorma e juwo Lisxible, consiste en que a la
insercidu valvular de iorma ce lenglleta 0 2 <uno, Provista
de ia musa uveruopidsiica y de un piiejgue doble desplegavie,
8€ sioorulna un douvie pliegue adicionnl gue sirve para ale—
Jar el poivo del waierial e curia, de la zona e .a wasa
weravplisiica.

LN
1

Yinalmente, la wssa wernopidstica puede vannién
H1BDONeTse v 1a 20ha wel pllegus doovle naicional, pre:leren-
LeLCLLE €U XOYHE de Duntoy.

wi opnjeto del invento se desarrolla ¥ mejora por
el utecho de que »n una insercidn valvular de Zorila de lehw—
gleta O «C U0 LieXidic Drovisia de un nile e exiendido

trangveirsalusiue al canal de la vélvuia del saco y cuyo ex—

Lremo vuelio con su boras margingl coatra el inverior del

saco, S€ poya Tlrude € 1ndespiazablamente en g zong sltua-
(la Dacla ifa aworlura ae ia vaivula en ia superiicle inisrior
del canal velvular j ia iasa teriopldstica se dispone prere-
renie,eute a cierta distaucia de esta zona, en ais: zona Si-
tuada nacla el lnlerior ael saco euvrs i sanerricie inve-
rior del canar valvular y la superticie vuelta a ésta de la
insercidén valvular, y saliendo libremente hacia fuera el otro
extreno de la inscrcidn valvular que puede sacarse, por tiro,
e la vélvuia del saco.

Ve este modo se obtiene una Loriw puy sencilla de

la insercidn valvulegr en couwbinacién con la nasa termopléis-
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tica a ella subordinada. .1 efecto para las Ioruas de eje-
cucidn de la vélvula antes cescritas, en las que el exire-
mo de la insercidn saliente hacla Tuera do la vilvula del
saco cit direccidn longitudinel cei canel va.vualar, 82 acCiOe
na ¢ modo que la masa vermopléstica se divide enionces bi-
e - i . - S S et ey 3 e - LA . 1

polarmente ; puede scrvir para ceorar la vélvula del saco,
se¢ prevé un pliegue doble degnlegable.

ima insevcidin volvular de ssta clasce con un plie-

PRy 4

pue doble no es sin ecabargo ta £4cil ue rabricwy en combi-

nacidn ceon la wasa ternopléstica o &L suvouddiusda, couwo 1o
es una insgercidn valvular con un plisgue sencillo quz se cin-
plea en la Joyma de gjucucidn ahora mds desarroilada ¥ uejo-
rada. .sta insercidn valvalar con plicgue seucililo pusde pro-
ducirse mediante un secanisuo muy sencilio y neverse rivida
v perfectaucuce en ia vilvala ‘el Baco.

adends, en la iansercidn valvular con el pliegue
sencilic go reduce, rerpeclo a la provista del pliegue dobie,

¢l nfduero o capas denlro e La varte plijads de La insercidn

e

valvuler, con lo que se logra la venlaa de que la nzsa ter-

mopldstica puede calentarse més ripida:icese con aenor Consu=
1o de crdor a trevés del menor undmero de capas :del pliegue,

que atrevés de un ndworn doule de capns del vliegue. sdends,
rraciss ol wenor ndumero e capnas el plleogue se cousi.ue un

shorro de papel.

Por el hecho ue que wla insecreldn valvualar we forua
de lenslieta se dispone Unicausute soore Za iuscreid:. vaivular
interior o dnicauweute bajo la superior, o, dado el caso, am-
bus iuserciones valvulares, pero i sobre la inderior ¥
oira bajo la mitad superior ue la superiicie intarior del

canal valvular con la corresnondiente wasa termoylistica
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se ivienc la vosibilided de emplear eu cuda coso, al formar
la vilvula, una u oira e las correspondianies iornas de
ejecucidén, un efecto, tratfindose de un naterial de carga
no muy fino, puede bastar una insercidn valvulur de Torua
de lenglieta para cerrar con ell:s bastante herméticamente
la vélvula Jel saco. Pero si je vélvula del saco se debe
cerrar con especial hermeticidad, entonces se emplean pre—
ferenteninie cos ingarciones valvulares de vorma de lenglie-
ta y una «we cllas se dispoue souré la mliad interior y la
otra bajo la witaed superior de la superiicie interior del
canzl valvular.

Utra Corme de gjrcucidn de esta ciuse consiste en
que Lo insercién valvular se une con la superricie interior
del causl valvuler solo mediunte una masa termopléstica.

For el hecho de que aquf solo se emplea una nasa
bituminosa, se simplifica la zsbricacién del saco, pues en—
tonces, al disponer las insercibu valvular, ademds de la ma—
ga termopldstica, no es necesario aplicar taudien un pega-
mento norital insensivle a. calor.

for el hecho de que solo se aplica una masa ter—
mopldstica, el ulspositivo para ello neccsaric puede COns—
truirse méds sencillo que ¢l necesario para apiicar dos Clae
ses de e amenio.

Otra forma de ejecucidn consiste eu que en un tubo
tiexible valvular sencillo dispuesto en el canal valvular
¢el saco, La masa ternopldstica se dispone entre su super—
ficie exterlor y la superriicie interior del canal valvular,

vomo en esta forua de ejecucidn solo se requiere
un tubo de véivula sencillo carente de pliegues, puede £s-

te con un Cconsumo auy pecusiio de papel Zabricars: ue modo
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senciilo y meterse en la védvule del suco mediante un dise
positivo muy sencillo e por sI conocido,

wl invento se yeslere Lambicn a un procedimiento
para cirrar los sacos llenos coustruidos gegdn el invento.

vomo antes se ha descrito, por ia sccidn del ca—
lor le wase terwopléstica e hace blanda y pepajosa anies
e que 8irva para cerrar le vdlvala tel gpco. 21 caldeo de
Lla ausy terwopldsuica aestinada a cerrar la valvuls del sa-
co se efuctda mediante el tuwo de carsa calentado de ia nd—
quina pars liener sacos y éuto en el intervalo de tiempo
brevisimo, mieniras que el saco que se ha de llenar, cuelga
del tubo de carga de la wdquina correspondienie. vomo para
realizer la carga basta un espacio de tiewpo brevisimo, du-

rente este tiempo debe ercctuarse tambien el caldeo de la
masa teraopldstica, lo que no es »osible sin  ran diricul-
tad. =n efecto, la wransmisidén del calor debe realiwsrse
aemasiado rénidanente, e suerie que con oranos moderados

de calor la masa wermopldsiica no se calienta sulicieuteumen-—
te en toda su exiensidn. Uiertawente que esio podria lograre
se ecnoleando mayor tewperatura, vero esto condicirfa a actuar
nuy deslavorableuente sobre el papel de la vA&ivulie as! tratado,
pues el papel se culienta demasiado bruscaneunte y por ello

e lorna dedasiaswo quebradizo.

i1 dnvento se descrrolila por tanto néds anpliamen=
e ¥ esio gracias a un nrocedimiento, cepdn co cual los sa-
cos de papel llenados «cspues de sacarse de la trompa de
carga de la miguina llenadora, se llevan a un alspositivo

de cinta ftransportadora, nmed:uanve el cual couvenienteusote
drspuestos entre sf se conwacen por resbalamiento ndvil con

la esquina del saco provista re ia valvuia sobre un carril
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caleniador o en un carril calenivador, mcediante el cual la
masa termopliigiica dispuesta en la vaivula adquiere bajo la
acc1én del velor una blandura adilesiva anies de que, por el
tiro de la inscrcidn livre vaivular saliense ae d.cha valvue
la, se divida bipolaruente en una linea extendida paralela~
mente al c¢je longitudinal del canal valvular y sirva después
para el cierre ae ia vélvula del saco.,

ve este modo se logra que el caldeo de la masa termoe
pléstica destinada a cerrar la valvula del saco no se realice
cono nasta shora medisnte el tuoo de carga calentado de la
méquina llenocdora dewasiado répidancnte, sino despues de sa-
car de dicho tubo los sacos de papel llenados y esto paulati-
namente en el daecurso del ulicrior transporie de Los sacos
llenados, ei cuzl se resliza mediasnte una cinta transportado-
ra. -

Uomo este ulterior transporte de los sacos llenos
tiene lugar en un trayecto no aemasiado corio, el caldeo, en
efecto, e la esquina del saco provista de la vélvula y de
la insercidén valvular subordinada a ella con ia nasa teriio-
pléstica, pueie iniciarse paulatinamente y aumentarse poco
a poco hasta alcanzar el 1fmite mdximo requerido, Por el
liecho ae gue los sacos de papel llenados se soportan y con-
ducen por ia cinta transportadora en rorua reciprocamente
ordensds, de suerte que las escuinas del saco provistas de
la v&lvula se conducen por doslizamienso a lo Largo o sobre
uiia barra calentadora, wncdiante la cual la masa termoplésti-
ca aigpuesta en la vélvula adquiere najo la accidn del ca=
lor Qns plandura adhegiva, los extrecuos libres de las inser-
ciones valvulares calientes de ias vélvulas del saco pueden

acciongrse 2 tal modo eu trabajo continuo uediante un SeNe
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cillo dispositivo de agarre y ue tiro en direccidn del eje
longitudinal del canal valvular, que La masa terwopléstiica
se divida bipolarmeute eu una ifnea extendida a lo largo
del eje lougltudinal del caual valvalar ; despubs se efec—
the el cierre auiomizico de la vélvuia del saco.

uste procedimienio puede también preferentemente
realizarse de modo que el caldeo de la uasa termopléstica
se cfectie wediante un rauviador eildctrico de calor, suprie
miendo .a barra calentadora.

.1 procedimiento pucie comvletarse ae wodo que a
cousinuacidn el cierre de la vAivuis ovel saco, la esquina
del mismo provista we la vilvula, ce la insercidn valvular
v e la masa terwopldscica, se someta a una refrigeracidn
wediante una corviente ce aire Lrio o similar.

isi se consigue que la masa termoplédstica se enirie
nds ripidauente y se adhiera y por tanso la vilvula del sa-
co se cierre herméticauente con wayor rapidez.

Lix procedimiento pucde taabién completarse por el
tiecho de que la esquina el saco provigia de ia vélvula, de
ia iagvercién valvular y de La uasa termopldstica, se hune-
uezca despuds ue cerrada la vélvulia wediante un rociado de
a;ua o ginilar.

De este modo sc recupera el coutenido normal de
humecsa del papcl, que al cerrar la vélvuia se nabla rese-
cawo por ia sccidn del calor hasta un ¢i2rto grado,

Adnaluente el procedimiento puede tamblen comple-
torse nor el hes.s de que después de cerrar la vélvula, el
exlremo de ia 1nserci6n valvialar salience de ia wiswa valvu-
la, ge plisgue 0 abata sovre ei Jondo tel saco y se pegue

con é&1.
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De este modo se logra una uayor seguridad en el
cierre v al miswmo tiemno se evita que el extreuwo de la in-
sercién valvular saliente de fa vAlvula sobresalga hacia
iuera, estorvando y se afloje de modo inconvenieutve,

Para 1llevar a la oréctica este procedinienio pue-
a2 servir sezln el inveunio un disposl.ivo de cintas troansg-
POTLauorus constituldo por una cinta plana soure Lz cual se
clgpouen y coiud-en los sacos llenados colocados en plano en
dircceidn long ivadinal con'poaicién rovigoutal, y de otra
cinta tronsporiadora Jdispuesia por asdjo que S1IVe para or-
g1 Los socos llenosg, pora reciblirlos nreferen—

ool geugae

tenenve 2 hosicidn vertical y a esva cinia rausporiadora
86 wuborcina usna borra czlenvacora, de modo que la esqui-

o del saco provasta de la vélvuia se nace nasar sobre

ella cou wovimicento deslizanie y ol mismo (leuwpo para accio-
npar el extrenwo 1ibre ae la insercidn valvuiar saliente de
ia Viivule se suplea un dispogitivo ae agarre ¥ tiro.
VB1T1IVO para ile-

Utra fore de ejocucldil deli anuy

var a ia prictica el procedivientod St CeInCserizn porgue

el WECHNLL B0 ¢ Cintas ‘Cl‘g,!;fjpor"\;;‘_(i:zl"ejw S copnone ae una

Cliia Dlala, soore 1a que 59 ordCaal ¥ COdusel 108 83006

Colocruon en plano en.direccidn loil..dlisd con posicidn

orizouval y por webajo ze diupone ouru cilts trausportado-
ra queé siyve puara reciolr los sacos convenleuleneuie ordena—
108 e of cou preferoucts en poglcldn vertical, y por

devsjo otrs cinua plana tTrons oriwadora, sowre 4o

Ty
N F O X o

aueven e direccidiu opuesiva €Ol la Cine

ta LIRLERoOrTadore disnucaia oy enclinn

5€ sogtlonen nor .o cluta ¥ ngporiadora Ierior y a esta

cinta Trgnoportadora LiLorior nilsus o subordlns wn wal
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do una barra calentadora que la esquina uel saco provista
de la vélvula puene conduvirse soore ella con movimiento

deslizante, extendiéndose -a varra calentadora hacia arri-
ba en Toria de arco circular & una disvancia de La perife-
ria extorior de ia cinta lruisporiziora (ue COrrespon.e por
lo uenoy a la toniitud de los sacus llenados.

~8tos disposiiivos pueden tambien conformarse de
1oUo que a eiios, oin lugor Jde una barra calcutadora, S€ SU=
bordinen radiadores eléctricos calcatndores

Sun0 disposicivos pueden tanbien caracterizarse
por ei necho g2 gue a lg esyains fde su 3scc provista de la
véivuia cerivada por iz accidi ael calor se subordine, a con-
tinuacidn del ezireﬂo de cinrre de la barra caleniadora o de
los radiwdores eléciricog calentadores, w soplante produc-
tor de usa corriente do aire frio para e Zrviar l¢ esguina
del suco proviste de la valvula cerrada bejo la accifn el
calor, v o vor el hecho uc¢ gus a coutinuacitu del extre—
mo e cierre de la barra calentadora o e los radiadores

elécuricos ca.eniauorey we le pubordine wl dispositivo ro-

cigdos pora huasedecer ls esyuine ael ssco provista e la
viivule cerraas bajo ia sceidn el calor.

Zinoeloaltvujo ge ilustran esquendiics eate nigunos
ejenploy ue gjyecucidn el invento, prosenianio
Lo lijura 1 una csquina de saco con la valvula en

soeccidn y oann blOm a ue carpa anurodacida en ia vilvula y

8

-

V.ogta poi el laao;
Lz Tiguras 2 a 13 une seccidn cada una por la es-
quina del eaco con la vilvula y con lig inscroiénes valvula—
reg daspues es en ells e forua de lenglieta o de tuvo fle-

xiules
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Les Tiguras 14 y 1o el fdﬁcionamiénto &él pliegue
douvie mdicional gue sirve para alejar de la zona de la na—
sa termopléstica el polvo del maserial caryado,

La figura 16 una esquina de saco en estado aplana-
do vista por arriba con ung insercidn valvilar salienie ha~-
cia fuera ¥y con una hojs de recucrimienio dispuesta sobre
¢l fondo wel saco;

La figura 17 la ssquina de un waco valvular colo-

[»]

cado en piano con fondo cruzado cerrado con una insercidn

valvuley en forna de tubo flexible dispuesta en la véivula
7 con una hoja de racuorimiento dei Fondo, Para hacer més
visible le ingsercidn valvular se han ilustraco cu posicidn
vuclia la hoja de recuorimiento del iondo ¥ dos esyuinas de
la inscreidn valvular de roruma ¢ Luvo;

ie Zi ura 18 wne esguioa ¢ saco en seccidn con
una insoreidn valvuley de forma de lenglieta dispucsta sovre
la wited inderior de la superiicie intorior del canal val-
vular;

La figura 19 una esquina de saco en seccién con
una ingsreidn valvular de forua de lenglieta uiépuesta por
debajo de La mitad superior de la superiicle interior del
canal valvular;

iu Tisura 20 una esquina de saco en seccidn con
& insercidn valvular en roruma de tubo en uua nogicidn que
recibre la uasa vermodlistica;

wa Ti-ura 21 la esquina e saco ilustrada en la
Tigura 20, con .a insercidn valvular de rorua de Tubo, cuyo
extremo libre oo vire hacis Fuera de modo que la nmasa termo-
pléstica pueds sorvir para cerrar ln vélvula del saco;

La zigura 22 ls vista perspectiva de una esquina
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de saco segln la Fipura 17 con la 1nsorcldn valvular en el
fondo abierto del saco;

La Tfigura 23 lg esquina e saco ilustrada en la
Iisura 22, habidndose sacado hacia fuera el ertremo Libre de
ls insercidn valvular de mods que La nass ternopldstica puede
servir para cerrar la vélvula del saco;

;4 tigura 24 la esquina e saco ilugtrada en la fi-
gura 19, habidnacse iirano hacia iueras wel cxtremo libre de
le insercide valvular de wodo que ia nasa ternoplésiica pucde
SEIVIY para cerrsy la vilvula del sacog

wa Tisure 20 una esquaua de saco con inssrcién val-

vular ea Torma e lenslieta que nor debaio de la mitad superior
de la sup icie interior del canal valvular solo se une mediane

te una wase ﬁeruopléstica;
La fijura 2€ la esquina de saco 1lustrada en laz figu-

ra 20, habiéndose tirado hacia Fuera del extreuwo iiore de la

insercidn valvular de modo que la nasa termonidstica puede ser-

vir para cerrar ia valvula ael saco.

La rizura 27 ung eésquicz ue ssco con vuwo veivular
sencilio y rflexivle dispuesio en ella, disponiéndose la masa
termoplésiica entre su superiicie ext rior y la superricie in-
terior del canal valvular;

La T'i.ura 28 ls esquina we saco ilustrada en la Ti-
gura 27, habidndose viraco el tubo vaivular sencillo hacia
Tuesra en tal grado que la masa termopléstica pueue gervir para
cerrar ia vélvula ael saco,

La iigura 29 un dispositivo para llevar a la précti-
ca el procedimiento, visto por el lado, efecitudndose el caldeo
de la masa termopléstica m diante una barra calentadora;

Le fijura 30 uns seccion por la linea 4=-B de la figu-

-e
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La fijura 31 una cinta transportacors que, en
lusar de una barra caleniadora, preseuta radiadores eléctri-
cos calentadores;

Le Tisura 52 una seccidn por la linea C-D de la
Tigurd 31

La ¥izura 33 otra forua de ejecucidu del dispositi-
vo para llevur a la prfctica el procedimiento, en 1ayor es—
cala; '

La Iijura 34 una ssceidn por la linea u=i de la
Tizura 33;

La @iura o5 una esquina de saco con iaserciones
valvulares y la uasa termopldstica dispuesia en ellas antes
de desplegur laos inserciones, y

La fijura 36 ls esquina del saco ilusirada en la
1igurs 3o con las ingerciones valvulares desplegudes poco
antes del cierre de la vélvula.

Uomo se desprende de la figure 1 del dioujo, en
¢l saco de vélvula 1 con la vélvula 2 la masa termopléstica
5 ge ulsp.ne en la zonu ue esta vAlvula 2, pero por fuera
de +a superiicie interior 5 del canal valvular ¢ que puede
ponerse ot contacto con el Tubo 4 ue carga de la méquina
pura ilenar sacos. Por vebajo de esta supersicic ingerior 5
del canal valvulur ¢ debe entenderse la superficie invorior
o que se lorwa por la insgercidén valvular 7, para direrenciar
aquelia suprr.icle interior § del canal <alvular 6, que ge-
n raeluente se yoruwa por ia insercidn § de la esquina del sa-
co 1 que cousuivuye lg vilvuala. Uomo la masa termopléstica o
se dispone por ruera de la superricie interior 5 del ca-
nal valvuler 6, Tormada por la insercidn valvular 7, la

masa 3 no pucde ponerse en contacto con ei tubo de carga
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4 cuando ésie se encuenira en el canal valvular 6. La ma=
sa termopldstica 3 solo puede ablandarse y hacerse adhe-
siva bajo la accidn de calor, Esto se realiza en la dispo-
sicidn de la fijura 1 preferenteusnte por un tubo de carga
4 conocido qu: se eavuslve por un nmanto de dobles paredes,
el cuyos espacios huecos se disponen cuerpos calentadores
que se calientan wedianve corrienve eldcirica.

Ll caldeo del tubo de carza 4 se realiza prefe=-
reatewente, no de modo que se caliente todo el tubo, sino
solo en una estrecha zona 10, indicada en le figura 1 por
la superrvicie rayada, que se pone en contacto con ia uasa
teruwopldstica 3 para transmitir ¢l calor cuando el saco 1
cuelga de la trompa 4 de la wméguina llenadora. De este mo-
do se impide que, al cargar los sacos, la uano del opera~
rio se ponga en contécto con la zona calentada del tubo
de curga & y se consigue que no se calienten innecesarig-
mente los puntos de la vilvula del saco que no estfn pro-
vistos de la masa termopldstica 3.

tiz caldeo e la wasa termoplésiica 3 se erectia,
como se lndica en lg Fijura 1, desde el tubo de carga 4
en la zona 10 de modo que la corrientve de calor llega a
travésg el pliegue 11 préximo al tubo de cargae 4 de la
1nsercidn valvular 7 y despuds llepa 2 la nasa termoplisti-
ca 3 que vi dispuesta en la zona del pliegue 12 préxina
a la insercidn 9 de la esquina que forma la vélvula, de
nodo que agul la musa teruspléstica 3 se hace blanda y pe-
sajosa bajo la accién del calor. _

sccionando el exirewo libre 13 salienie de la VAlvue
ia 2 del saco y perteneciente a ia insercidén valvular 7, en

direceidn de la flecha 14, sc despliega el pliegue doble
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constituido por los pliegues 11 y 12 y al nismo tiempo la
naga termopldstiica 3 calentada se divide bipolarmente en la
linea a-b extendida poralelamense al eje longivudinal del
canal valvular, de mouo que se oricina una superiicie dooie
adhiesiva con Los puntos de pogado 1Y y 16 que pueden apreclar-
se 2n la fizura 2.

21l accionamienio el extremo libre 13 saliente de
la valvula & y pertencciente a la insercidn valvalar 7 en
direccidn e la 1lecha 14 puede efectuarse despuds de lle-
nado el saco 1 e inuediatanente despuds de sacarlo a mano
del tubo de cerga 4. wuils accionaniento puede taumbien reali-
zarse por el necio de qus ai sacar el saco 1 del tubo ue
carga « de la wiquina llenadora, el exirvemo 13 dé la inser-
cidn valvular 7 se manienga en el tubo de carga 4 hasta que
de despliegue el pliegue constituido por los pliegues 11 y
12.

La masa teruopléstica 3, al fabricar el saco 1,
ge aplica espesa para que despuds de la aivisidn bipolar de
la mesa J no se lormen puntos dé iles de pegado 15 y 16 si-
no puncos fuerteuwente adhegivos. La divisidn bipolar de la
nesa 3 se efecula bajo la accidn del calor sin més, en la
lfnea a-b extenurda a tr.véds del centro de La nasa 3, de mo-
do que los puntos ashesivos 15 y 16 reciben una porcidn igual-
mente cruesa de la uasa tolal o despnues de efeciuada éu Q1Vie
s1én bipolar.

ba valvula uel saco se cierra comprimiendo la v&l-
vula en direccidn we las Ileches dibujadas en ia rigura 2.

s oda forwa de ejecucidn ilustrada en la Iigura
1yenla inservién valvular . de forma de longlieta provis—

ta de doble pliegue, cuyo exwrewmo 17, vielto por su borde



610

615

32U

€30

- 20 -

marginal 18 al inverior del saco, se pega firmemente sobre
la wivad interior de la superiicle interior ¢ del canal val-
vular, ia masa termoplésiica 3 se dispone en La zona del
pliegue 12 vecino 2 la inserc.dn de la esquina 9 que rorua
ia vélvula y el otro piiegue 11 situado por euncima se COn=
tinds en el exvrewo 13 de la 1usercidn valvular 7 de forua
de lenglieta, extremo gue sale litreucnte hacia fuera de la
vélvula del saco. .l pegasen.o destinado a pegar firmemente
el extremo 17 dve la insercién valvular 7 y que en el aibujo
se indica por puntos 19, debe naturalmense sor ue tal natu-
raieza que uo sc desprenda bajo la accidn de calor.

ior las flechas 20 de la figura 1 se indica la di=-
reccidn de corriente del material de carga saliente del tu-
bo 4,

La foruma de ejecucidn ilustrada en las Ziguras 3
y 4 del dibujo se caracteriia porque en una ins:rcidén de
vé&lvula 7 en Zorma de lenglieta provista de un pliegue doble
y cuyo extremo 17; vuelto por su borde marginal 18°al inte-
rior del saco, se pega firmemenie bajo la witzd superior de
la superiicie interior s el canal valvular mediante un pe-
camento indicado por los punios 18 °que no se desprende bajo
Lz accidn wel calor, la wusa iermopldéstica 3 se disoone en
La zona ael pliegue 12°prdéximo al fondo 21 del saco, y el
otro pliegue 11°superpussto se continda en el exuremo 13 de
La insgercidén valvular 7 de forma de lengleta, cxtrewmo que so-
bresale libremente hacia fuera de la vilvula 2 del saco.

=0 la Torma we cjecucidn ilustrada en lass Iiguras
5§ 4 la uasa vermopifstica o dispuesta en la zona superior
gel canal valvuler entre el pliegue 1z'se calienta mediante

un tupo de carga 4 que se construye calueable en esta zona



640

645

650

6595

660

67C

- 23 -

5 ”‘“.“J “E ;’:: - g;
superior. Ll cierre ce la véAlvula del saco se efectia despues

de aesplezado el pliegue dobie por el hecho de que se compri-
me en direccidn de les flechas dibujadas en la figura 4.

Bl fuucionamiento de la forma de ejeccucién ilustra-
da en Las fisuras 3 v 4 es por tanto esencialmenie el miswmo
que 2l de la foruwa de ejecucidn ilustrada en las Tiguras 1y
2, con 1z sole difereucia de que la insercidn valvuiar 7 de
iorina de leng'leta en La vilvula consiruida segdn las tiguras
1 v 2 se pega firuemente en Ll vélvuly del saco por abajo y en
la construccidn valvuler segin las riguras 3 y 4, se pega por
arriba,

an estas dos formas de ejecucidu segin las figuras
1 a 4 los dos puntos de pegado 15 y 16 6 15°y 16 “se unen con
las porcionss suberiiciales enfrentadas a 10s uisuwos en la
super.icie interior 8 del canal valvular que no estd provista
de masa vermopléstica.

an 1a figura 5 se ilustra una foruwa de ejecucidn
caracterizada porque sobre la mivad inrerior de la super-
ficie interior 8 del cansl valvular se pega firmemente
une insorceidn velvular ce forma de lenglicta segin las fi-
puras 1y 2, y por debagjo de la mited superior de la super-
ficie interior 3 del caonal valvular se pega firmemente una

ingcrcidn valvuicr v de rorna de len - lieta seglin las f£iju-

tn la figura 5 se ilustra esta dicposicidn estan-
do desplegados los dos pliegsues dobles de lus dos 1nsSercio-
nes valvulares en Torns ae longlieta. La digoosicibn de las
dos inserciones volvularss, antes ve desniegar sus pliegues
dovies, se indica cu la Yigura 1 para la insercién valvular
infcrior y en la fijura 3, para la insorcidu valvular supe-

rior.



675

680

685

650

695

700

- 24 -

41l cerrar la vilvula dor salco se une el punto de
pegrusnio 15 con el punio de pegamento 15°y el punio de pe-
gzmento 16 con el punto de pegamento 16, couwo se indica por
1.8 flechus dibujadas en la fijura 5.

mn las Yiguras 6 y 7 se ilustra una Yorma de eje—:
cucidn cn la que ia ilusercidn valvular 7 de Zorma de lenglie-
ta se construye de wodo que, estando desplegado el pliegue
doble, su ciirvuwo 13 salienie de ia vélvula 2 del saco puede
abatirise sobre =1 Tondo 21 del saco y pegarsc con éste a mo-
do de anifpoda wmediante ia wasa vermoplisuica 3 dividida bi-
poLaruciite,

:m la figura 6 puede apreciarse la insercidn val-
vular 7 con el pliegue doble touavia plegano. 4l cerrar la

vilvula = ~el saco el cuirowo 13 de la insercidn valvular

7 s8¢ acciona en direccidn de la flecha 14 de uodo que se

despiisge el plicpue dowle y al wismo tienpo se divide bi-
polarmente la mass termoplistica 3 por la Linea a-b. Se coge-
prime la vdlvula 2 del saco y el extreno 13 de la insercidn
valvular 7 se pega firmciaente sobre el foando 21 del saco en
posicién estirada. La pared de la vélvula 21 del saco se pe-
ga luego firumemente a modo de antipoda por avajo y por arri-
ba mediante la uasa 3 dividida, cowo se indica por las fle-
chas dirigida en senvino opuesto en la Timura 7. il extre-
mo 13 de la insercidn valvular ¥ se estira fuertemente en
direccidn ue la flecha 22 al cerrar el saco, antes de pegar—
lo firmeusnte sobre el Lfondo 21 de é&ste.

AN la Tigura 8 en relacidn con La iigura 9 del dibu-
jo se ilustra una aisposicidn en La que en un tubo floxi-
ble de vilvula <5 dispussio en la vélvula 2 del saco y que

sobresale a -uera por su extremo libre 24 de la vilvula 2
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¥y se envuelve por otro tubo auxiliar 25 unido herméticamen~
te on redondo con el tubo valvular <5 solo en un extremo
vuelto gl interior del saco la masa termopidstica 3 se
digpone envre las superficies vueltas reciprocauwente 27 y
Z7°del tubo auxiliar <5 yd&l tuwo de la valvula 3.

Jespuds de caldcar ls masa termopléstica 3, en el
extreno 24 salienle hacia fuera de la valvula del saco se
lleven conjuntamente ia ultad superior 28 del tubo de la
vélvula y ia witad inferior 2y del wismo tuno, como puede
apreciarse en la fipura Y. wntonces. el axtremo 24 del tubo
valvulsr 23 se mueve hacia arriba en direccidn de la flecha
40, de modo que euntonces la wasa tefmoplésuica 3 se divide
bipolamiente. Ll ciiremo z4 saliente nacia Tuera del tubo
=3 de la vAlvule se piioga luego hacia abajo en direccidn

de la zlecha 31 y se iniroduce en la bolsa 32 situada por

5

debajo 4o la uitad inferior 29 del tuvo valvular. Como por
la divisidn de la wasa tormoplédstica 3 en La lineca a~b se
han originado los puntos de pegado 33 v 33 ‘visibles en la
Iijura &, el extremo 24 de la inscreidn valvular 23 introdue
cido en la bolsa 52 queda situado entre estos wos puntos de
pegaao 33 ¥ ;a: de suerte que por estos dos'puntos se suje-~
ta Zirmewente de modo antfpoua, después que se ha oprimido
la vélvula de saco 2.

au esta operacidn para cerrar la vé&lvula ael saco
ila wasa terwoplfsiica 3 puvcae quedar en la mitad guperior
de la vélvula 2 ael saco sin afectarse escncialuente por la
accién del calor, de suerte que so0i0 ia purte rs ia wasa
vormopldsiica 3 dispuesta en la witud incerior de la vAlvula
£ del saco se caliente sulicientemente y por tanto pueds di-

vidirse bipolarmente en la lInea interior a-b.



735

740

745

750

760

- 26 -

T 00

~n esta torma de ejecucidu iluslrada en las iiguras
8 y @ puede tanbién cerrarse la vilvula dei saco calentvando
la nasa teruopldstica o sulicientencnte 50.0 ¢l la zona Su=
perior ac la vilvula 2 de manera quc ia waasa alipuesta en
ta zona inferior do ia vélvula no pusaz dividirse bipolar-
nenive. Ll extremo 24 ’saliente haciu Tuera se mueve luego nacia

abujo al cerrar ls vilvuea eu direccidn de la iiecha 307y

la mesa termopidsiica sc divide entounces bipolarnente en la
linea a~b en la zona superior de la v&lvu.a. il extremo 247
¢ dobla luego hacra arriba y se 1utroduce emn la bolsa su-
perior 34‘en direccién de la flecha 31°. usta operacidn se
riustra en ig figura 9 por las 1lineas de trazos.

an la figura 1C en unidn con ix Iigura 11 se 1lus-
tra una construccidn de vdlvula, en un tubo flexible 35 dige
puesto en la v&lvula 2 del saco, provisio de un pliczue uoble
coinstituido nor ios'pllegues 36 y 3¢ y gque pucae desplogar—
st accionando el extremo 38 del tuwo valvuiar saliente de la
véivula d-l saco nacia fuera, la 1musa terwopldstica 3 se dig-
pone. en la zona ael pliegue st prdéximo al remetido ¢ de la
esquing que forua la viwvula y al plicgue 36 préximo al Zon-
a0 21 del saco, y el oiro nlizgue 3¢ vuelto al interior del
fubo de Lo véivula se coatinua en el extreno 38 de la inser-
cibn valvular tubular 35 saliente hacia fuera de la vélvula
< del saco.

al desplegar el pliegue dobie constiiuido por los
pliesues 86 v 37 se divide bipolarmente la nasa teruwoplésti-
ca U calentada, de suwrte que ge obilenen las zonas de pun-—
tos de pegado 39 y 397, 40 y 4C’visibles en la figura 11, en~
contrindose 168 paneles 39 y 40 de puntos ae pegado en la

zona de la niiad superior del tudvo valvular que se extiende
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por encinma de la lInea c-d y 108 Dmeles 4o punios de pega=
do 387y 407, en ia zona de la mitad inferior asl tubo val-
vular que se exticnde por debajo de la Linea c~d.
40 La ifnea e-f extendida transversaimente al
65 tubo valvuler 35 puede dado el cuso existir una superii-
cie libre ae nasa wormoplistica 3 entre ios paneles de
pugado 3¢ y 5¢%a Lla izquierda de la ilnca e~f y ios pa~n
neles de p gado 40U y <0%a La derecha we la ilinea e-f.
est: cumo al {ebricar <1 saco, lu nasz uermopid"*loq 3
WG s8¢ endica e la zona del plicgue 56 dr modo gue No 8e eXe
tinud. nasta ol caunto intevior 41 del pliegue (fisura 9).
Lusndo La vilvuia del saco liustraeda en la rigura
11 se¢ coaprine & dlyeociéﬁ o la rlecia Jlibujada, entons
ceg el pancl uc pegemento 3% s¢ une con el pancae de pega~
7y menvo 3¢y el panel de pegemento 4u con el panal de pega-
mento 407, de su.rte que de este modo se civrra herméiics-
pente 1z véilvula £ dzl saco. |
bin ila iigura 12 en cowbinacidn cou la iigura 1
se 1lusira un saco e valvuia 1 suvordindnuose a la 1nsere-
780 c¢idun vaivular tunirorwms 42 provista de ia nasa u»*mopias—
tica 3 , ce un pillogue aovle d- ,piegaDLe,‘un PRRRCIESVES dopie
adiciousd rstineio o elisinsy ¢l poivo ool aateriol de
carge w la zona 18 1o-aasa teymopldstica 3.
SO0 108 LIS ues d09ies se coapone, como en la
V85 Lasposleibn srustreca on da Lioura § e los plisgues 36y
37. il nlicgue &Ubld.udldicﬂﬁl idustrado en ie Jiura 12 se
counone dv ios nlissues o687y o7 7.
Uuaiwo el extremo 43 do ia insercidn valv ilar 42,
salivnie hoclia duaera e La viivala aol 5400, go acdciona en

790 dlreccidn e la lischa s, Culwoaces s d snlicga priuergiente
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el nliegue doble adicional constivuido por los plicgues 367
¥y 377y despues el pliegue dobus constituido por ios pliegues
3Gy Jf. usouces la aasa Lernopldstica o calentala se divie
de bipoluracate en Las 1fneas a=b.

wh laogona ne pliegue dobls adiclonnd nucde dispo-

erss on dlver'sos puntos prefzrentouenic La uova L0r10plés-—

csle wdsposicidn por puntos dooe preferiyrse a caum
sa de e sntonces la agsa termonldstica 3a dispuesta on el
pilegue 36 ‘puede dividirse mds f4ciluente n estado calenta-
do que la masa termopldsiica o dispucsia cu el pliegue U6
que o onucds dividirss tan fécilmente o causa de su nds

auplia cxiensidn. oot se cousiue quc ar los dogs

plic uee dovaus oo deenlic ue princraente el plisgue doble
L4 s : !

aulcionad, vora que en onta op vacifn se olinine bucia fus—
e oo L ozous vt fauasa seruopléstics o una parte del pole
vo ded metericl e corge qu ol 1lenar los sacos se acwaula
en el interior del canal valvular.

o le Tigura 12 se Likdica wste polvo el aveiial

por des pequeilys 1fneas 45 aqueadas.

Lt Le Dipura 14 ea couninacidu con lo Tigura 15

T

ilustra esquondliicaute oL Funcienmiicnto el plicgue
douvle ca relacidn a 1o :xpulsidn el polvo 45 del material

ue ooy wunmitao oo plicgues dobles de la insercidn valvu-

ier <) 1lustracos oo le Tisura 14 ge despli gan en direccidn
do0 do flecha <4y cnwonces <l volvo 45 dsl wmaterial de carga

y lucgo el polvo 45 %iel wisao uateriul se coudicen priueras

pente un poco hacla tusra corto se ilustra cn la fijura 10.

o

Lucgo se oliming oo Ly zous ne la nasa termopliciica 3 el

polvo 45 y ol 407
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vuacdo la vilvula de saco ilusirada on la Jisurs
1i se coupriwe ca dircccidn de las flechns divujadas, enton-

Cep ool ponel we popomento 39 se une cou el punel de pegamon—

VO 397y ol pancl de pegamenio 40 con el pansl de wegaaento
407 de sueite que de este wodo se cierra berndticamente la
Véilvula sl saco,

auends se unen entre sf los puntos opuesios de la
Masa Lermopldsiica Sa dispucsia por punios, cuanio la inger-

Cidn valvular 42 tubiforma ¥ a.oplegable se coupriune en di-

4

receidn de las flechas dibujadas.

L la figura 16 se ilustra la osquina de un saco

de v&lvila 1 con una insercidi valvular 7 saliente hacia fue-

a y con una noja de recubrimiento 47 dispuesta sobre el
Yondo 46 dsl saco, d:gfmuose sus paries 48 eu posicidn vucl-
ta para hacer wds visible ia hoja 47 uel recubrimiento sobre .
el fondo 4£ del sac

c 0 voez e caloentar la mwasa werioplésiica 3 con
auxilic del tubo de carga 4, pueds vanvidén realizarse dsto,
d:spuds de sacar el saco ileno, en ung cinta transportadora
nediante wia barra calentadora o medlanue radiacidn,

oo se desprende de las iiguras 17 a 24, en una
lngoreidn valvular 51 (figuras 18, 19 y 24), de forma de len~—
gleta provista de un pliegue 50 extendido transversalmens
te ol cenal de ia védlvula 2 del saco o en una insercidn val-
volar 51°“tubiforme (fisuras, 17, 20, 21, 22 y 23), sSu ex-
treino 52 o 52°vuelto por su borve marginal B3 y 53 ‘en cone
tra del interior el saco, se pega firme e invariablemente
en una zona ¢ sn la superficie interior 54 del canal valvu-
lur medisnte un pegaucntio 55 que no se desprende por la accidn

del calor; y la uasa termopldsiica 56 - prefercntcuente a
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una distanciae d-s¢ dispone hacia el interior del saco desde
evsta zona ¢, en otra zouy e enire la superiicie interior 54
del canul valvular y de la insercidun valvular 51 o 51°%n su
super.icie 87 vuelta a la superiicie 54, el otro ezxtremo 58
0 58‘Ge la insercién valvular 51 o 51°sobresale libremente
acia fuera mévil wediunte traccidn de ia valvula de saco 2.

Lu nasa termopléstica 56 puede hacerse blanda y pe-
gajosn solo bajo la iccidn de calor. suto we realiza, bien
modianve un tubo de carya calentodo de ia correspondiente wma
guina pora llenar sacos suando ol saco e2n la carya cuelga de
¢ste tubo, bicn despues de sacar del masmo tubo el saco lle-
nado, por ejuupio gobre uny cinta transportadora amediante ca~
sriles calentadores, dado el caso taubien nediante radiscidn
de calor.

sccionando ol extremo libre 58 o 58 ‘saliente de la
vilvula 2 d=1 saco, en diveceidn ao la Flscha 59, la insercidn
velvular 51 o 51°%se {tira tanto hacia fuera que la wmasa termo-
pléstica 5¢ ca.entada se divide entonces bipolarumente en la
lInea a=b exiendida paralelanente al c¢je longitudinal del ca~
nal valvular, do cucrte guc so originan dobles superiicies
termoplésticas de pepado 60 y 61, como pueden verse en las
Tiguras 21,23 y <4.

' La superficic de pegado 60 se encusnira entonces

en la zona del cenal de la vélvula 2 d:i saco que se dsja
libre por c¢. pliegue 50, wovido hacia fuera, de la insercidn
velvular 51 o 51°y 1a superiicie de p-gado 61 se sitda en
lz zona de la insercién valvular 51 o 51, cowo se ilustra
el Las figuras 21,23 y z4.

Lz vélvula 2 del saco se cierra cntonces compri-

niéndola del wmodo conocido. Si se trata de una insercidn



valvular tubiforme 51, se pegan entonces entre sI los puntos
60 y 61 como se indica por las flechas dirigidas en senti-
do opuesto =n la figura 21. De esta forma la wvula de sa~
_ co 2 se cierra en la zona del punto de pegado 60 y tambiém
885 a distancia de la misma en la zona del punto de pegado 61 y
por oonsiguiente se cierra doblemente.

En la figura 22 se ilusira una esquiﬁa de saco se-
gin la figura 17 con el fondo abierto y con uné vilvula tu-
biforme, para hacer visible la situacién del pegamento 55

890 que bajo la accién del calor no se desprende, y de la masa
termopléstica 56 subordinada a &1 en la vilvula de saco. lLa
insercién velvular tubiforme 51°presenta en la figura 22 la
posicién que adopta en el saco todavia vacfo antes de cerrar
la v&lvula del mismo. Las cubiertas laterales 62 y 63 del

895 fondo del saco estin rebatidas hacia atris en sus lineas de
pliegue f-g y h~i, ilustréndose la cubierta lateral 62 del :
fondo del saco con una hoja 64 de cubierta del fondo.

En la figﬁra 23 se ilustra la esquina del saco
representada en la figura,zz,-GStando el extremo libre 58 °

900 de la insercién valvular 51“tubiforme tirado hacia fuera
en direccidén de la flecha 59 dibujadé en la figura 22, Aqui
el punto 60 de la masa termopldstica 56 se encuentra en la
zona e del canal valvular que se ha dejado libre por el plie-
gue 50 tirado hacia fueré y el punto 61 de la masa termopl és~

905 tica 56 se encuentra en el interior de la insercién valvu-
lar tubiforme 517 Para hacer visible la posicién del punto
de pegado 61 se representa en la figufa 23 suprimida una
parte de 1la pared éxterior de la insercidn valvular tubifor-
me 517

910 - Bn la figura 24 se ilustra la ésquina de saco re-
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presentada en la figura 19, estando tirado hacia fuera el
extr mo libre 58 de la insercidén valvular 51 en direccién -
de la flecha 59 (figura 18), de modo que la masa termoplés-

tica 56 puede servir para cerrar la valvula 2 del saco cuan-

. do esta védlvula 2 se comprime y entonces los puntos de pega~

do 60 y 61 cierran la vélvula 2 como se indica por las
flechas dibujadas (figura 24). En la insercidén valvular 51
de forma de lenglieta puede ésta disponerse Unicamente en la
mitad inferior (figura 18) o Unicamente bajo la mitad supeé
rior (figura 19) de la superiicie interior del canal val-
vular. _

Dado el caso puede tambien disponerse una inser-
cién valvular 51 de forma de lenglieta sobre la inferior y
por tanto conjuntamente la otra insercién valvular 51 de
forma de lenglieta puede disponerse bajo la Superficie
supﬂrlor interior del canal Valvular.

Lsta forma de ejecucidén con dos inserciones valvu-
lares de forma de lenglieta no se ilustra en el dibujo. Se
obtiene por la combinacién de la insercién 51 de forma de
lenglieta segin la figura 18 y segiin 1la figura 19 del dibu—
joe | ; ‘

En la figura 25 ge ilustra una forma de ejecuciédn
en la que la insercién valvular 51 de forma de lenglieta se |
une con la superficie interior 54 del canal velvular de lah
vélvula 2 del saco solo mediante una masa termoplédstica 56.
Aqui se suprime el pegemento 55. Cuanco hay que cerrar esta
vélvula de saco, la masa termopléstica 56 debe caientarse ha-
cia el interior del saco solo en el trozo k y hacerse blanda
para tornarse adhesiva. &n el trozo n no debe realizarse el

caldeo de la masa termopléstica 56 en tal grado que en esta
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zona totalmente se desprenda la insercidn valvular 51 cuando
en direccién de la-flecha 59 se saca su extremo 58 saliente:
de la vélvula 2; \

| Después de calentar la masa termopléstica 56 en el

945 trozo k, el extremo saliente de la vélvula del saco sé tira
hacia fuera en direccidén de la flecha 59 en tal grado que
la masa termopléstica 56 se divide bipolarmente cn 1a 1inea
a-b en el trozo k y allf se obtienen los puntbs de pegado 65
y 66 apreciabies en la figura 26. Al comprimir la vé&lvula 2

950 del saco, estos puntos de pegado actdan en direccidn de las
flechas dibujadas. '

kn las figuras 27 y 28 se ilustra otra forma de
ejecucidn, disponiéndose en el canal valvular un sencillo
~ tubo flexible 67 y poniéndose la masa termopléstica 56 en-

955 tre la superficie exterior 68 del tubo sencillovde vélvula
67 y la superficie interior 54 del canal valvular. Al cerrar
esta vélvula 2 del saco se tira hacia fuera del tubo senci-
llo 67 en direccidén de la flecha 59 en tal grado que una su-
perticie adhesiva 69 y otra superficie adhesiva 70 de la mam

960 sa termopléstica 56 puede actuar en redondo, como-se aprecia
en la figura 28.

Al comprimir la v&lvula de saco 2 cierran la vA4l-
vula estos puntos adhesivos 69 y 70.en direccién de las fle-
~ chas de ia Tigura 8. ' ‘ '

065 Gomo se desprende ls figura 29 en combinacién con
la figuﬁa 30, los sacos de papel 1 llenados después, de extrai-
dos de la trompa de carga de la méquina llenadora (ni aquel
ni ésta se ilustran en el dibujo) se conducen a un disposi-
tivo de cinta transportadora 71, compuesto de una cinta plé-

970 g, sobre el cual se ordenan y conducen los sacos llenos 1
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colocados en pléno en direccién longitudinal con posicidén
horizontal y luego se entregan a una cinta transportadora

7% colocada por abajo que sirve para ordenar entre si los »
sacos llenos 1 recibiéndolos prefercnteuente en posicidn ver—
tical. A esta cinta transportadora 72 se subordina una barra
0 carrii calentador V3, de modo que la esquina'V5 del saco
provista de la vélvula 74 se traslada con movimiento desli-

zante sobre el carrii calentador 73. liediante este carril

73 la masa termopléstica 76 (Xiguras 35 y 36) dispuesta en

la vélvula 74 del saco se coloca bajo la accién del calor
saliente del carril 73, se ablanda y se hace pegajosa eh-
tes de que, por tirar del extremo 77 libre saliente de la
vélvula 74 y pertencciente a la insercién valvular 78,78
se dividae bipolarmente en una 1fnea a~b paralela al eje
longitudinagl del canal val{rular y sirva para cerrar la vél-

- vula 74 del saco.

Bl accionamiento del eitremo libre 77 de la inser-
cién valvular 78,787 saliente de la vilvula 74, se efectia

~mediante un dispositivo de agarre y tiro 79 (figura 34),

que se acciona de tal modo en direccidn de las flechas di-
bjadas, que primeramente el extremo 77 de la insercién val-
vular, saliente de la vélvula del saco, se coge por las mor-

dazas 80 y 80%en direccidn de las flechas perpendiculares y

se sujeta nor ellas y lucgo el dispositivo de agarre y tiro

79 se mueve hacia fuera en direccidn de la flecha horizon-
tal.81, en tal grado que se déspliegan los pliegues dobles
(figura 35) constituidos por los pliegues 82 y 83 y 827y |
83’y al mismo tiempo la masa termopléstica 76 calentada se
divide bipolarmente en la 1fnea a~b pafaleia al eje longi-

tudinal del canal valvular, de modo que se origina una do-
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ble superficie adiiesiva 84 y 85 y 84y 857, las cuales se
unen entre s al cerrar la v&lvula del saco, como se 1ndi-
ca por las flechas de la figure 36, La vilvula 74 del saco
ge cierra apretdndola en direccién de estas flechas.

~ En las figuras 35 y 36 se sujeta en la vilvula

74 del saco por arriba y por abajo una insercién valvular

- 78 y 78°de forma de lenglieta msdiante peguamento normal 86

1.01Q

1.015

llozo

1.025

1.030

como se indica por los puntos 86. Pero el invento puede
aplicarse tanto en inserciones valvulares de forma de lon-
gleta que pueden sujetarse individualmente por abajo y por

arriba o juntamente por abajo y por arriba en ¢l canal val-

vular, como también en inssrciones valvulares tubiformes.

Como se ilustra en la figura 31 en combinacidn con
la figura 32, ¢l caldec de la masa termopldstica 76 puede
realizarse por radiadores eléctricos de calor 87,'suprimiené
do el carril culentador 73. Los radiadores sé ilustran en
las figuras 31 y 32 y mediante las flechas dirigidas hacia
arriba se indica que los radiadores eléctricos de calor 87
envian la corriente térmica en direccidn de ecstas flechas
contra las esquinas 75 de los sacos de papql 1 provistas
de las,vdlvuias 74, sacos que se sustentan y conducen por
la cinta transportadora 72. La cinta trénsportadora 71 ilus-
treda en la figura 29 y subordinada a la cinta transporta-
dora 72, se suprime en la figura 31.

En la figura 33 combinadd con la figura 34 se

ilustra en mgyor escala un dispositivo de cintas transporta-

doras compuesto de una cinta plana 71 y de otra cinta 88 CO=
locada por debajo y que sirve para ordenar entre s! los sa~
cos llenados 1 y recibirlos y bajo esta cinta 88 se dispone

otra cinta transportadora plana 89, sobre la que los sacos 1
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llenados se mueven en direccidn opuesta conjuntamente con

la cinta 88 dispuesta por encima y se sosticnen por la cine
ta transportadora inferior 89. iLsta cinta plana mis baja 89.
tiene subordinado un carril caleutador 73, de tal modo que
la esquina 75 del saco 1 con v&lvula de papel se conduce por
encima con moviamiento deslizante, extendiéndose el carril
calentador 73 hacia arriba en forma de arco circular a una
d:-stancia X de la periferia exterior de la cinta transporta-
dora 8é, distancia que se debe calcular de modo que por lo
uenos corresponda.a ia longitud L de los sacos llenados 1.

ista parte arqueada del carril calentador 73 sujeta los sa-

" cos afin al pasar de la cinta 88 a ia 89, con objeto de que

no recorran este trayecto demasiado ripidamente por efecto
de su peso. Ademés en este‘trayecto de paso se puede dispo-
ner un dispositivo frenador adicional %, como se indica por
la lfnea de trasos extendida en arco circular. )

4 continuacidn del extremo Y0 final del carril
calentador 73 o de los radiadores eléctricos de calor 87 -

puede disponerse un soplante 91, que conduzca una corrien-

‘te de aire frfo contra la esquina 75 del saco 1 provista de

la vélvula ‘Y4, 1o que se hace en el trayecto Y, que se indi-
ca .en las figuras 29, 31 y 33. In este trayecto ¥ puede tam-
bien actuar un dispositivo'de rociado 92. Bn la figura 33
se ilustra esquemidticamente el soplante 91 y el dispositivo
de rociado 92 y para mayor c;aridad se han supriwmido en las
figuras 29,31 y 34.

. En la figura Q9 se ilustran cucrpos directoress 93
y 94 hechos de chapa lisa que comunican a los sacos 1 la di~--
reccidn necesaria cuando cgtos pasan do la cinta 71 a la

cinta 72. &1 rodillo limitador 95 sirve para sujetar los
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gacos 1 por su extremo superior de modo que desde la cinta
72 lleguen al cuerpo director 96 que puede ser de chapa li-
sa y desde aqul pueden seguirse transportando como se indi-
ca esquendticamente en la figura 29.
En la figura 31 se ha suprimido estas piezas 93,
94,95 y 96. _
Con las cadenas transportédpras 97 de la cinta 88
(figuras 33 y 34)_93 unen articuladamente tolvas receptoras
98 que sirven para recibir los sacos de papel 1 desde la cin-
ta transportadora 71’y conducirlos como se ilustra en la fi-
gura 33. |
Las barras o'carriles‘cglentadores 73 en las figuras

29 y 33 se subdividen preferentemente en campos 99, de modo

que cada campo pueda calentarse individualmente hasta los

grados de calor en cada caso requerido. El caldeo de los ca-
rriles calentadores 73 se efectia preferentemente por via

eléctrica, como se indica en la figura 34, madiante los alan-

 bres de empalme 100, pero tambien puede efectuarse mediante

vapor o agua caliente.

| | liediante las cintas transpoftadoras 71 y 72 pueden
también los sacos llenos 1 conducirse hacia abajo y hacia
arriba cuando dichas cintas se construyen y disponen adecua-

damente, por ejemplo cuando adoptan una posicidn oblicua co-
rrespondiente.

c;-oo.o-N O T AF.OO...O.

Se reivindica como nuevo. y de propia invencidn.
1.~ Perfeccionamientos en la fabrica de sacos de

papel con vélvula de carga y en los procedimientos y disposi-
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tivos para su uso, caracterizados porque la vélvula de carga
del saco est4 provista de una masa termopléstica destinada

a cerrar dicha vilvula y porque la masa termopléistica, pre-
ferentemente una umasa bituminosa, se dispone en la zona de
la v4lvula del saco pero fuera de la superficie interior del
canal valvular, formada por la insercién valvular y que pue-
de ponerse en contacto con el tubo de carga de la miquina

de llenar sécos, de tal modo que dicha iasa bajo la accién
del calor y accionando el extremo libre de la insercidn val~
vular, saliente de la vélvula, puede dividirse bipolarmente
en una linea extendida paralela al eje longitudinal del canal
valvular y puede servir para cerrar la v&lvula del saco.

2.- Perfeccionamientos segiin lo reivindicado en
el punto 1, caractcrizados pbrque en una insercidn valvular
de forma de ienglieta, provista de un pliegue doble y éuyo
extremo vuelto pér su borde marginal hacia el interior del
gaco se pega firmemente sobre la mitad inferior de la su-
perficie interior del canal valvular, la masa termopléstica
se dispone en la zona del pliegue vecino al remetido de la
esquina que forma la vélvula, ¥y el otro pliegue superpuesto

gse continua en el otro extremo de la insercidn valvular de

“forma de lenglieta, que sobresale hacia fuera libremente de

la v&lvula del saco.

3.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
el punto 1, caracterizados porque en una insercidén valvular
de forma de lenglieta y provista de” doble pliegue, cuyo ex-
tremo vuelto por‘su borde marginal al interior del saco,
se pega Iirmemente bajo la mitad superior de la superficie
interior del canal valvular, la masa termoplistica se dig-

pone en la zona del plisgue prdéximo al fondo del saco y el
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otro pliegue superpuesto se continda en el extremo libre,
galiente de la v&lvula, de la insercidén valvular en forma de
lenglieta.

| 4.~ Perfeccionamientos segﬂn'10=reivindicado en
los puntos 1 a 3, caracterizados porque sobre la mitad in-
ferior ie la superiicie interior del camsl valvular se pe-
gavfirmemente una insercién valvular de forma de lenglieta
y por vajo la mitad superior de la superticie interior del -
canal valvular se pega una insercién valvular de forma de len-
glieta. '

5.- Perfeccionamientos segdin lo reivindicado en
el punto 2, caracterizados porque la insercidn valvuliar de
rorma de leuglieta se construye de modo que, estando despie-
gado el pllegﬁe doble, su extremo saliente de la v4lvula
puede abatirse sobre el fondo del saco y pegarse con éste a
modo de antfpoda, mediante la masa termoplédstica dividida —
bipolarmente. ' '

6.~ Perfeccionamientos segfn lo reivindicado en
elrpunto 1, caracterizados porque la masa termopldstica se
dispone entre las superiicies interiores vueltas'entre st
de una bolsa dispuesta en la vélvula del saco y a la que
gse subordina un extremo del tubo de la vAlvula saliente ha-
cia fuera de la vélvula y que puede meterse en la bolsa.

7.~ Perieccionamientos segin lo reivindicado en
el punto 1,.caracter12ados porque en un tubo filexible dis-
puesto en la vélvula de saco, que sale hacia fuera de la
vélvula por su extremo libre y estd envuelto por un tubo
tlexivie auxiliar que con el tubo se une herméticamente en

redonde solo por su exiremo vuelto al interior del saco,

- la masa teruopldstica se dispone enire las superticies vueltas
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una a otra del tubo auxiliar y del tubo de la vilvula.

8.~ Perfeccionamientos segin Lo reivindicado en el

-punto 1, caracterizados porgue en un tubo flexib;e dispues-

to en la vélvula del éaco, y provisto de un doble pliegue
que puede desplegarse accionando el extremo saliente hacia
iuera de la vélvula, la masa termopldstica se dispone en la
zona del pliegue préximo al remétido de la esquina que forma
la v&ivula, y al fondo del saco, y el otro pliegue, vuelto
al interior del tubo de la véilvula, se continda en el extre-
mo de la insercién tubiforme de ia védlvula, que sale hacia
fuera de la vélvula del saco.

9.~ Perfeccionamientos'segﬁn“lo reivindicado en
cualquiera de ios puntos 2,3,4,5, y 8, caracterizados porque
a la insercién vaivular tubiforms o de forma de lenglieta,
provista de ia masa termopléstica y de un pliegue doble des-
nlegaocle, se subordina un pliegue doble adicional destinado
a eliminar el polvo del material de carga Iuera de la zona
de la wasa termopléstica.

1U.- Perleccionamientos segin lo reivindicado en
el punto ¢, caracterizados. porque la masa termopidstica se
digspone en forma de puntos preferentenente tampién en la
zona del pliegue doble adicional,

11.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
el punto 1, caracterizados porque en una insercidn valvular
tubiforme o de Toruma de lenglieta, provista de un pliegue
extendido tramsversalmenie zl canal de la vélvula del saco,
cuyo extreﬁo vuelto por su borde marginal al interior del
saco, se pega firmere invariablemente en la superricie inte-
rior del canal valvular en una zona (c) situada hacia la |

abertura de la valvula Yy la masa termOplésticaAse dispone
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preferentemente a una distancia (d) de esta zona (¢) en una
zona (e) situada haciaz el interior del saco entre la super-
ficie interior y la superficie vuelta a ésta; del canal val-
vular y la insercidén valvular, y sobresaliendo libremente
hacia fuera mévil mediante tiro de la valvula del saco el
otro extrémo de la insercién valvulaf.

12.~ Perfeccionamientos segiin lo reivindicado en el
punto 11, caracterizados porque se dispone una insercidn
valvular en forma de lenglieta Gnicamente sobre la insercidn
inferior o Unicamente bajo la insercidn superiof 0 dadb el

caso las dos inserciones valvulares conjuntamente, aunque

‘una se dispone sobre la mitad inferior y Lla otra bajo la

witod superior de la superficie interior del cenal valvular
con la coriespondiente masa termopléstica. .

13.~ Perfeccionamientos segiin lo reivindicado en
los puntos 11 y 12, caracterizados porque lu insercidn vale
vular se une con la superficis interior deifcanal valvular
solo mediante una masa termopléstica .

14.~ Perfecdionamientos segin lo reivindicado en

el punto 13, caracterizados porque en un tubo flexible de

~vilvula sencillo dispuesto en el cenal de la vélvula del

1.200
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saco, la masa termopléstica se dispone enire su superficie
exterior j la superficie interior del canal valvular.

15.~ Perfeccionamientos en el procedimiento para
cerrar sacos llenados de vdlvula hechos de pépel,o de otro
material andlogo con una insercidn valvular en la vélvula
de carga del saco que éstd provista de una nmasa termopléstica
destinada a cerray la vélvula, disponiéndose la nasa termo-
pléstica, preferentemente una masa bituminosa, en la zona de

la vé&lvula aunque por fuera de la suberficie interior del
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canal valvular formada por la insercidén valvular y que puede
ponerse . cn contacto con el tubd de carga de la méquina para
llenar sacos, de tal modo que bajo la accidén de calor y accio-
nando el extremo libre de la insercién valvular saliente de
la vélvula del saco, puede dividirse bipolaruente en una 1f-
nea paralela al eje longitudinal del camal valvular y puede
servir para cerrar la védlvula del sacb, caracterizados por;
que los sacos llenos,de papel con v&lvula, despuééAde saca—
dos de la trompa de carga de 1la méquina llienadora, sé llevanv
a un dispositivo de cintas de transporte, mediante el cual
se trasladan ordenados entre sf con la esquina del saco pro- -
vigta de la v4lvula moviéndose en deslizamiento en un carril
calentador o sobré un carril calentador, mediante el cual
la masa termopléstica dispuesta en la vé&lvula adquiere cierta
blandude y adhesividad bajo la accidén del calor, antes de
que tirando del extremo libre saliente de la vélvula’y,perte-
neciente a la insercidén valvular, se divida bipolarmente en
una 1Inea (a=b) paralela al eje longitudinal del cenal val-
vular, y luego sirve para cerrar la vdlvula del saco.

16.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en

el punto 15, caracterizados porque el caldeo de la masa ter-

‘moplistica se realiza mediante radiadores eléctricos de ca-

lor, suprimiendo el carril calentador. )

17.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
los puntos 15 o 16, caracterizado porque a continuacién de la
operacién del cierre de la vélvula del saco, la esquina del
saco provista de la vélvula, de la insercidén valvular y de
la masa termopléstica, se somete a una refrigeracidn mediane
te corriente de aire frfo o similar.

18.~ Perfeccionamientos segiin lo reivindicado en
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los puntos 15 a 17, caracterizados porque la esquina del
.saco provista de la vélvula, de la insercidén valvular y de
la masa termopiéstica, se humedece despues de cerrar ia‘vél—
vula del saco, mediénte agua rociada o similar. |

19.- Perfeccionumientos segin lo reivindicado en
los puntos 15 a 18, caracterizados porque~después de cerrar
la v&lvula del saco, el extremo de la insercién valvular,
saliente de la v&lvula se abate sobre el fondo del saco y se
pega con éste.

20,- Perfeccionamientos en los dispositivos para .
llevar a lapéctica el procedimiento reivindicado en el pun-
to 15, caracterizados porque el dispositivo de cintas trans-
portadoras se compone de una cinta piana, sobre la que se or-
denan y conducen en posicidén horizontal y en direccién lon~
gitudinal los sacos llenos colocados en plano, y de otra cin-
ta transportadora dispuesta por abajo que sirve para recibir
los sacos llenos en posicién reciproca ordenada, preferente-
mente en posicidn vertical, y a esta cinta transportadora se
subordina uﬁ carril calentador, de suerte que la esquina del
saco provista de la vélvula puede conducirse por encime en mo-
vimiento deslizante y entoncesApara accionar el extremo libre
saliente de la vélvula y perteneciente a la insercién valvular
se emplea un dispositivo de agarre y de tiro,

21.—- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
el punto 15, caracterizados porque el dispositivo de cintas
transportadoras se compone de una cinta, plana sobre la que
se ordenan y conducen en posicidén horizontal y en direccién
longitudinal los sacos llenos colocados en plano y la cual
sirve para recibir los sacos llenos en forma ordenada reci-

procamente y con preferencia en'pcsiCidn vertical y por debajo
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de la cual se dispone otra cinta plana, sobre la cual los

sacos llenos se mueven en direccién contraria juntamente
con la cinta transportadora dispuesta por encime y se sus-
tentan por la cinta inferior y a esta cinta inferior plana.
se subordina un carril calentador, de tal modo que la esqui—r
na provista de la vé&lvula puede deslizarse por encima, exten—
diéndose el carril calentador hacia arriba en forma de arco
circular a una dstancia (X) de la periferia exterior -de la
cinta que corresponde por lo mepos a la longitud (L) de los
8ac08 llenos. |

_22.-‘Perfeccionamientos gegin lo reivindicado en
el punto 20, caracterizados porgque al mismo se subordinan ra-
diadores eléctricos de calor en lugar de un carril calente-
dor.

| 28.=- Perfeccionamientos ségﬁn lo reivindicado en
los puntos 20 a 22, caracterizados porque a continuacién del
extremo final del carril calentador de 1os‘radiadores eléc~
tricos de calor se dispone un soplante productor de una co-
rriente de aire frio para enfriar la esquina provista de la
véaivula cerrada por la accién del calor.

24.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en

"los puntos 20 a 22, caracterizados porque a continuacién del

extremo final del carril calentador o de los radiadores eléc-~
tricos de calor, se dispone un dispositivo rociador para hume=-
decer la esquina del saco provista de la valvula cerrada be-
jo la accién de calor,

25,~ PERFLCCIONAMIENTOS EN LA FABRICACiON DE SACOS
Dis PAPSL CON VALVULA DE CARGA Y LN LOS PROCHEDIMIENTOS Y DIS-
POSILLIVOS PARA SU USO. |
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Tal como se describe y reivindica en la presente-
Memoria Descriptiva que consta de cuarenta y cinco hojas es=

critas a méquina por una sola cara y de sus correspondientes

dibujos.

Madrid, 23 de Septiembre de 1.958
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