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La presente memoria descriptiva $iens com fin la decla-
racién del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de ex-
plotacidn industrial y comsrcial exclusiva en el territorio
nacioral de una Patente de Invencidn confome a la legisla-
cldn vigente en materia de Propiedad Industrial gque, seadn
expresa el enunciado, trata de un procediniento pare fabricar
dispositivos de sonoridad en una sola pieza, aplicbles a ju-
gue ter fa,

Nomalmente los dispositivos de sonoridad para jugustes,
son fabricados actualmente, & base de dos o tres plezas inle-
pendientes, lo cuasl encarece la mano de obra, y ademfs requie-
re una atemcién especial para el montaje del conjunto = fin
de que dste pueda tener efectividad en su funcidn, yu que es
dificil el ajuste perfecto de todas sus plezas,

4igl mismo al constar de varias plezas se produce con fa-
cilidad el deterioro de dicho dispositivo, ya que la intensi-
dad de la entrada o salida de aire es variable origina el de-
sajuste o rotura de alguna rieza, quedando inservible para su
ut1lizacién,

Para subsanar todos estos inmnvenientes es por 1o que
86 ha estudiado y creado un nuevo procedimiento para la fabri-
cacl én de dispositivos de sonoridad de una sola pieza, median-
te el moldeo correspondiente, es decir que de este molde sa-
len la lengueta y media cafia del dispositivo de sonoridad mol-
deado en una pieza nica, llevando en su culote o hase un es-
calonamien to parm aplicarle un tubo protector y conductor de
aire, y que al misno tiempo facilite la aplicacién perfecta
del dispeositivo al juguete,

Imimeradas las princdipales ventajas gque se consigien con
el objeto cuyo regl sbro se solicite, pasamos peguidamente a de
cribir a tftulo de ej enplo, una realizacién préctice del mism

para lo eual, nos suxiliaremos del plano que 86 adjunta, 8in
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que ello supongs limitacidn alguna a la extensidn y varlantes
que siguiend o las lineas privatiwas de este registro, pueden
desarrollarse para di ferentes casos de aplicacién préctica,

En dicho plano las figiras correspondens

Figea 12, vista en seccidn del molde.

Figura 2a&, planta de los mofé.es del dispositiw de sono-
ridad,

Flgura 38, vista en alzado del molde interior que saca
la parte de lengueta y medio culo te,

Figura 48, planta de la pile za anterior,

Figura 58, alzado seccionazlo de la parte exterior del
conjJunto de la fig. &, :

Figura 6% planta de la parte exterior del conjunto de 1&‘?E
fig, 22, |

Figaum 73, geccidn del dispositivo de sonoridad en al-
zadoA.

Figira 88, planta del dispositivo de sonoridad,

A fin de facilitar la descripcidn de sucostitucién
las fignras representadas en el plamo adjunto se han re.feren-‘
clado por el siguiente ordsn:

(1). -Molde porta slnas,

(2), ~Almas de la redia cafla.

(3),~Taladro central.

(4¢). ~Placa de cubiert#.

(6)e=Orificio de inspeccidn,

(6).=lolde de la redis miia y medio culote,

(7)‘.-Vaciado.

(8)‘.-Cimulo cextral hueco,

(9)‘.-Espa.cio de la media cafia del dispositivo de scnori-
dad, A ‘

(10).=y 10’),-Rebajes del medio culote.

(11 y 11).~Escalonamiento del medio culote.
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(12). =Molde interior para secar la lengwtia y el otro
medio culote. ‘

(13), -teba je de la lemgueta.

(14), -Flej e de separacién de la lengwa y mdia cafié.

(15), -Brida de = jeccién,

(16 ). -Tubo protecto f.

Tomando dichas referencias, la cunstitucddn en sus par-
tes Mindamentales del objeto motivo del presente registro es
como 8 igue:

Sobre el molds (1) porta almas (2), €1 eial lleva un ta-
ledro central (3), se pone la placa de cubierta (4) con el
orificio de inysccidn, Inmediatamente debajo del molde (1)
se acoplan el molde (6) el aral tiene vaciado (7) en la peri-
feria del circulo central (8), por dicho vaciado Se introdu-
cen las almas (2) cuya seccidn es de tedia ceifa, dejando un
espacio (9) para rellenar y formar la media cafa, temniendc
en la pai-te superior de dicho molde ¥y coméntricos a los va-
ciado8 unos rebajes (10) de la mitad de culote con el escalo-
mniento (11).Siendo el nimero de vaciados miltiples,

Dentro del cfreulo (8) se acopla otra pieza cilfnarica
(12) en cuya parte externa del cilindro tiene unos ligeros
rebajes (13) para el moldeo de la lengueta, y en la parte su-
perior van rebajados las otras mitades de culote (10‘) con
sus correspondientes escalonamientos (11’). Entre este molde
(12) y (6) hay un peguefic espacio hueco, cilfndrico tambidn,
en el que se acopla un fleje (14) el cual separa la lengieta
de la media cada, dicho fleje lleva una brida de sujecidén
(15) la mal se acopla sobre un alojamiento practicado en el
molde (6), todo el conjunto se termina con las piezas o par-
tes accesorias caracter{sticas de los moldss de fundic idn.

B) dispositivo de sonoridad, quasda por tanto fabrieado
de una sola pleza y al final se acopla un tubo (16) protector
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gue esienta sobre el escalonamiento (11) de la base o culote,

Ugscrita la constituc4dn del molde, pasamos & describir
la foﬁna de prodacir los dispositiw s de sonoridad,

Una vez acopladas todas las plezas del molde se inyecta
por el orificio (5) la mteria de que se compors el dispositiv
de sonoridad, generelmente de pldstico, para repartirse por
gus ramificaciones correspondlientes a los vacliados enunciaics
anteriormente y que formen el dispesitivo de soncridad com-
pleto,

Seguidamente se abre el molde p ara sacar dichos disposi~ |
tivoe que han gquedado confeceionados,

Descri ta suficientemente la constitucién del objeto moti-
vo de 1a presente mercria, solo reste afiadir que tanto los ma-

terisles asf como sus dimensiones pueden ser diversos, pasan~:
8o seguidamente a la parte reivindicatoria, scbre sus caraete-é

r{sticas princirales,
REIVINDICACIONEG S

18), ~#PRCCED TMIM 40 PaRA ¥ABRICACICN .E VISPOSITIWS DE
SCNCORIDAD, APLICABLES s JUGURTERIA» que se camcteriza porgque
sobre un molds constitufdo principalmente par una pieza porta
almas, un segundo molde en el cual van vaciados las partes de
media cafla y medios culotes, introduciéndose didiss almas, en
forma de redia caffa, en los vaciados antes mencionalos, dejan-
o un espacio para el moldeo de la medis cafia, En fia parte
centiral de este molde, gque es hueco, s8e acopla un tercero en
cuya periferia van rebajados los esgecios de lenguetas y 1la
otra mitad de los culotes respectivos, acopland entre dichos
mldes un fleje circular el cual al moldear log dispositivos

de sonorifad deja una separaclién entre lenguneta y media calia.
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28), -wPROCEDIMIENYO PaRAh FABRICACION DE DISPCSITIVOS DE
SONORIDAD, /LiLICABIES A JUGULTERIa» que se caracteriza porque
segdn 12 reivipdicacidn anterior se inyecta el material coms-
titutivo de los dispositivos de sonoridad, generalmente plés-
tico, confoccionando estos, ae una manera mfltiple, en una
sola pleza,

L )'. -#PRCCEDIMIENTC FPARs FABRICACIUIM DE DISPCOSITIVQOS DE
SCHCORIDAD, APLICABLES A JUGUETERIA» que se caracteriza pormue
segdn reivindicacidn anterior, el dispcsitivo de sonoridad
es de una pleza, estanic su culcte constitufdo con un escselo-
namient o, para apoyar scbre €1l un tubo protector y conductor
de aire, y que al mismo tiempo faclilita el acoplamiento del .
dispositivo en los jugnetes. igte escalonamient o reivindicado :
anteriomente va rebtajado en los correspondientes moldes.

48), -»PROCEDILIIENTO FARA FABRICACIOI DE DISPCSITIVOS DE
SCHCRIDAD, 4PLICABLES A JUGUETERIaw,

1a presente memaria descriptiva consta de seils hojas
folladas y mecancgrafiadas por una sola cara, componiendo un

total de cilento cuarenta y cuatro lfneas, incinfdas d&stas.

Madrid, 23 de Sep
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