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La presente memoria d escrip tiv a  tiene cono f in  la  decla­

ración del objeto sobre que ha de recaer e l  p riv ileg io  de ex­

plotación in d u stria l y comercial exclusiva en e l te rr ito r io  

nacional de una Patente de Invención conforme a la  le g is la ­

ción vigente en materia de Propiedad Industrial que, segón 
expresa e l  enunciado, t r a ta  de un procedimiento paia fabricar 
d ispositivos de sonoridad enuDa so la  pieza, ap licab le s a ju­
gue ter fa .

No una Unen te los d ispositivos de sonoridad paia juguates, 
son fabricados actualmente , a base de dos o tre s piezas inde­

pendientes, lo cual encarece la  mano de obra, y ademós requie­
ra una atención especial para e l  montaje del conjunto a f in  

de que óste pueda tener efectividad en su función, ya que es 

d i f í c i l  e l  a ju ste  perfecto de todas sus p iezas.
lg i  mismo a l  constar de v aria s piezas se  produce con fa ­

cilidad e l  deterioro de dicho d isp o sitiv o , ya que la  inten si - 

dad de la  entrada o s a l id a  de a ire  e s  variab le  origina e l de­

sajuste o rotura de alguna pieza, quedando in servib le para su 
u tilizac ió n .

Para subsanar todos estos inconvenientes es por lo  que 

se ha estudiado y creado un nuevo procedimiento para l a  fab ri­
cación de d isp o sitiv o s de sonoridad de una so la  pieza, median­

te  el molleo correspondiente, es decir  que de este molde sa­
len la  lengüeta y media caña del d ispositivo  de sonoridad mol­
deado en una pieza tínica, llevando en su culote o base un es - 

calonamiento para ap licarle  un tubo protector y condictorde 
a ire , y que a l miaño tiempo f a c i l i t e  l a  ap licación  perfecta 
del d ispositivo  a l  juguete.

Emane radas la s  prin cipales ven tajas que se consigien con 

e l  objeto cuyo registro  se s o l ic i t a ,  pasamos seguidamente a de 

c r ib ir  a t ítu lo  de ejemplo, una realización  práctica del mismo 

para lo  cu al, nos auxiliaremos del plano que se  adjunta, sin
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que e llo  supone lim itación alguna a l a  extensión y vallantes 

qu.e s igu ién d o las lín e a s  p riv a tiv as de este reg istro , pueden 

desarro llarse para diferentes casos de ap licación  práctica.

ib  dicho plano la s  f i a r a s  corresponden:
F igiza 1&, v is ta  en sección d e l molde.

Figura 23, planta de los moldes del d ispositivo  de sono­
ridad.

F ig ira  3a, v is ta  en alzado del molde in terio r  que saca 
l a  parte de lengüeta y medio culote.

Figura 4a-, planta de l a  pieza an terior.

Figura 53, alzado seccionado de la  parte ex terior d e l 
conjunto de l a  f l g .  kP.

Figura 63 planta de l a  parte exterior del conjunto de l a  
f ig .  23,

Figura 73, sección del d ispositivo  de sonoridad en a l ­
zado .

Figura 83, p lan ta del dispositivo de sonoridad.

A A n da f a c i l i t a r  la  descripción de su  constitución 
la s  figu ras representadas en e l plano adjunto se han refe ran­
ciado por e l  sigu ien te  orden:

(1) .-Molde porta almas.
(2 ) . -Almas de la  radia caHa.

(3) . -Taladro central.
(4) . -Placa de cubierta .

(5) . -Or i  A ció de inspección.
(6) . -Molda de la  nedia caria y medio cu lote .

(7) . -Vac iado.

(8)  . -Circulo oentra 1 hueco.
(9) . -Espacio de l a  nedia caña del d ispositivo  de sonori­

dad.
(10 )  . -y 10 ' ) . -Rebajes del medio culote.

(11 y ll').-Fscalonam iento del medio culote.
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(12) . -Molda in te r io r  para sacar l a  lengüeta y e l  otro 

medio ca lo te .
(13) , -Haba je  de l a  lengüeta.

(14) . -Flej e de separación de l a  lsnguÉa y rad ia  caüa.

(15) . -Bri da de su j acción.

(16) . -Tubo protector.

Tomando dichas re feren cias, la  constitución en su s par­

te s  findsmentales del objeto motilo de l presente reg istro  es 
como s igue:

^obre e l  molda (1) porta almas (2), e l  cual lle v a  un t a ­
ladro central (3). se pone l a  p laca de cubierta (4) con e l  

o r if ic io  de inyección. Inmediatamarte debajo d e l molde (1) 
se acoplen e l  molde (6) e l en a l  tien e  vaciado (7) en la  peri­

fe r ia  del circulo  central (8), por dicho vaciado se introdu­

cen la s  almas (2 ) cuya sección  e s de atedia csKa, dejando un 
espacio (9) para re lle n ar  y formar l a  media caBa, temiaido 
en l a  parte superior de dicho molde y concóntricos a  lo s va­
ciados unos rebajes (10) de la  mitad de culote con e l  escalo- 

namiento (ll).S ien d o  e l  minero de vaciados m últiples.
Dentro d e l círculo (8) se acopla o tra  pieza c ilin d rica  

(12) en cuya parte externa del cilindro tiene unos ligeros 

rebajes (13) para el moldeo de la  1 enguata, y en la  parte su­
perior van rebajados la s otras mitades de culote (10') con 

sus correspondientes escalonamientos ( l l ' ) .  Entre este  molde 
(12) y (6) hígr un pequeRo espacio hueco, c ilin d r ic o  tambión, 
en e l  que se acopla un f l e je  (14) e l  cual separa la  leag ieta  

de l a  media caSa, dicho fLeje lle v a  una brida de sujeción 
(18) l a  cual se acopla sobre un alojamiento practicado en el 

molde (6), todo e l conjunto se termina con l a s  piezas o par­
tes accesorias ca ra c te r ís t ic a s  de lo s moldes de fundición.

El dispositivo de sonoridad, queda por tanto fabricado 

da una sola pieza y a l  f in a l se acopla un tubo (16) protector

1̂  ; ' - ' <" -! 
rgy!
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que asienta sobre e l  escalonamiento (11) de l a  base o culote.

D escrita l a  constitución  d e l molde, pasamos a describ ir 

la  fonna de producir los dispositiTios de sonoridad.

Una vez acopladas todas l a s  p iezas del molde se inyecta 
por e l  o r ific io  (5) l a  materia de que se compone e l d ispositiv  
de sonoridad, generalmente de p lá stico , para repartirse  por 

sus ramificaciones correspondientes a lo s  vaciados enunciados 

anteriormente y que forman e l  d ispositivo  de sonoridad com­
pleto .

Seguidamente se  abre e l  molde para sacar dichos d isp o si­

tivos que han quedado confeccionados.

D escrita suficientemente la  constitución del objeto moti­

vo de la  presente memoria, solo re sta  aSad ir tue tanto lo s  ma­

te r ia le s  a s i  como sus dimensiones pueden ser d iversos, pasan­

do seguidamente a la  parte re iv in d icatoría , sobre sus caracte­

r í s t ic a s  prin cipales.

R E I V I N D I C A C I O N E S

H ) . -"PROCEDIMHNtiD P^RA FABRICACION DE DISPOSITIVOS DE 

SONORIDAD, APLICABLES ^ JUGUETERIAS que se caracteriza porgue 

sobre un molde constitu ido principalmente par una p ieza porta 
almas, un segando molde en e l  cual van vaciados la s  partes de 

media caiía y medios cu lo tes, introduciéndose d id ias almas, en 
forma de media caíia, en lo s vaciados antes menciónalos, dejan­

do un espacio para el moldeo de l a  media caña. En &a parte 

central de este molde, que es hueco, se  acopla un tercero en 
cuya p e r ife r ia  van rebajados lo s  espacios de lengüetas y la  

otra mitad de lo s  culotes respectivos, acoplando entre dichos 

moldes un f le je  c ircu lar e l  cu al a l  moldear los d ispositivo s 
de sonoridad deja una separación entre lengüeta y media ceñía.
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B&) . -"PROCEDIMIENTO PARA EABRIĈ CION DE DISPOSITIVOS DE
SONORIDAD, Ai/LICABLES A JUGUETERIA" que se caracteriza  porque 

segtfn 3a reivindicación anterior se inyecta el m aterial cons­
titu tiv o  de los d ispositivos de sonoridad, generalmente p lá s­
tico , confeccionando esto s, ae una manera múltiple, en una 

sola pieza.
S&).-"PROCEDIMIENTO PARA FABRICACION DE DISPOSITIVOS DE 

SONORIDAD, APLICABLES A JUGUETERIA" que se caracteriza  porque 

segtfn reivindicación anterior, e l  d ispositivo  de sonoridad 
es de una pieza, estando su culote constituido con un escalo- 

namiento, para apoyar sobre Ó1 un tubo protector y conductor 

de a ire , y que al mismo tiempo f a c i l i t a  el acoplamiento del 
d ispositivo  en los juguetes. Aste escalonamient o reivindicado 

anterio miente va rebajado en los correspondientes moldes.
4&).-"PROCEDIMIENTO 1ARA FABRICACION DE DISPOSITIVOS DE

SONORIDAD, APLICABLES A JUGUETERIA".

La presente memoria d escrip tiva  consta de s e is  hojas 
fo liad as y mecanografiadas poruña so la  cara, coaponiendo un 

to t a l  de ciento cuarenta y cuatro lin eas, incluidas óstas.
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