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HEMORTIA DESCRIPTIVA
que se acompafia
a la solicitud
de una PATENTE DE INTRODUCCION, por DIEZ afios en ES
PARA, a’favor de Don Lorenze José Virginio Montiealli,
residente en General Mola, 274, Madrid{
P or, 1

#UNA INSTALACION DE SAPONIFICACION CONTINUAw®
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La inveneidn a que se refiere la presente memoria consti-
tuye una novedad industrial, con caracteristicas y ventajas
que la hacen merecedora del privilegio de explotapién exeluw-
siva que por elle se solicita, de acuerdo con las prescrip -~

ciones del Estatuto vigente de la Propiedad Industrial, de 26

_de Jjulio de 1.929, textc refundido, publicado el 30 de abril

de 1.930.

Le instalacién de saponificacidn continua ha sido estu -
diada para obtener una saponificacidn perfecta y total de las
materias grasas neutras tanto vegetales como animales.

Esta partiocularmente indicada para la obtencidn de jabow
nes tanto comunes como de tocador.

Es igualmente posible en el caso due se guiera fabriear,
saponificas.ﬁcidos grasos obtenides por un ﬁfatamiento de desw
doblémiento y ementual destilacidn de las grasas neutras; as{
como saponificar con dicha instalac%én la colofonia y pasta de
refinacién de los aceites y gfasaéS;Ze tengan que ser desdo =
blados previamente. ,

Las caracterfisticas méds importantes de esta instalacién
song
les Funcionamiento totalmente automético.
292¢ Lavado de jabén en contracorriente permitiendo la recupe-

racién total de glicerol as{ como una concentracidn nota-
_ble del mismo en lasg aguas glicerinosas.
32; Explotacién del principio de la solubilidad diferente del
jabén en la lejla seghn las variaciones de temperatura.
42y Sgponificacidn de las grasas a presidn superior a la at -
ﬁosfériea con el fin de obteneq‘una saponificacién comple

ta en un tiempo reducido.
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FUNCIONAMIENTO.~ Las materias primas, es decir, las grasas,la

solucién de NaOH aproximadamente a1 50 %, el
agua y la solucidn de Cl¥a al 20'%, son enviedos a los dépési_
tos de nfvel constante l, 2, 3, ¥y 4, los cuales estén acondi-
cionados terhicamente di sponiendo asimismo de sensibles sig =
temas de regulacién de caudal y de temperatura.

Las materias primas alimentan pbr'gravedadva la bombae dow
sificadora numerc 7; bomba especial de 8 pistones con veloci w
dad de carre;a regulable gque daré una gran elasticided a la ing
talacién no sblo en lo que se refiere a la dosificacibdn, es de
eir, posibilidad de obtencién de diferentes formulaciones sim
rlemente actuando sobre 1la carrerg de los pistones, sino tam -
biédn en cuanto a la produceidn ya que actuando sobre un motor
de velocidad variable que lleva asopladoe directamente, podemos
obtener caudales que fldctuan entre el 10 y el 1ob%. Bsta bom-
ba enviard las materias primas a los diferentes puntos de lsa
instalecién., -

La planta por ser del tipo de lavado en contra-corriente,
tiene dos circuitos separados, es decir, el circuito del jabédn
y el circuito de la lej{a.

Vamoes a segulr primeramente el cirocuito del jabént

La sustancia grasa es enviada de la bomba dosificadora N®
7 directamente a la primera cémara de sutoclave de reacecidn 5
donde se le adiciona al mismo tiempo ls lejfa de saponifioacién
gue proviene igualmente de la bomba dosificadora n?® 8. La meaz-
cla de las grasas y la lejfa una vez que han 1lenado la primera
cémare, donde se inicia la saponificacién pasan a la segunde -
cémara, luego a la tersera y posteriormente a la cuarta del ei

~

En estos pasos la saponificacién se completa alcanzando
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aproximadamente el 98 %, mientras el calor de reaccién gene-
ra una presidn superior a la atmosférica en el interior del
autoclave.

1.2 elevada temperatura, que existe en el interior de 1la
autoclave, no solc reduce notablemente el tiemﬁo de reaccién
entre las grasas y el agente saponificante, sino que favorece
una perfecta intersolubilidad entre 4 jabédn y la correspon&iég
te lejfa de saponificacibdn.

4 la salida de la cuarta cémara de la sutoclave n® 5, la
mezcla formada por jabén lejia y agus glicerinosa viené aspi-
rada por la bomba de cireculacidn n® 6. Esta bomba desempefia
dos papeless el primero es provocai una intensa mezcle en el
autoeclave gracias al tubo de reciclo con el fin de actuar co-
mo catalizador para iniciar la saponificacidn de la grasa all
mentada. El segundo es enviar la mezcla de jabdn y lejfa que
se encuentra a gran temperatura, al mezclador refrigerante n2
8, donde se conmpleta la saponificacidn. Gracias a un sistema
automético de regulacién la temperatura se lleva al valor 4p-

timo para obtener una perfecta geparacidn entre el jabén y la

lejia.

La masa de jabdn y'lejia enfriada pasa &l separador esté
tico continuo n® 11 donde se logra la separacién de jabdn y -
agua glicerinosé.

Seguidamente el jabdn avanza al depésito n® 12 donde se
le adiciona la l;jia de lavado del estado preceaente, por ﬁe-
dio de la bomba n® 13 es enviada la mezcla al mezelador n? 14
¥y posteriormente él separador estitico n? 15 en donde se veri-
fice nuevamente la separacién del jabén y la lejila.

De igual forma va avanzando el jabdn en los cinco esta =
dos del lavado sucegivo que tiene la citada instalacidn hasta

llegar al depdsito n® 28 en el cual se verifica la liquida =
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e¢idn. Pasa posteriormente al seﬁarador continuo n® 29 donde se
realiza la separaciédn del jabén ya terminado que iré al reciw
pliente n® 31 y seré enviado pogteriormente al punto requerido
por la bémba n® 33 del nigre que se recogerd en el recipiente
n® 30 y por meaio de la bomba n®32 seré reciclado a la auto-
ciave. '

Sigamos ahora el circuito de la lejfas

En el grupo de dosificacidn del quinto estado, se envia
una lejfa alcalino salada de baja concentracidn.

Esta lej{a fresca se aifiade al jabdn que ya ha sido lava=-
do previamente en los cuatro estados anteriores y por lo tan-
to précticamente se ha eliminado en los lavados precedentes lea
cagi totalided de glicerina e impurezas.

La lejfa separads ppr el separador continuo n? 27 va al
aparato n® 20 donde se mezclaré con el jabén que pfocede del
separador”n2 19 y por medio de la bomba n°.21 pasaré la mez =
cla al mezciador n? 22 & al separador nf 23. La lejfia que se
obtiene en 1a sepa£acién realizada por el separador n® 23 iré
al aparato n® 16 donde se encontrard con el jabén proéedente
del. segundo estado de lavado que sale del separador n? 15; es-
ta mezcla por medio de la bomba nR 17 es enviada al mezclador
n® 18 y al separador n® 19. De igual forma se va repitiendo el
oiclo en cadas uno de lés estados de lavado.

VENTATAS.- Las ventajas que revorta esta instalacidén ademés -
de las sefinladas son las sigulientess

192,: Continuidad y automatismo de la planta.
29, Optencidn de un producto verdaderamente constantes
30, Recuperacién total de la glicerina ya que el méximo de

glicerol que contiene el jabdn es el 0,4%.
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42.: Saponificacidn nerfecta, insaponificade adxino 0, 3%.

5§.; alta concetracidn e la glicerina en la lejfa de lavado

dal 20 al 30 %

60, Eoongmia del vapor. Consumo midxzimo 150 gre.por kilo de Jja
bén, mientras que en los sistemas actuales se precisan -
asyrozimadanente 1.500 grs.

72.¢ Bconomfa de mano de obra. Se precisa un solo operario.
lecha la descrincidn que anteccds, hemos de afadir que -

los detalles de realiszach La idea cxmuesta Huedsn variar,

2

pin gae por ollo saibic Za cievcia de la invencidn, que es 1a
que se desprende de los pédrrafos que anteceden ¥ la gque se reid
vindica en le siguiente
NoTaA

En resument La Patente gque se solicits recaerd sobre las
reivindicaciones siguientest

1) Una instalacidn de saponificscién continua, ecaracteri-
zada porgue partiendec de las primeras matgrias normales a la
fabricacién de jabdn (no importando tipo de Acidos grasos o gﬁg
sas & emplear), contenidos en unos depdsitos acondicionados tég
micamente, eon el fin de que estén sometidos a la temperatura
éptima para la reacoién,'son dosificados posteriormente por una
bomba de pistones miltiples, la cual hard la distribucidn 2 los
diferentes puntos de la instalacidn. La saponificacidn se veri
fica en un autoclave de reaccidn sometido a presidn superior a
la atmosférica, con el fin de acelerar el proceso de saponifica
cién. Posteriormente, y dependiendo de los cuerpos grasos emplqi
dos, el jabén asi producido es sometido a diversos estados de
lavado sucesivos, en cortacorriente, obteniendo de esta forma

concentraciones de,glicerina en las lejfas de lavado de hasts

el 30 4.
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2) Se reivindica por dltimo,

como objeto sobre el que ha

de recaer la Patente que se solicita i »rUNA INSTALACION DE SAPO

NIFICACION CONTIKUA»w.
Todo conforme se reivindica en la presente memoria, que COng-
ta de 7 phginas, escritas a méquina y dibujos adjuntos.

Madrid, 23 septiembre 1958

ALFjﬁ?
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