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La presente invención se re fie re  a cuerpos de calenta­

miento eléctrico perfeccionados del tipo que tiene un conduc­

tor de resistencia pi-ovisto do funda y a métodos para hacer 

los mismos.

Las unidades de calentamiento eléctrico de este tipo com­

prenden generalmente un par de conductores de resistencia en 

espiral alargada dispuestos en relación b i f i l a r  espaciada,un 

correspondiente pai* de teiminalos de conducción respectiva y 

eléctricamente conectados a los extremos adyacentes de los  

conductores de resistencia, una funda metálica alargada que 

rodea los conductores de resistencia y lo s  extremos interio­

res de los terminales de conducción, con los extremos exte­

riores de los terminales de conducción que sobresalen de los

extremos adyacentes de la  funda, y una densa masa de material 

1S. — refractario altamente compactado que rodea los conductores 

de resistencia y los extremos interiores de los terminales 

de conducción y que retienen los conductores de resistencia  

y los t ermincl os de conducción en adecuada redacción reparada 

uno con respecto a otro y con respecto a la  funda.

20.— La presante invención proporciona un método para hacer

tales unidades de calentamiento eléctrico que comprende ope­

raciones perfeccionadas que aseguran positivamente el mante­

nimiento de una adecuada separación de la s  vueltas de los con­

ductores de resistencia helicoidales y de los terminales de 

25.- conducción para los mismos que conciernen la  fabricación de



la  unidad de calentamiento, y*jg^gdíylj^R^yrt;jef,una fase de 

compactación requerida por el método de fabricación de la '

misma.

La presento invención proporciona una conexión y dispo­

sición perfeccionadas entre los extremos interiores de los  

terminales de conducción y los extremos exteriores de los con­

ductores de resistencia helicoidales, así como un método per­

feccionado para hacer las  conexiones eléctricas entre los ex­

tremos interiores de los terminales de conducción y los extre­

mos exteriores de los conductores de resistencia.
La invención está ilustrada en los adjuntos dibujos, en

los cuales:

La figura 1, es una vista fragmentaria en sección aumen­

tada de un conjunto parcial empleado en la  fabricación de una 

unidad de caiontamionlo eléctrico del tipo con conductor de 

resistencia provisto de funda de acuerdo con el método de la  

presente invención.

La figura l-¿*. es una vista en planta fragmentaria, muy 

aumentada, de las  conexiones eléctricas entro ios extremos 

interiores del par de terminales de conducción y los extremos 

exteriores del par do conductores de resistencia arrollados 

en relación b i fü a r ,  como se muestra tari l a  figura 1.

La figura 1-̂ B es otra v ista  fragmentaria en alzado late­

ra l,  muy aumentada, similar a la  Fig, 1-A, que ilu stra  las  

conexiones eléctricas mencionadas.

La figura 2 es una vista en sección fragmentaria, aumen­

tada, del extremo superior del conjunto completo, similar a 

la  figura 1, empleado en 3a fabricación de la  unidad de ca­

lentamiento por el presente método; y

La figura  3 es une. v ista <ri sección fragmentaria aúnen-
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tada de la  unidad do calentamiento acabada que rea liza  las

cai'acterísticaa de la  presente invención.

La unidad de calentamiento eléctrico indicada^ de manara 

general con 10 comprende una funda metálica tubular y alargada 

11 que puede estar hacha de una adecuada aleación de níquel 

y cromo y tener una sección transversal esencialmente circu­

la r . TJh par de conductores de resistencia en forma de espiral 

alargada 12 y 13, que puede ser de una adecuada aleación de 

níquel y cromo, están dispuestos en relación b i f i la r  y esen­

cialmente en el centro dentro de la  funda 11, empotrados en 

un cuerpo 14 do material conductor térmico y eléctricamente 

aislante que puede estar constituido esencialmente por oxido 

de magnesio. También la  unidad 10 comprende un par de termi­

nales conductores alargados 15 y 16 (F ig .3 ), dispuestos en un 

extremo de la  funda 11 y respectivamente conectados eléctri­

camente sus extremos interiores a los extremos exteriores 

adyacentes de los conductores de resistencia 12 y 13, así como 

único terminal 17 conductor y alargado, dispuesto en el otro 

extremo de la  funda 11 y conectado eléctricamente de manera 

corriente en el extremo interior a los extremos exteriores 

adyacentes do los conductores de resistencia 12 y 13. Así, 

el conductor de resistencia helicoidal 12 se extiende entre 

los terminales 15 y 17, mientras que el conductor de re s is ­

tencia helicoidal 13 se extiende entre los termínalos 16 y 17. 

En consecuencia, los conductores de resistencia 12 y 13 pue­

den ser sometidos individualmente a tensión eléctrica entre 

los pares de terminales 15-17 y 16-17,- Los conductores de 

resistencia 12 y 13 pueden también sen' puestos bajo tensión 

en relación paralela entre los torminales 15—16 y el terminal 

17 y puedai ser puestos bajo tensión en relación de serie
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entre los terminales 15 y 16.

Por fin , unos adecuados tacónos aislantes 18 y 19, de 

vidrio, material cerámroo, ere., están respectivamente pre­

vistos en los extremos opuestos do la  funda 11, que cierran 

90.— Inxrmóticamente impidiendo la  entrada or o lla  de humedad. El 

tapón 18 rodea las secciones intermedias de los terminales 

15 y 16, mientras que el tapón 19 rodea la  sección interme­

dia del terminal 17.

En la  fabricación de la  unidad do calentamiento 10 ta l 

95. -  como se muestra en la  figura 3, se produce pi-iuer-o el con­

junto representado en la  figura 1. Inicialmente está previs— * 

to en elemento conductor in ferio r 20 con el cual se hacen 

por fin  los terminales 15 y 16, a s í como un elemento conduc— ;
htor superior 30 con el cu.l se hace por fin  el terminal 17. 

100.— EL elemento 20 tiene esencialmente forma de U y puede com­

prender una estructura parecida a una chaveta con un par' de 

anchas patas alargadas 21 y 22, dispuestas esencialmente en

relación paralela y espaciada, y una parte de unión 23 en !
r

forma general de lazo que se extiende, entre los extremos 

105.— exteriores de las patas 21 y 22. Las par-tos del elemento 20 

son de una sola pieza y esto elemento puede ser de acoro al 

carbono .

Para obtener un área óptica de contacto de las  par-tes í

terminales de los conductores de resistencia 12 y 13 con ^

110.- los correspondientes terminales 15 y 16, aun manteniendo los ' 

extremos de los conductores 12 y 13 con un maximun de soparme; 

ciÓn recíproca, la s  par-tes 2L y 22 están dispuestas de modo 

que los extremos de los conductores 12 y 13 se encuentran en ¡ 

conexión eléctrica con e llas sólo en l a  superficie de las  

115.- mismas enfrentadas con las partes "iimediatanonte adyacentes
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de la  pared de la  funda 11. Específicamente, el extremo toimi- 

nal del conductor 12 está dispuesto por completo sobre la  par- 

red izquierda de la  pata 21 y el extremo terminal del conduo- 

-to r 13 está dispuesto por completo sobre la  pared derecha de 

12o.- la  pata 22, ta l como se ve en la  figura  1. Para mejorar ulte­

riormente las  conexiones de los conductores 12 y 13 con las  

patas terminales 21 y 22, según se muestra mejor en las figu ­

ras 1-A y 1-B, está prevista una pluralidad de surcos longitu­

dinalmente separados 23 en l a  superficie del extremo interior 

125.— de la  pata 21 y una pluralidad de análogos surcos complementa- 

rios 24 ai la  superficie d d  extremo interior de la  pata 22.

Como se representa, los surcos 23 y 24 están dispuestos en 

alineación concéntrica mutua, poro esto detallo de construcción:; 

no es esencial. En una forma preferida de la  invención, un ten- 

130.- mina! del conductor de resistencia helicoidal 12 termina en 

una prolongación sinuosa plana 25, cuyas sinuosidades están 

dispuestas hacia atrás y hacia delante a través de las  partes 

exteriores de los respectivos surcos 23 de la  pata 21, estando 

alineadas y soldadas en su s it io  de toda manera adecuada,—

135.— Al producir el conjunto do la  figura 1, los dos conducto— i

res de resistencia alargados 12 y 13 son arrollados en relación : 

b i f i la r  sobre un mandril asociado, no representado. Luego,los 

extremos exteriores adyacentes de los mismos son separados en 

un extremo del arrollamiento y tratados de modo que formen las ; 

140.- respectivas prolongaciones sinuosas 25 y 26, según se ha des­

crito anteriormente. *

El elemento 20 es prefabricado con las estrías 24 y 25 

respectivamente previstas en sus patas 21 y 22, según, se ha 

descrito anteriormente; luego, una adecuada arandela 27 de 

145.- "forma esencialmente anular* y provista de un par de agujeros 28 ;



que la  atraviesan es atornillada sobre las patas 21 y 22 del

elemento 20. La separación entre los agújelos 28 de la  aran­

dela 27 están provistos para rec ib ir y f i j a r  la  posición de 

la  parte de unión 23 dgL oti-o lado de la  arandela 27.

150.— También está previsto un tapón o manguito 35 apiastable

de un adecuado material refractai'io eléctricamente aislante

y tármicam—ante conductor, siendo la  magnesia uno de tales  

adecuados materiales re fractarios. KL manguito prefabricado 

35 tiene configuración esencialmente cilíncíi'ica y comprende 

1 5 5 ^ 3 -  lengüeta 36 dispuesta en uno de sus eirtremos y una ranura

36* dispuesta en el otro extremo del mismo, siendo adecuada 

la  laigüeta 36 para ser insertada entre los extremos exte­

riores de la s  patas 2L y 22 .del elemento inferior 20 y ade­

cuada la  ranura 36* para recib ir la  lengüeta 36 provista en 

160.- otro más de los mangut&s 35, no representado. También el man— f 

güito 35 está previsto para tener dos file te s  b ifila ro s  37 

dispuestos a modo de hélice alrededor del cuerpo del mismo y 

adecuados para ser dispuestos entro los lados adyacentes de í;. 

arrollajniento do los conductores de resistencia helicoidales 

165.- 12 y 13, como se muestra en las figui'as 1^ y IB.

á l realiza* db montaje, uno o más do los manguitos 35 son ! 

dispuestos en uno de los extremos del arrollamiento compuesto 

de los conductores de resistencia helicoidales 12 y 13, adya­

centes a las  prolongaciones 25 y 26 y con los filo te s  37 que 

170#— disponen la s  vueltas de los conductores do resistencia helicoi-' 

dales 12 y 13 en adecuada relación do separación, como se mués-; 

tra  claramente en la s  figuras 1A y IB.

El elemento 20 que lle v a  la  arandela 27 es dispuesto lue­

go dentro de un extremo del arrollamiento compuesto de modo 

que sus patas 21 y 22 cooperan con las sinuosidades de las co— ¡175 . -
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^respondientes prolongaciones 25 y 26, y particularmente de 

modo que las sinuosidades de la  prolongación 25 caen d(2itro 

de los surcos 23 previstos en l a  pata 21 y de modo que las  

sinuosidades de la  prolongación 26 caen dentro de los surcos 

24 previstos en la  pata 22. La prolongación 25 esta conve-  ̂

nientemente unida y soldada en su sitio  sobre la  pata 21, y 

análogamente la  prolongación 26 está convenientemente unida 

y soldada en su s itio  sobre la  pata 22. La lengüeta 36 pre­

vista en el extremo adyacente del manguito 35 ocupa su posi­

ción saliente entre ios extremos adyacentes do las patas 21 

y 22.

EL <SLemento 30 está prefabricado y comprendo dos botones ; 

3i y 32 dispuestos sobre su extremo exterior? para cooperar 

con partes de una máquina de carga clásica, según se describe ; 

más detalladamente más adelante; mientras que el extremo in­

te rio r del elemento 30 está insertado dentro de los otros  ̂

extremos de los conductores de resistencia 12 y 13 en el otro 

extremo del arrollamiento compuesto y se encuentra convenien­

temente soldado en su s itio  da toda manera adecuada.

Se rea liza  ahora un montaje secundario que comprendo el 

arrollamiento compuesto do los conductores de resistencia 12 

y 13 arrollados en relación b i f i la r ,  11 ovendo el elemento in - 

forio r 20 la  arandela 27, el elemento superior 30 y el man­

guito 35. Los extremos superiores de los conductores de re­

sistencia 12 y 13 están comunmente conectados a l extremo in­

te rio r del elemento superior 30, y los elementos inferiores  

de los  conductores de resistencia 12 y 13 están respectiva­

mente conectados al extremo interior de las  patas 21 y 22 del 

elemento in f erior 20.

EL extremo in ferior de la  funda metálica tubular* 11 posee í205 .-
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un saliente anulan 29, que sobresale hacia dentro, aaecuado 

pai-a cooperar con la  ar-andela 27 montada sobre el elemento 

in ferio r 20 del subconjunto. EL subconjunto es estimad) pre­

viamente a unos 3/4 de la  longitud do la  funda 11, después 

210*— de lo cual se rea liza  el montaje de la  figu ra  1 atornillando 

la  funda tubular 11 sobre ol extremo superior del subgrupo 

previamente descrito, de modo que el saliente 29 previsto en 

el extremo in ferio r de la  funda 11 aprisiona la  perife ria  de 

la  arandela 27 montada sobre el elemento in ferior 20; en este

215.— momento el extremo superior del elemento superior 20 sobresa­

le  del extremo superior de la  funda 11.

EL conjunto es intro ¿Lucido luego en una adecuada máqui­

na de carga, cooperando la s  partos 31 y 32 del elemento su­

perior 30 con la  cabeza, no representada, de dicha máquina 

220.- de carga, de modo que el arrollamiento b i f i la r  00opuesto es 

mantenido en posicián pendiente con respecto a la  cabeza su-

pei-ior y esencialmente en el centro do la  funda tubular 11 y 

separado de l a  misma# En este momento, el grupo de la  f ig .  1 

está dispuesto ai una posicián esencialmente vertical dentro

225.- de la  máquina de carga. La máquina de carga es accionada de 

manera cíásica, siendo introducida una carga de magnesia f i ­

namente dividida en el extremo superior do la  funda 11 adya­

cente si elemento superior 30 y cae per l a  funda ,11 sobre la  

arandela 27, de modo que primero rodea las  patas 21 y 22 del 

230.- elemento in ferior 20 y las prolongaciones 25 y 26 provistas

en los conductores 12 y 13. En l a  máquina do carga, la  -ran— 

dala 27 tiene funciones de tapen y, a medida que l a  máquina 

de carga trabaja, la  funda 11 es llena de magnesia, rodeando 

sucesivamente las vueltas de ios conductores do resistencia  

helicoidales 12 y 13, el tapán 35 y por fin  el extremo into-235.-
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i'ior del elemento superior 30. ^ medida que Isi, máquina de 

caiga trabaja, l a  magnesia introducida en la  funda 11 es oom-

pi*imida en su s it io , de modo que proporciona un firme relleno 

de magnesia que rodea los elementos del conjunto dispuestos

240.— dentro de la  funda 11 y que retiene los mismos en adecuada 

relación de separación.

Después de llenar la  funda 11, se quita el conjunto de 

la  máquina de carga mencionada y se cierra el extremo supe­

rio r de la  funda 11 medias, te  una arandela aislante 40 provis- 

245.— ta  de un agujero central 41 que la  atraviesa y por el cual se 

atorn illa  el elemento superior 30. Como se ve en la  figura 2, 

una ves que la  arandela 40 ha sido colocada en el extremo su­

perior de la  funda 11 para que sirva do tapón al relleno de 

magnesia 14, se dobla hacia dentro el extremo superior de la  

250.- funda H  como se indica en 42, así que se retiene en su sitio

la  arandela 40. Entonces, e l extremo in ferior de la  funda 11 

es cerrado por la  arandela 27 y uL extremo superior de la  

funda 11 es cerrado por l a  arandela 40 y el relleno 14 do 

magnesia dispuesto dentro de la  funda 11 entre las arandelas 

255.- 27 y 40 retiene lo s  elementos del conjunto dispuestos dentro ;

de la  funda 11 en adecuada relación de separación.

El conjunto asi producido, indicado en la  f i g .  2, es l l e ­

vado entonces a una adecuada máquina laminadora para someterlo¡ 

a una operación de compresión, durante la  cual el conjunto 

260.- pasa a través de las  varias operaciones de laminado en frió

de la  máquina laminadora. El diámetro de la  funda 11 es redu­

cido notablemente en su superficie do sección transversal, 

como so indica respectivamente en las  figuras 2 y 3. En con­

secuencia, el fiime relleno de magnesia 14 os comprimido no- 

265.— t ablomante, rodeando el cu cipo compuesto altamente comprimido



de material refractario 14 loe conductores do resistencia

helicoidales 11 y 12, a lo s  que mantiene en relación de se - 

paracion mutua y con respecto a la  funda 11# La densa masa 14 

de material refractario com^rimido determina también la  posi- 

270.— ción y mantiene en su sitio  e l elemento in ferio r 20 del ex­

tremo in ferio r de la  funda 11 y el elemento supe:-ior 30 del 

extremo superior de la  funda 11.

En la  operación de laminado, el manguito 35 resulta  

aplastado y constituyo una parte del cuerpo de magnesia que 

275.— es altamento comprimido para producir la  densa masa 13, según, 

se ha descrito anteriormente.

Los rod illo s de la  máquina laminadora no experimentan 

daño alguno gracias a que di manguito 35 es fácilmente aplas­

tadle, de modo que su material, al propio tiempo que el cuer- 

280.- po introducido de magnesia, produce al fin a l l a  densa masa 14 

Según se ha dicho ya, uno solamente do los manguitos 35 

ha sido ilustrado ai el grupo de la  f ig .  IB, pero queda en­

tendido que puede estar prevista una pluralidad de teles man­

guitos y además que uno o más de ta les manguitos pueden, si 

285.— se desea, ser dispuestos a lo largo de la  prolongación lon­

gitudinal del arrollamiento compuesto y dentro de los conduc­

tores de resistencia helicoidales 12 y 13 arrollados m. re la ­

ción b i f i la r .  3in embargo, esta última medida no se requiere 

normalmente, ya que normalmente los conductores de resisten— 

290.- cia helicoidales 12 y 13 conservan su sepan-ación adecuada du­

rarte la  operación de laminado sin que se empleen tales man­

guitos 35 en su prolongación intermedia, ya que la  carga de 

magnesia introducida en la  máquina de carga ocupa también el 

área de núcleo central dentro de los conductores de resisten- 

295.- cia helicoidal 12 y 13, la  separación entro sus vueltas h e li-
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coidales y el espacio entre ei ai'i'cllamionto compuesto y la  

pared adyacente dá la  funda tubular 11.

Después de la  operación de laminado, so cuita el conjunto  ̂

de la  máquina laminadora y se cortan los extremos inferiores  

300.- y superior de la  funda 11; también se corta la  unión 23 del

elemento in ferior 20 así como el extremo supeiior del elemento' 

superior 30. Una vez que la  unión 23 del elemento in ferior 20 ! 

es así cortada, se obtienen ios dos terminales distintos 15 y 

16 que son doblados hacia afuera para recibir conexiones eléc— 

305. -  tricas exteriores, como se indica en la  figura  3. nsimismo, f 

una vez que está cortado eL.extremo superior del elemento su— t 

perior 30, se obtiene el terminal 17. Por f in , se funden en 

los extremos opuestos de la  funda tubular 11 los tapones 18

y 19, con el objeto de cerrarla y obtener l a  unidad acabada 

310.- de calentamiento representada en l a  figu ra  3.

La unidad compuesta de calentamiento 10 es particular­

mente adecuada para l a  fabricación de elementos de calenta­

miento pira aplicaciones eléctricas, como por ejemplo las  

unidades para placas de cocción de cocinas eléctricas. Al 

315. -  hacer una tal unidad para cocción con la  unidad de calenta­

miento- 10, lo clásico es a rro lla r la  unidad 11 en forma esen­

cialmente helicoidal y aplazar luego la  superficie superior de 

la  funda 11 para obtener una plataforma en eL elemento de car- t 

lantamiento resultante, para el sostenimiento de un recipien— 

320.— fe  de cochura, c sim ilar, que se tenga que calentar*. También ' 

este aplastamiento de la  superficie superior do l a  funda 11 

de la  unidad 10 del elemento de calentamiento fin a l realiza  

una u lterio r compactación Ao la  densa masa de material re­

fractario 14, eliminando así toda grieta que pudiera pi'odu— 

325.— cirse en la  misma con ocasión dol arrollamiento de l a  unidad
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10 en forma helicoidal, según ya se d ijo , para la  obtención 

del elemento do calentamiento defin itivo.

Se apreciará que dúlzante la  fabricación do la  unidad de 

calentamiento 10 el manguito 35 es ú t i l ,  durante la  operación 

de carga, para impedir toda importante flexión de lo s  conduc­

tores de resistencia 12 y 13 adyacente a las prolongaciones 

25 y 26 de los mismos, u otros movimientos relativos entre 

este extremo del arrollamiento compuesto y el elemento infe­

r io r  20. Esta eliminación de ta l  flexión do los conductores 

de resistencia 12 y 13 adyacentes a l elemento in ferio r 20 du­

ren t e la  operación do carga os muy ventajosa porque impide la  . 

posibilidad de daños para las  conexiones eléctricas entre los  

respectivos conductores de resistencia 12 y 13 y la s  respecti­

vas patas 21 y 22 del elemento in ferio r 20. También la  previ­

sión de la  fuerte estructura a modo de chaveta del elemento 

in ferior 20 tanto en la  operación de carga como én la* sucesiva 

operación de laminado es muy ventajosa ya que impide eficaz­

mente el desplazamiento mutuo de las patas 21 y 22 y con res­

pecto a la  funda 11, para asegurar así eficazmente l a  adecuada 

separación deseada de los torminales definitivos 15 y 16 en la  

unidad de calentamiento acabada 10.

Está prevista una variante de l a  unidad de calentamiento 

10 si la  cual los conductores de resistencia 12 y 13 están 

provistos de terminales individuales 3 1  ambos extremos de la  

funda 11; en otras palabras, cada extremo de la  unidad de ca­

lentamiento acabada de la  construcción modificada en cuestión 

es idéntico a l extremo in ferio r ilustrados 3 1 la  figura 3. Na­

turalmente, 3 1 esta construcción modificada los dos conducto­

res de resistencia 12 y 13 son eléctricamente por completo in­

dependientes uno de otro, a pesar de es tai* arrollados en re la -355.-
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se explica anteriormente.

La fabricación de le, forma modificada de unidad de ca­

lentamiento no es 'do modo alguno distinta de la  previamente 

desoilta, excepto en que el elemento 20 es empleado en ambos 

extremos deL arrollamiento b ifila i* compuesto y sobresale de 

ambos extremos do la  funda tubular 11 dui'ante la  ejecución

de las  operaciones do carga y de laminado. En la  formación 

fin a l de le, forma modificada de la  unidad do calentamiento en ¡ 

cuestión, el corte do Ist unión 23 do los dos elementos 20 pro-í 

duce los dos paros de terminales en los e^rtremos opuestos de 

l a  funda tubular 11, do manara evidente, ^

En vista do lo  antoilormonte e:*puesto, es evidente que la  

presente inveheión proporciona tanto una unidad do calent S/- 

mionto eléctrico de construcción y disposición perfeccionada 

como un método perfeccionado para su construcción, método que 

puede fácilmente ser aplicado en gran escala, con fines comer— ¡ 

cíales, contribuyendo así notablemente a l a  fabricación eco- 

nómica de tales unidades de calontanieit c .
Descrita suficientemente la  naturaleza del invento y el i

modo de llevarlo  a la  práctica se hace constar que las  diposi- i 

otoñes anteriormente indicadas son susceptibles de modifica­

ciones de detalle sin que por e llo  se altero l a  esencia del ; 

invento.

N 0 n .-

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan 

para que sean objeto de esta latente do Invención en España 

por veinte años, son los siguientes:
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l a .— Procedimi.ento de fabricación de unidades eléctricos 

de calentamiento del "tipo que tiene un par de conductoi-es de 

resistencia an espiral alai'gada unidos a correspondientes olu-

mentos torminales y rodeados de material retractarlo de relloaio 

dentro de una funda motalioa, carnetoi'izado poi- el hecho de ha­

ber un manguito refractario dispuesto entre dos elementos ter­

minales previstos en un entreno del arrollamiento de resisten- ¡

* cía, de que el manguito refractario os aplastado durante l a  ' 

elaboración de la  unidad para reducir el área do sección trans— 

versal de la  misma y de que los elementos torminales son obte- r

nidos de un elemento esencialmente en forma de U. ^
23.- Procedimiento de fabiicación do unidades eléctricas ¡

de calentamiento según punto 13, carí'.ctorisado por tí hecho 

de que el manguito refractario está dispuesto, de modo que so­

bresale de los elementos terminales y entra on el extreme ad- j- 

yac ente del siró 11 ¿mícuto de í-esíst encía.

^53.^ Procedimiento do fabi-icacióu do unidades eléctricas#
de calentamiento según puntos 13 ó 23, c¿fmotorizado por tí he-¡i

oho do que la  parte redondeada del elemento en forma do U so­

bresale do la  funda metálica en dicho extremo mencionado do la  f

unidad y es cortada y separada así do las patas proporcionando ;
{

elementos terminales separatas de conducción. ;

43.— Procedimiento de fabi-ioación de unidades eléctricas ¡i 

de calentamiento según puntos 1& a g*, cai'actei-izado por el he-! 

cho de estar previstas prolongación es sinuosas en el entreno 

de los  conductores do resistencia, adyacentes a los dos oie- 

montos termin¿los . [.

53.- Procedimiento de fabi'ioación de uniíh,.des eléctricas  ̂

do cal '-n*d ,miento según puntos 13 a 33, carnet erizado por el ho-í 

cho do estar previstos surcos en el cnti-emo de co.d¿- pota del
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elemento teí'mii'íaí foi-ma do U adyacente a loo conductores 

de resist ancla* /

415.— 6^.— Piocedimionto do fhbricaclon do uij.idades eléctricas

ssgmi puntos 43 y 5^, cm.tctUL'izado por o! liocho de que las   ̂

pi-olongacionos de los conducto roo do resistencia son dostorni-  ̂

liadas y atornillada a en lo s  surcos provistos oí-, el extremo !: 

adyacente de la  correspondiente pata terminal y fijados así . j 

420.- en su s it io . ¡}

7^.— Utiidad eléctrica de calentamiento fabricada según ol { 

pi*ocedimiento de los puntos 13 a 63, caracterizada por el hecho; 

de que los dos conductores de resistencia tienen prolongaciones' 

planas y sinuosas en uno de sus aérenos y do que dichas pro- *¡ 

425.— longaciones están dispuestas en correspondientes sui'coa pre- } 

vistos en los extremos interiores adyacentes do los corrospon- 

dientes elementos terminales. j

83.— Iliidad doctrica  de calentamiento según el punto 7 ^, 

caracterizada por ol hecho de que los surcos previstos en el 

430.— extreme interior de dichos elementos torminales están previs­

tos en la  superficie exterior do ios mismos.

9a . -  "UNIDAD EL2BTRICA DE 0iJL3MTjJdIEI!T0 Y PROCHDIhln'SO 

PARA SU FABRICACION", todo ta l y conformo se describe en la  !

435.-



7


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



