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8* trata da un diapositiva para cambio automático o ma­
nual da reservas da manga da malla o tubo flaxibla, al cual 
incorporado an una máquina ambaladora da frutea anvaaadoa a 
granai proporciona inintarrumpidamant a paquataa carradoa 

5.- llanca dal producto an cioloa complatoa y continuos da asta 
tipo da anvaaadoa.

Como aa sabe, hay una caria da producto# talaa corno, 
irutoa, yegatalaa, patata#, ato., qu# a# praaantan y conar- 
cialiaan dantro da anvaaaa da malla o troaoa da tubo fiori­

lo.- bla. Eatoa anvaaaa aa obtianan a partir da manga# tubular aa 
da longitud variabla quo, an principio, 00 ciarran tranavar- 
aalmanta por uno do aua axtraaoa, a la voa qua la manga aatÓ 
anaartada mi al conducto do alimentación por ol quo oon au- 
miniatradoa loa productoa a embalar. lina vaa caidoa an al in- 

1$.- tarior da la malla tubular, la frecuencia do envarado defino 
doa grapadoa da cierra, próximas entra ai y antro laa cualaa 
ao produca al corta do la manga, con lo cual aa independice 
al primar envaae y queda preparado el procero para nuevo abaa- 
tacimiento, dable grapado y poatarior corta, continuÓndoaa al 

20.- ciclo haata conseguir al aprovechamiento total da la manga 
que aa encuentra sobra al tubo contenedor da llenado.

Da acuerdo con ol anterior preámbulo ol diapeaitivo da 
cambie automática o manual permita complementar el precaao 
da envasado do forma racional y operativa, cambiando al tubo 

2$.- vacio an manga da malla por otro tubo completamente lleno
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con un* nuey# reservo de mello, epol *1 procese de
/ ! . ! # *V .í. * *. * * . *llenado y e^yaqcdo -nĉ. a# jmterrqmpe'en beneficio de uno con­

tinuidad funciono! que mejoro el rendimiento de lo máquina
de enveoedo.

En eoencio, comprende un ooporte vinculado o uno ploto- 
formo circulor copen de girar medio vuelto o 180*, poro lo 
cuoi diopone de un opándice o eje de giro e inferiormente 
de un juego de tubee portodoreo de lo mongo de mollo, die- 
pueeteo enfrentodoe oobre un diámetro ideal, lo cuoi determ­
inino, en el nenteje, que un tubo oe sitúe en lo porte oupe- 
rier, mientroo que el homónimo quedo ubicado en lo porte in­
ferior de lo plotoformo.

Lo peeibilidod dinámico de giro o 180* hoce que el tu­
bo emplooode en lo porte inferior poce o lo ouperior y ooi 
ouceoivo e indefinidamente en tente oigo el cicle de enve­
rede, con lo cuoi mientroo el tube inferior euninictro mello 
poro creer el paquete e enveoedo, ol tubo ouperior quedo en 
eopero de reeibir uno nuevo mongo tubuler en función de con­
go en reservo.

El giro o combio de peeicieneo de loe doo tuboe exio- 
tenteo en lo plotofermo girotorio puedo ofectuoroe Autonáti- 
cemente mediente el nenteje de un oiotemo de oeñolioocián y 
enclovomiente que eoneoto o un pequeño mote-reductor, el 
cuoi pone en mevimiento o lo plotoformo circulor ouotentodo- 
ro de loo tuboo portodoreo do mongo do mello. Boto movimien­
to oe neterieliee o trováo de uno correo de transmisión, o 
lo veo que el meconiome ootá eomendedo electrónicamente o 
trováo de contralto odecuodoo.

El oiotemo de giro do lo plotoformo euatentodoro de lee 
referidee tubeo, ooi como ou diopeoiciÓn conotruotivo y for-30.-
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na d* trababa basado y <gei*a*ado. on. al sistema revól-* **,* ^
ver, con si'cual'aS paaábjHLitó a! edmbio'regular y perió­
dica dal poaicianado da tubas.

El dispositiva descrita puede hacerse menual, situan- 
do al tuba superior an la zana inferior, an tanta que al 
infariar paaa a la parta superior. Para alia aa praaainda 
dal aiataaa automática y aa fija al gira da ISO* nadianta 
un pamia qua marca la posición carracta dal tuba infariar 
racaptor dal producto a envasar.

Para una majar comprensión da cuanto antacada aa aean- 
paRan dibujoa an loa qua aa representa esquemáticamente la 
invención qua a continuación y can referencia a lea miamos 
aa deaoriba detalladamente.

En dichos dibujos:
La figura 1 muestra en aleada lateral y montado sobra 

la máquina envasadora al dispositivo objeta del presenta re­
gistro.

La figura 2 representa esquemáticamente una vista en 
planta del referida diapeaitive.

Par óltimo las figuras 3, 4 y 5 corresponden respecti­
vamente a tres fases operativas de introducción do la manga 
de malla en al tuba pertader da la misma para au llanada, 
cierra y paatarior eerte dal paquete llana da producte enva­
sado. Para alia y facilidad operativa aa ampias una pieza 
baaa infariar donde aa calaos y ae sujeta la malla y una pis­
as cónica auperier qua sirva da guia an el preeese de intre- 
ducción de la manga tubular da malla.

Da acuerde cem laa figuras que aa representen a titula 
da ejemplo ilustrativo na limitativa, al dispositiva está 
eonstituido per una pierna aaporte 3, montado sobra la ban-30.-
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cada da la máquina aw^gaadar^ l,.Eata aoycrta fija una pla- # *,:* + .*.^*.* í .tai arma circular 4* aúqtantaddra. da ,un jdago da tuba# 6, 9, 
embaa con piazaa abrazaderas do cierra 3, a la voz qua &1 
zoport# Amarga un ajo común 3 qua permita al giro da 180^

3.- para qua loa tuboa anfrantadoa adoptan poaicionaa contra-- 
puaataa, aa decir, una superior y la otra inferior.

La parta inferior aiampra comunica con la tolva 10 da 
entrada da producto, a la vaa qua loa doa tuboa catán an- 
fundadoa con nangaa tubularaa da malla 11, an capara da ra­

lo.- cibir producto y previo precintaba o cierra dal artrama in­
ferior 12. En talca condicionan y una van doaantada la carga 
dal producto aa ccnaolida el paquete 13 con otro grapado su­
perior qua cierra la parta auparier, a la veo que aa capara, 
mediante carta, dal reate de la manga tubular da malla,

15.- El alaterna automático da giro a 180*, aa materializa
mediante al moto-reducter 6 y la correa da transmisión y 
qua comunica acta mdvimiente a la plataforma circular 4,
Eata movimiento aa pueda hacer manual, praacindiando da todo 
al alaterna mccánieo-al te trizo para zar auatituído por la 

20.- propia mano dal operario.
Para la intreducoián da la manga da malla an tuboa por- 

tadorea da la miaña, a a emplea una pieza baca 14 donde aa 
introducá un extremo da diohoa tuboa 8, mientra# que *n al 
extremo auparior aa acopla una pieza cónica 13 qua guia la 

23,- entrada do la malla 11. Laa figuran 3$ 4 y 5 iluatran dicha 
operación qua, por otro lado, únicamente ac repreaenta y 
describa a afactca puramente fórmale# y da información.

Deacrita aufieientemonte la naturaleza y alcance da la 
prazanta invención, asi como una forma preferida da podarla 

30.- llevar a la práctica, aa haca constar que an la misma pe-
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dría ear vap^JHoo loa matarialqq, dimana ionaa y^ ^
general, todqa^cquáÍ¿k datal^a¿í4qp1aaqMoa y aacnndario*
qua na altaran, cambian ni ncdifiquam la aaancialidad qaa 
aa propana.

La* tfraina* an qua quad* redactada anta Memoria aan 
ciarta* y  fiai raflaja dal objeto dazarita, dabifndoaa in­
terpretar an an a antido nfz amplia y nunca cam criterio da 
carácter reatrictivo.
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1*.- Di*pe*itivo'para cambio automático o manual do re- 

*erva* da manga tubular da malla flexibl*, aplicable a má­
quina* embaladora* de fruto* anvaaado* a granel, caraoteriza- 

5.- do por eetar cenatituido por una pieza eoporte vinculada a
una plataforma circular, la cual, en virtud de au diapoaieión 
y montaje dinámico, ea capaz de girar media vuelta o 180* por 
mediacián de un apéndice o eje de giro, mientra* que infe- 
riomente diapone de un juago de tubo* portadora* de manga* 

10.- de malla flexible, ambo* aituado* uno frente a otro aegdn un 
diámetro ideal, lo que determina en el acople del diapoaiti- 
vo cobre una máquina embaladora que un tubo quede en la par­
te inferior, mientra* que el homónimo queda aituado en la 
parte auperior de la plataforma.

15.- 2*.- Diepeaitiv* para eenbie automático o manual de ro-
aervaa de manga tubular de malla flexible, aplicable a má­
quina# embaladora* de fruto* envaaados a granal aegón rei- 
vindicaciám anterior, ceracteriaado porque la poaibilidad di- 
námiea de gire a 180R hace qu* *1 tubo emplazado en la parte 

20.- inferior pace a la posición auperior, en tanto quo ol ubica­
do en eata parte a* aitda en la parte inferior do la plata­
forma circular, lo que determina que mientra* el tubo infe­
rior auainiatra malla para confeccionar el paquete o envaaa-*
do, el tubo auperior queda en diapoaiclán de recibir una nue- 

25.- va carga tubular en función de carga de reeerva o repueate.
3*.- Diapoaitivo para cambio automático o manual de ro- 

aervaa de monga tubular de malla flexible, aplicable a má­
quina# embaladora* da frutea envaaadoa a granel oegdn rei­
vindicación 1*, caracterizado porqua al gire o rotación a 

30.- 180H que determina el cambio do poaicienea de loa doa tubo*



existent** an JLa, plmtafonna çircular? yuede efectuarse indie- 
tintan^Ate ne feTcma aupMtéticñ o*banual$^ paya lo cual diapena 
de un eietena de ae&alisaciôn y enelavamiente que connut* a 
un peque&o noto-reductor, que pone en movimiento a la citada 

3.- plataforma circuler a través de una correa de transmisión, a 
la vea que el mecanismo está comandado electrónicamente a 
travée de contrôlée adecuados y convencionales, mientras que 
el funcionamiento manual se verifica prescindiendo del siste­
ma autonético, a la ves que se fija el giro de 180* medían­

lo.- te un pernio que marca la posición correcta del tubo inferior 
para recepción del producto a envasar.

4#.- "DI8P0BITIV0 M A  CAMBIO AUTCMATTCO 0 MANUAL DE RE­
SERVAS DE MANGA TUBULAR DE MALLA FLEXIBLE, APLICARLE A MAQUI-
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