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Se trata de un dispositivo para cambio sutomético o me-
aual de reservas de manga de malla o tubo flexible, el cual
incorporado en una mfquina smbaladora de frutes envasados a
granel proporciona ininterrumpidamente paquetes cerrsdoes
llenos del producte en ciclos completos y continues de este
tipo de envasades,

Como se sabe, hay una serie de productos talea como,
frutos, vegetsaies, patatas, ete., Qque se presentan y comer-
cizlizan dentro de envases de malla o troses de tubo flexi-
ble. Estos envases se gbtienen a partir de menges tubulares
de longitud veriable que, en principio, se cierran transver-
salmente pPor uno de sus extremos, & la ves que la manga estd
ensartada en ¢l conducto de alimentacisn per el que son su-
ministrados los productos a embalar. Una ves cafdes en el in-
terier de la malla tubular, la frecuencia de envassdo define
dos grapades de clerre, préximas entre s{ y entre las cuales
se produce el corte de¢ la manga, con lo cual se independisa
el primer envase y queda prepsrede el proCese pars nuevo absse
tecimiento, deble grapede y posterior corte, continubndoss el
cicle hasta conseguir el aprovechamiente total de la manga
que se encuentra sobre el tubo contenedor de llenado.

De acuerdo con el anterior prefmbule ¢l dispositive de
caubio automftice o menual permite complementar el preceso
de envasado de forma racionsal y operativa, cambiasndo el tubo

vacio en manga de malla por otro tube completsmente llene
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con uns nueya rsserva do -nng, fon _!,o ‘cnnl el procese de
llensdo y eqvaqaio -ﬁo.u into;:rqnpo <en 15oncticio de une con-
$Sinuidad funcienal que mejora el rendimiento de la miquine
de envasado.

En esencia, comprende un soporte vinculado a una plata-
forms circular capas de girar media vuelta o 1808, para lo
cual dispone de un apéndice o ejs de giro e inferiormente
de un juego de tubes portaderes de la manga de malla, dis-
puestos enfrentados sobre un difimetro ideal, lo cual deter-
mnina, en el montaje, que un tubo se sitfie en la parte supe-
rior, mientras que el homénime qQueda ubicado en la parte in-
ferior de la plataferma. '

La posibilidad dinfmieca de giro a 1802 hsce que el tu-
bo emplasade en la parte inferior pase a la superior y asi
sucesiva ¢ indefinidsmente en sante siga el cicle de enva-
sade, con lo sual mientras el tubo inferior a\mini-tra malla
para srear el paquete o envasado, el tubo superior quedsa en
espers de recibir uns nueva manga tubular em funcilm de car-
g% en reservs,

El giro o cambio de posiciones de los dos tubes exis-
tentes en 1a plataforma giratoris puede efectuarse sutombti-
camente mediante ¢l montasje de un sistema de ooﬁaligaci&n 4
enclavamionte que conecta a un pequefic mote~-reductor, el
cusl pone en movimiento a la plataforma circular sustentado-
ra de los tubos portadores de manga de malla, Este movimien-
to se materializa a través de una correa de transmisién, a
la ves que ¢l mecanisme esth comandado electrénicaments a
través de controles adecusdos.

El sistema de gire de la pletaforma sustentadora de los
referidos tubes, as{ como su dispesicifn constructiva y for-
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ua de trabajo 93#& baspdo y quientsdo. en. ol sistema revél-
ver, con ol'.e'a;]‘v'. l.d.' .p;s.l.l:i;l:iti ;l .ca‘nbi.o ‘regular y perfo-
dico del posicienado de tubes.

El dispositive descrite puede hacerse manual, situan-
do el tubo superior en la zona inferior, en tanto que el

inferior pasa a la parte superior. Para ¢llo se prescinde

~ del sistema automftico y se f£ija el giro de 1802 mediante

un pernio que marca la pesicifn corrscta del tube inferier
receptor del producto & envasar,

Para una mejor comprensifn de cuanto anteceds se acom-
pafisn dibujos en los que se representa esquemfticamente la
invencién que a continuscién y con referencia a los mismes
se desoride detalladamente,

En dichos dibujos:

Ia figura 1 muestra en alsado latersl y montado sobre
la miquina ervasadora el dispositivo objeto del presents re-
gistro. ‘

La figura 2 representa esquemfticsmente una vista en
Planta del referide dispositive.

Por #1timo las figuras 3, & y 5 corresponden respecti-
vinente s tres fases operativas de introduccién de la manga
de malla en el tude Dertader de la misma para su llenade,
cierre y posterior certe del paquete lleno de¢ producto enva-
sado. Para ello y facilidad operativa se emplea una piesa
base inferier donde se coloca y se sujeta la malla y una pie-
sa cénica superior que sirve de gufa en el procese de intro-
duccifn de la manga tudulsr de¢ malla,

De acuerde con las figuras que se representan s titule
de ejemplo ilustrative ne .linttttivo. el dispositivo esté
sonstituldo per una piesa soporte 2, montade sobre la ban-
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cada de la n‘q\q:u ongudorg lo.Eﬂ;O myorto fija una pla-
Satorma cin'nfai e i&{to&%‘adqm. %o n jiego de tubes 8, 9,
sabos con pleszas abrasaderas de cierre 5, a la ves quedsl
soporte smerge un eje comfin 3 que permite el gire de 1808
para que los tubos enfrentados adopten posiciones ocontra-
pixutu, es decir, una superier y la otra inferier.

La parte inferier siempre comunica con la tolva 10 de
entrada de producto, & la ves que los dos tubes estén en-
fundados con mangas tudbulares de malla 11, en espera de re-
cibir producte y previe precintaje o cierve del extreme in-
ferior 12. En tales condiciones y una vemw decantads la carga
del producte se consolida el paguete 13 con otre grapade su-
perior que cierra la parts superioer, a la ves que se lbpm,
nediante corte, del ruto_ de la manga tubular de malls,

El sistena automftico de giro a 1802, ee materializa
nediante el moto-reducter 6 y la correa de transmisién 7
que comunica este mdvimiento a la plataforme circular 4,
Este moviniente se puede hacer manual, prescindiende de teode
el sistema mecfnico-eldetrico para ser sustitufde por la
propia mano del operario. .

Para la intreduccién de la manga de malla en tudes por-
tadores de la misma, se emplea una piesa base 14 donde se
intreduce un extreme de dichos tubos 8, mientras que en el
extremo superior se acopla uns piesa cénica 15 que gufa 1a
entrada de la malla 11, Las figuras 3, 4 y 5 {lustran dicha

operacisn que, por otro lade, fnicamente se representa y

describe a efectos pursmente formales y de informacidn,
Descrita suficientemente la naturalesa y alcance de la

presente invencifn, as{ como una forma preferida de poder]la

llever a la priotica, e hace constar que en la misma po-
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general, tqdqa'.‘ai;ﬁéim utniog.uouqﬁn 7 secundarics
que no alteren, csabien ni modifiquem la esencialidad ¢me
se propone,

Los términos en que queda redactada esta Memoria sem
cisrtos y fiel refleje del objeto deserite, dedbidndose in-
terpretar sn su sentido més amplie y nunca com criterio de

carfcter restrictive.
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18,- I)ilpe‘sitivo para caabio autoniti.co 0 Ragusl de re-
servas ds manga tubular de mella flexible, aplicable a mé-
quinas smbaladoras de frutos envasados a granel, caracterisa-
do por estar cenatitufdo por una piesa soporte vinculada a
una plataforma circular, la cual, en virtud de su disposicién
y montaje dinémico, es capas de girar media vuelta o 1802 pey
nediacién de un ap‘ndico 0 eje de giro, mientras que infe-
riormente dispone de un juego de tubos portadores de mangas
de malla flexible, smbos situados uno frente a otro segin un
difmetro ideal, lo que determina en el acople del dispositi-
vo socbre una afquina embaladora que un tubo quede en la par-
te mrori.or; mientras que el hon&nilo queda situado en la
parte superier de 1u‘plataroru.

23 .~ Dispesitive para cambie sutométice o manual de re-
servas de manga Subular de malla flexible, aplicsble a mé-
quinas embaladeras de frutos snvasados & granel segfin rei-
vindicaciba anterior, carscterisado porque la posibilidad di-
némiea de gire a 1802 hace que el tubo enplasado en la parte
inferior pase a la posicifm superior, en tanto que el ubica-
do en esta parte se sitfa en la parte inferior de la plata-
forma sircular, le que determina gue mientras el tubo infe-
rior suministra malla para confeccicnar el paquete o envasa-
do, el tudo superior queda en dilpo;iciﬁn de recibir una nue-
va oargs tubular en funcifm de oarga de reserva o repueste.

32 .~ Dispositive para cambie automfitico o manual de re-
servas de manga Subular de malla flexible, aplicable a mé-
quines embaladoras de frutes envesados & granel segfin rei-
vindicacién 13, caracterisado porgue sl gire o retacifn a
1802 gque determina ¢l cambio de posiciones de los des tubes
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existentes A 14 platatorma qiranlsm ;améo sfectuarse indis-
tintanente d; 't;'.ma a;mltich e-hmual; para lo cual dispene
de un sistema de sefializacién y enclavemiente que conmuta a
un pequefio moto=reductor, que pone en movimiento a la citada
5.= plataforma circular a través de una correa de transmisién, a
la ves que ¢l mecanismo esth comandado slesctrfénicsmente »
través de controles adecuades y convencionales, mientras que
el funcionsmiento manusl se verifica prescindiendo del siste-
an autondtico, a 1a ves que se fija el giro de 1802 medisn-
10.,~ te un pernioc que marea la posiciln correcta del tube inferier
para recepcién del producte a envasar,
48 .~ "DISPOBITIVO PARA GAMBIO AUTQMATICO O MANUAL DE RE-
SERVAS DE MANGA TUBULAR DE MALLA FLEXIBLE, APLICABLE A MAQUI-
FAS EMBALADORAS DE FRUTOS ENV
Madrid, 2
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