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por "PERFECCIONAMIENTOS EN E l PROCEDIMIENTO DE EMPOTRAR PER­

FILES METALICOS EN MASAS CERAMICAS, a favo r del D r*-Bog.B .C . 

S. A L B R E O H T ,  de n ac io n a lid ad  alem ana, dom iciliado en 

Buenos A ire s (Repdblioa A rgen tin a), "2515 , C a lle  Monroe".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re se n te  invención se r e f i e r e  a  p erfeccion am ien to s 

en e l p ro ce d im ie n to  de empotrar p e r f i l e s  m e tá lic o s  en ma­

sa s  cerám icas*

Son conocidos v a r io s  proced im ien tos de empotrar p e r f i -  

5* l e s  m e tá lic o s  en m asas cerám ioas, ap lican do  oapas interm e­

d ia s  com bu stib les, de d e ra , p a r a f in a , b arn iz , c e lu lo sa , se­

da y s im ila r e s , en tre e l  p e r f i l  m etá lico  in cru stad o  y l a  

ma^. cerám ica de empotramiento, de manera que p o r  l a  con­

tra c c ió n  de l a  masa cerám ica durante l a  cochura son r e l í e ­

lo *  n adas l a s  cav id ad es r e s u l t a n te s  de l a  d e sap ar ic ió n  de l a  re ­

fe r id a  capa in term edia , evitando a s i ,  por su puesto , l a  fo r ­

mación de g r i e t a s  en l o s  a lre d e d o re s  del empotrado p e r f i l  

m etá lico *

Todos e s to s  proced im ien tos no han dado re su lta d o  en l a  

p r á c t ic a ,  debido a que su a p lio a e ió n  no ha conseguido15*
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e v ita r  g r i e t a s  m icro scó p icas, o r ig in a d a s  de l a  con tracción  

de l a  masa oerám íca durante l a  cochura, l a s  c u a le s  se  a la r ­

gan durante e l  uso u l t e r io r  d e l apara.to p o r  l a s  p en sion es 

d eb id as a l  c a lo r . P or e s to  no se han podido p ro d u cir  apara­

t o s  duraderos por medio de dichos p roced im ien tos.

l a  a c tu a l invención t r a t a  de m ejorar e l  procedim iento 

evitando l a s  d e sv e n ta ja s  de l o s  métodos conocidos y dando 

como re su lta d o  a p a ra to s  de gran duración .

Según l a  pre sente invención, el elemento m etá lico  e s  a- 

p lio ad o  con una capa in term edia que c o n s is te  en b a rn iz , por 

ejemplo b a rn ia  n itrogenado o b a rn ic e s  so lu b le s  en a lco h o l, 

l o s  c u a le s  son m ezclados oon d ex trin a  y v id r ia d o s  de b a jo  

punto de fu s ió n . Dicha capa in term edia va disminuyendo lo  

mismo que lo  hace l a  masa de ampo te amiento durante e l  seoa- 

do sin  p rod u cir te n sio n e s  n i l a s  c o n sig u ie n te s  g r i e t a s ,  y 

finalm ente se quema ya a tem peratura b a ja ,  dejando una cav i­

dad a lred ed or d el elemento m e tá lico , l a  cu al en p a r te  e s tá  

l le n a  del v id r ia d o .

Al oontinuar e l caldeo e s te  v id riad o  se  funde y mojando 

e l p e r f i l  m e tá lico , debido a  su contenido de bórax como un 

m etal de so ld a r , hace im posib le l a  ox id ación  d el p e r f i l  me­
t á l i c o .

Durante l a  con tracción  de l a  masa cerám ica, a l  a lcan zar 

e l punto de s in te r iz a c ió n , l a  cavidad e s tá  re lle n a d a , y por 

e l v id riad o  presen te  en e l l a  se consigue un intim o amalgama­

do entre e l elemento m etá lico  y l a  maga cerám ica. Según l a  

Invenoión se produce e l e fec to  de que se ob tien e  un v a lo r  

muy bueno para  l a  tran sm isió n  del c a lo r  entre e l elemento 

m etá lico  y l a  masa cerám ioa, a s i ,  por e jem plo , l o s  alam bres 

de c a le fa c c ió n  in c ru sta d o s  en una o l l a  aloanzan tem peraturas
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qua no rebasan lo s  140SC., aun estando cociendo el contenido.

Se comprende p u es fácilm en te que con t a l e s  tem peraturas 

b a ja s  de alam bre de c a le fa c c ió n  no s3 p re sen tan  g r i e t a s  n i 

Ya j a s  en e l ap arato  aun en funcionam iento continuo del mismo.

Dentro de l a  e se n c ia lid a d  del invento son a d m is ib le s  va­

r ia n t e s  de d e ta l le  asimismo o b je to  de l a  p ro teo c ió n  que se 

recab a ; podrá pu és a p l ic a r s e  l a  invención a  l a  in c ru sta c ió n  

de toda c la s e  de p e r f i l e s  m e tá lic o s , ya sea t o t a l  o p a r c ia l  

l a  c itad a  in c ru sta c ió n  en l a  ma^. cerám ica, y podrá emplear­

se como capa in term edia cu alqu ier su sta n c ia  adecuada que reú ­

na l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  a n te s  ex p resad as.

N O T A

Heoha l a  d escrip c ió n  del p re se n te  invento se d ec lara  como 

no praotioadO  n i p u esto  en e jecu ción  en España lo  que compren­

den l a s  r e iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

I***  P erfeccion am ien tos en e l  procedim iento de empotrar 

p e r f i l e s  m e tá lic o s  en m a^.s cerám icas, a i s l a n t e s ,  sin  p e l i ­

gro de f i s u r a s ,  c a ra c te r iz a d o s  porque se emplea como capa com­

pensadora de co n tracc io n es y d i la t a c io n e s  an ta g ó n ica s  de l a  

masa cerám ica y del p e r f i l  m etá lico , resp ectivam en te , una ma­

sa cerám ica cuyo oontenido en fun den tes sea su p erio r  e l  de 

l o s  de l a  masa cerám ica p r in c ip a l .

2 .  -  P erfecc ion am ien to s, según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , carac­

te r iz a d o s  porque se emplea como capa p ro te o to ra  del p e r f i l  

m etálioo  una su b sta n c ia  so lu b le  en agua, 1a 1 oomo d extrin a  o 

g e la t in a .

3 .  -  P erfeccion am ien tos, segdn l a  re iv in d ic a c ió n  1 , carao-
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'tap iz ad o s porque la  capa p ro te c to ra  se v o l a t i l i z a  totalm en­

te  durante el proceso  de cocción d el conjunto, a n te s  de a l ­

canzarse l a  tem peratura de cocción de l a  masa cerám ica.

4 . -  P erfeccion am ien to s, según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , carac­

te r iz a d o s  porque l a  capa p ro te c to ra , después de v o la t i l iz a d a ,  

de ja  a lred ed or del p e r f i l  m e tá lic o , a  tem peratura ambiente 

normal, un e sp ac io  hueco y su ficien tem ente amplio p ara  permi­

t i r  l a  d ila ta c ió n  del p e r f i l  m etá lico  a l a  tem peratura de 

caldeo  d e l p e r f i l ,  s in  prod u cir s o l ic i t a c io n e s  in a d m isib le s  

en l a  maga oerárnica.

5 . -  P erfeccion am ien to s, según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , carac­

te r iz a d o s  porque como capa p ro te c to ra  se emplea co lod ión , l a ­

c a s , de p re fe re n o ia  a  base de n it r o ,  o m ezclas de e s t a s  u o- 

t r a s  m ate r ia s  s im ila r e s .

6 .  -  P erfeccion am ien tos, según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , carac­

te r iz a d o s  porque e l p e r f i l  m etá lico  se  f a b r ic a ,  de p re feren ­

o ia , oon m eta le s r e s i s t e n t e s  t a l e s  como a le a c io n e s  a l  cromo- 

n iq u el o h ierro -crom o-alu m in io -cob alto .

7 .  -  P erfeccion am ien tos, según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , carac­

te r iz a d o s  porque e l p e r f i l  m etálico  se f a b r ic a ,  de p re feren ­

o ia , com m eta le s de muy a l t o  punto de fu s ió n , t a l e s  como l o s  

del grupo tu n gsten o , molibdeno, tá n ta lo  o p la t in o .

8 . -  P erfeccion am ien tos, según l a  re iv in d ic a c ió n  1 , ca rac ­

te r iz a d o s  porque cuando e l p e r f i l  a  empotrar se p r e s t a  a  e l lo ,

se ooloca ondulado, o en z ig —zag pero en un salo  p lan o .

9.*- P erfeccion am ien tos, según l a  re iv in d io a e ió n  1 , carac­

te r iz a d o s  porque cuando e ^ p e r f il  a  empotrar haya de tener so­

lamente una p a r te  empotrada y o tr a  s a l ie n te ,  y no e s  suscep­

t ib le  de on d u larse , ^  da a  I q  zona empotrada un p e r f i l  en 

s u p e r f ic ie s  c o n ifio a d a s , de p r e fe re n c ia  en forma de hongo y ,
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también p re fe r ib lem en te , se pu le  p e r fe c ta m e n te  a  lo  menos 

l a  p a r te  empotrada del c itad o  p e r f i l  m e tá lic o .

10 *— ¡Perfeccionam ientos en e l  procedim iento de empotrar 

p e r f i l e s  m e tá lico s  en m asas cerám icas.

Según se  d esorib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re se n te  memoria 

que consta de cinoo h o ja s  f o l ia d a s  y m ecan ografiadas por Or­

na so la  oara .

Madrid, a  23 de Septiembre de 1953.

C. S . A 1  B R E C H T. 

p* a .
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