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MEMORIA DESCRIFTIVA

la presente invencién se refiere a perfeccionamientos
en el prooediemiento de empotrer perfiles metélicos en ma-
sas cerimiocas.

" Son conoeidos varios procedimientos de empotrar perfi-
les metélicos en masas cerémioas, apliocando capas interme-
dias combustibles, de ¢era, parafina, barniz, celulosa, se—
da y similares, entre el perﬁl metélico incrustado y la
mase cerémica de empotramiento, de manera que por la oon-
tracoién de 12 masa cerdmioca gurante la cochura son relle—
nades las cavidades resultantes de la desaparicién de la re-
ferida oapa intermedia, evitando asi, por supuesto, la for—
macién de grietas en los alrededores del empotrado perfil
metélico.

Todos estos proocedimientos no han dado resultado en la

préctioca, debido a que su apliozcién no ha conseguido
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evitar grietas mioroscépicas, originadas de la contraccién
de la masa cerédmica durante la cochura, las oualesg ge alar-
gen durante el uso ulterior del aparato por las tengiones
deblida s al ocalor. Por esto no se han podido producir apara-
tos duraderos por medio de dichos procedimientos.

la actual invencién trata de mejorar el procedimiento
evitando lags desventajas de 10s métodos conoecidos y dand?
como resultado aparatos de gran duracién.

Segln la pre sente invencidn, el elemento metdlico es a-
Plioc2do con una capa intermedia que concglgte en barniz, por
ejemplo barniz nitrogenado o barnices solubles en alcohol,
10s cuales son mezclados ocon dextrina y vidriados de bajo
punto de fusién. Dicha cape intermedia va disminuyendo 1o
miegmo que 1o hace\la mass de empotremiento durante el seoa~
do sin produecir tensiones ni las consiguientes grietas, y
finalmente se quema ya a temperatura baja, dejando una cavi-
éad alrededor del elemento metdlico, 1l cuel en parte estd
llena gdel vidgriado.

41 oontinuar el ocaldeo este vidrizdo se funde y mojando
el perfil metdlico, debido a su contenido de borax como un
metal de soldar, hace imposible la oxidecidn del perf{l me
tdlico.

Durante la contreccién de 12 maga cerdmice, al alcanzar
el punto de sinterizacidn, 1a cavidad estd rellenada, y por
el vidriado presente en ella se consigue un intimo emal game-
do entre el elemento metdlico y la masa cerdmica. Segfin la
invencién se produce el efecto de que se obiiene un valor
muy bueno para la transmieién del celor entre el elemento
metélico y la mesm cersdmics, asf, por ejemplo, 10s alambres

de calefacoifn inorustados en una olla aloanzen temperaturas
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qQue no rebasan los 1408C., aun estanddo cociendo el contenido.
Se comprende pués P4 cilmente que con tales temperaturas
bajas de alambre de calefacoién no e presentan grietas ni
rajas en el aparato aun en funcionemiento continuo del mismo.
Dentro de 1a esencialisnd del invento son edmisibles va-
riantes de detalle asimismo objeto de la proteocidn que se
reoaba; podré pués apliocarse la inveneidn a la inorustacién
de tode olase de perfiles metdlicos, y2a sea total o parocial
la citada inorustecibén en 12 mase cerémioca, y podréd emplear—
8¢ oomo capa intermedla cualquier sustancia adjecuzada gue reu-

na las carasterf{sticas antes expresadas.

N 0 T a

Heohe la desoripcién del presente invento se declaras como
no praoctiocado ni pussto en ejecucidn en Egpafia lo gque compren-
den las reivindicaciones siguientess .

le.= Perfeccionamientos en el procedimiento de empotrar
perfiles metédlicos en masms cerdmiocas, alslantes, sin peli-
8ro de flsuras, ocaracterizados porque se eniplea como o2pa oom—
bPensadore de contracciones y dilataciones antagébnicas de la
maed cerdmica y del perfil metélioco, respectivamente, una ma-
82 ocerdmioca ouyo contenido en fundentes sea superior gl de
1o0s de la mass cerédmica principals

2o~ Perfecoionamientos, segfin la reivindiocacién 1, carae-
terizados porque se emplea como oapa proteoctora del perrfril
metdlico una substancia soluble en agus, t&1l como dextrina o
gelating,

5o~ Perfecoionamientos, segfin la reivindicaoibn 1, corao-
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“terizados porque la capa protectora se volatilizae totalmen—

te durante el proceso de cooccifn del oconjunto, antes de é.l—
canzarse la temperature de coocibn ds la masa cerdmioca.

4.—~ Perfeccionamientos, segfin 12 reivindiocacidn 1, carac-
terizados porque la oape protectora, después de volatilizada,
deja alrededor del perfi]l methlico, a temperatura ambiente
normal, un egpacio hueco y suficientemente amplio para permi-
tlr 12 dilatacibén del pe r£il1 metélico a la temperature de
caldeo del perfil, sin producir solicitaciones insdmisibles
en le masa oerimica. ’

Se~ Perfeccionamientos, segfin 1la reivindioacién 1, corac-
terizados porque como cepa protectora se emplea colodibn, la-
oas, dc preferencia a base de nitro, 0 mezolas de estas u o—
tras materies similaress

6+~ Perfeccionemientos, segfin la reivindiocacién 1, carac-
terizados porque el perfil metdlico se fabrioca, de preferen—
ola, oon meteles resistentes tales como aleaciones al cromo;-
niquel o hierro-eromo—aluminio—cobglto.

Te— Perfecoionamientos, segln la reivindiocacién 1, carac—
terizados porque el perf{l metélico se fabrioca, de preferen—
ola, com metales de muy &lto punto de fusién, tales como losg
del grupo ﬁungsteno, molibdeno, tantalo o platino.

8.~ Perfecclonemientos, segfin la reivindicacién 1, carao- -
terizados porque cuando el perfil a empotrar se presta a ello,
se ooloca ondulado, o0 =n zig-zag pero en un m1lo plano,

9e~ Perfeccionamientos, segin la reivindiocaoidén 1, ocarac-

terizados porque cuando e}/pprfil a empotrer haya de tener so-

lamente una parte empotrada y otra s2liente, y no es suscep-

tible de ondularse, == 42 a lg zona -empotrada un perfil en

superficles conifioadas, de preferencia en forma de hongo y,



tembien preferiblemente, se pule perrectamiente & 10 menos
la parte empotrada del oitagdo perfil metslico.

10.~ Perfecoionamientos en el proocedimiento de empotrar
perfiles metdlicos en masas cerémioé,s.

Seglin s8 desoribe y reivindioa en 1a presente memoria
qQue congta de cinoo hojas foliadas y mecenografisdas por u~
na s0la ozra.

lagrid, a 23 de Sptiemdre de 1958,
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