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1 _ Lâ  inven;:!ón se refiero a una pieza inserta roseada
I

de un lado de una pieza, particularmente para chapas do3.[;:;j 
das*

fíe utilizan actualmente diferentes tipos de piezas ir
sertas roscadas para producir roscas de tuerca en chapas
delgadas, que se coractcrizo.11 por sus métodos do fijación*
Hay piezas insertas roscadas fijadas desde aribes lado*». fr\

* • •«la chapa y fijnoas desde un lado se amento» '.hit re las^i^y
zas insertas roe cadas fijadas desde va lodo -clámente *C?>tén

»•••las tuercas de remache formadas ":or un vásí í,:,o hueco *£<>$? u-
• I

na parte róserda en un extremo» din embargo. los eleiüqtftjos
j de conexión de ai lado actual ¡nenie ntiiii .odor que puedan fi
! jarse en una abertura de una chapa desde un j.ado sola¡a«iSfce j * ^
j del tipo de ura "merca de remacha■’ ti r a d e m á s  de .ven]
tajas conocidos también una pluralice-' lo inconveniente»

Los inconvenientes de estos medios de conexión tse*en-•* ••
cuentran principalmente en su. ap J.caclón dentro de un marge 
estrecho e imperativamente limitado ñc fijación. Además se 
conoce de la práctica técnica que ova? e¿quiera medios ele eo 
nexión que sirvan para conexión de chapas delgadas tienen 
además de su objeto principal - la creación de una conexión 
sólida y segura - también la misión de formar una placa de 
soporte para refuerzo de la chape delgada, Las piezas inser 
tas roscadas conocidas no satisfacen este requisito, ya que 
el tamaño de la cabeza de cierre forrada eá s.ustoncialmente 
el mismo para chapas delgadas que para chapas gruesas*

Los medios do conexión conocidos con 3 a «parte del vás 
taso entre la cabeza y la parte roscada divididos longitud! 
nalnente para afectar a su integridad no pueden aplicarse 
cuando se requiere una conexión cerrada»



Otro objeto do esta invención es una pieza inserta
roscada de un lado que pa3.*ticularrRente para chapas delgada?
proporciona un refuerzo sustancial de la conexión mediante
la provisión de una cabeza de cierre con un [aren diámetro
e.i el lado inaccesible de la chapa. La característica orin
cipal de lo pieza inserta roscada de acuerdo con esta invqí• •••• •ción es que una parte del vastago hueco con una abertura* n;

* • • •yon esta provista de refuerzos axiales. Una ranura anular
• • • 'este formada en la circunferencia externa del vástalo entren• •• • “ • •te úel lugar en que la rosca interna y la abertura moflas* Je• *

vastago se encuentran. í;l refuerzo axial puede efectuase
• • »por prensado, mediante un poliedro o mediante proiongacrio--

nos longitudinales* *****
• ••\ + •Una ventaja de la pieza inserta roscada de un latis'd̂ '

acuerdo con esta invención particularmente adaptada pai"át*cl>c;
.  ¡p:-:s delgadas es que mediante el refuerzo de una parte "áai ¡

vástago con una pared más delgada por medio de un refuerzo 
axial y debido a una ranura amular en ol lado externo doi 
vastago en la parte del vastago con paredes más gruesas se 
consigue una amplia adaptabilidad de los medios de conexión 
de un lado cuando se fijan en chapas de diferente grosor con 
una alta resistencia a los esfuerzos de la cabeza de cierre. 
Otra ventaja es que la cabeza de cierre es muy grande para 
chapas delgadas cuando se requiere un refuerzo sustancial
mediante una placa de soporte. Para chapas más gruesas, cuah 
do no se requiere un refuerzo mediante la placa de soporte, 
el diámetro de la cabeza de cierre es menor, pero con una r 
sistencia aumentada a esfuerzos por tracción y torsión.

Realizaciones ilustrativas de piezas insertas roscadab 
de un lado particularmente para chapas delgadas se muestran
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en lor> dibujos adjuntos, en le ¡ que:
La figura 1 es un alzado con partes en sección lcngi 

tudinal de une pieza inserta roscada de un ludo,
La figura 2 una sección transversal do la misma a lo 

largo de un p3ano indicado en la lisura 1 por A-A,
i

la figura Jj muestra en a-lzado la disposición de la su
*• • •

perficie externa de la pieza inserta roscada,
* •*,

La figura 4 es una sección transversal de la rniáma* a
lo largo dfc ur. ulano indicado en la figura :■ por *•*• * • •

Lo. fAgava 3 maestra en alzado el ajusto da la su^arfi• • **
cié externa do pieza inserta roscada por nrensado,*»*4*

La figura 3 muestra orna sección transversal de la*ni 
roa a lo larga de un plano indicado en la figura S poí'C^C,

t ••la figura 7 nuestra en alzado con partes en sec*e«*én
longitudinal ■:ói.\o se coloca la pieza inserta roscada éfr!um

• • •abertura c”.r.náo ha de hacerse la conexión, • • •
La fj.gt.ru o muestra en alzado el proceso de form&ciór. 

de una cabeza do cierre en una chapa delgada,
la figure 9 es una vista similar con la formación ace

bada,
La figura 10 es una vista similar de una cabeza de fe 

inación acabada en una chapa gruesa.
La pieza inserta roscada de un lado adaptada particu 

lamente para cojjoxión de chapas delgadas comprende un vás 
tago hueco con una parte configurada 1 que termina en un ex 
treno dentro de una cabeza 2 de la pieza inserta y en el £ 
tro extremo con una parte maciza 3 provista de una abertura 
terrajada 4. 31 vastago hueco áe la pieza inserta tiene una 
abertura mayor 5 ¡v una abertura menor 7» la última cerca de 
la abertura terrajada 4. La parte configurada 1 tiene denti

. . . .o

r
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de doc. tcioios do cu lentitud la abertura mayor 5 con un g:i

sor wonor de su pared, y dentro de un tercio de su lonr.ituc 
Xa abertura n.enor 7 con un grosor mayor ¿o rsu pare:.. ¿1 di/ 
motr" de la abertura n.enor 7 es algo mayor que o] diámetro 
de la abertura terrajada 4 a fin de hacer peo ib 3 c introdu­
cir a rosca un mandril roscado do una herramienta de monta-' 
je. La superficie externa de la pieza inserta roe. e: d&.<¿e ur 
Indo puede ser circular; sin embarco, rcsu.lta vor.ts.jcft?c«*prc
porcionnr ni menos en la parte canfigur. da 1 refv-.c-rzofejbxie

* • * •les 9 que pueden estar formado:'- vor- partes ; r.'ensndasV§4,'poi
•  •

prolongaciones longitudinales 6 o por v,-■ pol.-i edro, *...*•!
la superficie externa de 3 •< pieza .aero.'.ota rccc¿tja de

un lacio está, en un lugar que cerrase un : * al lugrr 
la abertura menor 7 pasa sobre la .aberrara sorrejad "pro

 ̂ * Ivista de una ranura anular 12. la prcfur:didad de 3 a ctoaj es- 
de aproximadamente la mitad del grosor de- la pared eft 4i luj 
gar de la abertura menor 7«

El proceso de fijar la pieza inserta roscada de un 1 
do cu. la abertura de montaje l.o en una -napa delgada 14 (véa 
se las figuras 7, 8 j 9) prosigue roscando la pieza inserta 
roscada de un laclo sobre el mandril roscado 10 de la herra­
mienta de montaje hasta que la cabeza 2 choca con un apoyo 
11 de la herramienta de montaje. En el corso de un prensado 
de la parte maciza 5 hacia la cabeza 2 tiene lugar una defot 
inación súbita en la parte de transición entre la abertura m 
ñor 7 y la abertura mayor 5t con lo que -la parte configurad 
1 del vástago comienza a extenderse radialmente y toma una 
forma similar a dos arandelas cóncavas que se miran con sus 
diámetros mayores. En el curso de una aproximación adiciona 
de la abertura terrajada 4 la parte del vástago con la aber
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_fcura mayor gg oroya en el lado inaccesible ae la chupa cícl-
Coda 14 y la parte del vastago con la abertura menor 7 ck.y.~
'tiene su configuración obtenida de una arandela cóncava qeo
comienza a ivooyarsc on un diámetro granas sobre .La parto re
cien, .formada del vástalo con la abertura mayor (figura 9).:iL
diámetro de la cabeza de cierre configurada en una chapa d
Cada 14 es en comparación con las tuercas de remacho cA&o.-
cas sustencialnontc: mayor, con la consecuencia de un ahita*).«
sustancial de 3a resistencia a les esfuerzos de tracción*uc

• •••
toda la parte montada» *••••

•  •
101 proceso oe fijar una pieza, inserta roscada dá.tfrt

lado en i; na abe.ai'.'ra de monta ¿je 15 de una chapa más p.vfifc?<a
15 es .igual ó.'.c .la fijación de una tuerca de remache ím«*3ria

• *Vch&txi deles i'*1 14, sin embargo, hay cierta diferencia 
diámetro le 3.a cabeza de cierre formada de la conexión 
yo diámetro es iterar, con lo que la cabeza do cierre SQrrjp.- 
da de la tnoic-a. de remache muestra una resistencia alta e 
los esfuerzos de la conexión a rosca en la tracción. De la-s 
figuras 9 y 10 resulta evidente el amplio noraen de apirea- 
ción de una pieza inserto, rosc-ada de un lado»
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Los puntos quo como carantón' st;3 en de novedad se j.n-c -¡
I• sentón para que sean objeto de esta solicitud de Modelo de |

! Utilidad, por VEINTE años, son loa que no recogen en las - 
!
¡reivindicaciones siguientes:

13.- Piona inserta rose ana ce un loor •¡•articuÍ3fc$gjSt
. • ,para chapas delgadas, provista de u.i v; stn: o hueco, qtî .fcic;

• jne una parto frental, una par!;o ¡•entra'1 vn: parra tijera.,
• ••• !: con una cabero de la ^ie:?a ir ser’a y v.nr ahí -tura ouy^rmJbn i
• • ila parte frontal de la :nisr»a? con uun i:- riera r-onor Vy&J»ic

•  Jte en la parto contra! y una obertura ¿o ¿v ¿ala en lagarto; 
trasera con un diámetro todavía noio* la par¿-a .tiel i
vastago con la abertura mayor provist:- c i:r :-?efuermo*^S.al, 
una ranura anular formada en la ..upen/’lo a o externa del yis- 
taao en un lugar enfrente del iu-;sr vn oro pc abertura •msno: 
del véstago pesa sobre la parco v.orra.j.-.d..,

2S#- Pieza inserta roscada de un 1 ade particularmente 
para chapas delgadas según la red vir: di caed 6vi 13, en la que 
el refuerzo axial está formado por prensado*

3- *- Pieza inserta roscada de un lado particularmente 
para chapéis delgadas según la reivindicar16.a 13, en la que 
el refuerzo axial está formado por un poliedro.

4- 3.- Pieza inserta roscada de un lado particularmente 
para chapas delgadas según la redvindicac-:.ón 13, en la que S
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-el refuerzo axial esta .formado por prolon. ;r-c? onc?i- .1 or¡n tu-I
din alea,1
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íTal y como se ha uoscrito en la Memoria ouc- antecede,, 
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E s t a  Memoria c o n s t a  de s i e t o  h o j e a  e s e : - . i ta s  a 

p o r  una s o l a  euvo.0

F .adri(i .  09.MAR1979

•  • •

’l • "* •4 *.* •••'i

I  • •  é * •

é  » •  b’é


	Bibliographic data
	Description
	Claims



