'REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

——————————

PATEN_TE DE . mvtméu e
'MEMORIA DESCRIPTIVA

due se acompaifia a la solicitud de

una PATENTE DFE _invencién ... por . 20 . afos, en Espaﬁa

'

a fa‘vor de :Dbn René Orsini y

Doxn. Ea,b],o.u..Bloch GOBBECIE Ly om0y de naclonahdo.dl

frangeaa, o= = w_ domiciliado en . Ginebra. (Suiza),. 32., ..... Rue..
du 31 Décemnre ¥ en Ba.rcalona, calle Buenosy A.Lres, 25, respec‘c:.vaﬂen'te,

calle de g g g o e _ndm. ..

por:. 4 .‘ ] . ) ~ ’ ) e

e Progedimiento. para la cbtencién de. s.e.g;ui.tos....blams,,....v.defor.ma-, :

. . ) . )

'.ble.s...vﬁlumé-tn-ie-mnent-@‘-.»-da.nde«---porw-l-orlmene-s-----u.aa»‘-~‘Garam--plam!!,wu-~

NC 9349 '

Agente St PRIEEA




AH-5159-rm—-AD,

10,

I NV &K CIoN

a favor de Uon RENE ORSBINI, y Don PABLO BLOCH GOESTCHEL,
ambos de necionalidad francesa, residente en Ginebra (Sui-~
za) 32, rue du 31 pécenbre, el orimero y el segundo en,
Barcelona, ‘calle Buenos Aires, 25 por”PJOCEuIMIENTO PARA
LA OBTENCION ox SAQUITG;.SLANOS, uEFOﬂMABlﬁsuﬁ%LUMETRICA_

LBNTE DANDO PO4 LO KENUS UNa CARA PLANA”,

MENOATIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se reficre a los s agquitos pla-
nos, es decir a los saquitos obtenidos a partir de dos hojas
superpuestas o de una vaina por encolado o soldados de los
dos espesores a lo largo de un trazado. Estos Saquitos son
especialmente los de hojas flexibles, especialmente @e peli-
culas termopléstieas, ) papei, tela y andlogos, rero se apli-
ca igualmente a saquitos de materiales més rigidos que pre-—
gentan lineas de plegado. Bn consecuencia se denominari en lo

que sizue linea de soldadura, ya sea a la linea de soldadura

o de pegado entre dos pe!iculas u hojas superpuestas, ya sea
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a una 1linsa de plegado en el 23@&4 12&5{31&& o pelicula

plegada en V.

Los saquitos planos de este tipo se deforman en el
momento del llenado dando unos cojines con abombamiento de
las dos caras limitadas por soldzduras. &Em consscusncia no
presentan ninguna superficie plana susceptible de constituir
un aslento. Tma tal superficie piana gue forme asiento es e&~
peoialme tekipteresante para permitir la colocacidn estable
del saquito despuds de la apertura y vaciado parcial,

El sagquito de acuerdo con la invencidn sc¢ caracteri-
za por sl hecho de que la cara plana se obtine realizando
mediants una linea ds soldadura el trazado medio de la indi-
cada cara y rsuniendo esta 1{nea con lasc dos restantes 11—
neas de soldadura vecinas, correspondientes a aristas del sa-
quito deformado volumétricamente, por dos .ineas de soldadu-
ra gue forman entre si un 4ngulo obtuso.

1 trazado asi obtenido entre la soldadura media de

)

cara plana y las dos soldaduras de arista pucde ser cdncavo
0 convexo. Bn el caso de un trazado cdncavo e forma auto-
mAticamente, por ofecto de una presidn interna, por ejemplo
durante el llenado, un pliegue entrante gque bajo la simple
presidn hidrostidtica del 1liguido se aplana dando un fuells.
En el caso de un trazado convexo es preciso entrar antes,'du—
rante o despuéds del llenado los salientes correspondientes a
los vértices de los éngulos obtusog, pero el pliegue entran-
te formado es estable.

Se puedes determinar un'trazado periférico tal gue el

saquito se deforme volumétricamente dando una forma sensible-—
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ca idéntica a la formada por eje de simetria de la base con

s

mente previamente definida, especialmente cualguier formé Vo
lumétrica, prismética o piramidal con base de cuatro o sea la-
dos constitufdos por una figura geométrica regular o irre-
gular pero que oresente un eje de simetria que pase por dos
vertices. El saquito queda dotado entonces de un ocuerpo que
reprdduoe en élano ol desarrollo de lascaras laterales super-—
gﬁestas por plegado a lo largo de las aristas que terminan

en los extremos del eje de simetria de la base y un fondo que
prolonga a este cuerpo més alld de la linea dehbase del desa-
rrollo de las caras laterales, comportando este fondo unas
superficies destinadas a formar la Tara plana o fondo y los
fuelles de los plieguesentrantes.

El fondo es constituido partiendo de la linea de ba-
se del desarrollo de las caras. &n el caso de un fondo hexa-
gonal, se determinan sobre este linea dos vertices interme-
dios, correspondiendo a base unas aristas del prisma o de
la pirémide; se traza entonces, partiendo de cada wértice
extremo, una recta que forme con la 1{nea de base un angulo
igual a la mitad del 4ngulo en el vértice correspondiente
del poligono de bzse ¥y una recta llamada eje de fondo gae

forma con los dos vértices intermedios una figura geométri-

los dos vértices correspondientes en la seccidn de base. Se

escogen sobre esta recta dos puntos y se une cada uno de elles
a un punto de dicha recta precedente correspondiente de mane-
ra que la bisectriz del éngulo asi formado pasa vor el vérti-

. ] ’ ” -
ce intermedio mas proximo.

En el caso de un trazado de cuatro lados no existe
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més gue un vértice intermedio correspondiente a dos vértices
confundidos y la recta llamada de eje de fondo puede girar
alrededor de este punto hasta pasar por uno de los vértices
extremos, en cuyo caso no existe més que un solo fuelle u
ocupar cualquier posicidn intermedia con formacidn de dos
fuelles.

| Finalmente, segin un perfeccionamisnto, se doble
partieularmente el saguito de material flexible por una su-~
perfice semirrigida. ©sta superfice puede estar dotada de
1{neas de plegado y obtenerse sobre cualquier superficie ex-
terna de los saquitos, con excepcidn, preferentemente, de
laspartes que se deforman para dar origen a los fuelles.

Sin embargo, es posible --y entra en el dmbito de la pre-

sente invencidn-- dotar a la superfice semirrigida plana de

unas lineas de plegado qus aseguren la dsformacidn segin
la forma deseada del saguito y, en este caso, los fuelles

pueden estar constitufdos o doblados igualmente Por un mate-

rial semirrigido.

Otras caracteristicas de la invencidn se desprende-
rén de la descripcidn de numerosos ejemplos de realizacidn
que se hace a continuacidn con referencia a los disefios ane-—
xX0s, en los cuales:

La figura 1 es una vista en alzado de un saguito pla-
no que se deforma volumétricamente pzra dar un fondo plano
sansiblemente hexagonal;

la figura 2 es una vista en alzado delysaquito de la
figura 1 lleno;

la Tigura 3 es una vista en alzado del saguito de la
figura 1, colocado en posicidn estable;

la figura 4 es una vista en alzado de un saquito pla-
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no que se deforma volumétricamente pora dar una pirdmide de

fondo plano en forma de rombo.

la figura 5 es una vista en alzado del saguito de la

figura 4 lleno;

la figura 6 es una vista en alzado del saquito de la
figura 4 colocado en posicidn estable;

la figura 7 es una vista en perspectiva de un sagui-
to prismédtico con base cuaidrada;

la figuré 8 @s una vista en planta de la parte infe-—
rior del saquito de la figurs 7 plano, con indicacidén de los
elementos para su trazado;

la figura 9 es una vista correspondiente a la 7 para
un saguito prismdtico con base en forma de hexdgono regular;

la figura 10 es una vista correspondiente a la 8 pa-
ra el sagquito de la figura 9; |

la figura 11 es una vista oorréspondiente a la 7 en
el caso de un saquito prismé&tico con fondo de forma cuadran-
gular irregular;

la figura 12 es una vista correspondiente a la 8 pa-
ra 1a obtencidn de un saquito de la figura 11l con una varian-
te de realizacidn sefialada en linea de trazos;

la figura 1% es una vista en perspectiva de un sa-
guito piramidel de base cuadrada;

| la figura 14 es una vista de un trazado plano que da

origen al saguito de la figura 13%;

la figura 15 es una vista en planta de un saguito
piramidal con base hexagonal lrregular, con orejas de fue-—

lles desbordantes a la derecha;
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la figura 16 es una vista del trazado plano del sa-—

quito de la figura 15;

la figura 17 ss una vista de un saguito plano de ba-
g5 hexagonal irregular anélogé a la des la figura 16 y de su
dobladura de cartdn.

la figura 13 es una vista en perspectiwva del saguito
ﬁe la figura 17 lleno;

la figura 19 es una vista en perspectiva de un saqui-
to prism&tico con fondo en forma de hexégono regular anélogd
2l de la figura 9 pero obtenido a partir de un trazado con-
veX0o;

la figura 20 es una vista de la parte inferior del
sagquito de 1z figura 19 plano, con indicacidn de los elemen-—
tos para su trazado;

la figura 21 es una vista por debajo del fondo del
saquito de la figura.lQ.

la figuta 22 s una vista en planta de trazado y de
soldadura sobre dos hojas superpuestas para obtener unos sa-
quitos planos gue se deforman durante el llenado para dar sa-
quitos piramidales con hase hexagonal.

la figura 23 es una vista en planta de los refuerszos
semirrigidos para los saguitos obtenidos de acuerdo con la fi-
gura 223

la figura 24 es una vista en perspectiva del sagui-
to correspondiente a las figuras 22 y 23 después del montaje
¥y 1llenado;

la figura 25 es una vista en plano de otro tipo de sa
guito que forma botella hezmagonal,

la figura 26 es una vista en perspectiva del saquito
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de la figura 25 después del llenado;

la figura 27 es una vista en planc de un saguito pi-
ramidal con refusrzo de cartdn gue. aseszura gl apretado de la
puntas;

la fipura 28 es una vista del propilo Saquito lleno,
con la punta cortada; '

la figura 29 es una vista en plano de un saguito de
llenédo por el fondo y da su pléquita‘de clerre;

la figura 30 es una vista en perspectiva por debajo
del saguito lleno;

la figura 31 ¢ una vista de un saquito plano dando

A
un'saquito.de forma cibica; v

la fignra 32 es una vista en perspectiva del sagui-
to de la figura 31 lleno.

El Saquito‘—l— dg las figuras 1 a 3 tiene cuando es-—
t4 plano, una foima dz parte superior cualquiéra gue vodria
ser rectahgular, o’caalquier otra, pero que se ha represenfa—
do como trapezoidal con un gollete -2-. Este saguito se ob-
tiene por ejemplo mediante dos Nojas de polistileno o andlo-
go reunidas sobre sus bordes noyr unas soldaduras =3-.

.

"la base dsl saquito esta constituida, de acuerdo con

la invencién, por una soldadura —4- pervendicular al eje gue

se une a las soldaduras de los bordes laterales por dos én-

gulos cortados -5- formados por dos soldaduras gque forman
un fnsule obtuso de vértice C.

Durante el llenado, el saguito tomo'(figura 2) una

forma hinchada que ss traduce poi una szpzracidn de las ca-

rag perpendicularmente al plano de figura con zcercamiento

de las soldaduras laterales opuestas. De ello se sigue que

.




5

1C.

15.

20,

25,

las varedes sn el dngulo entrante tiene tendencia a tomar
una s sparacidn qus arrastra al punto C, o vértice del &ngu-
lo de los &ngulos cortados -5-, hacia el interior.

Si se coloca (figura 3) el saguifo sobre una supef-
ficie, el fondo tizne tendencia a aplastawse pero porlongan—
do la deformacidn inicial. Bl plieghe entrante iniciado en
el punto C se desrrolla en anchura hasta aplanar completa-
mente la superficis que se encuentra entre estos puntos y
la arista -4-. Esta superficie forma un fondo que asegura la
estabilidad del saquito.

En el ejemple de realizacidn de la figura 4, el sé—
quito —6- esté constituido por dos peliculas o andlogos de
forma *trapezoidal con una altura relativamente importante,
soldadas en —-7- sobre sus bordes laterales. =l fonds esta
cerrado por una soldadura en linea guebrada con un lado, ma-—
yor -8-'y una unidn -9- formando fin &ngulo obituso con vér-
tice en C. Durante el llenado, el sagquito al apoyarse por el
vértice, el saquito gde deforma como se ha representado en la
figura 5, entrando el dngulo C’ hacia el interior del per—

il formando un pliegue entrante perpendicular al plano de

figura. Cuando se coloca el saguito (figura 6), el punto B’

se rebate hacia A’ y el fondo se aplasta para dar una base
en forma dz rombo, tomando el saquito un aspecto piramidsl.

Las formas de rsalizacidn anteriores dan unos saqui-
tos que &l ser deformados volumétricamente, preséntan un

busn apoyo, pero su trazado as empirico. ®s posible dar a

"los saguitos llenos una base de forma bastante bien definida.

A continuacidn se describirid ls ticnica de su procedimiento
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La forma de realizacidn de las figuras 7 y 8 tiene
por objeto realizar un sagquito plano -1l- conformable des-

pués del llenado y cuando se coloca sobre una, superficie,

trazada en linea de puntos rebatida sobre el plano de la
figura 7. Para realizar estz saguito, se a@lican una sobrs
otra, por ejemplo, dos hojas de material termosaldable y se
suelda a lo largo de dos paralelas -12- espaciadas en una
distancia igual al semiperimetrp dél cuadrado. Estas sol-
daduras terminan sobre una transversal perpendicular -13-
q&e'oonstituye la 1¥nea de base.

A partir de los puntos —14— se trazan dos lineas
-15- que forman con la linea de base -13- un &ngulo >
igual a 452, es decir a la mitad del éngulc en el virtice
del cuadrado. Se traza a continuacidn una racta -16-~ para-
lela a la 1fnea de base y distante del vértice intermedio
—17-'en una longitud igual a la semi-diagonal del cuadra-—
do, Se determinan entonces dos puntos -18- cuya separacién
es igual a esta diagonal y se 1gvantan las perpendiculares
—19- que recorta a las rectas -15- en-20-~, pasando la bi-
gsectriz de los éngulbs obtusos asi formados por el punto
- 7 —. Bl trazado as{ determinado queda bordeado por una
soldédura.

Durante el llenado, se forman uncs pliegues entran-—

tes en el punto -20- que inician dos orejas -21-, con aris-

tas del pliegue entrante, que se rebaten exactamente so-

bre el fondo creando dos fuelles limitados hacila el inte~-
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Bl trazado del fondo puede ser modificado, pudiendo
ocupar la recta cualguier posicién exterior a los puntoé
-l4-respetando las distancias al punto -17-. De esta forma
puede dirsele la posicidn -1€’-, efectudndose las uniones
con las rectas -15- por las perpendiculares -19’-.

La forma dec realizacidn de las figuras 9 y 10 tie-~
he por objeto crear un saquito plano gue deformable bajo for-
ma de un prisma de base hexagonal regular, reﬁatida en 11-
nea de puntos en —23- en la figura 9. 3e parte igualmente,
por ejemplo, de dos hojas de material termosocldable super-
puestas y reunidas por soldaduras paralelas -24- espaciadas
el semiperimetro del saquito j terminadas sobfe la linea de
bagse transversal —-25-. Sobre esta 1linea —25-, se determinan
1os vértices -26-. Se traza una linea -27- paralela a la 1i-
nea -25- y distante de ésta la altura del semi-trapscio de
bass. Se trazan a partif de los puntos -28- unas rectas -29-
que forman un dngulo de 602 igual-a la mitad del éngulo;ﬁ
en el vértice del hexégono.Estas rectas recortan la recta

-27- en el punto -30- y, geométricamente, la distancia en-

‘tre los puntos -20- es igual a la distancia del hexégono.

El saquito asi formado se deforma dando origen al saquito

de la figura 9, adapténdose las orejas -31- exactamente so-
bre el fondo. Para facilitar la formacidn de los pliegues
entrantes, en este caso particular en que el dngulo obtuso

es igual a 1802, las soldaduras -32- pregentan un minimo de

‘anchura en el centro de los lados -29- que corresponden al

punto de formacidn de este pliegue entrante.
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Si se lleva a cabo el trazado partiendo de puﬁtds
-%30’- exteriores a los -30-, ello compfende una recta =33-
que une este punto —31’5 a un punto -34- tal que la bisec—
triz del Angulo -30’-, -34—, -28-— pasa por el vértice -26-
préximo. ©n este caso, las orejas de los fuelles formados
desbordarén de la base del prisma. '

Pueden realizarse igualmente sagquitos de base irre—'
gular, tal como el saquitd prisméticq de las figuras 11 y
12, cuya base -35- es un poligono de cuatro lados simétri-
cos con relacidn a la recta -36- que une los dos vértices
o uestos =37-. Se realizan igualmente sobre las peliculas
superpuestas dos soldaduras paralelas -%8~ espaciadas el se-
miperimetro de la base y entre las cuales se traza la linea
de baée -39-., Sobre esta linea de base se lleva el vértice
intermedio —40- y se traza una linea -41-, por ejemplo pa—
ralela a la 49— y distante del vértice -40- la altura de un

triangulo gue forma una semibase -35-. Se trazan a partir

‘de los puntos -37— =37’- unas rectas ~42= =42’= que forman

respectivamente con la recta -39- unos dngulos "B y B’ igua-
les a los angulos en 1z base de los triangulos de la base
=35=.
3o determinan sobre la recta -4l- dos puntos -43-
-43?~, reproduciendo el trazado -40- -43-~ -43’- un triangu-
lo de la semibase —35—,_recoftando la bisectriz de los &ngu-

1o -37= =40— —43— § -37’= -40’=43’— las rectas -42-42’- en

los puntos —44-44’-, y el trazado gueda terminado por unas

rectas —-45-45’— gue unen estos puntos a los —43-43’-. Este
trazado puede sufrir numerosas modificaciones por rotacidn

del triangulo —-40-43-43’- alrededor del punto-—40-. En los
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1imites, uno de ios puntos -4%- o -43’~ respz sctivanente rue-~
de ser confundido con uno de los puntos -37- o -37’- Trespeoc-—
tivamen%e, gque forman el trazado ~46~ qgue, en sste caso, da-
réd origen a un solo fuelle. Con estos trazados, las orejas
de los pliegues entrantes de la base se adaptan exactamen—

te bajo ol fondo pero se podrian dar a los puntos —43%3— y -43%-

una superacidn inferioxr o superior, lo gque conduciria a la

formacidn de nlisgues sntrantes con las orejas hacig aden-—

tro o sobresalisntes respactivamente 42l Fondo.

In las figuras 13 v 14 se anlica el mismo piincipio
gue sn la firura 7 para el trazado de un saguito plano gue
da nrigen en ol momento del llsnzdo a un sagquite piramidal
con bhase cuadrada -47-. Las Gos soldaduras lateraless -48-
forman entre si un dnsulo igual 2 dos veces el Angulo en el
vértice~ﬂe unz cara. La 1inea de base -49- es una 1fnea que-
brada con un virtice en 21 punto ~50-. 4 partir . de los pun-—
tos -51- se trazan dos lineas -52- gque forman con las rectas
-49~ un angulo igual al 452. La recta de base -53%- estd a
vna distancia del punteo —50- igual & una semi-diagonal de la
base y se llevan sobre esta base dos puntos -54- distantes
la longitud de la dizzonal. Le diafonal de cada dnzulo, -51-
-50-, -54- recorta la recta -52- en el punto -55- y la rec-
ta -54-55—, termina el trazado.

Las figuras 1% y 16 corresponden a un ejemplo de rea-—

lizacidn andlogo al de las Ffiguiras precedentes y especial-

mente a las figuras 1% y 14, pero con una bhase an he;égono
irregular. Yuevan a observarse las soldaduras latszrales -56-

vy la linea da base -57- en linea quebrada con los vértices
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14

los vartices -59-, se trazan unas 1lineas
~_
-60- que forman con la linea de base un dngulo igual a la

~58—. A parbtir 4

[O]

mitad del an"ulo en 2l vértice correspondients de la base.
Se traza asimismo una linea -61- distante de las rectas -58-
1a altura del semi-tranecio de base. Se toman sobre cada ba-
sa. dos puntos cualesquiera situados al exterior del punto

de interseccidn de las rectas -60- y —-6l-. En el diseflo es-
tos puntos han sido tomados desigualmente distantes del cen-
tro, estando el punto -52— a una distancia de la linealde
simetr{a igual a la mitad de la diagonal que ane los vérti-
ces scbre la baqe a obtener mientras gue el punto —63~ es-
t4 més alejado. Se reune el punto -62- a un punto -64~, 8O-
bre la recta -60—, sisndo el punto -64- tal gue la recta
-55- "gue los una detzrmina con la Tecta —-60- un éngulo cu-
ya bisectriz pasa por el ounto -58-. Se procede de la mis-
ma manera con el punio -63- para determinar el punto -66—-

y la recta —-67-.

eurante su llenado, el pliegue entrante Ccorrespon-
diente a los puntos -63-66- sobresale de la base dsl saqui—
to, como se represeuua en —-68- en la figura 15.

Tas figuras 17 y 18 representan la puesta en préc-
tica de un saguito de pelicula vléstica totalmente idéntico
al representado en la parte derecha de la figura 16, salvo
que este saquito astd doblado sobrs sus caras laterales en-
tre las soldaduras —56— por una pelicula en sector ~-689—. De
esta forma se constituyemna vaina en la gue puede ser in-

troducida una de las ramas de un cartén recortado =70~ con

1inea de plezado -Tl- que reproduoe por lo menos una yarte

dal desarrollo de las caras laterales de la pirémide. Las




Do

10.

15.

20.

25,

dos remes guedan reunidas por un slemento plegado en V -T2~
gue forma un hexédgono que se inscribe en el hexégono de fon-
do a obtener.4Este elemento -72- presenfa un recortadoc en
semici{rculo -73-. Las ramas -59- puzden presentar unos re-—
cortados lateralss ~74- gque facilitan la aprehensidn del sa-—
guito formado.

En el momanto del llcnado, ¢l saguito se deforma.oe-
mo se representa en la fipura 18. ifabatisndo la lenglista
formada por el recortado -73-, se sujeta el fondo -72- en
la posicidn abierta y, por ende, al saguito.

Bn los ejemplos de realizacidn anteriores, el tra-
zado que une la recta de fondo a las soldaduras laterales
es céncaba, determinando un tal trazado la formacidn auto-
mética delpliesue entrante. Bl resultado es conseguido per-
fectamente pero en ciertos casos, en razdén de la elastici-
dad propia del material en hoja y sobre todo de la rigidez
de las soldaduras, pegamentos u otros medios de unidn en-—
tre las hojas superpuestas‘que constituyen el saquito pla-
no, los pliegues'entranteS'no se forman y no se mantienen
més que mediante una cierta presidén ejercida por el saqui-
to sobre la suverficie de apoyo. Es decif, que los pliegues
entrantes no se forman y el saguito no resulta estable soe
bre su base mas que si el saguito estd suficientemente lle-
no. Ademis, el fondo tiende a tomar su forma.primitiva apla-
nada cuando se levanta.

Estos inconvenientes se obtienen an rnumerosos casos,
pero se ha comprobado gue es posible realizar saguitos pla-

nos que se deforman fécilmente para dar, por creacidn de




5e

10.

! 150

20.

25,

S AAOE §
744251

de pliegues entrantes, unos saquitos de fondo plano, estan—
do los plicgues entrantes retenidos en su posicidn.

Bste resultado es obtenido realizando el trazado de
nnidn entre los bordes laterales del saguito y la soldadu- |
ra del fondo del saquito planc por dos rectas que forman en-
tre s{ un 4ngulo convexo. |

Con tales saquitos ®s necesario entrar los puntos
después del llenado, a fin ds obtener la formacidn del plie-
gue entrante, sero los plizgues entrantes asi obtenidos con-
fieren al saquito una mayor estabilidad, no deforméndose el
tfondo plano ni aun cuando e} saguito esté casi vacio.

Para obtener un saquito con un fondo de forma defi-

nida, se realiza el trazado segln el método descrito ante-

“riormente ‘tomdndose los puntos escogidos sobre la recta

llamada de eje de fondo al interior de las intersectilones
de dicha recta de eje de fondo con las rectas que forman
con la linea de base un dngulo igual a la mitad del 5ngulo
en el vdrtice correspondiente del poligono de base.

Un ejemplo de tal trazado estd ilustrado en las fi-
guras 19 a 21 referente a un saquito plano (figura 204 que
gse deforma durante el llenado para dar origen a un saquito
prismético de base hexagonal regular, base que esté repre-—
sentada en la figura Z21.

Bste saquito esté constitufdo por ejemplo, a par-
tir de dos hojas de material termosoldable superpuestas y
reunidas por <“os soldaduras paralelas —8l- y sspaciadas en-
tre s{ el séﬁiperimetrordel saquito y terminando sobre la

1{nea de base transversal -~82-., Sobre esta 1{nea -82- se
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determinan dos puntos -83%— que corresponden al vértice de
la base del prisma, dividiendo =stos dos puntos a la 1fnea
de base en tres partes iruales; se determina entonces una
1fnea -84~ paralela a la linea -83- y distante de &sta la
Se . altura del trapecio gue forma una semi-base. Se trazan, a
partir de los puntos —85- que corresponden al vértice de
la base, al extremo inferior de las soldaduras -8l-, unas
rectas =-86—- gue forman un dngulo igual a 602, es decir
al éngulo en la base del trapecio isdsceles gue forma una
10. semi-base. Estas resctas —86— recortan a la recta -84- en
un dunto =87-. Se escogen unos puntos -88— situados sobre
la linea -84- al interior de los puntos —-87-. El trazado
del saguito se termiﬁa uniendo estos puntos -88- a puntos
-89— sobre las lineas -86-, cuyos puntos -89- se determi-

15. nan geométricamente de manera que la bisectriz del ansulo

-

- NS

formado por las rectas -86-, -88-, -89~ pase por el pun-
to —~83-.
Durante el llenado del saquito, dicho saquito se
hincha bajo lapresidn del 1liguido y basta hacer entrar los
20. puntos formados sn este lugar por el saquito lleno, ejer-
ciendo en los puntos -89- presiones dirigidas hacia.el in-
terior del saguito, para gque tienda a formarse un fondo apla-
nado. Cuando se suprimen las oresiones en los puntos -89-
1a deformacidn subsiste y, si se coloca el saquito sobre
25 una superfice plana, el Tfondo se aplana definitivamente, tal
como se ha fepresentado en la figurs 21, formandose un plie—
gue entrante al interior del trazado -85-, ~83-, —88~, plie-
gue entrante cuyo plegado se efectda segfin los trazados
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"E1l ejemplo de realizacidn anteriormente descrito se
aplica a las otras formas de saguitos descritos también con
anterioridad.

La figura 22 representa un método‘para realizar so-
bre dos hojas de material termoplistico superpuestas unos
saquitos planos gque se deforman automdticamente durante el
llenado para dar, por formacidn de un plisgue entrante, un
saquito piramidal de fondo plano anélogo‘a los descritoes
con referencia a 1aé figuras 5 a 18.

Tal como se desprenderd de la descripcidn hecha a
continuacidn, este saquito presenta con relacidn al tipo
precedente, unas ventajas técnicas y permite realizar tales
sagquitos sin pérdida de material.

En la figura 22 se ha representado solsmente la rea-
ligacidn de dos saquitos sobre dos bandas superpuestas cu-
ya anchura es igual a la altura del saquito, plano pero es
evidente que se puede realizar sobre toda la longitud de 1la
banda el trazado de miltiples saquitos.

La particularidad de los saguitos de la figura 22
es que se han realizado invertidos con relacidn al saquito
veciho, estardo formados por unas soldaduras paralelas ta-
les como -90-, entre las cuales basta efectuar un cortado
—~9l- de manera gque separe los saquitos, En la parte del tra-
zado préximo al fondo de uno de los saquitos y gue se encuen—
tra a lo largo del punto -92-, zn donde se forma el pliegue
entrante, la soldadura del saquito vecino estd ensanchada
tal como se representa en -93-. Esta superficie pérmite co—

ger més fécilmente el gaquito, por ejemplo con ayuda de unas
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pinzas, para su colocacidn sobre las méquinas de llenado.
Es igualmente posible efectuar en esta superficie unas per;
foraciones tales como —94— que permitan suspender el saqui-
to sobre dosbagujas colocudas a uné y otra barte del golle-
te de llenado a dotar al saquito llesno de un cordoncillo
que forme asa y permita su traasporte.

Por otra parte se superponen a las dos bandas que

forman los saguitos, y por unz y otra cara de éstas, dos ban-
das- principales, bandas -95- que se encuentran fijadas por
las soldaduras -90- y cortadas segin el trazado -91-. Es-

tas bandas Torman doblado parcial de las paredes del sa—
guito y aseguran el mantenimiento en posicidén de los refuer-
zos semirrigidos que se describirén a continuacidn.

Tos refuerzos estén constituidos por dos elementos
de cartdén cortado, representados en la figura 23. Eétos dos
elementos de refuerzo presentan una superficie principal de
de forma sensiblemente trapezoidal -96- que se adapta entre
las soldaduras -90- de las bandas -95- y sobrepasa a éstas
hacia arriba, gquedando dotada esta superficie de un corta-—
do =-97- que da origen a una vata y de una perforacidn cir—
cular -98-. La parte inferior de la superficie =96- esté 1li-
mitada por dos rectas que corresponden al trazado de dos
aristas de base del saquito partiendo de las soldaduras —96—
prolongéndose por la pata rectangular -9%-, que, en un ca-
so, presenta dos cortes sensibiemente paraleslos -100- y,
en el otro caso, dos patas ~10l- representadas en 1inea pun—-

teada, susceptibles de encajar en dichos cortes ~100-.

La forma de cartdn asi realizada esté provista de

1{neas de plegado -102- representadas en trazos mixtos, unién—
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do estas 1lineas de plesgado =102~ ¢l orificio central con
¢l borde del costado, tal como se ha representado, de for-

. ma que Se proporcions uns nrsconformacidn de las caras del
sagquito montado y lleno.

* 5e Los refucrzos anteriormente descritos son coloca—
dos por deslizamiento entre el saguito y las bandas -95-
paséndose las natas -97- por encima de la banda -95- de ma-
nera que manbtenga en su sitio los refusrzos. 3¢ llena en—
tonces 2l saguito, deformé~dose la base de dicho saquito tea-

10. diéndo a dar un fonde nlano de foima hexagonal; se rebaten
entonces las dos patas -99- bajo este fondo y se sujetan
con aynda de las osatas -101-~ eﬁcajadas 2n los cortes -100-
tomando el saquito la forma reprecentada en la figura 24.
15, Las 1inezs de Plezgado —102— Zeterminan sobre este
saguito unas aristas que le dan una forma piramidal de ba-
se rombal con dos facetas triasngulares -103- gque desembo-
serforacidn central -98-, Tasta entéﬂces cerrar

can en l1la

la abertura dszl saguito por unc soldadura -104-,

20. Bl saguito presenta una buens rigidez gracizs al
q k i & &
> . q N Ty
- fondo formado por las »natas =99~ v su formz geométrica; las
I = J & H

perforaciones -98- aseguran una bucna aprehensidn con los
dedos de la mano gue sostiene el saguito.
Cuando se¢ desea utilizar &l conteanido, basta cor-
254 tar el vértice del Angule formado ontre las soldaduras —93;
y-104—. Bs posible realizar dns oisos vertsdores de seccio-
nes difewrentes.,

31 saguito 42 las figuras 25 y 26 gs del %ipo con
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trazado qus oresenta 2n la base unos &noulss entrantss -105-
y en 2l virtice otros &ngulos entrantes -166- entre la sol-
dadura lateral y la parte gue fofma gollete, dg forma gue

se dsterminen los »licgnes antrantes gue se formaun autoni-
ticamente para dar una base hexagonal y una superficie su-
perior de forma goneral igualmente hexagonal.

La parte inferior 42l saguito asti doblada sobre las
dos caras poI una palicula -107- sujeta por sus bordes en
las soldaduras de fommacidn del saguito. Des esta forma se
ddterminan saobre las dos caras, dos bolses en las gque pue-
den ser encajados unos elementos de- refusrzo tales como
nnos cartones -108- gua vrasentan unas 1insas de plegado
-109~ siguiendo el trazado de las aristas d21 volumen. gque
debe tomar en el wmomento del llenado el saquiﬁo considerado.
Bstos refuerzos pusden comprender unas aberturas talss co-
mo la ~110- gue, si las valfcules tarmoplésticas son tu ans—
parentes, permiten observar el 1liguido contenido en el sa-
quito. Para asegurar el mantsnimisnto en su sitio de diehos
refuerzos, %stos ousden estar dotados de ensanchamiento~
tales como-21ll— gue ge ﬁen inmovilizados por unos estre—
chamientos 2n al alojamiento entre las Ddal {culas -107- 3
el saquito, astrechamientos realizados, vor zjemplo, pdr al
trazado -112- de las soldaduras.

Bl gollete 4el saguito de Za figura 25 presenta una
forma particular reprasentada sn el disefo. Una banda trans-—

versal —113— colocada entrs las dos soldaduras laterales

de la basa del gollote, permite cerrar de una forma sufi-

cienterante estanca al saquito lleno, vlegando a 180¢ a2l
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el gollete -11l4- y encajando ssta parte plegada bajo la ban-
da —-113-,

81 saquito de las figuras 27 y 28 es anflogo al de
las figuras 22 y 24, Se distingue * esencialmente por el he-—
cho de gue el refuerzo de cartdn delgado -96’- presenta, a
partir del orificio -98’-~ y en dirsccidn de su borde recti-
lineo superior, dos 1lineas de nlagado -116- gue dessmbocan
en los &ngulos superiores del refusrzo. Las lineas de ple-—
gado inferior gus wvan del orificio -28’- hacia la base se ?

conservan. Cuando sl saquito total o parcialmente lleno se

coloca sobre su base, comd se representa en la figura 28,

tomar una fofma convexa pa.sa assgurar la deformacidn pira-—
midal de la hoja plana con el orificio -98’- por vértice,
pero las caras -117- y -118~, sometidas a una presidn hi-
drostética més elevada y que tienen mayor superficie, se
defoman al méxino, permaneciendo‘la cara -119- préctica-
ménte plana. Los bordes libres ~115~ oprimen entre allos
el vértice del saguito pléstico formando précticamente-una
pinza que asegura una hermeticidad suficiente del saquito
abierto para evitar la evaporacidn.

Bl saquito de las figuras 29 y 30 es an&logo al des-
ecrito antsriormente, pero, durante su fabricacidn, la sol-
dadura realiza a lo largo de la soldadura del eje de fon-
do -120- un golletes de llenado -121-. La parte de los, car-
tones de refuerze -9€’- gue corresponden al fondo presenta
una entalla -122-. &1 refuerzo propiamentsﬂdicho 23 comple—

tado por una plaguita -12%-, de cartdn preferentemente hi-
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drofugado u otro material andlogo, gue presenta dos lengtie—

tas en T opuestas ~124-,

El saquito es llevado invertido, despuds de lo cual
el gollete -121- se cierra mediante una soldadura tan pré-
xima como sea posible de la soldadura del eje de fondo. El
saquito es a continuacidén conformado, quedando el golleté
rebatideo bajo las aletas del fohdo de refueréo -96’=, 1La
plaquita -123- es entonces colocada en su sitio, quedando
encajadas las lengiietas =124- en las entallés -122—~ de for-
ma gi¢ se inmovilice el fondo, tal como as visible sn la fi-
gura 30, Dicha plaguita -123- proteje sdemés al fondo cuan-
do éste es colocado sobre una superficie himeda.

El saguito de las figuras 31 y 32 represegta una se-
rie desaquitos en los gue las caras planas creadas por el
método de acuerdo con la invencidn no constituyen ya el fon-

do sino las caras terminales de un saquito prismético. Ios

 fuelles se sncueniran entonces en las caras verticales del

saquito deformado volumétricamente.

Bl trazado superior y el inferior horizontales tie-
nen, an consscuencia, una longitud corrsspondients a la aris-
ta del volumén prismitico y quedan distantes un semiperime-
tro de la seccién, estando reunidos por dos trazados latera-
les que corresponden a la formacion de una cara plana por
pliegues entrantes, quefando establecidos estos trazados co-
mo se ha descrito anteriormente, en funcidn de la seceidn a

obtener.
21 saquito plano ssté constituido en el ejemplo por

dos peliculas superpuestas de materiales termopléstices sol-
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dados y se trata ds realizar un saquito que se deforme ba-
jo forma de un cubo con gollete vertedor sobre una de sus
aristas.

El saquito plano esté dotado de una soldadura infa-
rior -l31l- cuya longitud es igual a la arista dsl cubo y
una soldadura superior -132- de la misma longitud pero re-—
servando ¢l gollete de llenamdo -133-, siendo la distancia
entre las dos soldaduras igual a dos veces la longitud de
la arista.

Estas dos soldaduras gusdan reunidas por unas sol-
daduras laterales cuyos trazados estén definidos de acuer—
do. con la invencidn. fas dos partes de soldaduras perpendi-
culares -134- estén a una distancia de la recta ~135- 135-
igﬁal a la mitad de la l1inea media de la cara. Las soldadu-
ras -136- forman con las rectas =135-135- unos &ngulos
iguales a 452 y las soldaduras -137- son trazadas de manera

que la bisectriz del 4dngulo de las soldaduras -136-137- pa-—

se por el punto -138-

Durante el llaenado el saquito se deforma para dar
origen & un cubo. Ue preferencia se sujetan en su sitio los
plisgues entrantes por una banca adhsgrida -139- que rodea al
embalaje, quedando cerrado el gollete -133- por une solda-
dura =-140-.

Los ejemplos de realizacidn descritos a titulo de
ejemplo son susceptibles de sufrir numerosas modificaciones

sin salir del 4mbito de la invencidn.
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Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:

1. Procedimiznto para la obtencidn de saquitos pla-
nos, deformables volumétricamente dando por lo menos una
cara plana, caracterizado esencialmente por el hecho de que
la cara planz de los mismos se obtiene al determinar median-
te una linea de soldadura, 21 trazado medio de esta cara, ¥
reuniendo ssta 1linea ocon las otras dos lineas de soldadura
préximas, corresponiientes a las aristas del saquito defor-
mado volumdtricamente, mediante dosz lfneas de soldadura que
forman zntre si un &ngulo obtuso.

2. Frocedimiento para la obtencidn de saquitos pla-
nos, deformables volundtricamente dandc por lo menos una
cara plana, segﬁh la reivindicacidn anterior, caracteriza-
do por él hecho de que el éngulo obtuso formado por las dos
1{neas de soldadura de unidn determina un trazado cdncavo.

%, Procedimiento para la obtencidén de sagquitos pla-
nos, deformables volumétricamente dando por lo menos una ca-
ra plana, segin la reivindicacidn 1,'oaracterizado por el
hacho de gque el éngulo obtuso formado por las dos 1i{neas de
goldadura de unidn dstermina un trazado convexo. |

4. Trocedimisnto para la obtencidn de saguitos pla-
nos, deformables volumétricamsnte dando por lo menos una
cara plana, segin la reivindicacidn 1, caracterizado por el

hecho’ de que comprende la formacidn ie dichos saquitos de
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de un cuerpo gue reproduce en plano el desarrollo de las ca-—
ras laterales superpuestas por plegado a lo largo de las
aristas que terminan en los extremos del eje de simetfia de
la bass y de un fondo que prolonga a este cuerpo mas allé

de la 1inea de base del desarrollo de las caras laterales,
presentando este fondo unas superficies destinadas a formar
la cara plana y los fuelles de los plisgues entrantes.

5. Procedimiento para la obtencidn de saquitos pla-

nos, deformables volumétricamente dando por lo menos una ca-—

ra plana, segiin la reivindicacidn 4, caracterizado por el
hecho de que, en el caso de un saquito gue proporcione una
cara plana hexagonal, se determinan dos vértices intermedios
sobre la linea de base del desarrollo ds las caras corres-
pondiente a la base de las aristas del prisma, o de la pi-
rémide; se traza partiendo de cada vértice, una recta éue
forma con la linea'de base un dngulo igual a la mitad del
fdngulo en el vértice correspondiente del puligono de base
y vna recta llamada eje de fondo, que forma con los dos vér—
tices intermedios una figura geométrica idéntica a la forma-
da por 21 eje de simetria de la base con los dos vértices
correspondientes en la seccidn de la base; se gscogen so-
bre ssta recta dos puntos y se une cada uno 3¢ ellos con un
panto de la recta precedente correspondiente, de manera que
la bisectriz del &ngulo asi formado pase por el vértice in-
termedio més prdximo.

6. Procedimiento para la obtencidn de sa@uitos pla-
nos, deformables volumétricamente dando por lo menos una ca-

ra plana, segin la reivindicacidn 4, caracterizado por el
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hecho de que, en el caso de un saquito gue proporcione una
cara plana en cuadrildtero simétrico, se determina el vir-
tice intermedio sobre la linea de base del desarrollo de
las caras; se traza, partiendo de cada vértice una recta
que forma con la linea de base un éngulo isual a la mitad
del &ngulo en el vértice correspondiente del poligono de
base y una recta llamada de¢ eje de fondo, distante del vér-
tice intermedio una longitud igual a la altura de un tridn-
gulo que forme una media base, se escogen sobre esta rec-
ta dos puntos confundidos con o exteriores a sus intersec-—
ciones con las dos rectas precedentes y se¢ unen cada uno
de estos puntos a otro de la recta precedente correspon-
diente, de manera gue la bisectriz del Adngulo asi formado
pase por el vértice intermedio.

7. Procedimiento para la obtencidn de saquitos pla-
nos, deformables volumétricamente dando por lo menos una
cara plana, segin las reivindicaciones 5 y 6, caracteriza-
do por 2l hehce de gue cuzndo el punio sscogido sobre la
recta llamada de eje de fondo se confunde con la recta tra-
zada vartiendo del vértice exterior, ieterminando un plie-
gue seccionado rectilineo, la soldadura tiene una anchura
variable, que es minima en el centro.

8. Procedimiento para la obtencidn de saquitos pla-
nos, deformables volumétricamente dando por lo menos una
cara plana, segin las reivindicaciones 1 a 4, caracteriza-—
do por el hecho de gue el saquito a formar es doblado par-
cialmente por unas superficies rigidas o semirrigidas pro-

vistas de lineas de plegado.




9. Procedimiento para 1é obtencidn de saqui
tos planos, deformables volumétricamente dando por lo
Ienos una cara plana, segin la reivindicacidn 8, carac-—
terizado vpor el hecho de que las léminas de plegado de—

5. terminan especialmente una superficie triasngular cuya
base coincide con el borde superior del refuerzo de mane-
ra‘quexlas otras superficies al deformarse por efecto de
la presiénninterna, tensan a este borde que cierra a pre-
sidn larabertura del saguito.

10. 10. Procedimiento para’la obtencidn de saqui-
tos planos, deformables Volumétricamente dando por lo
menos una cara plana, segin la reivindicacidn 9, caracte-
rizado por el hecho de que las superficies semirrigidas
gue constituyen los refuerzos determinan dos elementos enca-

15, Jjados entre cada cara del saguito y una hoja flexible
que dobla parcialmente a dicha cara.

11. Procedimiento para lz obtencidn de sagui-
tos planos, deformables volumétricamente dando por lo me-
nos una cara plana, segin la reivindicaciédn 10, que se ca-

20. racteriza por el hecho de que los elementos de refuer:zo

presentan unas aletas que se rebaten bajo el fondo o su-

perfice plana, guedando reunidas dichas aletas y retenidos

por una plaguita de cartén hizrdfugo o elemento andlogo.
12, Procedimiento para la obtencidn de saguitos

planos, deformables volumétricamente dgndo.por lo»menos una

’ v . . « F .
cara plana, segun la reivindicacion 1, que se caracteriza

por el hecho de gue toman al 1llenarse una forma clbica

prismética, caracterizada por el hecho de gue las caras ter-
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minales se determinan por la formacidn de los pliegues

entrantes, comportando el trazado des lTneas de solda-

gura superior s inferior paralelés, que tienen una lon-
gitud correspondiente a la de la arista del volumen

5. prismatico y distanciadas del semiperimetro de la sec-—
cidén, reunidas por dos trazados laterales correspondien—~
tes cada uno a la formacidn de una cara plana por plie-—
gues entrantes, establecidndose estos trazados en funcidn
de la seccidn a obtener.

10. 13. Procedimiento para la obtencidn de saguitos
planos, deformables volumétricamente dando por lo menos
una cara plana. |

Todo ello seghn queda descrito yitreivindicado
en las presente memoria descriptiva, gue consta de ven-—

15. tiocho hojas foliadas, escritas a méquina por una sola
cara.

Barcelona, a 16 de enero de 1859

René ORSINI
Pablo BLOGH GOESTCHEL
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