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El presente Modelo de Utilidad propone un medio para la  

fijación  desmontable de tapas en carcasas de distribuidores de 

encendido, en la  que o bien una pared tensora dividida, se ciñe a 

una superficie inclinada de la tapa y de la carcasa y las presi£ 

na una contra otra al tensarse, o un anillo de seguridad partido 

es enchufable en una ranura de la superficie la tera l exterior de 

la  carcasa, y el anillo presiona la  tapa a la  carcasa mediante 

dos tom illos  con cabeza insertados en ojos de la tana. I
i
¡

La presente invención parta de un medio de la clase de j
la reivindicación principal. En los medios usuales hasta ahora,

la  sección del lado frontal de la carcasa se ha de desarrollar

diferentemente conforme al tipo de fijación  de la  tapa, de mane-j

ra que casi todos lostipos de distribuidores de encendido hacen
> *•necesaria una forma de carcasa de diferente tipo. Con la ,nñal*fci- j
•• •• '

plicidad de tipos de distribuí flores existentes, ésto es e l |

fabricante un considerable costo en moldes y herramientas.***

El medio según la invención con las característicos^. de \

las dos reivindicaciones principales, tiene respecto al egtsp.0
•

expuesto de la  técnica la  ventaja de oue el borde de la ccritoasa
I

puede desarrollarse de modo sencillo del mismo tipo para /liedes |

los tipos de distribuidores; mediante ésto se posib ilita  %>re-|* • »*"
tendido sistema de mecano en lo referente -a configuración.,i¿r£Lver 

sal del borde de la carcasa, debido a oue el borde de la Jcâ easai 

presenta la  superficie inclinada o la  ranura que da la vuelta. I 

Mediante las medidas formuladas en las reivindicaciones 

secundarias son posibles ventajosos perfeccionamientos y mejoras 

del medio según la  invención para la  fijación  desmontable de la  j 
tapa a la  carcasa del distribuidor de encendido, Convenientemen-i

i

te la  cinta, tensora se contrae en su periferia a l modo de una ; 

abrazadera mediante un torn illo  con cabeza, de ta l manera que am



bds flancos inclinados de la cinta tensora presionan, contra la  «
superficie inclinada de la  tapa y la  carcasa y provocan con e llo  

dos fuerzas normales de acción contraria, que actúan en la direc 

ción del eje del distribuidor de encendido. Con el fin  de atorni 

lla r  favorablemente la tapa al anillo de seguridad, encajado en 

la  carcasa, el anillo de seguridad y la  carcasa tienen sendos 

ojos coincidentes que son apretables en dirección axial mediante 

dos torn illos con cabeza en total. Según otro perfeccionamiento 

el anillo de seguridad se desarrolla como anillo de muelle, de j 

manera que éste puede sujetarse por efecto de resorte en la  car­

casa.

En el dibujo se representan a base de varias figuras dos 

ejemplos de ejecución de la invención que se aclaran detallada­

mente en la  siguiente descripción.

A escala natural muestran, la  figura uno un trozbVib la 

vista la tera l, así como un recorte de una sección vertica l por 

la  tapa de un distribuidor de encendido fijada a la  carcasa*me-

diante una cinta tensora, la  figura 2 la  vista en planta*.¿Lp.' la
*

cinta tensora con el torn illo  perteneciente, la  figura 3 tro | 

zo de la  vista latera l y una. sección vertical parcial de'-**»» ta-j 

pa de otro distribuidor de encendido fijada a la  carcasa.me£ian-
m

te un anillo de seguridad, por la línea de sección la

figura 4, y la figura 4 una vista en planta del anillo d'«j»s«gu- ,

ridad.

La figura 1 muestra la  carcasa 10 de un distribuidor de ¡ 

encendido, con una superficie inclinada 11 que se destaca de la  ; 

superficie lateral exterior 13 y con un borde rebajado en la di-? 

rección del eje del distribuidor 14. Una tapa 15 tiene dispuesta 

asimismo en su superficie lateral exterior 16 una superficie in-?

diñada 17, y el borde 18 de la tapa 15 está escalonado de ta l i



manera que se corresponde con el borde 12 de la  carcasa 10, es­

tando aprisionada una tapa 19 entre las secciones interiores de 

ambos bordes 12, 18. Las dos superficies inclinadas 11 y 17 que 

dan la vuelta, convergen hacia abajo.

Una cinta tensora 20 de metal elástico representada en 

la  figura 2 tiene sección transversal aproximadamente en forma 

de V con un primero y un segundo flanco inclinados 21, 22 que 

dan la vuelta, a los que une un alma 23 que da la  vuelta. La ciji 

ta tensora 20 está partida radialnente, y en la  zona de esta di-' 

visión radial las dos secciones extremas forman cada una un lóbu 

lo 24 y 25 que se destacan hacia afuera aproximadamente radial­

mente. Un torn illo  con cabeza 26 es enroscable en un agujero ros. 

cado 27 del lóbulo 24 y descansa con la  cabeza 28 a través de 

una arandela 29 y en el otro lobulo 25, pasando los pernbs.ros- 

cados 30 por un taladro no dibujado del otro lóbulo.

La situación de funcionamiento del distribuidor dq#ence¿ 

dido representada en la  figura 1 muestra la  tapa 15 fija&a/a la  

carcasa 10 mediante la  cinta tensora 20, ciñéndose el pmmer y el
# ft • *

segundo flanco inclinado 21, 22 de la  cinta tensora 20 su­
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perfic ie  inclinada 11 de la  carcasa 10 y a la superfici&#¿j¡Lclinj  ̂

da 17 de ?.a tapa 15 respectivamente. Ilediante e l tornillTp/cfe ca-j-
2 m *  *

beza 26 se juntan ambos lóbulos 24 y 25 hasta que dos fue#:z*is

normales de sentido contrario que actúan en la  dirección <fel ejé- * * - i
■

14 presionan la tapa 15 a la  carcasa 10. ¡
i

En el segundo ejemplo de ejecución de las figuras 3 y 4¡i
se han empleado para partes iguales o del mismo tipo las cifras i

i

de referencias elegidas en las figuras 1 y 2. La carcasa 40 tie-f

ne en su superficie latera l exterior 43 un resalte 41 en el cua][

está dispuesta una ranura 44 que da la vuelta y que acaba en un-;
¡

escote 47»



La tapa 45 forma, en la  zona de la  superficie la tera l ex-r 

terior 46 asimismo el resalte 51, al que interrumpen únicamente 

dos ojos 52 diametralmente opuestos que se destacan hacia afuere,, 

de los cuales solo se ve uno. También acuí está aprixionada la  

tapa 19 entre un borde 42 le la carcasa 40 y un borde 48 inte­

r io r de la  tapa 45- 3n e l ojo 54 está metido a presión un cas- 

quillo distanciador 53 a cuya cara frontal se ciñe la  cabeza 58 

del torn illo  26 a través ce la arandela 29.

Un anillo de seguridad 50 fabricado de metal elástico j
t

está partido radialmente y forma un primero y un segundo brazos 

54, 55 con en cada caso ur; ojo 56 y 57 que se destacan hacía fue 

ra, que coinciden con les respectivos ojos 52 de la  tapa 45. Ca-f 

da ojo presenta aquí asim:.smo el taladro roscado 27 que recibe 

el vástago roscado 30 del torn illo  de cabeza 26. Del ladd.inte­

rior del anillo de seguridad 50 se destaca en su plano da*slrie-
' |

tr ía  un apéndice 58. j

Para obtener la  situación de funcionamiento del ái^ñrt-

buidor de encendido re-ore.sentada, en la figura 3, se ha d£*nífcter

por efecto de resorte el anillo de s guridad 50 en la  ra$j|j*¿3. 44

de la carcasa 40. de ta l manera que su apéndice 58 se encastre

en el escote 47. Luego se pone la  tapa 45, bajo Íntercalaawf^ntoi

de la tana 19 sobre la  sección del anillo de seguridad 50 que ;** * • ** *
sobresale del resalte 41 y se ponen los ojos 52 de la tâ ia* 45 ¡

• * * ¡
en coincidencia con los correspondientes ojos 56, 57 del an illoj 

de seguridad 50. Luego se mete el torn illo de cabeza 26 en el ;
j

casquillo distanciador 53 y se enrosca su vástago roscado 30 en¡ 

el agujero roscado 27. !
i

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asíj 

como la manera de realizarlo en la  práctica, debe hacerse cons-; 

tar que 'las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-;
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bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin­

cipio fundamental.

or

*

•»
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BErrnroicicioMEs

1. -  Medio para la  fijación  desmontable de la tapa a la

carcasa del distribuidor de encendido, caracterizado porque com

prende sendas superficies inclinadas situadas en la  superficie.

la tera l exterior de la  carcasa y en la  tapa respectivamente que

dan la vuelta y que convergen hacia afuera, y una cinta tensora

de sección transversal en forma de V, partida radialmente que
“  »

{

se ciñe al tensarse, en ambas superficies inclinadas y con ello¡ 

presiona la  tapa a la  carcasa.

2. -  Medio según la  reivindicación 1, caracterizado por-
¡

que la superficie la tera l de la carcasa, presenta una ranura qujs

da la  vuelta, en la  cual es insertable un anillo de seguridad ¡
'V * ¡

partido raiialmente, y porque la  tapa y el an illo de segftrlcLad i
► i

,  •  4  i

son ato m i l i  ables entre s í. ' •

3. -  Medio según la reivindica.ción 1, caract erizado - por-

que la  cinta tensora tiene en la zona de su división radfSlVdos
• •• •

lóbulos que son apretables al modo de una abrazadera medi^Q^e 

un torn illo  con cabeza, siendo enroscable el vástago roscüjfo enj
i

un taladro roscado de un lóbulo. ¡

4. -  Medio según la reivindicación 1 ó 3, caractej?Jj ¡̂8.o '

porque la  cinta tensora tiene sección transversal en forñSrf^ V 

aproximadamente y tiene un primero y un segundo flancos xitcl’ina?* 

dos que dan la  vuelta, que se ciñen a la  superficie inclinada ; 

de la tapa de la  carcasa ¿'espectivamente. ¡
i

5. -  Medio según la reivindicación 2, caracterizado por-! 

que se destacan hacia afuera de la  carcasa y del anillo de seguí 

ridad por lo menos dos ojos coincidentes, y porque en cada caso'-

el vástago roscado de un torn illo  de cabeza puede pasar por el ;
|

ojo de la  tapa y enroscarse en un agujero roscado del anillo de¡
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seguridad*

6.- Medio según la  reivindicación 2 ó 5, caracterizado

porque del lado in terior del anillo de seguridad se destaca un 

apéndice y pornue el borde de la  carcasa tiene un escote que ale», 

ja a l apéndice.

racterizado porque e l anillo de seguridad partido radialmente 

es insertable por efecto de resorte en la ranura de la  carcasa.

carcasa del distribuidor de encendido, tal y como queda sustan­

cialmente descrito en la  presente Memoria j en los dibujos adjun 

tos.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas a máquina 

por una sola cara. x\ -

i. -  Medio según una de las reivindicaciones 2, 5 ó 6, ca

8 .- Medio para la fijac ión  desmontable de la  tapa a la

Madrid

4 •

• • '

l
• •
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